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Patenliert im Deutschen Reiche vom 14, Januar 1913 ab.

Gegenstand der Erfindung st ein Baukasten
zir Herstellung von Spielzeugmaschinen. In
solelien Kisten kénnen naturgemil nur Stib-
chen wvon iberall gleichem Durchmesser xur
Verfugung gestellt werden, wenn die Anzahl
der vorritig zu haltenden Formen wnicht s
Ungemessene stei soll.  Dhie zugehirigen
Knotenglieder erhalten ebenfails eine einheit-
liche Bohrung, welche so gewihit wird, daB
die Knotenglieder auf den Stibchen gerade
noch lose drehbar und leicht verschiebbar sind.
Um die Herstellung einer festen Verbindung
zwischen jedem Kn[ma:ng]ied und jedem Stib-
chen bet beliebiger gegenseitiger Lage der zu
verbindenden Sticke zu ermoghchen, wird ge-
mif der Erfindung die in den Anspriichen ge-
kennzeichnete und nachstehend beschrichene
Einrichtung zum Festklemmen der Knoten-
olieder auf den Stibehen angewendet,

Auf der Zeichnung lassen die Fig. 1 bis 3
ein nach diesen Gesichtspunkten durchgebilde-
tes T - formiges Knotenglied erkennen, die
Fig. 4 Lis 6 den zugehongen Keilkorper und
die Fig, 7 die fertige Verbindung.

Ein T-stick ist in der Achse beider Balken
mil Bohrungen b und ¢ von gleichem Durch-
messer versehen, e Weite der Bohrungen
15t s0 gewihlt, dall das T-Stick sich anf dem
gvlindrischen Stab d mit moglichst wemg
Spietraum lose dreben und leicht verschichen
Diie Bohrungen sind an den Enden zu
einer Keilnut & erweitert.

Der KeilkGrper [ besitzt dic Gestalt einer |

Platte, die als Handhabe dient.
der Platte ist eine Bobhrung g vorpesehen,

welche genav so weit ist wie die Bohrungen

In der Mitte |

des T-Stickes, so dall sich auch der Keilkirper
auf einem Stab lose drehen und leicht ver-
schiehen liBt. Der Kérper f besitzt einen keil-
farmigen Ansatz b, der sich in der Achsenrch-
tung der Bohrung g erstreckt, an seiner Innen-
fliche entsprechend dem Durchmesser dieser
Bohrung gewolbl st und in die Keiinuten ¢
des T-Stiickes pabt.

Durch einfaches Zusarmnenstecken der bei-
den beschriebenen Teile ist es leicht maglich,
das Knotenghied a in beliebiger Lage mit dem
stab g fest zu verbinden. Das spielende Kind
braucht nur den Keilkdrper gegeniither dem
Krotenglied s0 weit zu drehen, bis der Keil-
ansatz der Not gegenitber steht, worauf der
kel bei leichtem Druck in die Nut rutscht.
her Kellansatz wird dabei so weit nach 1nnen
gedriickt, dall er sich fest anf den Stab legt, so
daf beide Teile punmehr an Drelung und
Langsverschiebung gegeniiber dem Stab gehin-
dert sind, Diese Verbindung, kann an beliebi-
ger Stelle auf dem Stab hergestellt werden.

In Ghnlicher Weise 148t sich die Verbindung
der runden Stibe mit beliehigen anderen Kno-
tengliedern, wie solche in den Mg, 8 his 14
dargestellt sind, und durch diese mit anderen
Staben  herstellen.  Beachtenswert ist die
Form gemiB Tig. 8, welche schiefwinklige
Verbindung zweier Stibe ermoglicht, ferner
das mit vier zueinander senkrechten Bohrun-
gen versehene Knotenglied gemib Fig. 11, wel-
ches vier unter rechten Winkeln gegeneinander
sichende Stibe zu verbinden geatattet, Solche
Knotenglieder sind nur aus widerstandsfihigen
Baustoffen herstellbar, Die Fig. 15 bis 18
zeigen die Uberbriickung zweier paralleler
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Stibe durch einen Belag von aus Blech herge- |

steliten Winkelstiicken £, Diese sind an den
beiden Enden ihres einen Flansches mit
Lachern | wversehen, welche dag lerchte Auf-
stecken auf die Stibe d gestatten, Diese De-
lagstiicke konnen auch zwecks Bedeckung
groferer lichen aus breiterem Blech it
senkrecht abgekropiten HRindern bestehen
(Fig. 1g). Die abgekropften Rinder sind zur
Aufnahme der Stabe d durchbohrt.

Natirlich komnen awch sclche Keilkorper
vorgesehen sein, welche auf beiden Seiten ke:l-
formigz Ansalze besitzen. Ferner kann staft
eines emnzigen keilfdrmigen Ansatzes ein
Kranz aus einer groberen Anzahl, 2. B. vier
solchen Ansatzen vorgesehen sein, Dadurch
vereinfacht sich die Herstellung der Knoten-
gheder, weil die zugehtnigen Keilnuten dieser
m abrer Gesamtheit eine kegeliormige Lr-
weiterung  bilden, die durch Drehen oder
Fricen eingearbeitet werden kann.

Ein derartiges Knotenglied ist in den Fig. 20
bis 22 und der zugehirige Keilkiirper in den
Fig. 23 bis 25 dargestellt.

Das Krnotenglied besitzt an den beiden
Enden
iufleren Lnde seiner Mittelbohrung je eine
kegelffirmige Erwelterung m.  An dem durch-
bohrten Keilkbrper /* befindet sich ein kegel-
1ormiger Hals ¢, der durch wvier Schlitze in
ebensoviel keilformige Ansitze zerlegt ist.

Bei der Herstellung der Verhindung awi-

Jeonisch . gestaltet und

seiner Querbalkenbohrung und am |

schen diesen Teilen ist es nicht erforderlich, |

den Keilkfirper gegentiber dem Knotenglied in
passende Lage zu drehen. Da jedoch der
Druck, der beim Zusammenstecken: der beiden
Teile auszuiiben ist, sich auf vier keilfGrmige
Zungen werteilt, wihrend hei der zuerst he-
schriebenen Aunsfithrungsform nur eine ein-

zige Zunge emnzudrucken i1st, erschemt es zwei- |

felhaft, ob ein spielendes Kind in der Lage ist,
mit den bloBen Fingern den zur Erzielung

einer festen Verbindung erforderlichen Druck |

auszutiben. Daher 15t dem Baukasten das in

den Fig. 26 und 27 dargestellte Werkzeng bei- |

gegeben, -
Dieses Werkzeug besteht aus einer Zange p

mit einem duberen Maul £ und einem inneren
Maul f, The Backen sind hei g gegabelt und
bei r abgesetzt, Die Weite des duberen Mau-
les ber der Schliellstellung der Backen ist so
gewahlt, daffl em Knotenglied nebst dem ein-
zudriickenden Keilkorper gefalit werden kann.
Mittels dieser Zange gelingt die Herstellung
einer vollkommen festen Verbindung, Um
die Verbindung wieder zu losen, wird die
[Ketlkirperplatte mit dem inneren Maul ¢ fest-

gehalten und das Knotenglied mit den Fingem

losgedreht.

Die Balken der Knotenglieder kinnen auch
mit achsialen Ein-
schnitten versehen sein.  In diesem Falle wird
die Verkeilung durch mit einem Innenkonus
versehene Klemmringe vermittelt. Diese wer-
den von Iand oder mittels der geschilderien
Zange iber die Balken der Knotenglieder ge-
zoren, nachdem deren Bohrungen die Stah-
chen aufgenommen haben.

Aus den Baukastenelementen kinnen Dbelie-
bige Arten wvon betriebsfahigen Maschinen,
Transmissionen u. dgl., aber auch Modelle von
Arbeitageratschaften, Gebrauchsgegenstanden
sowie von Bauwerken hergestellt werden.

PATERT-ANEPROCHE:

1. Baukasten, bei dem Stibchen, vor-
zugsweise aus Metall, mit  durchbohrten,
lings der Stibchen mit wenig Spiel wer-
schicbbaren Knotengliedern verbunden
werden, dadurch pekennzeichnet, dafi die
Enotenglieder (a) an den Enden ihrer
Bohrungen mit Keilnuten (&) oder keil-
{ormigen Locherweiterungen () wver-
sehen sind, in die Verriegelungskdrper (f
bzw. /') eingefiilhrt werden, welche wie
die Knotenglieder auf den Stabchen ver-
schiebbar sind und einen oder mehrere
keilfdrmige Ansitze (h) bzw. einen oder
mehrere mehrfach geschlitzte kegelformige
Hilse (o) besitzen.

2. Ausfiihrungsform des Baukastens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dall die Balken der EKnotenglicder (a)
konisch gestaltet und durch achsiale Ein-
schnitte federnd gemacht sind, wihrend die
Verriegelungskorper als auf die konischen
Balken passende Klemmringe ausgebildet
sind.

3. Werkzeng zum Herstellen ond Lésen
der Verbindung zwischen den in An-
spruch 1 oder 2 aufgefithrten Teilen, be-
stehend avs einer Zange (p), deren ein
aufleres Maul (g) bildende Greifenden
derart gegabelt und abgesetzt sind, dal mit

. threr Hilfe "die zu vereimigenden Knoten-
ghieder (a)} wnd Verriegelungskirper (f
bew. ) gegeneinandergediickt  werden
kénnen, wihrend unterhalb der Absitze
(r) der Greifschenkel ein inneres Maul (1)
gebildet ist, mittels dessen festsitzende
Verriegelungskorper (f bew. ) behufs
Losens der Verbindung erfaBt werden
kiinnen. .

Hierzu 1 Blatt Zeichmngen.
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Fig. 23. Fig. 24.
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