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Instructions

pour le momntage du

CHASSIS (C¢©

de luxe

Opération N° 1. — ASSEMBLAGE DE L'ESSIEU AVANT

Prendre le corps d'essicu marqué n 1. La chape n® 3 g'enfourche sur Pextrémi'é
marquée par un A. HRelier les doux piftces par un des pelils boulons marques 2. Prendre
eneuile ln chope n® 4 el la metlre en plice de la méme fagon que la premitre,

Les deux leviers qui servent & commander la dircction doivent @lre du cole crenx
du corps d'essien. :

Aﬁmnbier la barre daccouplement n® 6 sur ces leviers, exirémilé _ﬂn |1E. h}irra
margquée B du cdlé margué A sur 1'essicu et la palle porieni une boulonniére inclinée
dans le sens indigué sur la figure 1. 2

Cel assemblage se fail au moyen des vis spéciales n® 6 en plagant chague exirémité
de lan barre sous le levier correspondanl, comme I'indique la Ligure n® 1. f _

Sur log fusdos de D'essien avant, enfiler les moyeux de roues n® 7. Les mainlenir
en place chacun par un éerou ordinaire. SErrer assez forlement les écrous au moyen
des cléa.

Opération N* 2. — MONTAGE DU PONT-ARRIERE

Prendre la demi-coquille avanl du pont-arriére n® 8. Enfiler dans la pelite douille
centrale la fourclic de cardan n® g ¢l ln mainlenir par un écron ordinaire.

Prendre la demi-coquille arriére n® 10 el les ressorle arriéres m® 1i.

Prendre les brides de ressorls arritres n® 11 et en yelirer les“éorous. En mainlenant
les deux coquilles du ponl-arriére I'une contre 'oulre, passer Une bridu a4 cheval sur
uno exticmilé quelcongue du ponl-arridre el enliler les bouls de o bride dans les deux
lrous praliqués au milicu du ressorf; mellre en place les derous sans les bloquer,
l_.‘umpll:m-mnm du ressorl sur lo ponl est marqué par une partie pleie emboulie dans
les coquilles. Py _

Monier de ln méme facon 'aulre ressorl; ne pas bloguer les écrpus des deux brides
dei: ressorl, afin de leur lnisser momenlanément une cerlnine liberlé qui sera ulile pour
le montage définilifl sur le chilssis,

Enliler 'arbre des roucs arriéres n® 13 dans lo pont-arriéee. De chague cdlé, enfiler
sur U'axe, d'abord en lambour de, frein n® 34, la parlie creuse peinle en rouge en dehors,
puis un moyeu n° 7. Assujellir‘ces moyeux par deux éerous ordinaires.

Opération N° 3. — MONTAGE DE LA DIRECTION

Fixer sur le grand axe n® 15, & 'extrémilé marquée C, le volanl de direclion n® 16,
en le bloguant forlemenl par un éoron ordinaire.-

Passer gur la paine de direction n® 15 'ceillet du supporl n® 18 en mellant les
Naches dons le mime sens..

Enfiler directemenl kur 'axe: la gaine de direclion n° 17, la pointe des [éches
duns la direction du volant, puis le boltier n* 1g. (La parlic arrondie, opposée & 1'équerre
de [ixalion, doil ee Lrouver en conlacl aves la gaine n® 15 dans la direction du volinl.)
Enfiler enzuile dans Ie tube n® o, puis le levier n® ar (I partie coudée de ce levier
doil se trouver dirigée du cold opposé an volant de direclion).

Maintenir le toul par un éorou ordinaire fortement blogué.

Opfratisn N* 4. — MONTAGE DU MOTEUR

Sur le corps plflllﬂij_ml du moteur n® 23, monler:

1° La culasse n® 28 en la serranl nvee denx dorous molelés,

2° Monler ln dynamo n® 24 sur le beou supéricur de la léle AV, en se sdrvant de
la poulie démonilable comme derou de fixalion.

32 Monter, sur l'autre oflé du bloc dua cylindre, les pipes d'admission et d'échap-
pement n® 25 el lés pssujellie avee deux dcrons ordinaires sur les deux liges prévues
sur le eylindre.

4" Mdnler le venlilaleur n® 26 sur la Uge Oletde, fixée & l'svanl des cylindres,
el 1‘assujeltir par un écrou.

Opération N° 5. — PREPARATION DE LA BOITE DE VITESSES

Introduire, & larritére du bili principal de la boile de vilesses n® a7, la fourche
de cardan n® g el In fixer par un écrou.

Fixer sur le bili de In boile de vilesses le couvercle n® 28 el la fond n® 29, €0
passani In lige n® 3o par lea Lrous pm‘{:&& gu milien des couvercles, et en vissanl un écrou
molelé & clmque extrémilé (ces écrous seront serrés modérément).

Fixer les levierssdo changementi de vilesscs n® 31, ¢l de feein n® 32, de chague cblé
de la patle du couvercle n® 28, au moyen d'un pelil 'I:luu]nl"lt’ ordinaire (donl le serrugo

. devra &lre modérd pour me pas enlraver le fonclionnement des leviers).




Opération N° 6. — ASSEMBLAGE DU CHASSIS

Réunir les longerons 33 el 34 (leur fuce ereuse & 1Minlérieur) & 'avant par la traverse
n® 35, el & l'arriére par la (raverse n® 36, apris avoir enfilé aux extrémilés de chague
lraverse, des jumelles de ressoris n® 37. Bloquer assex énergiguement les longerons sur
les traverses au moyen d'écrous ordinaires.

(Gliaser alors dans le chiissis la lraverse n® 38, qui se ploce & l'endroit marqué D,

¢l la traverse n® 3g & l'endroilt marqué E. La partie creuse de ces braverses dirigée vers
'arriére du chissis.

Opération N* 7. — POSE. DES RESSORTS

Pour mellre cn place les ressorls avanl n® fo, les assembler au moyen des pelits
boulons ordinaires, monler une des exirémilés de chague ressort sur l'axe [ixé au chissis
en C, el assembler l'aulre exirémilé sur la jumelle avanlt au moyen d'un boulon long.

Pour metire en place les deux ressorls arridre, qui ont €16 nssemblés sur le pont
arrigre, prutiquer de la méme fagon, Avoir soin de les monter de lelle sorle que la
fourche de cardan se Lrouve dirigée vers I'avant du chiissis. Le monlnge des ceils des
ressorts dans les axes [xés au chissis som possible, en faisant plisser quelque peu les
ressorts sur le pont arritre.

Opération N° 8. — POSE DE L'ESSIEU AVANT

Plucer V'essieu sur les ressorts, ln lurre d'accouplement en arritre. Passer un grand
boulon au Lravers de essicu, el de chaque ressorl, el 'assujellir par un écron modé-
remenl sorre,

Opération N* 9. — POSE DE LA DIRECTION

La patle du boitier de direction regoil un boulon qui troverse le chidssis par le Lrou
marqué F. L'assujeitir par un éerou ordinaire. (Avoir soin d'engeger le doigt du levier
n® a1 dans la boulonnitre de ln barre d’accouplement.)

Opération N%10. — MISE EN PLACE DU BLOC MOTEUR

Descendre le moleur & sa place dons le chissia, en metlant le ];».1115'1 en arriére des
équerres de fixnlion des longerons. Poser les détix Boulons AV, puls appliquer la boile
de vilesses a l'arrigre du moleur, el fixer & la foig le moleur ¢l In boile sur los équerres
arritre avee deux® boulons.

Opération N® 11. — MISE EN PLACE DE L'ARBRE DE CARDAN

Placer d'abord, sur les fourches de eardan de ln boile de vilesses et du ponl arriére,
les devx rondelles de cardan n® 41 (en enlilant les deux doigls de chacune des fourches
dans deux lrous opposés).

Prendre 1'arbre de eardan n® 42, le passer dans D'ouverture de la braverse centrale
el introduire les doigls des fourches exirémes dans les Lbrous resiés libres sar les rondelles
de cardan. (L'élasticité du caoulchoue rend pessible celle opérlion.)

Opédratian N° 2, MISE EN PLACE DE LA PLANCHE-TABLIER

Assembler au moyen de deux petils boulons passés, d'une parl dons les pattes de
la planche tablier n® 43, d'aulre parl dans les trous mamués G du chissis,

Pour lixer Ia direction sur la planche de tablier, glisser la petile patle fixée sur
ln gaine de direclion pour l'amener ¢n face du trou prévu dans EJ. planche de lablier
el lixer un bhoulon.

Opération N°® 13. — MONTAGE DU RADIATEUR

Enliler les deux pelils goujons fixés & la base du radialeur'n® 44, dans les deux trous
privus zur la Lraverse avanl. r

k Le maintenir par le lendeur en V n® 46, dont I'angle s'introduil dans une boulon-
nitgre percée en houl du radinleur. Les deux potles du lendeur s'encastrent dans deux
oreilles sur la planche de tablier.

Serrer les écrous mainlenant le mdialeur sur L traverse, ains gue lous les dcrous
en geénéranl.

Opération N° 14. — MONTAGE DES ROUES

Les roues n® 46, munies de leurs pnens, se monlent alors sur les moyeux cb s2 [ixent
aun moyen d'écrous ordinaires.

Le montage du chlssis terminéd, vévilier le sermpge général de (oms les écrous.

NOTA.

Ne pas s'occuper des Lrous cerclis de jaune, qui se trouveront inutilisés apris ce
momnlage,

=

EN PREPARATION.

Bolle n® 2. — Equipemenl moteur électrique assurant la propulsion du chissis.
Bolte n* 3. — Carrosserie démontable.



INSTRUCTIONS FOR ASSEMBLING THE C-6
‘““* DE LUXE ” CHASSIS

First Operation. — TO ASSEMBLE THE FRONT AXLE

Tnke the fronl axle unil marked N° 1. Elide the sockel N°. 2 on lo the extremity
marked with the letler A. Join the lwo parls by one of the small bolls marked Ne. 3.
Then take the socket N°. 4 and [ix same in Ihe way described for the former.

: The two levers conirolling the steering should be on the hollow gide of the front
axle unil.

Assemble the lrack rod N° b lo these iwo levers, the cxtremily of e track rod
marked B being on the side marked A, on the axle and the lug with the inclined slot,
as indicated in Fig. 1.

This assembly iz made by means of Lthe special serews N°, 6 which are placed al
each extremily of Lhe track rod under the corresponding lever, ns cxpliined by Lhe
Fig. 1.

£ Now place the wheel hubs N2 5 on the stub axles of (he front axle unil. Thesa
are fixed by means of ordinary nuig which should be flirmly lightenel by means of
a spanner,

Second Operation. — TO ASSEMBLE THE REAR AXLE

Take Lthe fronl hall of the rear axle casing N°. 8, pnssing the fork of the cardan
shafl through the small cenlre bush and fix same with an ordinary nul.

Take the rear half of the rear axle casing N°. 10 and the springs N®. 12,

Take the clips of the rear springs N° 11 and unscrew Lthe nuls. Keeping Lthe lwo
hall casings together one agninst the other, place a clip straddle-wise over the extremily
of the rear axle and pass the ends of the clip through 1he small holes pierced in the
cenlre of the spring. Replace the nuls bul do nol yel screw them right home. The
posilion of Lhe spring is indicaled by a flal parl stamped inlo Lhe casings.

Astemble Lthe other spring in the same way as lhe first one and screw home the
nuls of Lthe two spring clips.

Pasz Lthe rear axle shafts N®. 13 lhrowgh the rear axle cosing. Now. on each end
of the axle shaft, place, firstly, a brake drum N° 14, the hollow pari painted red on
the outside, and then a hub N°. 5. The hubs are fixed by means of two ordinary nuls.

Third Operation. — TO ASSEMBLE THE STEERING GEAR

Fix the sleering wheel N2, 16 lo the end of the large shafi N®. 15, marked with
n C, by means of a lightly screwed down nut.

Poss the steering wheel casing N° 17 through the eyelet of the support N°. 18,
placing the arrows in the same direclion.

Now pass the shaft of the steering wheel through the casing N°% 17 Lthe arrows
pointing lowards the slecring wheel, and then fix the steering bhox lo the shaft. (The
rounded parl opposile lo the fixing brackel should be in conlaclt wilh the casing N°. 17
in the direction of the slecring wheel). Pass the lever N° ar through the tube N°. 20.
(The bent part of the lever pointing to the opposite side to thal of the sleering wheel).

Fix the whole by means of a tighily screwed down ordinary nut.

Fourth Operation. — TO ASSEMBLE THE ENGINE

To the principal body of the engine N° 22, assemble:

1. — The cylinder head N°. 23 by screwing same down wilh Iwo knurled nuts.

2, — Fix the dynamo N°. 24 through the lop hole in the fronl plate by means of
the removable pulley which acls as a fixing nul.

J. = Assemble the exhaust and inlel pipes N° 256 to the olher side of the evlinder
block and fix same by means of lwo orlinary puls lo Ihe two rods provided for Lhis
purpose in the cylinder.

fi. — Assemble the fan N° 26 lo the screwed rod fixed Lo the front of the eylinder
block and fix =ame with a nul.

Fifth Operation. — TO PREPARE THE GEAR-BOX

Introduee the fork of the cardan shaft N°. g, into the rear of the genr-box body
N 27 and fix same with a nul.

Fix the lower cover N°, 28, and the upper cover N°. 2g to the gear box body by
passing the rod N° 3o through the holes pierced in the cenire of the covers, screwing
on a knurled nul to each end. (The nuts should be bul modertely tight).

Fix the gear lever N9 31 and the brake lever N°. 32 o each side of the lug on the
cover N% 20 by means of n small ordinary belt. (This bolt should net be too tight so
as lo allow free movement lo the levers).

Sixth Operation. — TO ASSEMBLE THE CHASSIS

Join the two side members N°%, 33 and 34 (the hollow sides facing one another)
using Lhe cross-member K® 35 for the froni and that numbered 36 for the rear, afler
having placed the spring clips N° 37 on each end of each cross-member. Fix the side.
members 1o Lhe cross-members by firmly lightencd nuts.



Now slide the cross-member N°, 38 inlo the chassis frame al the posilion marked D,
and the cross-member N°. 3g at the position marked E. The hollow paris of the cross-
members should point lo the renr of Lhe chaseis.

Seventh Operation. — TO FIX THE SPRINGS

Assemble the fronl springs N°. fo by means of the small ordinary bolls, place one
of the ends of each spring on the pin fixed to the chassis at C, and fix the other ends
o the spring clips al the front by means of a long baoll.

To place the rear springs, already mounled on the rear axle, in posilion, procced
in the ssme manner as for the fronl springs. Take care thal, when assembling, the
fork of the eardan shofl iz poinling lowards Lhe front of the chassis.

Eighth Operation. — FIXING THE FRONT AXLE

Place Lthe axle on the springs, the track rod towards the rear. Pass a large bolt
through both the axle and each spring, fixing saome by means of a put moderately
lightened.

Ninth Operation. — FIXING THE STEERING GEAR

A boll, passing through the chassis at the hole marked F is fixed to the lug of the
sleering box by means of an ordinary nul., (Take care that the arm of the lever N, a1
is engaged in the slot in the track rod).

Tenth Operation. — TO PLACE THE ENGINE IN POSITION

Place the engine in position on the chassis with the lugs behind the angle pieces
on Lhe side-members. - Pul on the two front bolls, then ;lppfy the gear-hox to the rear
of the engine, fixing the whole to the rear angle picces by means of Lwo bolls.

Eleventh Operation. — FITTING THE CARDAN SHAFT

Place the two cardan washers N®. jr on the forks of the gear box and the rear
axle by fitling the poinis of the forks in opposile holes.

Take the cardan shaft N°. 43 and pass same through the opening in the central
rross-member, inlroducing the extreme points of the forks into the remaining holes
in the eardan washers. (The elasticity of the rubber renders this operation possible).

Twelfth Operation. — PLACING THE DASH-BOARD IN POSITION

Assernble the dash-board by means of two small bolts, one passing through the
lugs on Lhe dosh-board N®, 43 and the other paszsing through the holes marked G on
the chassis,

To fix the stecring-gear lo the dash-board, slide the small lug, fitted to the steering
ffﬂm:i"ﬂ- to correspond to the hole provided in the dash.board and fix same wilh
a .

Thirteenth Operation. — ASSEMBLING THE RADIATOR

Slip the two small studs fixed to the base of the radintor N°. 44 into the two holes
provided in the front cross-member. -

Mninlain the radiator in place with the V shaped tie-picce N°. §5 the angle of which
should be introduced into the slot pierced in the lop of the radiator. The two lugs
of the ¥ picce filling into two lugs on the dash-board.

Tighten the bolls fixing the mdiator to the cross-member, and also all the other
bolls in general.

Fourteenth Operation. — FITTING THE WHEELS

The wheels N°. 46 are now fitled to the hubs and fixed by means of ordinary nuts,
The chassis assembly being now finished, verify the lighiness of all the nuls.

NOTE :

No further notice should be taken of the holes in the yellow circles, these having
no moreé ulility once the assembly is finished.

IN PREPARATION.

BOX N°. a. — Electrical molor equipment for propelling the chassis,
BOX Ne. 3. — Coach-body units for assembly.



ANLEITUNG ZUM MONTIEREN DES CHASSIS C.6
DER LUXUS-LIMOUSINE

|. Operation. — DAS ZUSAMMENSTELLEN DED VORDERACHSE

Man nehme den mit dr. 1 bezeichnelen Yorderuchsktrper., Das Gabelstick Nr. a
wird an dom dussercn mit A bezeichneten Ende vingefigl. Die heiden Teile werden mil
vinem der kleinen, mit ¥r. 3 bezeichncten Bolzen verbuuden. Mon nehime hicrmufl das
Gabeolstiick Nr. & und bringe es gemau 8o au wie dag ersle.

Die beiden Lenkschenkel missen un der Hohlseile des Vorderachskdrpers sein.

Mun befestige die Spurslange Nr, 5 an diesen lenkschenkeln; dae mit B bezeichnele
Ende der Stange an der mit A bezeichnelen Scite aul der Vorderarchse und die Schelle,
die vinen geneiglen Schlitz trigl, in den dem auf Fignr 1 angegeben Sinne.

Dns Zusammienfigen  geschichl mit Hille gpeziclher Sclimuben Ar. G, indem man
jedes Ende der Stange unter den korvespoudierenden lebel setzl wie cs die Figur Nr. 1
angibl.

Aul den Vordernchszchenkeln sind die Had-Naben Nros aufzuschichen um jede durch
cine gewdhnlidie schraube festzuballen. Die Schimubenmuliern sind mil Wilfe cines
Schiiissels giemlich anzurdehen.

). Operation — DAS MONTIEREN DER HINTERACHSBRUCKE

Man nehme den verderen Verchlussdeckel Nr. 8 der Hinlernchsbriicke und fige in
Fie kleine Tille in der Miue die Kardangnbel nr. g nnd befeslige sie millels einer
gewdhnlichen Schraube,

Man nehme den hinteren Verschlussdeckel Nr. 10 und die Hinlerfedern Nr. 13.

Man nehme die Federbride Nr. 11 fir die Ninterfedern und entferne die Schrauben.
tndem man die beiden Verschlussdeckel der Hinlepnchshriicke gegencinander hill, ist
auf irgend eciner Scite der Hinlerachsbricke ein Federiriger anzubringen und Jie FEnden
der Foderbride in die zwei in der Mitle der Feder befindlichen Lécher einmischichen
dann sind die Muttern an Ort und Slelle anzubringen, ohne gie fesiznschrauben. Die
gielle, wo die Feder auf dem BriickenEdrper festmemacht wird, ist durch einen aul dem
Verschlussdeckeln cingestanzien fachen Teil gekennzeichnel.

Nnch der gleichen Art ist die andere Feder zu montieren und darnach befestiglt man
die Schrauben der beiden Federbriden for die Federn.

Man schicbe die hinlere Radachee Nr. 13 in den Hinterachskdrper. An jeder Scile
der Achse ist runiichst cine Bremsirommel Nr. 14 anzubringen. Die rot hemalle Hohlscile
nach aissen und dann cine Nahe Nr. 7. Diese Naben sind mil gewdhnlichen Schrauben
festzischrauben.

3. Operation. — DAS MONTIEREN DER STEUERUNG

Aul der prossen Achse Nr. 15, nufl dem mit C hercichneten Ende ist daz Lenkmd
Nr. 16 anrubrineen und mitlels einer gewdhnlichen Schranbe feslzuhalien,

Anf dic Lenkbiichse Nr. 17 ist das Loch des Befestimungsblockes Nr. 18 anzubringen,
indemt min dic Pleile in dieselbe Richiong selzl.

Man schicbe direkl auf die Lenksiunle: die Lenkbitkse Nr. 17, die Pleilspilzen in
der Richlung des Lenkrades, dann daz Lenkpehiuse Nr. 1a. (Der abergerundele dem
Befesligungswinkel gegeniiberliegende Teil muss mit der Lenkhiickse Nr. 17 In der
Richlung des Lenkrades in: Berfibrung sein). Hieraul ist er in das Rohr Nr. 20 cinzufiigen,
dann der Hebel Nr. ar. (Der knieformig gebogene Teil dieses Hebels muss sich auf der
dem Lenkrad gegeniberliegenden Seite befinden).

s Ganze izl mitlels einer gewdhnlichen Sehraube festzuschrauben.

4. Operalion. — DAS MONTIEREN DES MOTORS

Aufl dem Molorblock Ny, 22 isl zu monlicren

1. — Der Zylinderkopf Nr. 23; mil zwei Riindelmullern festzuschranben.

a. — Die Liehtmaschine M. o4 anf das obere Lach der vorderen Verkleidung, indem
man Sich der abmonlierharen Aniricbsscheibe als Befestignngsschraube hedient.

3. — Auf der anderen Scite des Zylinderblockes sind die Ansaug-und Auspulventile
Nr. 36 7u montieren und mit zwei gewshnlichen Schrauben auf den beiden Zylindern
vorgeechenon Achsen zu befesligen.

4. — Der Ventilator Kr. 26 anf der mil einem Gewinde versehenen Achse vor den
Iylindern und mit ciner Schranbe mm befestigen,

5. Operation. — VORBEREITUNG DES GETRIEBEGEHAUSES

In den hintercn Teil des Getricbegehiuses Nr. 27 ist die Kardangabel Nr. g einzufigen
und mit einer Schraube feslzuhalien.

Auf dem Getrichegehiusekérper ist der intere Deckel Ne. 28 und der obere Deckel
Nr. 29 zu befestigen, indem man die Stange Nr. 3o durch die in der Mille der Deckel
angebrachien Licher schiebl ond an jelem Ende eine Ridelmuller anfechranbt. Diese
Mutlern werden miissig angezogen .



Min befestige den Sclnlihebel Nr. 31 und Bremshebel Nre. 32 an jeder Seile der
Deckelschiclle Nr. 2g mil Hilfe eines kleinen Bolzens, (den man missiganzichl, um nicht
s Funklioniren der lHebel zu beeintriclitigen).

6. Operation. — DAS ZUSAMMENSETZEN DES CHASSIS

Man vercinige die Lingstriger 533 und 34 (die Hohlseile nach inmen) vorne die
Traverse Nr. 35 und hinlen die Traverse Nr. 36. nachdem man an jedem Fnde der
Traverse das Federgehinge Ne. 37 angebracht hal. Man sehraube die Lingstriger aol
den Traversen mil Hilfe von gewdhnlichen Scheoben fesl.

Man fdge aul der mit D bezeichinclen Stelle des Chassis die Traverse Ne, 38 cin und
sul der mit E bezeichnelen die Traverse Nr. 3g. Die Hohlscile dieser Traversen sind
mach dem rickwiarligen Teil des Chassis gerichiel.

7. Operation. — DAS MONTIEREN DER FEDERN

Um die Yorderfedern Nr. do an Orl und Sielle zu bringen, befestige man sic zunsichst
mil kleinen gewbhnlichen Bolzen nud monticre einez der Enden jeder Feder auf der
mil C bercichneten Slelle der nuf dem Chassis angehmchien Achse und befestige das
andere Ende aul dem Federgehiinge millels cines Tnngen Bolzens.

Um die beiden rickwlrligen Federn, die auf dem inlernchskrper befestigh wurden,
an Orl und Siclle zu bringen, gehe man nach der gleichen Arl vor. Man achie darmuf,
sic 50 ru monlieren, dass die Kardanganbel gegen den Vorderteil des Clinssis gerichiel isi

8. Operation. — DAS MONTIEREN DER VORDERACHSE

Man selze die Vorderachse aufl die Federn und die Spurstange nach rviickwirls, Man
rgre einen grossen Bolzen durch die Yorderarchse un durch jede Feder wnd befesige ihn
durch eine missig angezogene Mutler.

9. Operation. — DAS MONTIEREN DER STEUERUNG

Die Bchelle des Lenkgehfinges erhiill einen Bolzen. der durch das mit F bereichnete
Loch des Chassis gehl. Derselbe isl mil ciner gewdhnlichen Mutler fesizuschmuhen, (Man
achle daranf, den Finger des Spursinngenbebels Kr. ar in den Schiliz der Spurstange
ru bringen).

10. Operation. — DAS MONTIEREN DES MOTORBLOCKS

Man siellt den Motor anf scinen Platz in dem Chassis, wobei man die Schellen hinter
den Befestignngswinkeln der LAngshiiger seizt. Man bringe die beiden Tolzen vor und
hieeaul das Getriebengehaiise hinler dem Molor an, befestige gleichzeitiz den Molor und
az Gehidivge aul den Befeslignngswinkeln mil rwei Bolzen.

I1.Operation. — DAS MONTIEREN DER KARDANWELLE

Man bringe Zuerst anfl den Kardongebeln des Geirchegehiinses und der Hinter
achsbriicke die beiden Kardanringe Nr. 41 an. indem mnan die beiden Gabelzinken jeder
Gabel in die gegeniiherliegenden Lacher sleckt.

Mnn nehme die Kardanwelle Nr. §2 und schiche sie in die Oalfnung der Mitielirnverse
und [fige die Zinken der Gabeln in die auf den Kardanringen [rei geblichenen Lécher.
(e Elnstizitit des RKaulschuks ermdglicht diese Operation.)

12. Operation. — DAS MONTIEREN DES ARMATURENBLECHES

Man belestige zwei kleine Bolren in den Schellen des Armaturenbloches Nr. 43,
nnd in den mil G. hereichneten Léchern des Chassis,

Um die Stenerong aul dem Armaturenblech festzimachen, verschichl man den aof
der Lenksinle befindlichen Halier, um ihn 20 dem in dem Armatnrenkelsh vorgeschenen
gegeniiberliegenden Loch zu [Ohren und befestigh mil cinem Bolzen.

13, Operation. — DAS MONTIEREN DES KUHLERS

Die beiden an der Grundfliiche des Kihlers Nr. 44 angebrchlen Stiflschrauben
kommen in die beiden anfl der vorderen Traverse vorgeschenen Licher.

Er wird durch den Spanner Nr. 45 in der Form cines V festpehallien, dessen Spitze
in dem ohen am Kuhler angebrachien Schlitz befestigl wird. Die beiden Schenkel des ¥
werden an dem Armalurenblech angehracht,

Man schranbe alle Mullern nnd den Kithler anf der Traverse fest.

14. Operation. — DAS MONTIEREN DER RADER

Dic Riider Nr. 48, verschen mil ihren Reifen werden aul den Naben montierlt und
mil Hilfe gewdhnlicher Schranben bhefestigl.

Nachdem man dag Monlieren vollendel hal, sehe man nach, ob alle Schruben
sulsprechend ageschraubt sind.

ANMERKUNG :

Man lwachie nicht die gelb nmrandeten Lécher, die nach dicser Monlage nnverwendet
blieben.

IN VORBEREITUNG :

Zchachtel Nr. a: Ausriistung fiir den elekirischen Molor, der die Tricbkraft fite das
Chassis hesorgt.
Echnchlel Nr. 3: Abmonlicrbare Korosserie,



INSTRUCCIONES PARA MONTAR EL
CHASSIS C.6 LUJO

Operacién N®° 1. — PARA JUNTAR EL EJE DELANTERO

Témese el cuerpo de eje marcado N° 1. La chapa MY 2 se enfila en la cxtremidad
marcada con una A. Las dos piezns se unen por medio de uno de los pernos pequeiios
marcados 3. Luego se toma la chapa N* § ¥ se coloca del mismo modo que la primera,

Las dos palancas que sirven para gobernar la direccion deben hallarse por el lade
hueco del cuerpo de eje.

Se junlar a dichas palaneas la barma de acoplimienlo N® 5, con ln extremidnd de
la barra marcada B por el Indo marcado A en el eje y la pata que lleva un ojal inclinado
en el sentido indicalo en la figura 1.

Se procede a dicha union por medio de los tornillos especiales N° 6 colocando cada
;Intremidnd de la barra bajo la palanca correspondiente, como se indica en la figura

el

En los pezones del eje delantero, se enfilan los cubos de ruedas N° 7. Se manlendrin
en su silio cada uno con una increa ordinaria. Las tuercae se aprelardn baslanle por
medio de las laves,

Operacién N° 2. — MONTAJE DEL PUENTE TRASERO

Témese la semiconcha delanlera del puente trascro N° B, Se enfila en el cartucho
ventral la horquilla de cardan N° g v se manliene eon una tuerca ordinaria.

Témense ln somiconcha trasera N° 10 y Jos muelles traseros N° 13,

Se Lomardn las bridas de muclles traseros N° 11 y se quilardn las tuercas. Manle-
niendo las dos conchas del puente Lrosero una conlra olrm. s pasa una brida cabalgnndo
sobre una extremidad cualquicra del puenie Lrascro ¥y se pasin los cabos de ln brida por
los dos agujercs practicados en medio del muclle: se colocan las luercas en so silio
sin bloquearlas. El sitio del muelle sobre ¢l puente va marcado por una parle plana
embulida en las conchas. '

Fl otro muelle s¢ monin del mismo modo, luego se bloquean las tuercas de las dos
hridos de muelle.

Enfilese el eje de los ruedas Lraseras N° 13 en el puenle Lrasero. Por cada lado se
enfila en el eje, primero un tombor de freno N° 14, con la parle hucca pintada de rojo
linein fuern, luego un cubo N® 7. Estos cubos se sujelan con dos lucrcas ordinaring.

Operacién N° 3. — MONTAJE DE LA DIRECCION

Fijese el volante de direccién N° 16 en la extremidad marcada C del eje mayor
Ne 15, bloquedndolo bien con una tuerca ordinaria,

Pisese sobre la vaina de direccién N° 17 €l ojele soporte N® 18, poniendo las sactas
en irnal senlido.

Enfilense directamente sobre «] drbal: ln veina de direccién N° 17, con la punta
de Ine sietas an la direccidn del volinte, luego la caja N* 19 (la parle redondeada opuesia
n In escundra de [ijacién debe hallarse en conlacto con In voina N® 17 en ln direccidn
de] volante). Enfilese luego en el inbo N® 20 después ln palanca N® ax (la parle acodada
de dicha palanca debe hallarse dirigida por el lado opuesto al volante de direccidm).

Mariliénese el todo con una tuerca ordinaria bien apretada.

Operacién N° 4. — MONTAJE DEL MOTOR

Sobre €l cuerpo principal del motor N® a2, se monlan:

1° La culala N° 23 apretdndola con dos tuercas estrindas.

4® Mantese In dinamo N° 24 en el agujero superior del palasiro AV, haciendo servir
la polen desmontable como tuerca de fijacion.

3o Méntese por el otro lade del blogue de cilindro, los tubos de eseape y dé admisidn
N 25 y sujélense con dos tuercas ordinarias sobre los dos vdstagos previstos en el
cllindro.

o Méntese el ventilador N° 26 sobre el véslago roscado fijado delanle de los eilindros
¥ anjélese com una luerca.

Operacién N° 5. — PREPARACION DE LA CAJA DE VELOCIDADES

Se introducicd detris del cuerpo principal de la caja de velocidades N® a7 I horguilla
de carddn N® g y se fijard con una tuerca.

La tapa inferior N° 28 y la superior N° ag se fijan sobre el cuerpo de la caja de
velocidades pasando el véstago N° 3o por los agujeros praclicados en medio de las tapas
y enroscando la tuerca estriada en cada exiremidad (eslas tuercas se apretarén modera-
damente).

Fijense las palancas de cambio de velocidades N® 31 v de freno N° 32 en cada Indo
de ln pata de la tapa N° ag por medio de un perno peguefio ordinario (que se apretord
moderamenle para que non estorbe el funcionamienio de las palancas)

Y i iy

&



Operacisn N® 6. — PARA ENSAMBLAR EL CHASSIS

Retinense los larpucros 33 el 34 (con ln carm hueca por deniro) delante por medio
del lraversiio N° 36 v detrds por el N® 306, despuds de haber enlilado en las exlremi-
dades de eada travesafio picrnos de muelles N° 39, Se sujetan bastanic enérgicaments
los lirgueros sobre los travesafios por medio de lucrens ordinarias.

Enlonces se escurre cn ¢l chassis el iravesafio N° 38 que se coloca en el sitio
nureade I ¥ ¢l tmvesanio K° 3p en el silio indicado K. La pacle hneea de dichos Lrave-
sifiog deberd mirar hocia detris del chassis.

Operacién N° 7. — COLOCACION DE LOS RESORTES

Y colocar los muelles delanteros Ne fo, se juntan por medio de pernos pequefios
oudinarios, monlar una de las extremidades de cada muelle sobre el eje ﬂjucfu en el
chassis en G, ¥ jinlese la otra sobre ln pierna delantermn por medio de un perno largo,

Parn colocar los dos muelles trascros, que se han juniado sobre el puente irasero,

se opern de igual modo. 8¢ tomard la precaucién de montarlos de tal modo que 1a
horquilla de earddn mire hacin delante del chassis.

Operacién N° 8. — COLOCACION DEL EJE DELANTERO

Colbquese el eje sobre loz muelles, con la barra de ncoplamiento haela detrds. Se
pasa un perno grande a Dmvdés del eje ¥ de cada mmelle v s8¢ sujela con vna tuerca
moderamenle spretada,

Operacién N®* 9. — COLOCACION DE LA DIRECCION

La pala de la cajn de direccién recibe wn perno que atraviesa el chassis por el
agujero marcado F. Se sujelard con vna toeren ordinarin. (Témese I precaucidén de
hacer enirar el dedo de la palainca N® 21 en el ojal de lIn barm de acoplamiento).

Operacion N° 10, — COLOCACION DEL BLOQUE MOTOCR

2e hace }.mjr:r el molor a su silio en el chossis poniendo Ins patas detris de Ins
escuddras de [jacidn de los largueros, Coldquense los dos pernas delante, luego apliquese
la enja de velocidades delrds del molor ¥ fijense n ln vez el molor ¥ In cnjon sobre Ins
escuadras Lraseras con dos pernos.

Operacisn N® 11. — COLOCACION DEL ARBOL DE CARDAN

Coléquense primero sobre las horquillas de earddn de ln eaja de velocidades y del
puenle trasero laz dos arandelas de carddn N° 4:r enfilande las dos piernas de cnda
horguilla en 2 agujeros opueslos).

Tédmese el drbol de earddn N° §2, posese por In abertura del travesafio centrnl e’
introdizeanse Ins piernas de las horquillas extremas en los aguijeros que quedan libres
de las arandelas de cardin. (La elasticidad de la gomao hace posible esia operacién).

Operacidn N®* 12, — COLOCACION DE LA PLANCHA TABLERO

Ensdmblase por medio de dos pernos pequefios pasndos por una porle en las palas
de ln plancha de tablero N® 43, por otra en los agojeros marcados G del chassis.

Para fijar la direccién sobre la plancha de tablero, se escurre la patila fijada sohre
la colnmna de direccién hasta llevarla frenle al agujero dispuesio en la plancha tablero
v s& fija un perno.

Operacién N° 13. — MONTAJE DEL RADIADOR

En los dos agujeros previstos en el travesafio delantero, se introducen las doz clavi-
jitas. fijidns en In base del radiador N° 44. .
Mantiénese con el tensor en ¥V N° 45 cuyo dngulo se introduce en un ojal practicado

arribn en el radiador. Las dos patas de la V se empolran en dos orejas sobre la plancha
del 1aBlero.

Apridlense Ins luercas, manténgase el rodindor sobre ¢l troversafio asl como Llodas
Ias tuercas en general.

Operacicn N° 14. — MONTAJE DE LAS RUEDAS

Las rucdas N° 46 provislas de su neumitico se monlan enlonces sobre lot cubos
y s8¢ fijan por medio de tuercns ordinarias.

Una vez tlerminado el montaje del chassis, se mira s lodas las Inercas en general
celin bien apreladas.

NOTA :

De lo= agujeros con un clrenlo amarillo que se hallen inutilizados desputs del mon-
lnje, no hay que ocuparse.

IN PREPARACION :

Cijn N 2. — Equipo molor elécirico que asegura ln propulsién del chassis,
Caja N® 3. — Carrocerfa desmontable.



ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO DELLO
CHASSIS C.6 LUSSO

Prima QOperazione. — MONTAGGIO DELL'ASSALE ANTERIORE

Prendere il corpo dell’ assale marcatlo N. 1. La leva XN, 3 g'inforea sull' estremild
marcals da un A. Unire i due puezzi con uno dei piccoli bulloni mareati 3. Prendere
in seguilo la leva N, 4§ e mellerla in opera come la prima leva. Le diie leve che servono
a comandaré la direzione devono lrovarsi dalla parle concava del corpo dell” assale.

Unire ln sbarra d'accoppiamenio N. 6 con quesle leve; 1'estremildh marcata B della
sharra dovra lrovarsi dalla parle dell' assale marcala A, e la sporgenza porlante "una
fessura dovrd trovarsi inclinala mel senso indicato dalla ligura 1.

Questo monlaggio si escgue con vili speciali N. 6, mellendo |'estremith della sbarra
sollo la leva eorrispondenie, come & indicato dalla figura N. 1.

Infilare i mozzi delle ruole N. 7 nelle spolelle dell’ assale anleriore. Flssare ciascun
mozzo con un dado ordinario. Siringere sulficentemente i dadi con delle chiavi.

Seconda Operazione. — MONTAGGIO DEL FPONTE POSTERIORE

Prendere la mezza conchiglin anlericre del ponle posteriore N. 8 e nel piccolo lubo
centrale inlilare la forcella del cardamo N, g, lssandovelo poi con un dado ordinario.
Prendere la mezza conchiglin posteriore N. 10 e le balesire posteriorl N. 13. Prendere
le guide delle balesire posteriori e logliere | dadi. Unendo una conlro l'aliru le djue
conchiglie del ponte posteriore passare a cavallo sopra upa qualungue delle cstremitd
del ponte posteriore una guids e inlilore le estremitd della guida siessa nei due buchi
praticali nel mezzo della balesirn; pinzzare i dodi senza siringerli completamente.

1l posto destinato alla balestrn @ mareato sopra il ponte da una parte pialla stampala
sulle conchiglie.

Montare nella stesss maniera 1'altra balestra e siringere poi i dadi delle due guide
dell® assale.

Infilare 1'nsse delle ruole posteriori N. 13 nel ponle teriore. Dalle due parti
infilare sull' asse prima un lambure di frenc N. 14 (con le parti concave dipinte in
rosso all' infuori) poi un mozzo N. 7. Stringere | mozzi con due dadi ordinari.

Terza Operazione : MONTAGGIO DEL VOLANTE

Fissare sul grande asse N. 15, all' estremitd marcata C, il volante di direzione N. 16
# bloccarlo con un dodo ordinario. Infilare nelln gueina dell'.albero del volante N. 17
il supporlo N. 18 avendo cura di metiere le freccie nella stessa direzione. Infilare diret-
tamente sull’ albero: la guaina del volanie N. 17, avendo cura di meltere ln punta
delle freccie nella direzione del volante, poi il pezzo N. 1g. (La parle arrontondata opposta
alle squadre di fissazione deve trovarsi in contatio con la guaina N. 17 nella direzione
del volante.)

Dopa, infilare sull’ albero il tubo N. 20 e dopo la leva N. ar (la parie a gomilo
di quesita leva deve essere dirctta dalla parte opposta del velante di direzione.)

Fissare il tullo con un dado ordinerio, stringendolo fortemente.

Quarta Operazione. — MONTAGGIO DEL MOTORE

Sul corpo principale del molore N. 22 monlare:

1° La culaita N. 23 stringendola con due dadi molelali. i

2° La dinamo N. 24 sopra l'apertura superiore della lamicra AV servendosi della
puleggia smontabile come dado di fissazione,

32 Sopra l'altra parle del blocco cilindri montare i tubi di scoppamento ¢ d'ammis-
sione N. 25 e fissorli con due dadi ordinari sui due gombi previsti sul cilindro.

4% Montare il ventilatore N. 26 sul gambe filettalo, fissalo nella parte anteriore del
bloceo cilindri, e fizsarlo con un dado.

Quinta operazione. — PREPARAZIONE DELLA SCATOLA DI VELOCITA

Introdurre nella parle posteriore del corpo principale della scatola di velocita N. ag
la forcelln del cardano N. g e fissarla con un dado.

Fissare sul corpe della scalola di velocitd il coperchio inferiore N. 28 e il coperchio
N. 39 passando il gambo N. 3o nei buchi esistenli in meszo ai coperchi e avvilando un
dado molelalo ad ogni estremith (gueste vili non devono essere Lroppo siretie.)

Fissare le leve del eambio di velocita N, 31 e il freno N. 3a uno per parte sulla
sporgenza del coperchio N. ag, con un piccolo bullone ordinario (il bullone non deve
essere troppo siretlo per non impedire il funzionamento delle leve.)

Sesta Operazione. — MONTAGGIO DELLO CHASSIS

Unire i longheroni N. 33 e 3§ (la parle concava all" interno) nella parie avanti con
la traversa N. 35, e neclla parte posleriorg con ln traversa N. 36, dopo aver infilalo alla
estremilda di ognl lraversa le baleStre N. 37. Siringere energicamente i longheroni sulle
traverse con dei dadi ordinari. Mettere quindi sullo chasais la traversa N. 38 che deve

il




venire a Lrovarsi nel posto indicato D, e la traversa N. 3p nel posto indicato E. La parte
concava di quesle lraverse deve essere dirella versa la parie posteriore dello chassis,

Settima Operazione. — POSA DELLE BALESTRE

Per mellere in opera le baleshiee anteriori N, o unide con del pleeoli bulloni
ordinari. Montare una delle esiremitdi i ogni balestra snll® asse fissato allo chnssis in G,
e unire alira estremith con la doppis maglia anleriore per mezzo di un bullone lungo.

Per mellere in opera le due balestre posleriori (gid unile al ponle posteriors) agire
nella slessa mandera. Aver cura di monlare le balesire posleriord in maniern che Ia
forcella del eardano si trevi dirella verso 'avanli dello chassis

Ottava Operazione. — POSA DELL'ASSALE ANTERIORE

Piazgznre 1'nssale sopra le balestre, la sbarra d'accoppiamento deve trovarsi diclro,
Infilare un bullone grande alimverso agzale ¢ una delle balesire e fissarlo con un dado
non Lroppo strello,

Non Operazione. — POSA DEL VOLANTE DI DIREZIONE

Il braceio dell' inveluera dell’ nsse del valante riceve un bullone che leaversn lo
chinssis nell’ orificio marealo F. Slringerlo eon un dodo ordinario. (Aver cura di mellere
I'estromila della leva M. 21 nell” orificia delln sharen {]’ncmp[}inm-_-nln,

Decima Operazione. — MESSA IN OPERA DEL BLOCCO MOTORE

Meliere il molore al suo posto sullo chassis con i brocei diclro le squadre di fissazione
dei longheroni. Metlere i due bulloni anteriori, poi applicare la scatola di velocitd dietro

il motore ¢ flissare nello siesso lempo e il motore e la scalola sopra le squadre posteriori
con due bullont.

Undecima Operazione. - MES5A IN OPERA DELL'ALBERO DEL CARDANO

FPrima, pizzare sopia le forcelle del cardano della seatola di welocili e del ponle
Euﬂnriﬂm, le due rondelle del cardane N. f1. (Infilando i due bracei delle forealle in
ue buchi oppostil.)

Prendere l'albero del eandano N, 42, passarle allraverso I'nperlura dela tmavers
cenirnle e inlrodurre 1 bracel delle foreclle nei buchi rimasti liberi sopra le rondelle
del cardano,

(L'elasticitd della gomma rende possibile quesla operazione.)

Dodecesima Operazione. — MESSA IN OPERA DEL CRUSCOTTO

Escguire il montaggio per mezzo di due piecoli bulloni passali da una parte nei
Lracci del cruscollo N. 43, dall' altra parte nei buchi dello clhiassis marcati G.

Fer lissare il volanle di direzione sul eruscollo, far corrispondere il piccolo braccio
fismlo sulla colonna del volanle con il buce previste sul cruscolio e [issarvelo con un
bullone,

Tredicesima Operazione. — MONTACGGIO DEL RADIATORE

Fissure le due piccole vili prigioniere fissale alla base del radiatore N, 44 nei due
buchi previsti sulla lraversa ovanli.

Fissare il radintore a meszo del lenditore AV N. 45, il cui agolo s'introduce nelln

orificio esistente nella parle alln del mdiatore, | duc bracel della ¥V devono venire a
incastrarsi sul eruscollo,

EL!rI.ng@n: i dadi, mentencndo il radiatore sulln lraversa, ¢ cosi pure toiti i dadi in
g’l! e iae,

Quatiordicesima Operazione. — MONTAGGIO DELLE RUOTE

LE‘. ruole N. .ﬁﬂrlmuuile dei loro poeumalici, si monlano sopin i mozzi e si fesino
con dei dadi ordinari.

Una volla lerminato il monlaggio dullo chassis, verificare il sermggio generale di
tulli i dadi.

NOTA :

Non occuparsi «dei buchi cerchiati di giallo, che si lrovernnno inutilizzati dopo il
monlaggio.

IN PREPARAZIONE :

Secalola N. 2: Equipaggiomento del molor@eleéttfigo per la propulsione dello chassis,
Scatola N. 3: Carrozzeria Smonltabile,
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