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® Zubehorbeutel @ Sacchetto di accessori
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® Zubehor separat erhéltlich ® Tillbehor ingar ej ® Tartozékok kiilon kaphatok

Accessories not included @ Varusteet eivat sisally Accesoriile se pot acizitiona
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® Zubehor separat erhaltlich
Accessories not included

® Accessories vendus séparément

® Accesorios no incluidos

® Accessories separaat verkrijgbaar
@ Accessori non compresi

® Accéssoirios vendidos separamente
Tilbehor som faer separat

® Tillbehor ingar ej

@ Varusteet eivat sisally

® Tillbeheor folgerikke med

Wyposezenie dodatkowe

EEapTipaTa pmopouv va
ayopaocToUv EEXwploTd

Aksesuvar ayrica satin alinabilir

@ Prislusenstvi dodavano samostatné

® Tartozékok kiilon kaphatéok
Accesoriile se pot acizitiona
si separat
AKcecoapuTe ce nopbuBaT
oTAesnHo
Pribor dobavljiv odvojeno
MpuHaaneHOCTH NpoaaroTcA
oTAenbHO

6903000

6904 000

23




6903000, 6904000

max. 2,8 mm
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®
EINLEITUNG

* ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem MASTER cut 1500 und den verwendeten Elektrowerkzeugen
mitgeliefert wurden. Versdaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen aufgebaut: 780 x 520 x 863 mm (Breite x Tiefe x Hohe)
Abmessungen geklappt: 1335 x 520 x 260 mm

Arbeitsflache: 780 x 500 mm

Max. Werkstiickhohe: Tischkreissage 60 mm

Max. Schnittbreite mit Parallelanschlag: Tischkreissage 375 mm
Bohrungsdurchmesser der Spannlécher: 20 mm

Belastbarkeit: 200 kg

Gewicht: 17 kg

SYMBOLE UND BEDEUTUNG

A Warnung vor allgemeiner Gefahr
Anleitung/Hinweise lesen!

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissagen
mit einer maximalen Schnitttiefe von 70 mm.

Tragen Sie eine Schutzbrille 1) Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissagen

l max. mit einem maximalen Sageblattdurchmesser von 200 mm.
200 mm
.4
Tragen Sie Gehérschutz max@mm Stellen Sie die Schnitttiefe der Handkreissage vor jedem Schnitt so ein,
9 : _l.‘v‘{F-L, dass das Kreissageblatt maximal 4 mm aus dem Werkstiick herausragt.

)
Tragen Sie eine Staubschutzmaske. %}—1 L{;ﬂ '\'{.\,‘/ Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissdgen mit Spaltkeil.
+

Verwenden Sie ausschlieBlich Maschinen

Stecker ziehen mit einer maximalen Leistung von 2760 W.

| Das jeweils gekennzeichnete Piktogramm bezieht sich auf die
Zur allgemeinen Information ﬁ Grundplattenabmessungen der Handkreissage (kleinere- bzw.
1 . groBere Grundplattenabmessungen).

MONTAGEWERKZEUG
1 Inbusschliissel: SW 5 2 Schraubendreher: PH 1, PH 2 3 Sechskantschliissel: SW 8, 10, 13
‘ (im Lieferumfang enthalten) 9 (nicht im Lieferumfang enthalten) (nicht im Lieferumfang enthalten)

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der MASTER cut 1500 ist ein multifunktioneller Werk- und Maschinentisch. Er eignet sich fiir:

« die Montage einer Handkreissage mit Spaltkeil auf der Maschinenplatte mit max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.
Verwenden Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (siehe Bild 18). Er ist somit eine stationare Tischkreissage.

« den Einsatz als Kreissdgetisch fiir Handkreisségen ohne Spaltkeil. AusschlieBlich in Verbindung mit dem Zubehoér separater Spaltkeil,
Art.-Nr. 6903000 mit max. 160 mm Sageblattdurchmesser und einer Schnittbreite von min. 2,4 mm.

« den Einsatz als Kreissdgetisch fiir Handkreisségen ohne Spaltkeil. AusschlieBlich in Verbindung mit dem Zubehér separater Spaltkeil,
Art.-Nr. 6904000 mit Sageblattdurchmessern von min. 161 mm bis max. 200 mm, einer Schnittbreite von min. 2,4 mm und bis max. 66 mm
Schnitttiefe.

* den Einsatz als Stichsagentisch.

* den Einsatz als Frastisch ausschlieBlich in Verbindung mit dem Parallel-Frasanschlag Art.-Nr. 6901000 und fiir Oberfrasen mit 230 V
und maximal 1800 W. Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

* Einsatz als Arbeitstisch zum Bearbeiten von Werkstiicken (z. B. Bohren, Schleifen, etc.).

* Es miissen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwendeten Maschinen sowie die Sicherheitshinweise des Maschinentisches
eingehalten werden.

* Bitte beachten Sie im Falle der Entsorgung des MASTER cut 1500 lhre 6rtlichen Entsorgungsvorschriften.

Fiir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch haftet der Benutzer.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fiihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeuq nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle liber das
Gerat verlieren.

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verédndert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko
eines elektrischen Schlages.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeuq. Benutzen Sie kein

Elektrowerkzeuqg, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete persdnliche Schutzausriistungen: Geho6rschutz, Schutzbrille, Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutzhandschuhe
beim Bearbeiten rauer Materialien und beim Werkzeugwechsel.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in
einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Verwenden Sie immer die Schutzhaube mit Staubabsaugung.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeud, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich
und muss repariert werden.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Priifen Sie vor Arbeitsbeqginn die Funktionsfahigkeit der Gerate und Werkzeuge. Arbeiten Sie nie mit beschadigtem oder stumpfem Werkzeug.

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder den Akkupack aus dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen oder
Zubehorteile wechseln. Unbeabsichtigtes Starten des Elektrowerkzeugs ist ein Grund fiir Unfélle.

Bauen Sie den Maschinentisch richtig auf, bevor Sie das Elektrowerkzeug einbauen. Richtiges Aufbauen ist wichtig, um ein Zusammenbrechen zu
verhindern.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der Maschinenplatte, bevor Sie es benutzen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs auf der
Maschinenplatte kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Stellen Sie den Maschinentisch auf eine feste, ebene und waagerechte Flache. Wenn der Maschinentisch verrutschen oder wackeln kann, kann das
Elektrowerkzeug oder das Werkstiick nicht gleichméaBig und sicher gefiihrt werden.

Uberlasten Sie den Maschinentisch nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem Maschinentisch
kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Tisches nach oben verlagert und der Tisch umkippt.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare Kunststoffe. Ausnahme: Nur mit der Stichsdge diirfen bei geeignetem
Sageblatt auch leicht zerspanbare Metalle (z. B. Aluminium) bearbeitet werden.

Lose Splitter, Spane oder dhnliche Werkstoffteile diirfen aus der Ndhe des laufenden Sageblattes nicht von Hand entfernt werden!

Die verwendeten Maschinen miissen der DIN EN 60745-1 entsprechen. Gerate ab dem Baujahr 1995 miissen ein CE-Zeichen haben.

Sagen Sie nicht ,freihandig”, d. h. fiihren Sie das Werkstiick nicht nur von Hand, sondern verwenden Sie den Parallelanschlag oder Winkelanschlag.
Achten Sie darauf, dass lhre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der Maschinenplatte

nicht gequetscht werden.

Achten Sie darauf, dass vor Beginn jedes Sage- oder Frasvorganges keine Gegenstande auf der Arbeitsplatte liegen.

Sageblatter diirfen nach dem Ausschalten des Antriebs nicht durch seitliches Gegendriicken gebremst werden!

Benutzen Sie Werkzeuge nur fiir ihren eigentlichen Bestimmungszweck.

Nur einwandfreie Sageblatter verwenden; der Grundkorper darf nicht dicker und die Schrankung nicht schmaler sein als die Dicke des Spaltkeils.
Kontrollieren Sie regelmaBig, ob alle Schrauben fest angezogen sind!

Verwenden Sie lhren Arbeitstisch nie unsachgemaB oder zweckentfremdet!

Alle Gegenstande, die nicht benétigt werden, vom Arbeitstisch entfernen.

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Sagen von Rundholz.

Das Ein-/Ausschalten der verwendeten Elektrowerkzeuge darf nur liber den Sicherheitsschalter erfolgen.

Benutzen Sie zur dauerhaften Fixierung des Gerateschalters in der ,,AN"-Stellung nur die beiliegende Einschaltklemme.

Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen Werkstiicken unbedingt einen Schiebestock.

Hangen Sie den Schiebestock bei Nichtbenutzung zur Aufbewahrung an den vorgesehenen Halter (Bild 8).

Stellen Sie sicher, dass die beiden schwenkbaren Halter zur Sicherung der Tischbeine mit den Sicherungsbolzen in den Bohrungen im Seitenteil
sitzen und die Griffschrauben fest angezogen sind (Bild 15.3).

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Handkreissége, Oberfrase oder Stichsdge ordnungsgemaB auf der Maschinenplatte befestigt ist
und dass die Maschinenplatte sicher in der Aussparung des Maschinentisches eingeklickt und der Inbusschliissel zur zusatzlichen Sicherung
eingesteckt ist (Bild 17.3).

Verwenden Sie den Sagetisch nicht bei Regen im Freien.
Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).

.
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SICHERHEITSHINWEISE FUR KREISSAGEN

* Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Handkreissage.

* Verwenden Sie nur Handkreissdgen mit Spaltkeil, max. 200 mm S&ageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

* Verwenden Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (Bild 18).

* Verwenden Sie die Tischkreissdge nur mit ordnungsgemaB befestigter Schutzhaube.

« ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob das Kreissageblatt parallel zur Offnung im Sagespalt montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissige

neu ausgerichtet werden.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke an der Abnahmeseite ab, sodass diese waagerecht aufliegen; z. B. mit einem wolfcraft Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

Vermeiden Sie eine Uberlastung der Handkreissége.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Verwenden Sie nur empfohlene Sdgeblatter und wahlen Sie diese abhdngig vom zu sagenden Werkstoff aus.

GEFAHR: Kommen Sie mit ihren Handen nicht in den Sdgebereich und an das Sageblatt.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sageblatt schiitzen.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle Zahnhohe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Sagen das Werkstiick vom Sageblatt erfasst werden kann und gegen den Bediener geschleudert

werden kann.

Ein Riickschlag ist das Ergebnis falscher und/oder ungeeigneter Anwendung der Sage. Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie

nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie die Riickschlagkréfte abfangen kénnen. Halten

Sie sich immer seitlich des Sageblattes, nie das Sdqgeblatt in eine Linie mit Ihrem Korper bringen. Bei einem Riickschlag kann die Kreissage

riickwarts springen, jedoch kann die Bedienperson durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die Riickschlagkrafte beherrschen.

Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt

zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die Sage aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das Sageblatt

sich bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des Sageblattes.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sdgeblatt im Sdgespalt und lberpriifen Sie, ob die

Sagezdhne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem Werkstiick herausbewegen oder einen Riickschlag

verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein klemmendes Sageblatt zu vermindern. GroB3e Platten kdnnen sich unter

ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in Nahe des Sagespalts als auch an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten Zdhnen verursachen durch

einen zu engen Sagespalt eine erhohte Reibung, Klemmen des Sdgeblattes und Riickschlag.

 Ziehen Sie vor dem Sadgen die Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wahrend des Sagens die Einstellungen verdndern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein Riickschlag auftreten.

 Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Tauchschnitten” in bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche. Das eintauchende Sageblatt

kann beim Sagen in verborgenen Objekten blockieren und einen Riickschlag verursachen.

¢ Verwenden Sie zum Schlitz- und Fugensdagen immer den Schiebestock, da das Sageblatt nicht sichtbar ist.

SICHERHEITSHINWEISE FUR STICHSAGEN

* Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Stichsage.
* Arbeiten Sie nicht mit einer beschadigten Stichsage.
« Vermeiden Sie eine Uberlastung der Stichsége.

ACHTUNG: VERWENDUNG ALS FRASTISCH AUSSCHLIESSLICH IN VERBINDUNG
MIT DEM PARALLEL-FRASANSCHLAG ART. NR 6901000
SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Oberfrase.
Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstiick unerwartet und plotzlich auBer Kontrolle geraten und zuriickschlagen kann.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen und nicht zum Einsetzfrasen!
¢ Fuhren Sie Frasarbeiten daher ausschlieBlich mit dem als Zubehor erhaltlichen Parallel-Frasanschlag (Art.-Nr. 6901000) durch, um Riickschldge

sowie eine Beriihrung des Frasers mit der Hand zu verhindern.

Beachten Sie die Original-Bedienungsanleitung des Parallel-Frasanschlags (Art.-Nr. 6901000) zur korrekten Montage.

Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.

Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frasers erfolgen darf.

Wahlen Sie die mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis zur GroBe des Fraswerkzeugs aus. Fiir ein sicheres Arbeiten muss der kleinstmégliche

Einlegering verwendet werden.

Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf dem Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung
angegebenen Daten Uber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstiick und Vorrichtungen zur Werkstiickfiihrung zu einer gefahrlichen
Situation fithren kann.

Halten Sie wahrend des Frasens am Anschlag die Hande fern vom Fraswerkzeug.

Verwenden Sie sofern moglich beim Frasen die Tischdruckschuhe zusatzlich zum Parallel-Frasanschlag.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrliche Situationen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern. Die
Abstiitzung muss stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die aufgrund ihrer GroBe und ihres Gewichtes von einer Person sicher gehalten und gefiihrt werden kénnen.
Wahlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstiick entsprechend die richtige Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung lhrer Oberfrase finden Sie
genaue Drehzahlabmessungen.

Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).
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LIEFERUMFANG
Packen Sie den MASTER cut 1500 aus dem Karton aus und tiberpriifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten Teile (Bild 1, Bild 2).

GRUNDMONTAGE

Tischaufbau: Legen Sie das Tischoberteil auf einen ebenen, sauberen Untergrund. Befestigen Sie das vordere Beinpaar und die untere Strebe wie
abgebildet mit allen Befestigungsteilen. Achten Sie darauf, dass die beiden Verriegelungshebel in den Haltelchern sitzen und die beiden
Griffschrauben fest angezogen sind (Bild 3.1). AnschlieBend montieren Sie das hintere Beinpaar und die zweite untere Strebe. Befestigen Sie nun die
beiden Querstreben an dem vorderen feststehenden Beinpaar, anschlieBend das hintere Beinpaar nach oben schwenken und das andere Ende der
beiden Querstreben montieren (Bild 3.2). Stecken Sie nun wie abgebildet die zwei FuBpuffer mit Rollen auf das hintere Beinpaar, die beiden anderen
auf das vordere Beinpaar (Bild 3.3).

ACHTUNG: Achten Sie darauf das die mit einem Hinweis markierten Befestigungsteile nur so weit angezogen sind, dass der Tisch mit leichtem
Widerstand zusammengeklappt werden kann. Uberpriifen Sie immer, dass die beiden Sicherungshalter eingerastet sind und beide
Griffschrauben fest angezogen sind.

Der Tisch kann nun auf die Beine gestellt werden.

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass Ihre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Schwenken der Maschinenplatte
nicht gequetscht werden.

Schraubstock: Montieren Sie wie abgebildet den Schraubstock am Maschinentisch. Der Schraubstock kann auf der rechten oder der linken Seite
montiert werden (Bild 4).

Sicherheitsschalter: Montieren Sie wie abgebildet den Sicherheitsschalter am Maschinentisch (Bild 5).

Schutzhaube: Montieren Sie die zuerst die Einzelteile der Schutzhaube. AnschlieBend den Schutzhaubenhalter mit der Fiihrung in das
Aluminiumprofil einschieben und die beiden Inbusschrauben mit dem Inbusschliissel festziehen (Bild 6).

Einschaltklemme: Verknoten Sie das eine Ende der Schnur mit dem Loch der Einschaltklemme, das andere Ende verknoten Sie mit dem
Schutzhaubenbiigel (Bild 7).

Schiebestock: Den Schiebestock auf den Halter stecken (Bild 8).

Winkelanschlag: Montieren Sie wie abgebildet den Winkelanschlag (Bild 9). Abhangig von der Werkstiickhohe muss der Aluminiumanschlag
ummontiert werden. Bei einer Werkstiickh6he von mindestens 15 mm hochkant (Bild 9.1), bei einer Werkstiickhhe von maximal 15 mm liegend
(Bild 9.1). Der Winkelanschlag fiihrt Werkstiick in der Fiihrungsnut (Bild 9.3).

Parallelanschlag: Montieren Sie wie abgebildet den Anschlaghalter (Bild 10.1). Die beiden Schrauben und Vierkantmuttern nur lose montieren
(Bild 10.2). Den Aluminiumanschlag wie abgebildet einschieben und die Schrauben festziehen (Bild 10.3). AnschlieBend den Parallelanschlag in die

Fithrung einschieben und die Griffschraube festziehen (Bild 10.4).

ACHTUNG: Verriegeln der Maschinenplatte: Der Inbusschliissel dient zur Sicherheitsverriegelung der Maschinenplatte und muss vor jedem Arbeiten

mit dem Tisch wie abgebildet eingesteckt werden, dargestellt als Position ,lock” (Bild 11).

Einlegeringe: Die beiden Einlegeringe dienen zur lhrer Sicherheit beim Oberfrasen. Wahlen Sie immer den kleinstmdglichen Einlegering zum
verwendetem Fraser (Bild 12).

Spannpratzen: Stecken Sie die Spannpratzen in die vorgebohrten Locher, sie dienen im Verbindung mit dem Schraubstock zur Fixierung lhrer
Werkstiicke.

ZUSAMMENKLAPPEN UND AUFKLAPPEN DES TISCHES

ACHTUNG: Ziehen Sie vor dem Zusammenklappen des Tisches unbedingt den Netz- und den Geréatestecker vom Sicherheitsschalter ab!

Zusammenklappen: Beide Griffschrauben soweit 16sen, dass die beiden Verriegelungshebel zuriickgezogen und gedreht werden kénnen (Bild 14.1).
AnschlieBend den Tisch in Pfeilrichtung klappen. Achten Sie zu lhrer Sicherheit darauf, dass sich wie abgebildet ein FuB am FuBpuffer befindet damit
der Tisch nicht wegrutschen kann (Bild 14.2). Die Laufrollen in den FuBpuffern dienen zum leichten Transport (Bild 14.3).

Aufklappen: Den Tisch mit beiden Handen festhalten und den FuB3 wie abgebildet am FuBpuffer positionieren (Bild 15.1). Schwenken Sie nun den
Tisch in einer Bewegung in Pfeilrichtung bis er ganz aufgeklappt ist (Bild 15.2). AnschlieBend mit einer Hand die Vorderkante des Tisches
herunterdriicken damit das Oberteil leicht einrastet. Die beiden Verriegelungshebel in die Locher einstecken und beide Griffschrauben festziehen

(Bild 15.3).

VORBEREITUNG ZUR MASCHINENAUFNAHME

ACHTUNG: Das Offnen und SchlieBen der Maschinenplatte wird an dieser Stelle vor dem Arbeiten beschrieben und ist bei jedem
Maschinenwechsel zu Befolgen!

Offnen der Maschinenplatte fiir Montagearbeiten: Entnehmen Sie den Inbusschliissel der Sicherheitsverriegelung. Beide Kunststoffhebel nach oben
schwenken und die Maschinenplatte an den beiden Hebeln leicht anheben. Die Maschinenplatte in Pfeilrichtung bis zur Vertikale schwenken und
nach vorne bis zum Anschlag schieben. AnschlieBend die Maschinenplatte soweit schwenken, bis diese sicher auf dem Tisch aufliegt (Bild 16).
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ACHTUNG: Achten Sie unbedingt darauf, dass lhre Finger bei Arbeiten an der Maschinenplatte nicht unter die Maschinenplatte gelangen
(Verletzungsgefahr).

SchlieBen der Maschinenplatte nach erfolgter Maschinenmontage: Die Maschinenplatte leicht anheben. AnschlieBend gleichzeitig ganz nach hinten
ziehen und bis zum hinteren Anschlag in die Vertikale bringen. Die Maschinenplatte an den beiden Kunststoffhebeln festhalten und die
Maschinenplatte bis zur Einrastposition in Pfeilrichtung schwenken. Die Maschinenplatte von oben einrasten und beide Kunststoffhebel schlieBen.

Stecken Sie jetzt den Inbusschliissel wieder in die Sicherheitsbuchse zur Verriegelung der Maschinenplatte (Bild 17).

MONTAGE DER HANDKREISSAGE

Offnen Sie die Maschinenplatte wie in Bild 16 beschrieben.

Einsetzbare Handkreissdgen: Entnehmen Sie die maximalen Abmessungen der einsetzbaren Handkreissagen aus (Bild 18). Verwenden Sie nur
Handkreissagen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

Montage und Ausrichtung der Handkreissdge: Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen die Maschine mittig auf den
Sagespalt. Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkreissage und fahren die Schnitttiefe voll aus (Bild 18.2). Ziehen Sie die
Schnitttiefenarretierung fest. Richten Sie die Handkreissdge mittig und parallel zum Sagespalt aus.

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreissdgeblattzahnes zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger
als 20 mm betragen.

Montagebeispiel fiir Maschinen mit kleineren Grundplatten.
Nach dem Ausrichten der Maschine montieren Sie zuerst die beiden Seitenanschldge so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der

Maschine sind. AnschlieBend montieren Sie die beiden Spannpratzen (Bild 18.3). Befestigen Sie nun eine Seite der Grundplatte. Montieren Sie hierzu
zuerst den Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen. Achten Sie auf vollflachigen Kontakt mit der Grundplatte. AnschlieBend auf der
gegeniiberliegenden Seite analog einen Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen montieren. Montieren Sie jetzt die beiden Spannpratzen (Bild 18.4).
Die beiden Spannpratzen miissen soweit méglich in Richtung der langeren Seite der Grundplatte montiert werden.

Montagebeispiel fiir Maschinen mit gréBeren Grundplatten.
Nach dem Ausrichten der Maschine montieren Sie zuerst die beiden Seitenanschlage so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der

Maschine sind. AnschlieBend montieren Sie die beiden Spannpratzen (Bild 18.5 c). Montieren Sie zwei Seitenanschlage soweit méglich in Richtung
der langeren Seite der Grundplatte (Bild 18.5 d). Montieren Sie nun den Winkelhalter mit einem Seitenanschlag und zuséatzlich mit Schraube, Scheibe,
Sicherungsscheibe und Mutter (Bild 18.5 b). AnschlieBend montieren Sie den Spannpratzen. AnschlieBend auf der gegeniiberliegenden Seite analog
einen Winkelhalter mit einem Seitenanschlag und zusatzlich mit Schraube, Scheibe, Sicherungsscheibe und Mutter montieren (Bild 18.5 b). Zum
Abschluss montieren Sie den Spannpratzen (Bild 18.5 a).

SchlieBen und verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17 beschrieben.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, noch einmal ob das Kreissageblatt parallel zur Offnung im Sagespalt montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissige
neu ausgerichtet werden.

Anschluss an die Stromversorgung: Stecken Sie den Geratestecker der Handkreissdge in den Sicherheitsschalter und ein Verlangerungskabel vom
Sicherheitsschalter aus in die Netzsteckdose (Bild 19.1). Verlangerungskabel nicht inbegriffen.

ACHTUNG: Vor erstmaliger Inbetriebnahme Thermoschalter driicken! Nach Stromunterbrechung infolge von Uberspannung, Thermoschalter nach
einer Wartezeit von 5 - 10 Min. driicken. AnschlieBend kann der EIN/ON Schalter betatigt werden (Bilder 19.2, 19.3).

Am Sicherheitsschalter die rote Taste (AUS) driicken. AnschlieBend die Einschaltklemme an der Handkreissage montieren (Bild 19.4). Driicken Sie
nun die griine Taste (EIN) und tliberpriifen Sie den Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage (Bild 19.6), anschlieBend wieder die rote Taste (AUS)
driicken (Bild 19.7).

ACHTUNG: Ziehen Sie grundsatzlich den Netzstecker bei Nichtnutzung und beim Zusammenklappen des Tisches.

Der MASTER cut 1500 ist nun einsatzbereit.

STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREISSAGE
ACHTUNG: Immer mit Schutzhaube arbeiten und verwenden Sie die Staubabsaugung an der Schutzhaube.

Sdagen mit dem Winkelanschlag
Schieben Sie den Winkelanschlag in die Fiihrung (Bild 20.1). Achten Sie darauf, dass das schwarze Ende des Anschlags so nah wie méglich unter der

Schutzhaube lauft, um ein Anheben der Haube zu gewahrleisten (Bild 20.2). Ziehen Sie nun den Winkelanschlag zuriick und legen Sie das Werkstiick
am Winkelanschlag an. Schalten Sie die Handkreissége am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstilick mit einer Hand am
Winkelanschlag, die andere Hand am Werkstiick in Pfeilrichtung zum Kreissdgeblatt (Bild 20.3), bis das Werkstlick komplett durchgeséagt ist.
AnschlieBend die Handkreissage liber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten.

ACHTUNG: Achten Sie immer darauf, dass Ihre beiden Hande in ausreichendem Abstand vom Kreissageblatt entfernt sind (Verletzungsgefahr).
ACHTUNG: Die Lange der Werkstiicke, mittig vom Sagespalt bis zum Schutzhaubenbiigel darf max. 330 mm betragen.

Mit dem Winkelanschlag konnen Sie Werkstiicke im Winkel von 0° - 65° sagen. Hierzu die Griffschraube I6sen, den gewiinschten Winkel einstellen
und die Griffschraube wieder fest anziehen (Bild 20.4). AnschlieBend Sagen wie in den Bildern 20.1 bis 20.3 beschrieben.

Sdagen mit dem Parallelanschlag
Stecken Sie den Parallelanschlag mit gedffneter Griffschraube in die Fliihrung. Schieben Sie den Parallelanschlag bis nahe an die Schutzhaube heran.

Uberpriifen Sie das der Aluminiumanschlag auf keinen Fall weiter als der letzte sichtbare Zahn des Kreissageblattes herausragt (Bild 21.1). In diesem
Fall die Befestigungsschrauben 16sen, den Anschlag etwas zuriickziehen und anschlieBend die Schrauben wieder festziehen.
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Stellen Sie jetzt die gewiinscht Schnittbreite ein und ziehen die Griffschraube fest. Schalten Sie nun die Handkreissage am Sicherheitsschalter an.
Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick in Pfeilrichtung zum Kreissdgeblatt (Bild 21.2) bis das Werkstiick komplett durchgeséagt ist. AnschlieBend
die Handkreissége liber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten. Bei schmalen Werkstiicken ist unbedingt der mitgelieferte Schiebestock zu
verwenden (Bild 21.3).

ACHTUNG: Die Lange der Werkstiicke, mittig vom Sagespalt bis zum Parallelanschlag darf max. 375 mm betragen und mittig vom Sagespalt
bis zum Schutzhaubenbiigel max. 330 mm (Bild 21.4).

Vertikale Gehrungsschnitte

Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissdage neu ausgerichtet werden. Stellen Sie den gewiinschten Gehrungswinkel an der
Handkreissage ein. Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissdage zuriick und setzen die Maschine mittig auf den Sagespalt. Lésen Sie die
Schnitttiefenarretierung der Handkreissdge und fahren die Schnitttiefe voll aus. Ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung fest. Richten Sie die
Handkreissage mittig und parallel zum S&agespalt aus (Bilder 22.1, 22.2).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreissdageblattzahnes zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger
als 20 mm betragen (Bild 22.3).

Nach dem Ausrichten der Maschine montieren Sie zuerst die beiden Seitenanschlage so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der
Maschine sind. AnschlieBend montieren Sie die beiden Spannpratzen (Bild 22.4 a). Befestigen Sie nun eine Seite der Grundplatte. Montieren Sie
hierzu zuerst den Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen. Achten Sie auf vollflachigen Kontakt mit der Grundplatte. AnschlieBend auf der
gegeniiberliegenden Seite analog einen Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen montieren. Montieren Sie jetzt die beiden Spannpratzen. Die
beiden Spannpratzen miissen soweit méglich in Richtung der langeren Seite der Grundplatte montiert werden (Bild 22.4 b). Hinweis: Bei groBeren
Grundplatten verfahren Sie mit der Befestigung wie auf Seite 15 beschrieben (Bild 18.5). Uberpriifen Sie nun noch einmal den Freilauf des
Sageblattes im Sagespalt (Bild 22.5).

SchlieBen und verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17 beschrieben.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, noch einmal ob das Kreissdgeblatt parallel zur Offnung im Sigespalt montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissége
SAGEN MIT DER STICHSAGE

neu ausgerichtet werden.
Richten Sie die Stichsdge auf der Maschinenplatte so aus, dass das Sageblatt mittig in der Sageoffnung lauft (Bild 23.1). Montieren Sie nun die
Stichsdge wie abgebildet mit vier Seitenanschldgen und vier Pratzen (Bild 23.2). SchlieBen und verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17
beschrieben. Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Stichsédge und verbinden Sie den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter. Beim

Stichsdgen unbedingt die Schutzhaube verwenden (Bild 23.3).
EINSATZ ALS WERKBANK
Der MASTER cut 1500 ist mit 4 Kunststoff-Spannpratzen. Hiermit kdnnen Werkstiicke flexibel und sicher ein- oder festgespannt werden (Bild 24).

EINSTELLEN DER MASCHINENPLATTE

Die Hohe der Maschinenplatte in der Arbeitsplatte wurde werkseitig in der Hohe so eingestellt, dass ein Gleiten des Werkstiickes liber den Bereich
Arbeits- und Maschinenplatte gewahrleistet ist. Bei Bedarf kann die Maschinenplatte in der Hohe eingestellt werden. Hierzu die sechs Kontermuttern
I6sen. AnschlieBen die Maschinenplatte mit den sechs Einstellschrauben in der Hohe biindig mit der Arbeitsplatte ausrichten und die Kontermuttern
wieder festziehen. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten das die sechs Kontermuttern immer fest angezogen sind. Uberpriifen Sie auch vor jedem
Arbeiten das die Schrauben und Kontermuttern an beiden Haltern zum einrasten der Maschinenplatte immer fest angezogen sind (Bild 25).

SPEZIALZUBEHOR FUR DEN MASTR cut 1500
ZWEI ZUSATZLICH MONTIERBARE SPALTKEILE, ART. NR. 6930000 UND 6904000 ZUR VERWENDUNG
VON HANDKREISSAGEN OHNE SPALTKEIL

ACHTUNG: Das hier beschriebene Spezialzubehor darf ausschlieBlich mit dem MASTER cut 1500 verwendet werden.

HINWEIS: Die Funktion und die Bedienung dieses Spezialzubehdrs wird im nachfolgenden beschrieben und ab Seite 24 illustriert.

BESTIMMUNGSEMASSER GEBRAUCH

Die beiden Spaltkeile erlauben die Verwendung von Handkreissagen ohne Spaltkeil.

Der Spaltkeil 6903000 ist fiir die Benutzung von Handkreissagen mit Handkreissageblattern bis zu einem maximalen Durchmesser von 160 mm
und einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis maximal 2,8 mm erlaubt.

Der Spaltkeil 6904000 ist fiir die Benutzung von Handkreissagen mit Handkreisséageblattern bis zu einem maximalen Durchmesser von 200 mm,
einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis maximal 2,8 mm und einer maximalen Schnitttiefe von 66 mm erlaubt.

ACHTUNG: Vor der Benutzung des Spezialzubehors sind die allgemeinen Sicherheitshinweise, die Sicherheitshinweise fiir Handkreissdagen
und die Originalbedienungsanleitung der Handkreissdge ohne Spaltkeil unbedingt zu beachten!

SPALTKEILE ART. NR. 6903000 UND 6904000

Der Artikel Spaltkeil 6903000 enthélt die Komponenten: 1x Spaltkeil (fiir max. Kreissdageblattdurchmesser von 160 mm), 1x Spaltkeilaufnahme
(lange Ausfiihrung), 1x Einstelllehre (Bild A).
Der Artikel Spaltkeil 6904000 enthélt die Komponenten: 1x Spaltkeil (fiir max. Kreissédgeblattdurchmesser von 200 mm), 1x Spaltkeilaufnahme
(kurze Ausfiihrung), 1x Einstelllehre (Bild B).
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ACHTUNG: Im Nachfolgenden wird nur die Montage und Funktion des Spaltkeils Art. Nr. 6903000 fiir Handkreissdgen mit einem
max. Kreissageblattdurchmesser von 160 mm beschrieben.
Der Spaltkeil Art. Nr. 6904000 fiir Handkreissdgen mit einem max. Kreissdageblattdurchmesser von 200 mm ist in Montage und Funktion
identisch. Mit diesem Spaltkeil ist es jedoch méglich, Werkstiicke mit einer max. Werkstiickh6he von 60 mm zu bearbeiten.

SPALTKEILMONTAGE

Offnen Sie die Maschinenplatte wie in Bild 16 beschrieben (Bild C.1). Montieren Sie den Aufnahmebolzen mit den Befestigungsteilen. Diese
Verbindung nur lose montieren (Bild C.2). SchlieBen Sie die Maschinenplatte (Bild C.3). Stecken Sie den Spaltkeil ca. 2 cm von oben in die Nut des
Aufnahmebolzens. Achten Sie darauf, dass der Spaltkeil wie abgebildet in Pfeilrichtung bis zum Anschlag an die Maschinenplatte geschwenkt ist
(= Vertikalausrichtung). Ziehen Sie die Inbusschraube fest (Bilder C.4, C.5). Offnen Sie nun wieder die Maschinenplatte (Bild C.6).

MONTAGE DER HANDKREISSAGE
Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen die Maschine mittig auf den Sagespalt. Losen Sie die
Schnitttiefenarretierung der Handkreisséage und fahren die Schnitttiefe voll aus. Ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung fest.

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreissdgeblattzahnes zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger
als 20 mm betragen.

Richten Sie die vordere Seite der Handkreissdge zusammen mit der 0 -Markierung auf der Grundplatte der Handkreissédge und den beiden
Markierungshilfslinien auf der Maschinenplatte aus. Bei der hintere Seite der Handkreissage richten Sie das Kreissageblatt zusammen mit dem
Spaltkeil zentriert aus (Bild D.1). Hinweis: Die beste Sicht zum Uberpriifen der korrekten Ausrichtung haben Sie hinter dem Spaltkeil in Richtung
Kreissageblatt, da das Kreissageblatt mehr Materialstarke hat als der Spaltkeil. Nach dem Ausrichten der Handkreissdge montieren Sie zuerst die
beiden Seitenanschlage so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der Maschine sind. AnschlieBend montieren Sie die beiden
Spannpratzen (Bild D.2).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist, ansonsten muss die Handkreissage
neu ausgerichtet werden.

Befestigen Sie nun eine weitere Seite der Grundplatte. Montieren Sie hierzu zuerst den Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen. Achten Sie auf
vollflachigen Kontakt mit der Grundplatte. AnschlieBend auf der gegeniiberliegenden Seite analog einen Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen
montieren. Montieren Sie jetzt die beiden Spannpratzen (Bild D.3). Die beiden Spannpratzen miissen soweit moglich in Richtung der langeren Seite
der Grundplatte montiert werden. Hinweis: Weitere Befestigungsmoglichkeiten bei variierenden Grundplatten finden Sie auf den Seiten 13 - 15.

Einstellen des Sicherheitsabstandes von Spaltkeil und Kreisségeblatt mit der Einstelllehre.
SchlieBen Sie die Maschinenplatte (Bild E.1). Montieren Sie die abgebildeten Einzelteile am Spaltkeil (Bild E.2). Die Schraube und die Randelmutter

die mit dem Spaltkeil verbunden sind festziehen, die Schraube und die Randelmutter die im Gehause vorne sitzt nur lose montieren (Bild E.3). Losen
Sie nun mit dem Inbusschliissel die Spaltkeilbefestigung (Bild E.4). Schieben sie den Spaltkeil vertikal zum Kreissdageblatt herunter (Bild E.5). Schieben
Sie den Spaltkeil soweit herunter bis mindestens ein Kreissdgeblattzahn im Gehéause der Einstelllehre anst6Bt (Detail E.6). Ziehen Sie nun die vordere
Randelmutter fest (Bild E.6). Nach festziehen der Inbusschraube ist der Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom Kreissdgeblatt zum Spaltkeil
eingestellt (Bild E.7). Schrauben Sie anschlieBend die Einstelllehre vom Spaltkeil ab (Bild E.8).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissdgeblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist (Detail in Bild E.8) und das der
Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom Kreissdgeblatt bis zum Spaltkeil eingehalten ist (Detail in Bild E.6), ansonsten muss
die Handkreissdge neu ausgerichtet werden.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil und die Befestigungsteile fest angezogen sind!

Verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17 beschrieben. Der Tisch ist nun bereit zum stationdren Sagen, lesen Sie hierzu weiter den
Abschnitt stationares Sagen mit der Handkreissage.

Schnitttiefenverstellung
Bei Veranderung der Schnitttiefe der Handkreissage muss der Spaltkeil in der Hohe mit verstellt werden um den Sicherheitsabstand von max. 5 mm

zum Handkreissageblatt zu gewahrleisten. Losen Sie zuerst den Spaltkeil mit dem Inbusschlissel. Stellen nun Sie die gewiinschte Schnitttiefe der
Handkreissage ein. Ziehen Sie nun die Schnitttiefenarretierung fest. Montieren und positionieren die Eintelllehre zusammen mit dem Spaltkeil wie
in den Bildern E.1 bis E.8 beschrieben.

Vertikale Gehrungsschnitte
Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissdge neu ausgerichtet werden. Stellen Sie den gewiinschten Gehrungswinkel an der

Handkreissage ein. Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen die Maschine mittig auf den Sagespalt. Losen Sie die
Schnitttiefenarretierung der Handkreisséage und fahren die Schnitttiefe voll aus. Ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung fest (Bilder F.1, F2).
Losen Sie die Inbusschraube und schwenken Sie den Spaltkeil, bis der Spaltkeil exakt mittig zum Kreissageblatt gedreht ist (Bild F.3).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreissdageblattzahnes zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger
als 20 mm betragen (Bild F.4).

Ziehen Sie die Inbusschraube fest (Bild F.5).

ACHTUNG: Richten Sie jetzt das Kreissageblatt parallel im Sagespalt aus und achten Sie gleichzeitig darauf, das das Kreissdageblatt immer zentriert
zum Spaltkeil sitzt.

Montieren Sie jetzt die beiden Seitenanschlige so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der Maschine sind. AnschlieBend montieren
Sie die beiden Spannpratzen. Befestigen Sie nun eine weitere Seite der Grundplatte. Montieren Sie hierzu zuerst den Winkelhalter mit zwei
Seitenanschlagen. Achten Sie auf vollflachigen Kontakt mit der Grundplatte. AnschlieBend auf der gegeniiberliegenden Seite analog einen
Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen montieren. Montieren Sie jetzt die beiden Spannpratzen. Die beiden Spannpratzen miissen soweit moglich
in Richtung der langeren Seite der Grundplatte montiert werden (Bild G).
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Einstellen des Sicherheitsabstandes von Spaltkeil und Kreissdgeblatt mit der Einstelllehre.

SchlieBen Sie die Maschinenplatte (Bild H.1). Montieren Sie die abgebildeten Einzelteile am Spaltkeil (Bild H.2). Die Schraube und die Randelmutter
die mit dem Spaltkeil verbunden sind festziehen, die Schraube und die Randelmutter die im Gehause vorne sitzt nur lose montieren (Bild H.3).
Losen Sie nun mit dem Inbusschliissel die Spaltkeilbefestigung (Bild H.4). Schieben sie den Spaltkeil im gleichen Winkel des Kreissageblattes an
das Kreissageblatt heran (Bild H.5). Schieben Sie den Spaltkeil soweit heran bis mindestens ein Kreissageblattzahn im Gehause der Einstelllehre
anstoBt (Detail H.6). Ziehen Sie nun die vordere Randelmutter fest (Bild H.6). Nach festziehen der Inbusschraube ist der Sicherheitsabstand von
max. 5 mm vom Kreissageblatt zum Spaltkeil eingestellt (Bild H.7). Schrauben Sie anschlieBend die Einstelllehre wieder vom Spaltkeil ab.
Verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17 beschrieben und iiberpriifen Sie noch eimal den Freilauf des Kreissageblattes (Bild I).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist (Detail in Bild I) und das der
Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom Kreissageblatt bis zum Spaltkeil eingehalten ist (Detail in Bild H.6), ansonsten muss die
Handkreissdge neu ausgerichtet werden.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil und die Befestigungsteile fest angezogen sind!

Der Tisch ist nun bereit zum stationdren Sagen, lesen Sie hierzu weiter den Abschnitt stationdres Sagen mit der Handkreissage.

Garantieerkldarung

Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker,

Sie haben ein hochwertiges wolfcraft-Produkt erworben, das lhnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird.

wolfcraft Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen, intensive Entwicklungs- und
Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen und regelméaBige Tests den hohen Qualitdtsstandard. Solide technische
Entwicklungen und zuverlassige Qualitatskontrollen geben lhnen die Sicherheit einer richtigen Kaufentscheidung. Auf das erworbene
wolfcraft-Produkt gewahren wir lhnen bei ausschlieBlicher Nutzung der Gerdte im Heimwerkerbereich 10 Jahre Garantie ab Kaufdatum.

Von der Garantie umfasst sind nur Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und Fabrikationsfehler

zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel und Schaden, die auf unsachgemaBe Bedienung oder fehlende

Wartung zuriickzufiihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst sind libliche Abnutzungserscheinungen und gebrauchsiiblicher Verschlei3
sowie Mangel und Schaden, die dem Kunden bei Vertragsschluss bekannt waren. Garantieanspriiche kénnen nur unter Vorlage der Rechnung/des
Kaufbeleges geltend gemacht werden. Die von wolfcraft gewéahrte Garantie schrénkt lhre gesetzlichen Rechte als Verbraucher (Nacherfiillung,
Ricktritt oder Minderung, Schadens- oder Aufwendungsersatz) nicht ein.

Garantieanspriiche sind zu richten an:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germany

Konformitatserkldrung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Hiermit erklart die Firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dass dieses Produkt (MASTER cut 1500)
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
In Ubereinstimmung mit den nachfolgenden Normen: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018
L\
\

Thomas Wolff

Bevollmachtigte Person zur Unterzeichnung der Konformitatserklarung und zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen.
(Geschaftsleitung; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

* PLEASE NOTE: Do read all safety & other instructions that have come with the Master cut 1500 and with the power tools you use for work.
Failing to observe the safety & other instructions may cause electric shocks, fire and/or severe injuries.
* Do keep the operating instructions for future reference in a safe place.

TECHNICAL DATA

dimensions (put up for use): 780 x 520 x 863 mm (width x depth x height)
dimensions (folded up): 1335 x 520 x 260 mm

worktop: 780 x 500 mm

maximum height of work piece: circular saw bench 60 mm

maximum cutting width with parallel guide:  circular saw bench 375 mm

diameter of the clamping holes: 20 mm

load-bearing capacity: 200 kg

weight: 17 kg

SYMBOLS AND THEIR MEANING

A Warning against a general danger

Do not use the machine for cutting firewood.

Read the instructions! ! @\ Use only hand circular saws with a maximum cutting depth of 70 mm.

. max. 70

l max. for your hand circular saw.

@ Goggles must be worn o Use only saw blades with a maximum diameter of 200 mm

Hearing protection must be worn 8 Set the cutting depth of your hand circular saw before every cut in such a way
gp : "“‘{r“-'" that the saw blade does not protrude more than 4 mm from the work piece.

Use only hand circular saws with a riving knife.

Dust mask must be worn.

Pull the plug. Use only machines with a maximum output of 2760 W.

X | O . . : -
Linf i The pictogram indicated refers to the machine plate dimensions

General information ?A\ of the circular hand saw (smaller or larger base plate dimensions).

=7 ?
ASSEMBLY TOOLS
1 allen wrench: SW 5 2 screw drivers: PH 1, PH 2 (not 3 hexagon wrenches: SW 8, 10, 13
‘ (included in the scope of delivery) 9 included in the scope of delivery) (not included in the scope of delivery)

INTENDED USE

The MASTER cut 1500 is a multifunctional work and machine table. It is suitable for:

mounting a circular hand saw with riving knife on the machine plate with a max. 200 mm saw blade diameter and max. 70 mm cutting depth.

Do not use saws with base plate dimensions greater than the maximum values indicated (see Fig. 18). It makes the MASTER cut 1500 a stationary
circular saw bench.

use as a circular saw bench for circular hand saws without a riving knife. Only in conjunction with separate riving knife accessory,

art. no. 6903000 with max. 160 mm saw blade diameter and min. 2.4 mm cutting width.

use as a circular saw bench for circular hand saws without a riving knife. Only in conjunction with separate riving knife accessory,

art. no. 6903000 with saw blade diameters from min. 161 mm to max. 200 mm, a cutting width from min. 2.4 mm and a max. cutting width

of 66 mm.

use as a jigsaw table.

use as a milling table only in conjunction with the parallel milling guide, art. no. 6901000 and for 230 V routers with a maximum rating of 1800 W.
Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!

* Use as a working table for machining workpieces (e.g. drilling, sanding, etc.).

* Observe the manufacturer’s safety instructions for the machines used as well as the safety instructions for the machine table.

* When disposing of the MASTER cut 1500, please observe the local disposal regulations.

The user is liable for any damage or accidents resulting from improper use.

40



GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

» Keep your workplace clean and well lit. Poor housekeeping or unlit working areas may result in accidents.

Do not work with power tools in an explosive ambience, where flammable liquids are kept and where gas or dust occur. Power tools will generate
sparks which might ignite the dust or vapours.

Keep children and other persons off your workplace, while using power tools. When getting distracted you can lose the control over the
equipment.

The plug of the power tool must fit into the socket. The plug must not be tampered with. Do not use adapters together with grounded power
tools. Unmodified plugs and matching sockets will reduce the risk of getting an electric shock.

» Keep power tools out of the rain and away from wetness. Water penetrating into a power tool will heighten the risk of getting an electric shock.
When working with a power tool outside, use only extension cords that are suitable for outdoor use. Using an extension cord that is suitable for
outdoor use will reduce the risk of getting an electric shock.

If it is unavoidable to use a power tool in a wet ambience, use a residual-current circuit-breaker. It will reduce the risk of getting an electric shock.
Take care of what you do and handle the power tool with care. Never use a power tool, when you feel tired or when you are under the influence
of drugs of any kind or alcohol. One moment of inat-tentiveness while using the power tool can cause severe injuries.

* Do wear suitable personal protective clothing and equipment, such as hearing protection, goggles, dust masks while doing dust-generating jobs
as well as protective gloves, when processing rough materials and when changing tools.
Remove the setting tools or wrenches before switching on the power tool. A tool or wrench at-tached to a rotating part of the equipment may
cause injuries.
Wear suitable clothes, i.e. no loose garments or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from rotating parts. Loose garments, jewellery
or long hair may be caught by such rotating parts.
Always use the protective hood with the dust extractor.
* Do not use power tools with a defective switch. A power tool that can no longer be switched on or off is dangerous and needs repairing.
Keep unused power tools out of the reach of children. Do not allow persons using equipment which they are not familiar with it, or persons who
have not read these instructions. Power tools pose a danger, when being used by inexperienced persons.
Check before starting to work, whether equipment and tools function properly. Never work with damaged or blunt tools.
* Have your power tools only repaired by duly qualified personnel. Demand original spares, so that the safety of the power tool remains ensured.
Pull the plug from the socket and/or remove the battery pack from the power tools before you change the setting of your equipment or before
you replace any components. The unin-tentional re-start of a power tool may cause accidents.
Put up the machine table properly before installing the power tool. The table’s safe assem-bly is vital to prevent it from collapsing.
Attach the power tool safely to the machine plate before using it. If the power tool gets out of place on the machine plate, you may lose control
of it.
Put the machine table on a firm, plain and horizontal surface. If the machine table can shift or wobble, neither the power tool nor the work piece
can be moved safely and steadily.
* Do not overload the machine table and do not use it as ladder or scaffolding. Excess loads or standing on the machine table can shift the table’s
centre of gravity upwards, so that it may topple over.
Do not process any other materials than wood or easily machinable plastic. Exception: It is also allowed processing easily machinable metals
(e.g. aluminium), but only with the jig-saw and a suitable saw blade
Loose splinters, chips or similar residues must not be removed by hand from the area close to the running saw blade!
The machines used must conform to DIN EN 60745-1. Equipment built after 1994 must bear the CE sign.
Do not merely saw by hand without a guiding aid; use the parallel or the angle guide.
Saw blades must not be slowed down by pushing from the side after the drive has been deactivated!
Use the tools for their intended purpose only.
Use only faultless saw blades; the base body must not be thicker and the width of the set of teeth not narrower than the thickness
of the splitting wedge.
Make regular checks, whether all screws are tightened firmly!
Never use your workbench in an improper way or for purposes other than intended!
Remove all objects from the workbench that are not required.
Do not use the machine for cutting firewood.
Do not use the machine table for cutting log wood.
* The power tools must only be switched on and off via the safety switch.
Use only the switch clamp supplied to permanently fix the appliance switch in the ,,ON” position.
Always use a push stick when processing small or narrow work pieces.
When not in use, hang the push stick on the bracket provided (Fig. 8).
Make sure that the two swivelling brackets for securing the table legs are seated correctly with the safety bolts inserted in the holes in the side
section and that the knurled screws are firmly tightened (Fig. 15.3).
Before starting work, make sure that the hand-held circular saw, router or jigsaw is properly attached to the machine plate, the machine plate
is safely arrested in the notch on the machine table and the Allen wrench is inserted for additional safety (Fig. 17.3).
Do not use the machine outdoors in the rain.
* Observe the maximum permitted workpiece dimensions (see Technical data).
SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS
* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the hand-held circular saw you work with.
* Only use hand-held circular saws with splitting wedge, with a maximum saw blade diame-ter of 200 mm and a maximum cutting depth of 70 mm.
* Use only saws within the above maximum dimensions for the base plate (see Fig. 18).
* Use the circular saw bench only, when the protective hood is properly fixed.
* CAUTION: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the saw gap and realign the hand-held circular saw, if
necessary.
* Support long work pieces at the removal side, so that they rest in a horizontal position; e.g. with a wolfcraft roller trestle (Art. No. 6119973).
* Avoid overloading the hand-held circular saw.
* Do not use grinding pads.
* Use only recommended brands of saw blades and select them depending on the material to be sawn.
* DANGER: Keep your hands off the sawing area and the saw blade.
* Never reach under the work piece. The protective hood cannot protect you from the saw blade underneath the work piece.
* Adapt the cutting depth to the thickness of the work piece; less than a full tooth height should be visible under the work piece.
* Be always aware that the work piece can be caught by the running saw blade and hit the operator.

* A back stroke is the result of using the saw incorrectly and/or for a wrong application. It can be prevented by suitable precautionary measures,
as described below.
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» Keep the saw firmly with both hands and put your arms in a position, so that you can ab-sorb the back stroke forces. Always stand to the side
of the saw blade; never align your body with the saw blade. In the event of a back stroke, the circular saw can jump back-wards,

although the operator should be able to master the situation by taking suitable pre-cautionary measures.

* Should the saw blade be jammed or should you interrupt your work, always switch off the saw and keep it steady in the material until the saw
blade has come to a standstill. Never try to remove the saw from the work piece or pull it backwards, as long as the saw blade is rotating,
as this may result in a back stroke. Find out the reason why the saw blade is jammed and eliminate the cause.

* If you wish to re-start a saw that is still in the work piece, centre the saw blade in the saw gap and check, whether saw teeth might be blocked
in the work piece. If the saw blade jams, it may free itself from the work piece or cause a back stroke during the re-start of the saw.

» Support large plates, in order to minimize the risk of a back stroke caused by a jammed saw blade. Large plates may bend under their own weight.
Plates must be supported on both sides, both near the saw gap and at the edge.

* Do not use blunt or damaged saw blades. Saw blades with blunt or incorrectly set teeth will increase the friction at the narrow saw gap,
cause the saw blade to jam and may result in a back stroke.

 Set and fix the cutting depth and the cutting angle before starting to saw. If the settings change during the sawing, the saw blade may get blocked

and cause a back stroke.

» Take extra care when making a ,plunge cut” into an existing wall or other concealed areas. The immersing saw blade may block in concealed
objects and cause a back stroke.

» Always use the push stick when cutting slashes and joints, since the saw blade is not visible.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR JIGSAWS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the jigsaw you work with.
* Never work with a damaged jigsaw.

* Avoid overloading the jigsaw.

PLEASE NOTE: USE THE MILLING TABLE EXCLUSIVELY IN COMBINATION

WITH THE PARALLEL MILLING GUIDE (ART. NO. 6901000)

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

» Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions of the router you work with.

Be always aware that the work piece may unexpectedly get out of control during the mill-ing process and strike back.

Do not use the machine table for curved work!

Therefore, carry out the milling work exclusively with the parallel milling guide (which is available as accessory under Art.-No. 6901000), in order to
prevent back strokes and to protect your hands from touching the cutter.

Observe the original operating instructions for the parallel milling guide (Art.-No. 6901000), in order to be able to install it correctly.
Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more than 230 V.

Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!

Please observe that the feed must be against the cutter’s direction of rotation.

Select the spacer rings supplied in relation to the size of the milling tool. Safe work requires selecting the smallest possible spacer ring.

Use only sharp and properly maintained milling tools that have been set in accordance with the tool manufacturer’s instructions.
Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction of rotation indicated directly on the equipment and tools used,

or on their packaging, or as detailed in the operating instructions.

Please be aware that the improper use of milling tools, of work pieces and of the guiding devices for the work piece may cause dangerous
situations.

Keep your hands off the milling tool, when milling close to the guide.

If possible, use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide while milling.

Support long work pieces on the removal side, in order to avoid dangerous situations that may be caused by the uncontrolled tilting of the work
piece. The support must rest on sta-ble ground and have the same height as the machine table, e.g. the roller trestle (Art. No. 6119973).

Do only process work pieces that, considering their weight, can be held and advanced safely by one person.

Choose the correct speed that is appropriate for tool and work piece. Please refer to the operating instructions of your router for the correct

speed parameters.

* Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).
BASIC ASSEMBLY

Installation of the table: Place the top section of the table on a flat, clean surface. Secure the front pair of legs and lower strut using all fixing parts
as shown in the illustration. Make sure that the two locking levers are seated correctly in the retaining holes and both knurled screws are firmly
tightened (Fig. 3.1). Then mount the rear pair of legs and the second lower strut. Secure the two cross struts to the front pair of fixed legs, then fold
the rear pair of legs upwards and attach the other end of the two cross struts (Fig 3.2). Now attach the two cushion feet with wheels to the rear pair
of legs as illustrated and the other two feet to the front pair of legs (Fig. 3.3).

SCOPE OF DELIVERY

Take the Master cut 1500 out of the cardboard box and check whether the contents are complete and all pictured parts are included
(Fig. 1, Fig. 2).

CAUTION: Make sure that the fixing parts marked with an information symbol are only tightened to such an extent that the table can be folded up
with minimal resistance. Always check that both safety brackets are engaged and both knurled screws are firmly tightened.

The table can now be set down on its legs.
CAUTION: Take care not to pinch your hands when folding up and unfolding the table or swivelling the machine plate.

Vice: Mount the vice to the machine table as illustrated. The vice can be mounted on the right or left side (Fig. 4).

Safety switch: Mount the safety switch to the machine table as illustrated (Fig. 5).
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Protective hood: Assemble the individual components of the protective hood first. Then slide the protective hood holder with the guide into
the aluminium profile and tighten the two Allen screws using the Allen wrench (Fig. 6).

Switch clamp: Knot one end of the cord in the hole of the switch clamp and the other end with the protective hood holder (Fig. 7).

Push stick: Put the push stick on the holder (Fig. 8).

Angle guide: Mount the angle guide as illustrated (Fig. 9). The aluminium rail may have to be adjusted depending on the height of the workpiece.
Vertical with a minimum workpiece height of 15 mm (Fig. 9.1), horizontal with a maximum workpiece height of 15 mm (Fig. 9.1). The angle guide

directs the workpiece into the guide groove (Fig. 9.3).

Parallel guide: Mount the guide holder as illustrated (Fig. 10.1). Assemble the two screws and square nuts only loosely (10.2). Slide in the aluminium
guide as illustrated and tighten the screws (Fig. 10.3). Then slide the parallel guide into the slot and tighten the knurled screw (Fig. 10.4).

CAUTION: Lock the machine plate: The Allen wrench is used to lock the machine plate and must be inserted in the table in the "lock” position as
illustrated before starting work (Fig. 11).

Spacer rings: The two spacer rings are designed to increase safety during routing. Always select the smallest possible spacer ring for the cutter
being used (Fig. 12).

Clamping claws: Insert the clamping claws in the predrilled holes and use in conjunction with the vice to secure your workpieces.

FOLDING UP AND UNFOLDING THE TABLE
CAUTION: Before folding up the table, always disconnect the mains plug and appliance inlet from the safety switch!

Folding up: Slacken both knurled screws enough to allow the two locking levers to be retracted and turned (Fig. 14.1). Then fold the table in the
direction of the arrow. For your own safety, always rest your foot against one of the cushion feet as illustrated to ensure that the table cannot
slip (Fig. 14.2). The wheels on the cushion feet are used to transport the table more easily (Fig. 14.3).

Unfolding: Hold the table securely with both hands and rest your foot against one of the cushion feet as illustrated (Fig. 15.1). Now tilt the table
in the direction of the arrows in a single movement until it has unfolded completely (Fig. 15.2). Then push the front edge of the table down
with one hand until the top section engages in position. Insert both locking levers into the holes and tighten both knurled screws (Fig. 15.3).

PREPARATIONS PRIOR TO INSTALLING MAACHINES
CAUTION: The procedure for opening and closing the machine plate before starting work is described here and must be performed every time
a machine is changed!

Opening the machine plate to install a machine: Remove the Allen wrench from the safety lock. Swivel both plastic levers upwards, hold the two
levers and raise the machine plate slightly. Lift the machine plate in the direction of the arrow until it is vertical and slide forwards up to the guide.
Then lay down the machine plate until it is resting safely on the table (Fig. 16).

CAUTION: When working with the machine plate, do not reach under the machine plate with your fingers (danger of injury).

Closing the machine plate after successful machine installation: Raise the machine plate slightly. Then push all the way back to the rear guide and
raise to a vertical position. Hold the machine plate by the two plastic levers and tilt the machine plate in the direction of the arrow until it reaches
engagement position. Engage the machine plate from above and close both plastic levers. Insert the Allen key back into the safety socket to lock

the machine plate (Fig. 17).

ASSEMBLY OF THE HAND-HELD CIRCULAR SAW
Open the machine plate as shown in Fig. 16.

Suitable hand-held circular saws: Please refer to Fig. 18 for the maximum dimensions permitted dimensions of hand-held circular saws.
Always use circular hand saws with a riving knife, max. 200 mm saw blade diameter and max. 70 mm cutting depth.

Assembly and alignment of the hand-held circular saw: Retract the protective pendulum hood on the hand-held circular saw and position the
machine centrally over the saw gap. Release the cutting depth lock on the circular saw and set the machine to the maximum cutting depth (Fig. 18.2).
Tighten the cutting depth lock again. Align the blade on the circular saw centrally and parallel to the saw gap.

CAUTION: Check the distance between the foremost tooth on the saw blade to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm.

Assembly example for machines with smaller base plates.
After aligning the machine, attach the two side stops so that their surfaces are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two

clamping claws (Fig. 18.3). Secure one side of the base plate. Install the angle bracket with two side stops first. Make sure they are in full contact
with the base plate. In the same way, install an angle bracket with two side stops on the opposite side. Attach the two clamping claws (Fig. 18.4).
The two clamping claws must be installed as close to the longer side of the base plate as possible.

Assembly example for machines with larger base plates.
After aligning the machine, attach the two side stops so that their surfaces are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two

clamping claws (Fig. 18.5 c). Install the two side stops as close to the longer side of the base plate as possible (Fig. 18.5 d). Attach the angle bracket
to a side stop using a screw, washer, lock washer and nut (Fig. 18.5 b). Then attach the clamping claws. In the same way, attach an angle bracket to a
side stop on the opposite side using a screw, washer, lock washer and nut (Fig. 18.5 b). Finally, attach the clamping claws (Fig. 18.5 a).
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Close and lock the machine plate as shown in Fig. 17.

CAUTION: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the saw gap and realign the hand-held circular saw,
if necessary.

Connection with the power supply: Plug the appliance inlet of the hand-held circular saw into the safety switch and an extension cord leading from
the safety switch to the mains socket outlet (Fig. 19.1). The extension cord is not included in the scope of delivery.

CAUTION: Press the thermostatic switch before operating for the first time! If the power is interrupted due to excess voltage, wait 5 - 10 min.
and press the thermostatic switch. The ON switch can then be pressed (Figs. 19.2, 19.3).

Press the red button (OFF) on the safety switch. Then attach the switch to the hand-held circular saw (Fig. 19.4). Now press the green button (ON)
and check that the saw blade rotates freely in the gap insert (Fig. 19.6), then press the red button (OFF) again (Fig. 19.7).

CAUTION: Always pull out the mains plug if the table is not in use or when folding up the table.

The MASTER cut 1500 is now ready for use.

STATIONARY SAWING WITH THE HAND-HELD CIRCULAR SAW
CAUTION: Always work with the protective hood and switch on dust extraction at the protective hood.

Sawing with the angle guide
Slide the angle guide into the slot (Fig. 20.1). Make sure that the black end of the stop runs as closely as possible under the protective hood so that

the hood can be lifted (Fig. 20.2). Now retract the angle guide and rest the workpiece against the angle guide. Switch on the hand-held circular saw
at the safety switch. Push the workpiece towards the circular saw in the direction of the arrow with one hand on the angle guide and the other hand
on the workpiece as shown (Fig. 20.3) until the blade cuts all the way through the workpiece. Then switch off the hand-held circular saw using the
safety switch.

CAUTION: Make always sure that your hands are kept at a sufficient distance from the rotating saw blade (danger of injury).
CAUTION: The length of the workpieces from the centre of the saw gap to the protective hood holder the must not exceed 330 mm.

The angle guide makes it possible to saw workpieces at angles ranging between 0° and 65°. Loosen the knurled screw, set the required angle
and tighten the knurled screw firmly again (Fig. 20.4). You can now use the saw as shown in Fig. 20.1 to 20.3.

Sawing with the parallel guide

Insert the parallel guide with loosened knurled screw into the slot. Slide the parallel guide up to the protective hood. Make sure that the aluminium
guide does not protrude beyond the last visible tooth on the circular saw blade (Fig 21.1). If it does, loosen the fixing screws, move the guide back
slightly and tighten the screws again. Set the required cutting depth and tighten the knurled screw. Then switch on the hand-held circular saw at the
safety switch. Push the workpiece towards the circular saw in the direction of the arrow as shown (Fig. 21.2) until the blade cuts all the way through
the workpiece. Then switch off the hand-held circular saw using the safety switch. Always use the push stick included in the scope of delivery for
narrow workpieces (Fig. 21.3).

CAUTION: The length of the workpieces must not exceed 375 mm from the centre of the saw gap to the parallel guide and 330 mm from the centre of
the saw gap to the protective hood holder (Fig. 21.4).

Vertical mitre cuts

The hand-held circular saw must be realigned for vertical mitre cuts. Set the required mitre angle on the hand-held circular saw. Retract the protective
pendulum hood on the hand-held circular saw and position the machine centrally over the saw gap. Release the cutting depth lock on the circular
saw and set the machine to the maximum cutting depth. Tighten the cutting depth lock again. Align the blade on the circular saw centrally and
parallel to the saw gap (Fig. 22.1, 22.2).

CAUTION: Check the distance between the foremost tooth on the saw blade to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm
(Fig. 22.3).

After aligning the machine, attach the two side stops so that their surfaces are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two
clamping claws (Fig. 22.4 a). Secure one side of the base plate. Install the angle bracket with two side stops first. Make sure they are in full contact
with the base plate. In the same way, install an angle bracket with two side stops on the opposite side. Attach the two clamping claws. The two
clamping claws must be installed as close to the longer side of the base plate as possible (Fig. 22.4 b). Note: With larger base plates, proceed as
described on page 15 (Fig. 18.5). Check once again that the saw blade rotates freely in the saw gap (Fig. 22.5).

Close and lock the machine plate as shown in Fig. 17.

CAUTION: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the saw gap and realign the hand-held circular saw,
if necessary.

SAWING WITH THE JIGSAW

Align the jigsaw on the machine plate in such a way that the saw blade runs in the centre of the saw opening (Fig. 23.1). Install the jigsaw with four
side stops and four claws as illustrated (Fig. 23.2). Close and lock the machine plate as shown in Fig. 17. Attach the switch clamp to the switch on the

jigsaw and connect the appliance inlet to the safety switch. Always use the protective hood when operating the jigsaw (Fig. 23.3).

USE AS A WORKBENCH
The MASTER cut 1500 is equipped with 4 plastic clamping claws. They can be used to clamp workpieces flexibly and safely (Fig 24).
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ADJUSTING THE MACHINE PLATE

The height of the machine plate in the worktop was set in the factory to ensure that the workpiece glides smoothly over the worktop and machine
plate area. The height of the machine plate can be adjusted, if necessary. Loosen the six lock nuts. Align the height of the machine plate using the six
adjusting screws until it is flush with the worktop and then tighten the lock nuts again. Before starting work, always check that the six lock nuts are
fastened tightly. Also check that the screws and lock nuts on both holders for engaging the machine plate are always fastened tightly (Fig. 25).

SPECIAL ACCESSORIES FOR THE MASTER cut 1500
TWO EXTRA ATTACHABLE RIVING KNIVES, ART. NO. 6930000 AND 6904000 DESIGNED
FOR HAND-HELD CIRCULAR SAWS WITHOUT A RIVING KNIFE

CAUTION: The special accessories described here are only compatible with the MASTER cut 1500.
NOTE: The following section describes how this special accessory functions and is operated, and an illustration is included on page 24.

INTENDED USE

The two riving knives enable the operation of hand-held circular saws that have no riving knife.

Riving knife 6903000 is designed for hand-held circular saws with circular saw blades that have a maximum diameter of 160 mm
and a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm.

Riving knife 6904000 is designed for operating hand-held circular saws with saw blades that have a maximum diameter of 200 mm,
a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm and a maximum cutting depth of 66 mm.

CAUTION: Before using the special accessories, always read the general safety instructions, the safety instructions for hand-held circular saws
and the original instruction manual accompanying the hand-held circular saw without a riving knife.

RIVING KNIVES ART. NO. 6903000 AND 6904000

Riving knife 6903000 includes the following components: 1x riving knife (for a max. circular saw blade diameter of 160 mm),
1x riving knife holder (long version), 1x setting gauge (Fig. A).

Riving knife 6904000 includes the following components: 1x riving knife (for a max. circular saw blade diameter of 200 mm),
1x riving knife holder (short version), 1x setting gauge (Fig. B).

CAUTION: The following section describes how the riving knife (Art. No. 6903000) for hand-held circular saws with a max. saw blade diameter
of 160 mm is assembled and functions.
The riving knife (Art. No. 6904000) for hand-held circular saws with a max. saw blade diameter of 200 mm is assembled and functions
in the same way. However, it is possible to machine workpieces with a max. height of 60 mm using this riving knife.

ATTACHING RIVING KNIVES

Open the machine plate as shown in Fig. 16 (Fig. C.1). Assemble the locating bolt with the fixing parts. Assemble the components loosely (Fig. C.2).
Close the machine plate (Fig. C.3). Insert the riving knife approx. 2 cm into the groove on the locating bolt from above. Make sure that the riving
knife is inserted in the direction of the arrow up to the stop on the machine plate as illustrated (= vertical direction). Tighten the Allen screw

(Fig. C.4, C.5). Open the machine plate again (Fig. C.6).

ASSEMBLY OF THE HAND-HELD CIRCULAR SAW
Retract the protective pendulum hood on the hand-held circular saw and position the machine centrally over the saw gap. Release the cutting
depth lock on the circular saw and set the machine to the maximum cutting depth. Tighten the cutting depth lock again.

CAUTION: Check the distance between the foremost tooth on the saw blade to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm.

Align the front end of the hand-held circular saw with the 0 mark on the base plate of the hand-held circular saw and the two auxiliary marking lines
on the machine plate. At the rear end of the handheld circular saw, align the saw blade centrally in relation to the riving knife (Fig. D.1).

Note: The best place to check whether the machine is aligned correctly is behind the riving knife in the direction of the circular saw blade because
the saw blade is thicker than the riving knife. After aligning the hand-held circular saw, attach the two side stops so that their surfaces

are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two clamping claws (Fig. D.2).

CAUTION: Make sure that the saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife, otherwise the hand-held circular saw must be realigned.

Secure another side of the base plate. Install the angle bracket with two side stops first. Make sure they are in full contact with the base plate. In the
same way, install an angle bracket with two side stops on the opposite side. Attach the two clamping claws (Fig. D.3). The two clamping claws must
be installed as close to the longer side of the base plate as possible. Note: Refer to pages 13 - 15 for other attachment options on a variety of base
plates.

Adjust the safety distance between the riving knife and circular saw blade using the setting gauge.
Close the machine plate (Fig. E.1). Fit the individual parts to the riving knife as shown in the illustration (Fig. E.2). Tighten the screw and the knurled

nut connected to the riving knife and loosely tighten the screw and knurled nut in the front of the housing (Fig. E.3). Loosen the riving knife
fastening using the Allen wrench (Fig. E.4). Slide down the riving knife vertically in relation to the circular saw blade (Fig. E.5). Slide down the riving
knife until at least one circular saw blade tooth reaches the housing of the setting gauge (detailed view E.6). Now tighten the front knurled nut (Fig.
E.6). When the Allen screw is tightened, the safety distance between the circular saw blade and the riving knife is adjusted to max. 5 mm (Fig. E.7).
Then unscrew the setting gauge from the riving knife (Fig. E.8).

CAUTION: Make sure that the saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife (detailed view in Fig. E.8) and that the max. safety distance
of 5 mm between the circular saw blade and riving knife is maintained (detailed view in Fig. E.6), otherwise the hand-held circular saw
must be realigned.

CAUTION: Before starting work, always check that the riving knife and fixing parts are fastened tightly!

45



Lock the machine plate as shown in Fig. 17. The table is now ready for stationary sawing, please also read the section on stationary sawing
with the hand-held circular saw.

Cutting depth adjustment

If the cutting depth of the hand held circular saw is changed, the height of the riving knife must also be adjusted to guarantee the max. 5 mm safety
distance to the circular saw blade. First loosen the riving knife using the Allen wrench. Then set the hand-held circular saw to the required cutting
depth. Tighten the cutting depth lock again. Attach and position the setting gauge together with the riving knife as illustrated in Fig. E.1 to E.8.

Vertical mitre cuts

The hand-held circular saw must be realigned for vertical mitre cuts. Set the required mitre angle on the hand-held circular saw. Retract the protective
pendulum hood on the hand-held circular saw and position the machine centrally over the saw gap. Release the cutting depth lock on the circular
saw and set the machine to the maximum cutting depth. Tighten the cutting depth lock again (Fig. F.1, F.2). Loosen the Allen key and turn the riving
knife until it is positioned exactly central in relation to the circular saw blade (Fig. F.3).

CAUTION: Check the distance between the foremost tooth on the saw blade to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm
(Fig. F.4).

Tighten the Allen screw (Fig. F.5).

CAUTION: Align the saw blade parallel in the saw gap while ensuring that the circular saw blade is always positioned centrally in relation to the
riving knife.

Attach the two side stops so that their surfaces are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two clamping claws. Secure another
side of the base plate. Install the angle bracket with two side stops first. Make sure they are in full contact with the base plate. In the same way,
install an angle bracket with two side stops on the opposite side. Attach the two clamping claws. The two clamping claws must be installed as close
to the longer side of the base plate as possible (Fig. G).

Adjust the safety distance between the riving knife and circular saw blade using the setting gauge.

Close the machine plate (Fig. H.1). Fit the individual parts to the riving knife as shown in the illustration (Fig. H.2). Tighten the screw and the knurled
nut connected to the riving knife and loosely tighten the screw and knurled nut in the front of the housing (Fig. H.3). Loosen the riving knife
fastening using the Allen wrench (Fig. H.4). Slide the riving knife towards the circular saw blade at the same angle as the saw blade (Fig. H.5). Slide
down the riving knife until at least one circular saw blade tooth reaches the housing of the setting gauge (detailed view H.6). Now tighten the front
knurled nut (Fig. H.6). When the Allen screw is tightened, the safety distance between the circular saw blade and the riving knife is adjusted to max.
5 mm (Fig. H.7). Unscrew the setting gauge from the riving knife again. Lock the machine plate as shown in Fig. 17 and check once again that the saw
blade rotates freely (Fig. I).

CAUTION: Make sure that the saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife (detailed view in Fig. I) and that the max. safety distance of
5 mm between the circular saw blade and riving knife is maintained (detailed view in Fig. H.6), otherwise the hand-held circular saw must
be realigned.

CAUTION: Before starting work, always check that the riving knife and fixing parts are fastened tightly!

The table is now ready for stationary sawing, please also read the section on stationary sawing with the hand-held circular saw.

Warranty statement

Dear DIY enthusiast,

You have purchased a high-quality wolfcraft appliance which we know you will enjoy using.

wolfcraft appliances are built to high technical standards and undergo intensive development and testing before leaving the factory. Constant checks
and regular tests during their production ensure a high standard of quality. Sound technical developments and reliable quality assurance give you
the certainty that you have made the right purchase decision. For this wolfcraft product we grant you a 10 year guarantee from the date of purchase,
provided the appliance is used exclusively for DIY purposes.

This warranty only covers damage to the object of purchase itself and only such damage that is attributable to material or manufacturing defects.
This guarantee does not cover defects or damage attributable to improper operation or inadequate maintenance of the appliance. Moreover, the
guarantee does not include the effects of normal wear, or defects or damage known to the customer upon conclusion of the purchase contract.
Guarantee claims can only be asserted upon submission of the invoice/proof of purchase. The guarantee granted by wolfcraft does not restrict your
legal rights as a consumer (supplementary performance, rescission or reduction, compensation for damages or expenses).

Warranty claims should be addressed to:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germany

Declaration of Conformity pursuant to Directive 2006/42/EC on Machinery, Annex Il A

wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, hereby declares that this product (MASTER cut 1500) conforms

to Directive 2006/42/EC on Machinery. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Conformity with the following standards: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

Wi

Thomas Wolff
Person authorized to sign the Declaration of Conformity and to compile the technical documentation.
(Management; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

* ATTENTION ! Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions relatives au Master cut 1500 et aux outils électroportatifs utilisés.
Si les consignes de sécurité et les instructions ne sont pas correctement respectées, vous encourez des risques d’électrocution,
d’incendie et/ou de blessures graves.

» Conservez la notice d'utilisation soigneusement.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions monté: 780 x 520 x 863 mm (longueur x largeur x hauteur)
Dimensions replié: 1335 x 520 x 260 mm

Surface de travail: 780 x 500 mm

Hauteur max. de la piece: Scie circulaire sous table 60 mm

Largeur de coupe max. avec butée paralléle:  Avec scie circulaire sous table 375 mm

Diameétre des trous de serrage: 20 mm

Charge admissible: 200 kg

Poids: 17 kg

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION

Avertissement: danger de nature
générale

Ne l'utilisez pas pour scier du bois a briler.

Veuillez n"utiliser que des lames de scies circulaires présentant

2\& . - . . . .
Veuillez lire la notice / les consignes ! ,ﬂn Veuillez n'utiliser que des lames de scies circulaires sciant
9 ’ o jusqu'a une profondeur maximale de 70 mm.

Portez des lunettes de protection o L .
@ P l max. un diamétre maximal de 200 mm.
200 mm
max. 4 mm . . .. .
Utilisez une protection antibruit 3 Avant chaque sciage, réglez la profondeur de coupe de la scie circulaire de sorte
P /‘"‘{ﬁ-'« que la lame de scie ne dépasse, au bas de la piéce, que de 4 mm maximum.

. P VY pury N\e
Portez un masque de protection Y 1| dnN . - L Lo
- = 3 Veuillez n'utilisez que des scies circulaires a passe-lames.
contre la poussiére. _k

Veuillez nutiliser qu’exclusivement des machines offrant

Débranchez I'appareil une puissance maximale de 2760 W.

X | Le pictogramme respectif identifié fait référence aux dimensions
Vers les informations générales > ﬁ de la plaque de base de la scie circulaire manuelle (petites ou grandes
1 o dimensions de la plaque de base).

OUTILS DE MONTAGE

1 clé hexagonale males: 2 tournevis: PH 1, PH 2 3 clés hexagonales male: calibre 8,
‘ calibre 5 (livré d'origine) 9 (non livrés d'origine) 10, 13 (non livrées d'origine)
UTILISATION CONFORME AUX SPECIFICATIONS

La MASTER cut 1500 est une table d'usinage et de machine multifonctionnelle. Cette table est adaptée aux usages suivants :

* Montage d'une scie circulaire avec couteaux diviseur sur la platine pour machines avec un diametre de lame de 200 mm maximum et une
profondeur de coupe jusqu'a 70 mm. Utilisez uniquement des scies dont les dimensions de la plaque de base sont comprises dans les dimensions
maximales mentionnées (voir Figure 18). Elle donne ainsi une scie circulaire de table stationnaire.

« Utilisation en tant que table de scie circulaire pour les scies circulaires manuelles sans couteaux diviseur. Uniquement en association avec
I'accessoire de couteaux diviseur séparé, référence 6903000 avec un diamétre de lame de 160 mm maximum et une profondeur de coupe de 2,4 mm
minimum.

« Utilisation en tant que table de scie circulaire pour les scies circulaires manuelles sans couteaux diviseur. Uniquement en association avec
I'accessoire de couteaux diviseur séparé, référence 6904000 avec un diamétre de lame compris entre 161 mm et 200 mm et une profondeur
de coupe comprise entre 2,4 mm et 66 mm.

« Utilisation en tant que table de scie sauteuse.

« Utilisation en tant que table de fraisage uniquement en association avec le guide paralléle de référence 6901000 et pour défonceuse de 230 V
et de 1 800 W maximum. N’utilisez jamais de fraise faisant plus de 27 mm de diamétre !

« Utilisation en tant que table de travail pour le traitement des outils (par ex. percage, poncage, etc.).

* Veuillez respecter les indications du fabricant et les consignes de sécurité concernant les machines utilisées et les tables de machine.

* Lors de la mise au rebut de la MASTER cut 1500, veuillez respecter les dispositions locales relatives a I'élimination des déchets.

En cas de dommage ou d'accident suite a une utilisation non conforme, I'utilisateur est tenu pour responsable.
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CONSIGNES DE SECURITE GENERALES

* Maintenez votre espace de travail propre et bien éclairé. Le désordre ou des espaces de travail non éclairés peuvent entrainer des accidents.

* Ne travaillez pas avec I'outil électroportatif dans un environnement a risque d’explosion, dans lequel se trouvent des liquides, gaz ou poussiéres
inflammables. Les outils électroportatifs génerent des étincelles capables d’enflammer la poussiére ou les vapeurs.

Pendant I'utilisation de I'outil électroportatif, éloignez les enfants et d’autres personnes. Vous risquez en cas de distraction de perdre le contréle de
I"appareil.

Il faut que la fiche male de I'outil électroportatif pénetre correctement dans la prise. Il ne faut modifier la fiche male d’aucune maniére que ce soit.
N'utilisez pas de fiche male adaptatrice conjointement a des outils électroportatifs protégés par raccordement a la terre. Les fiche males non
modifiées et les prises femelles qui leur sont adaptées réduisent le risque d’électrocution.

Maintenez les outils électroportatifs a I'abri de la pluie, éloignez-les des surfaces mouillées. La pénétration d’eau dans un outil électroportatif
accroit le risque d'électrocution.

Si vous travaillez en plein air avec un outil électroportatif, n'utilisez que des prolongateurs adaptés aux terrains non couverts. L'utilisation d'un
prolongateur adapté a I'emploi sur terrain non couvert réduit le risque d’électrocution.

S'il n'y a pas moyen d'éviter l'utilisation de I'outil électroportatif dans un environnement humide, veuillez utiliser un disjoncteur différentiel.
L'utilisation d’un disjoncteur différentiel réduit le risque d'électrocution.

Soyez vigilant, faites attention a ce que vous faites et usez de raison pendant l'utilisation d'un outil électroportatif. Ne vous servez d’aucun outil

électroportatif si vous étes fatiqué, sous I'empire de drogues, d’alcool ou sous |'effet de médicaments. Un instant d’inattention pendant I'utilisation
de I'outil électroportatif peut provoquer des blessures graves.

Portez des équipements de protection personnelle appropriés: Protection auditive, lunettes de protection, masque anti-poussiére pendant

des travaux générant de la poussiére, gants de protection pendant le traitement de matériaux rugueux et en cas de changement d’outil.

Enlevez les outils de réglage ou les clés a vis avant d’allumer I'outil électroportatif. Un outil ou une clé qui se trouve dans une partie en rotation
de I'appareil peut provoquer des blessures.

Portez des vétements appropriés. Ne portez ni vétement ample ni bijou. Eloignez les cheveux, vétements et gants des piéces mobiles. Les
vétements amples, bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par les piéces en mouvement.

Utilisez toujours le capot de protection avec aspiration de poussiére.

N'utilisez aucun appareil dont l'interrupteur est défectueux. Un outil électroportatif qu’il n’est plus possible d’allumer ou d’éteindre est dangereux
et devra étre remplacé.

Rangez les outils électroportatifs qui ne servent pas hors de portée des enfants. Ne permettez pas aux personnes qui he maitrisent pas l'usage de
I'appareil ou qui n'ont pas lu les présentes instructions d’utiliser I'appareil. Les outils électroportatifs sont dangereux si des personnes
inexpérimentées s’en servent.

Avant d'entamer le travail, vérifiez le bon fonctionnement des appareils et outils. Ne travaillez jamais avec un outil endommagé ou émoussé.

Ne faites réparer votre outil électroportatif que par du personnel spécialisé et qualifié, lequel utilisera exclusivement des piéces de rechange
d’origine. Ceci garantit que I'outil électrique demeure siir a l'usage.

Débranchez |'appareil de la prise de courant et/ou retirez le pack batterie de I'outil électroportatif avant d'effectuer des réglages sur I'outil ou
de changer des accessoires. Le démarrage involontaire de I'outil électroportatif peut étre la cause d " un accident.

» Assemblez correctement la plaque pour machine avant de fixer I'outil électroportatif. Pour empécher un décrochement, il est important

que le montage soit correct.

Avant de l'utiliser, fixez I'outil électroportatif de maniére sire sur la plaque. Si I'outil électroportatif glisse sur la plaque, vous risquez d'en perdre
le controle.

Posez |'établi sur une surface dure, plane et horizontale. Si I'établi tend a glisser ou bouger, il est impossible de guider I'outil électroportatif
ou la piece de facon réguliére et en sécurité

Ne surchargez pas |'établi et ne vous en servez pas comme échelle ou échafaudage. Une surcharge de I'établi ou le fait de vous tenir dessus risque
de déplacer le centre de gravité de la table vers le haut, et de la faire se renverser.

Ne travaillez jamais d’autres matériaux que le bois ou des matieres plastiques faciles a modifier par enlevement de copeaux.

Exception: avec la scie sauteuse uniquement, équipée d'une lame adéquate, vous pouvez travailler des métaux tendres comme I'aluminium.
N’enlevez jamais a la main les éclats, copeaux ou fragments de matériau similaires situés prés de la lame de scie !

Les machines utilisées doivent se conformer a la norme DIN EN 60745-1. Les appareils fabriqués a partir de 1995 doivent arborer le label CE.
Ne guidez pas uniquement avec les mains en sciant ; en d’autres termes, ne guidez pas la piéce uniquement manuellement, utilisez la butée
de parallélisme ou la butée d'angle.

Apreés avoir éteint le moteur, il ne faut jamais freiner les lames de la scie par force latérale.

N'utilisez les outils qu‘aux fins effectivement prévues.

N'utilisez que des lames de scie dans un état impeccable ; il faut que le corps de base ne soit pas plus épais que le bord avoyé.

Controlez régulierement que toutes les vis sont fermement serrées !

N’utilisez jamais votre établi de facon inadéquate ou a des fins autres que celles prévues !

De I'établi, retirez tous les objets qui ne servent pas.

Ne l'utilisez pas pour scier du bois a braler.

N’utilisez pas le plateau machine pour scier du bois rond.

L'allumage/I'extinction des outils électroportatifs utilisés ne doit avoir lieu que par l'interrupteur de sécurité.

Pour immobiliser durablement I'interrupteur de I'appareil en position « MARCHE », n’utilisez que la bride livrée d'origine.

Pendant le traitement de piéces étroites, utilisez impérativement un poussoir.

Lorsque vous n'utilisez pas la table, accrochez la tige de poussée pour la conserver dans le support prévu a cet effet (Figure 8).

Assurez-vous que les deux supports pivotants servant a sécuriser le pied de la table avec la goupille de sécurité sont bien positionnés

dans les orifices latéraux et que les vis a poignée sont bien serrées (Figure 15.3).

Avant la mise en service, assurez-vous que la scie circulaire, la défonceuse ou la scie sauteuse est correctement fixée a la platine pour machines,
que cette derniére est bien insérée dans la rainure de la table de machine et que la clé Allen est insérée pour plus de sécurité (Figure 17.3).
N'utilisez pas la table de scie a I'extérieur en cas de pluie.

Respectez les dimensions maximales en ce qui concerne la piéce a usiner (voir Données techniques).
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CONSIGNES DE SECURITE VISANT LES SCIES CIRCULAIRES

* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie circulaire utilisée.

* N'utilisez que des scies circulaires a coin, équipées d'une scie de 200 mm de diameétre maximum et sciant jusqu'a 70 mm maxi. de profondeur.

* N'utilisez que des scies ne dépassant pas les dimensions maximales indiquées de la semelle (voir la fig. 18).

 N'utilisez la scie circulaire sur établi qu’avec un capot de protection correctement fixé.

e ATTENTION : vérifiez que la lame de la scie circulaire est montée parallelement a I'ouverture de la fente de sciage ; si tel n'est pas le cas,
ajustez de nouveau la scie circulaire.

* Soutenez les piéces longues du c6té enlévement afin qu’elles reposent a I’'horizontale ; utilisez par exemple une servante a rouleau wolfcraft
(réf. 6119973).

« Evitez de surcharger la scie circulaire.

* N'utilisez pas de disques abrasifs.

* N'utilisez que les lames de scie recommandées et choisissez-les en fonction du matériau a scier.

* DANGER : n'approchez pas les mains de la zone de sciage et de la lame de scie.

* Ne saisissez rien sous la piéce. Sous la piéce, le capot de protection ne peut pas vous protéger de la lame de scie.

» Adaptez la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Il faudrait que la partie saillante de la scie sous la piéce soit inférieure a la hauteur
d’une dent.

* Restez en permanence sur vos gardes: pendant le sciage, la lame de scie peut saisir la piéce et la catapulter dans votre direction.

* Un recul brutal est le résultat d’une utilisation erronée et/ou inadéquate de la scie. Il est possible de I'empécher par des mesures de précautions
appropriées telles que décrites ci-aprés.

» Tenez la scie fermement avec les deux mains, et amenez les bras dans une position leur permettant d’intercepter les forces de recul. Tenez-vous
toujours sur le c6té de la lame de scie ; ne placez jamais votre corps dans I'alignement de la lame de scie. En cas de recul brutal, la scie circulaire
risque de sauter en arriére ; des mesures de précaution peuvent toutefois vous permettre de maitriser les forces de recul.

« Si la lame de scie se coince ou si vous interrompez le travail avec la lame encore dans le matériau, débranchez la scie et maintenez la scie stable

jusgu'a immobilisation de la lame. Ne tentez jamais de dégager la scie de la piéce ou de la tirer en arriére tant que la lame se déplace,
sinon un recul brutal risque de se produire. Déterminez et supprimez la cause du coincement de la lame de scie.

« Si vous voulez faire redémarrer une scie se trouvant dans une piéce, centrez la lame dans la fente de sciage et vérifiez que les dents de scie
ne se sont pas plantées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée dans la piéce, elle risque au redémarrage de la scie de sortir de la piéce
ou de provoquer un recul.

» Soutenez les grands panneaux pour réduire le risque de recul engendré par une lame de scie en train de se coincer. lIs risquent de s’incurver sous
leur propre poids. Il faut étayer les panneaux des deux c6tés, aussi bien a proximité de la fente de sciage qu’a leurs extrémités.

* N'utilisez pas de lames de scie émoussées ou endommagées. Les lames de scie a dents émoussées ou incorrectement orientées provoquent
une hausse de la friction en raison d’une fente de sciage trop étroite, un coincement et un recul.

« Avant de scier, vissez a fond les réglages de profondeur et d’angle de coupe. Si vous modifiez les réglages pendant le sciage, la lame de scie risque
de se coincer et un recul de se produire.

» Soyez particulierement prudent pendant les coupes plongeantes dans des murs ou dans des zones sans visibilité. La lame de scie risque,
en plongeant et en sciant des objets invisibles, de se bloquer et de provoquer un recul.

* Pour scier (dans) des fentes et des joints, utilisez toujours le poussoir vu que la lame de scie n'est pas visible.

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIES SAUTEUSES I

* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie sauteuse utilisée.

* Ne travaillez jamais avec une scie sauteuse endommagée.

» Evitez de surcharger la scie circulaire.

ATTENTION : UTILISATION COMME TABLE DE FRAISAGE EXCLUSIVEMENT EN ASSOCIATION
AVEC LA BUTEE DE FRAISAGE PARALLELE, N° DE REF. 6901000
CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSES
 Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la défonceuse utilisée.
* Tenez-vous toujours sur vos gardes: pendant le fraisage, vous risquez de perdre subitement le contréle de la piéce et cette derniére risque
de se rabattre vers vous.
» N'utilisez pas la plaque-machine pour réaliser des fraisages curvilignes !
* Pour cette raison, n'effectuez les travaux de fraisage qu’exclusivement avec la butée de fraisage paralléle (réf. 6901000) disponible comme

accessoire, afin d'éviter les reculs brutaux et que la fraise entre en contact avec les mains.
* Pour monter correctement la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000, respectez la notice d'utilisation originale.

* N'utilisez pas de défonceuses d'une puissance supérieure a 1 800 W et fonctionnement a une tension de plus de 230 V.

* N'utilisez pas de fraises faisant plus de 27 mm de diameétre !

* Souvenez-vous que |'avance doit toujours étre de sens opposé a celui défini par la rotation de la fraise.

* Choisissez les baques inserts livrées d’origine en fonction de la taille de I'outil de fraisage. Pour pouvoir travailler de maniére sire, il faut utiliser

la plus petite baque insert possible.

* N'utilisez que des outils de fraisage tranchants, entretenus et réglés conformément aux indications de leur fabricant.

» Concernant les appareils et outils utilisés, respectez les données (vitesses min. et max., sens de rotation) figurant sur le produit, I'emballage
ou dans la notice d'utilisation.

* Souvenez-vous qu‘une utilisation incorrecte des outils de fraisage, de la piéce et des dispositifs servant a guider la piéce peut engendrer
une situation dangereuse.

* Pendant le fraisage contre la butée, éloignez les mains de I'outil de fraisage.

* Pendant le fraisage, utilisez aussi les cales d’applique de I'établi en plus de la butée de fraisage parallele.

* Soutenez les pieces longues c6té sortie de coupe pour empécher les situations dangereuses engendrées par leur basculement incontrélé.
Il faut utiliser un support robuste et de méme hauteur de la plaque machine tel que la servante a réf. 6119973 de wolfcraft.

* Ne travaillez que les piéces qui de par leur taille et leur poids peuvent étre retenues et guidées de maniére sire par une seule personne.

 Choisissez la vitesse de rotation correcte adaptée a I'outil et a la piece. Dans la notice d'utilisation de votre défonceuse, vous trouverez
des plages de vitesses précises.

* Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).
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CONTENU DE LA LIVRAISON

Retirez la MASTER cut 1500 de son emballage et vérifiez qu'il ne manque aucune des piéces représentées (Figure 1, Figure 2).

MONTAGE DE BASE

Montage de la table : posez la partie supérieure de la table sur une surface plane et propre. Fixez la paire de pieds avant et I'entretoise inférieure
comme indiqué avec toutes les piéces de fixation. Assurez-vous que les deux leviers de verrouillage sont bien positionnés dans les orifices de retenue
et que les deux vis a poignée sont bien serrées (Figure 3.1). Montez ensuite la paire de pieds arriére et la deuxiéme entretoise inférieure. Fixez
maintenant les deux entretoises transversales a la paire de pieds avant fixe, puis faites pivoter la paire de pieds arriére vers le haut et montez 'autre
extrémité des deux entretoises transversales (Figure 3.2). Comme représenté sur la figure, introduisez les deux amortisseurs de pied avec galet

sur la paire de pieds arriére et les deux autres sur la paire de pieds avant (Figure 3.3).

ATTENTION : veillez a ce que les piéces de fixation comportant une indication soient serrées de sorte que la table ne présente qu'une faible résistance
lorsque vous la repliez. Vérifiez toujours que les deux supports de fixation sont bien enclenchés et que les deux vis a poignée
sont bien serrées.

Vous pouvez désormais mettre la table en position normale d'utilisation.

ATTENTION : faites attention a ne pas vous coincer les doigts lorsque vous dépliez ou repliez la table ou lorsque vous faites pivoter la platine
pour machines.

Etau : montez I'étau sur la table de machine tel que représenté sur la figure. L'étau peut étre monté du c6té gauche ou du c6té droit (Figure 4).
Commutateur de sécurité : montez le commutateur de sécurité sur la table de machine (Figure 5).

Capot de protection : montez tout d'abord les pieces détachées du capot de protection. Insérez ensuite le support du capot de protection avec
le guide dans le profilé d'aluminium et serrez les deux vis a six pans creux au moyen de la clé Allen (Figure 6).

Pince d'enclenchement : nouez une extrémité du cordon au trou de la pince d'enclenchement et I'autre extrémité a I'arceau du capot de protection
(Figure 7).

Tige de poussée : fixez la tige de poussée au support (Figure 8).

Butée d'angle : montez la butée d'angle tel que représenté sur la figure 9. Selon la hauteur de la piece a usiner, la butée en aluminium ne doit pas
étre démontée. Pour une hauteur minimale de 15 mm a la verticale (Figure 9.1), pour une hauteur maximale de 15 mm a I'horizontale (Figure 9.1).
La butée d'angle guide la piéce a usiner dans la rainure de guidage (Figure 9.3).

Butée paralléle : montez la butée paralléle tel que représenté sur la figure 10.1. Fixez les deux vis et les écrous carrés sans les serrer (Figure 10.2).
Insérez la butée en aluminium tel que représenté et fixez les vis (Figure 10.3). Insérez ensuite la butée paralléle dans le guide
et serrez la vis a poignée (Figure 10.4).

ATTENTION : verrouillage de la platine pour machines : la clé Allen sert a verrouiller en toute sécurité la platine pour machines et doit étre insérée
avant tout travail effectué avec la table, tel qu'illustré sur la figure 11 (ici en position « lock »).

Baques supports : les deux bagues supports servent a vous protéger lors de I'utilisation de la défonceuse. Choisissez toujours la bague support
la plus petite possible pour la fraiseuse utilisée (Figure 12).

Brides de fixation : insérez les brides de fixation dans les orifices prépercés. Ces brides de fixation, en association avec I'étau, servent a fixer la piéce

que vous souhaitez usiner.

PLIAGE ET DEPLIAGE DE LA TABLE

ATTENTION : avant de plier la table, vous devez absolument retirer la fiche du réseau et de I'appareil du commutateur de sécurité !

Pliage : serrez les deux vis a poignée de sorte qu'il soit possible de retirer et de tourner les deux leviers de verrouillage (Figure 14.1). Pliez ensuite
la table dans le sens de la fleche. Pour votre sécurité, assurez-vous que les pieds de la table se trouvent sur les amortisseurs de pied afin que la table
ne glisse pas, tel que ceci est représenté sur la figure 14.2. Les roulettes dans les amortisseurs de pied servent a faciliter le transport (Figure 14.3).

Dépliage : maintenez la table avec les deux mains et placez votre pied sur I'amortisseur de pied (Figure 15.1). Faites maintenant basculer la table
dans la direction de la fleche jusqu'a ce qu'elle soit complétement dépliée (Figure 15.2). Ensuite, d'une main, poussez vers le bas sur le bord avant

de la table afin que la partie supérieure s'enclenche Iégérement. Insérez les deux leviers de verrouillage dans les orifices et serrez les deux vis
PREPARATION POUR L'ADMISSION DE LA MACHINE

a poignée (Figure 15.3).
ATTENTION : I'ouverture et la fermeture de la platine pour machines sont décrites ici avant la tache a effectuer. Ces étapes doivent étre respectées
a chaque changement de machine !

Ouverture de la platine pour machines pour les travaux de montage : retirez la clé Allen du verrouillage de sécurité. Tournez les deux leviers
de plastique vers le haut et soulevez légerement la platine pour machines par les deux leviers. Tournez la platine pour machines dans le sens
de la fleche jusqu'a atteindre la position verticale, puis poussez-la vers I'avant jusqu'a la butée. Ensuite, tournez la platine pour machines
jusqu'a ce que celle-ci repose en toute sécurité sur la table (Figure 16).

ATTENTION : lorsque vous travaillez avec la platine pour machines, assurez-vous impérativement de ne pas laisser vos doigts sous la platine
pour machines (risque de blessure).
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Fermeture de la platine pour machines une fois le montage terminé avec succés : soulevez légérement la platine pour machines. Ensuite,

tirez complétement vers l'arriére et jusqu'a la butée arriere, en la levant a la verticale. Maintenez la platine pour machines par les deux leviers
en plastique, puis tournez la platine pour machines dans le sens de la fleche jusqu'a arriver en position d'enclenchement. Enclenchez la platine
pour machines par le haut et fermez les deux leviers en plastique. Réinsérez la clé Allen dans la douille de sécurité pour verrouiller la platine
pour machines (Figure 17).

MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE

Ouvrez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 16.

Scie circulaire manuelle réglable : consultez les dimensions maximales des scies circulaires manuelles réglables (Figure 18). Utilisez uniquement
des scies circulaires manuelles avec couteaux diviseur, avec un diamétre de lame de 200 mm maximum et une profondeur de coupe jusqu'a 70 mm.

Montage et alignement de la scie circulaire manuelle : retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle et placez la machine
au milieu de la fente de sciage. Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et dépliez complétement la profondeur
de coupe (Figure 18.2). Serrez le blocage de la profondeur de coupe. Alignez la scie circulaire manuelle au milieu et parallélement a la fente de sciage.

ATTENTION : vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage. Cet écart
doit étre inférieur a 20 mm.

Exemple de montage pour les machines avec des plaques de base plus petites.

Une fois la machine alignée, montez d'abord les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact avec la plaque de base
de la machine. Ensuite, montez les deux brides de fixation (Figure 18.3). Fixez maintenant un c6té de la plaque de base. Pour cela, montez d'abord
le support angulaire avec deux butées latérales. Assurez-vous que toute la surface est en contact avec la plaque de base. Ensuite, sur le c6té opposé,
montez de la méme maniére un support angulaire avec deux butées latérales. Montez maintenant les deux brides de fixation (Figure 18.4). Les deux
brides de fixation doivent étre montées autant que possible en direction du c6té le plus long de la plaque de base.

Exemple de montage pour les machines avec des plaques de base plus grandes.

Une fois la machine alignée, montez d'abord les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact avec la plaque de base
de la machine. Ensuite, montez les deux brides de fixation (Figure 18.5 c). Montez deux butées latérales autant que possible en direction du c6té

le plus long de la plaque de base (Figure 18.5 d). Montez maintenant le support angulaire avec une butée latérale, puis avec une vis, une rondelle,
une rondelle de sécurité et un écrou (Figure 18.5 b). Ensuite, montez les brides de fixation. Ensuite, sur le c6té opposé, montez de la méme maniére
un support angulaire avec une butée latérale, puis avec une vis, une rondelle, une rondelle de sécurité et un écrou (Figure 18.5 b).

Pour finir, montez les brides de fixation (Figure 18.5 a).

Fermez et verrouillez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 17.

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est montée parallelement a I'ouverture de la fente de sciage ; si tel n'est pas le cas,
ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.

Raccordement a l'alimentation électrique : branchez la fiche de I'appareil de la scie circulaire manuelle au commutateur de sécurité et branchez
une rallonge allant du commutateur de sécurité a la prise de courant (Figure 19.1). Rallonge non incluse.

ATTENTION : avant de mettre la machine en marche pour la premiére fois, appuyez sur le disjoncteur thermique ! Aprés une coupure de courant
due a une surtension, appuyez sur le disjoncteur thermique au bout de 5-10 minutes. Ensuite, vous pouvez actionner le commutateur
EN MARCHE/ON (Figures 19.2, 19.3).

Appuyez sur le bouton rouge (ARRET) du commutateur de sécurité. Ensuite, montez la pince d'enclenchement sur la scie circulaire manuelle
(Figure 19.4). Appuyez maintenant sur le bouton vert (EN MARCHE) et vérifiez la course libre de la lame de la scie dans la fente (Figure 19.6).
Ensuite, appuyez de nouveau sur le bouton rouge (ARRET) (Figure 19.7).

ATTENTION : débranchez d'abord la prise du réseau en cas de non-utilisation de la table et lorsque vous la pliez.

La MASTER cut 1500 est maintenant préte a I'emploi.

SCIAGE STATIONNAIRE AVEC LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE
ATTENTION : travaillez toujours avec un capot de protection et utilisez I'aspiration de poussiére du capot de protection.

Sciage avec la butée d'angle

Poussez la butée d'angle dans le guide (Figure 20.1). Assurez-vous que I'extrémité noire de la butée passe aussi prés que possible sous le capot

de protection afin de garantir le souléevement du capot (Figure 20.2). Retirez maintenant la butée angulaire et posez la piéce a usiner a c6té de la
butée angulaire. Connectez la scie circulaire manuelle au commutateur de sécurité. Comme illustré sur la figure, poussez sur la butée angulaire
d'une main et sur la piéce a usiner de l'autre, en direction de la fleche vers la lame de la scie circulaire (Figure 20.3), jusqu'a ce que la piéce a usiner
soit complétement sciée. Ensuite, éteignez de nouveau la scie circulaire en appuyant sur le commutateur de sécurité.

ATTENTION : assurez-vous de toujours maintenir vos deux mains suffisamment éloignées de la lame de la scie circulaire (risque de blessure).
ATTENTION : la longueur de la piéce a usiner, du milieu de la fente de sciage jusqu'a I'arceau du capot de protection, ne doit pas dépasser 330 mm.

La butée angulaire vous permet de scier des pieces a usiner dans un angle compris entre 0 et 65°. Pour cela, desserrez la vis a poignée, réglez I'angle
que vous souhaitez obtenir et resserrez la vis a poignée (Figure 20.4). Ensuite, sciez de la maniére décrite sur les figures 20.1 a 20.3.

Sciage avec la butée paralléle

Insérez la butée paralléle avec la vis a poignée dans le guide. Poussez sur la butée paralléle jusqu'a ce qu'elle soit proche du capot de protection.
Vérifiez que la butée en aluminium n'aille en aucun cas plus loin que la derniére dent visible de la lame de la scie circulaire (Figure 21.1).

Si tel est le cas, desserrez les vis de fixation, faites revenir un peu la butée, puis serrez de nouveau les vis.
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Réglez maintenant la largeur de coupe souhaitée et serrez la vis a poignée. Connectez maintenant la scie circulaire manuelle au commutateur

de sécurité. Comme illustré sur la figure, poussez sur la piece en direction de la fleche vers la lame de la scie circulaire (Figure 21.2), jusqu'a ce que
la piéce a usiner soit complétement sciée. Ensuite, éteignez de nouveau la scie circulaire en appuyant sur le commutateur de sécurité.

Pour des piéces a usiner de faible épaisseur, il est impératif d'utiliser la tige de poussée fournie (Figure 21.3).

ATTENTION : la longueur de la piéce a usiner, du milieu de la fente de sciage jusqu'a la butée paralléle, ne doit pas dépasser 375 mm, et du milieu
de la fente de sciage jusqu'a I'arceau du capot de protection, 330 mm (Figure 21.4).

Coupes en biais verticales

Pour les coupes en biais verticales, les scies circulaires manuelles doivent étre de nouveau alignées. Réglez I'angle de coupe en biais souhaité sur

la scie circulaire manuelle. Retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle et placez la machine au milieu de la fente de sciage.
Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et dépliez completement la profondeur de coupe. Serrez le blocage
de la profondeur de coupe. Alignez la scie circulaire manuelle au milieu et parallélement a la fente de sciage (Figures 22.1 et 22.2).

ATTENTION : vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage. Cet écart
doit étre inférieur a 20 mm (Figure 22.3).

Une fois la machine alignée, montez d'abord les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact avec la plaque de base
de la machine. Ensuite, montez les deux brides de fixation (Figure 22.4 a). Fixez maintenant un c6té de la plaque de base. Pour cela, montez d'abord
le support angulaire avec deux butées latérales. Assurez-vous que toute la surface est en contact avec la plaque de base. Ensuite, sur le c6té opposé,
montez de la méme maniére un support angulaire avec deux butées latérales. Montez maintenant les deux brides de fixation. Les deux brides de
fixation doivent étre montées autant que possible en direction du c6té le plus long de la plaque de base (Figure 22.4 b). Avertissement : pour des
plaques de base plus grandes, réalisez la fixation de la maniére décrite a la page 15 (Figure 18.5). Vérifiez de nouveau la course libre de la lame

de la scie dans la fente de sciage (Figure 22.5).

Fermez et verrouillez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 17.

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est montée parallelement a I'ouverture de la fente de sciage ; si tel n'est pas le cas,
ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.

o

SCIAGE AVEC LA SCIE SAUTEUSE

Alignez la scie sauteuse sur la platine pour machines de telle facon que la lame de la scie se déplace au milieu de I'ouverture de la scie (Figure 23.1).
Montez maintenant la scie sauteuse comme cela est représenté sur la figure 23.2 avec quatre butées latérales et quatre brides. Fermez et verrouillez
la platine pour machines tel que décrit sur la figure 17. Insérez la pince d'enclenchement au commutateur de la scie sauteuse et branchez la fiche

de I'appareil au commutateur de sécurité. Pour des scies sauteuses, utilisez impérativement le capot de protection (Figure 23.3).

o

UTILISATION EN TANT QUE BANC DE TRAVAIL

La MASTER cut 1500 comporte quatre brides de fixation en plastique. Elles permettent de fixer ou de serrer facilement et en toute sécurité
des pieces a usiner (Figure 24).

o

REGLAGE DE LA PLATINE POUR MACHINES

La hauteur de la platine pour machines dans la plaque de travail a été réglée en usine de telle maniére que la piéce a usiner puisse glisser sur la zone
de la plaque de travail et de la platine pour machines. En cas de besoin, la platine pour machines peut étre réglée en hauteur. Pour ce faire, desserrez
les six contre-écrous. Ensuite, alignez la platine pour machines avec les six vis de réglages a la méme hauteur que la plaque de travail et serrez de
nouveau les contre-écrous. Avant tout travail avec la table, vérifiez que les six contre-écrous sont toujours bien serrés. Vérifiez également avant tout
travail que les vis et les contre-écrous dans les deux supports sont toujours bien serrés pour enclencher la platine pour machines (Figure 25).

o

ACCESSOIRE SPECIAL POUR LA MASTER cut 1500
DEUX COUTEAUX DIVISEURS SUPPLEMENTAIRES, REFERENCE 6930000 ET 6904000 POUR UNE UTILISATION
DES SCIES CIRCULAIRES MANUELLES SANS COUTEAUX DIVISEUR

ATTENTION : I'accessoire spécial décrit ici doit étre utilisé uniquement avec la MASTER cut 1500.

AVERTISSEMENT : le fonctionnement et la manipulation de cet accessoire spécial sont décrits ci-dessous et illustrés a partir de la page 24.

UTILISATION CONFORME AUX SPECIFICATIONS

Les deux couteaux diviseurs permettent d'utiliser une scie circulaire manuelle sans couteaux diviseur.

Le couteaux diviseur 6903000 est autorisé pour l'utilisation de scies circulaires manuelles avec des lames de scie d'un diaméetre maximal de 160 mm
et une largeur de coupe entre 2,4 et 2,8 mm.

Le couteaux diviseur 6904000 est autorisé pour l'utilisation de scies circulaires manuelles avec des lames de scie d'un diamétre maximal de 200 mm
et une largeur de coupe entre 2,4 et 2,8 mm et permet une profondeur maximale de coupe de 66 mm.

ATTENTION : avant d'utiliser I'accessoire spécial, il convient absolument de respecter les consignes de sécurité générales, les consignes de sécurité
pour les scies circulaires manuelles et les instructions d'usage originales des scies circulaires manuelles sans couteaux diviseur !

COUTEAUX DIVISEURS, REFERENCE 6903000 ET 6904000

L'article couteaux diviseur 6903000 comprend les éléments suivants : 1x couteaux diviseur (pour un diamétre maximal de lame de scie circulaire
de 160 mm), 1x logement de coin de fente (version longue), 1x gabarit de réglage (Figure A).

L'article couteaux diviseur 6904000 comprend les éléments suivants : 1x couteaux diviseur (pour un diamétre maximal de lame de scie circulaire
de 200 mm), 1x logement de coin de fente (version courte), 1x gabarit de réglage (Figure B).
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ATTENTION : la section qui suit décrit le montage et le fonctionnement du couteaux diviseur de référence 6903000 pour scies circulaires manuelles
avec un diametre de lame de scie circulaire de 160 mm. Le montage et le fonctionnement est identique pour le couteaux diviseur
de référence 6904000 pour scies circulaires manuelles avec un diamétre de lame de scie circulaire de 200 mm. Avec ce couteaux diviseur,
il est également toutefois possible d'usiner des piéces d'une hauteur maximale de 60 mm.

MONTAGE DU COUTEAUX DIVISEUR

Ouvrez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 16 (Figure C.1). Montez les boulons de réception avec les piéces de fixation.

Montez cette liaison sans serrer (Figure C.2). Fermez la platine pour machines (Figure C.3). Insérez le couteaux diviseur par le haut env. 2 cm dans
la rainure du boulon de réception. Assurez-vous que le couteaux diviseur est tourné comme montré sur la figure dans le sens de la fleche jusqu'a
la butée dans la platine pour machines (= alignement vertical). Serrez la vis a six pans creux (Figures C.4, C.5). Ouvrez de nouveau la platine

pour machines (Figure C.6).

MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE
Retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle et placez la machine au milieu de la fente de sciage. Desserrez le blocage de la
profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et dépliez complétement la profondeur de coupe. Serrez le blocage de la profondeur de coupe.

ATTENTION : vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage.
Cet écart doit étre inférieur a 20 mm.

Alignez le c6té avant de la scie circulaire manuelle avec le repére 0 de la plaque de base de la scie circulaire manuelle et les deux lignes auxiliaires
de repérage de la platine pour machines. Sur le c6té arriére de la scie circulaire manuelle, alignez la lame de la scie circulaire centrée avec le coin
de fendage (Figure D.1). Avertissement : pour disposer d'une meilleure vue pour vérifier si I'alignement est correct, il est préférable de regarder
depuis la partie arriére du couteaux diviseur en direction de la lame de la scie circulaire car cette lame est plus épaisse que le couteaux diviseur.
Une fois la scie circulaire manuelle alignée, montez d'abord les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact

avec la plaque de base de la machine. Ensuite, montez les deux brides de fixation (Figure D.2).

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au couteaux diviseur ; si tel n'est pas le cas, ajustez de
nouveau la scie circulaire manuelle.

Fixez maintenant un autre c6té de la plaque de base. Pour cela, montez d'abord le support angulaire avec deux butées latérales. Assurez-vous

que toute la surface est en contact avec la plaque de base. Ensuite, sur le c6té opposé, montez de la méme maniére un support angulaire avec deux
butées latérales. Montez maintenant les deux brides de fixation (Figure D.3). Les deux brides de fixation doivent étre montées autant que possible
en direction du c6té le plus long de la plaque de base. Avertissement : d'autres possibilités de fixation obtenues en variant les plaques de base
vous sont proposées aux pages 13 a 15.

Réglez la distance de sécurité entre le couteaux diviseur et la lame de la scie circulaire avec un gabarit de réglage.
Fermez la platine pour machines (Figure E.1). Montez les piéces détachées représentées sur la figure dans le couteaux diviseur (Figure E.2). Serrez

la vis et I'écrou moleté qui sont liés au couteaux diviseur, montez sans serrer la vis et I'écrou moleté situés dans la partie avant de la carcasse
(Figure E.3). Desserrez maintenant la fixation du couteaux diviseur au moyen de la clé Allen (Figure E.4). Poussez le couteaux diviseur verticalement
vers la lame de la scie circulaire (Figure E.5). Poussez vers le bas le couteaux diviseur jusqu'a ce qu'au moins une dent de la lame de la scie circulaire
touche la carcasse du gabarit de réglage (Détail E.6). Serrez ensuite I'écrou moleté avant (Figure E.6). Une fois la vis a six pans creux serrée,

la distance de sécurité d'un maximum de 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le couteaux diviseur est réglé (Figure E.7). Dévissez ensuite

le gabarit de réglage du couteaux diviseur (Figure E.8).

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au couteaux diviseur (détail sur la figure E.8) et que la
distance de sécurité de max. 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le couteaux diviseur est respectée (détail sur la figure E.6) ; si tel
n'est pas le cas, ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.

ATTENTION : avant chaque travail, vérifiez que le couteaux diviseur et les pieces de fixation sont toujours bien serrés !

Enfin, verrouillez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 17. La table est désormais préte pour le sciage stationnaire.
Lisez a ce sujet la section concernant le sciage stationnaire avec une scie circulaire manuelle.

Ajustement de la profondeur de coupe
En cas de changement de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle, il convient d'ajuster aussi la hauteur du couteaux diviseur pour

garantir la distance de sécurité maximale de 5 mm par rapport a la lame de la scie circulaire. Desserrez tout d'abord le couteaux diviseur au moyen de
la clé Allen. Réglez maintenant la profondeur de coupe souhaitée de la scie circulaire manuelle. Serrez ensuite le blocage de la profondeur de coupe.
Montez et positionnez le gabarit de réglage avec le couteaux diviseur tel que décrit sur les figures E.1 et E.8.

Coupes en biais verticales
Pour les coupes en biais verticales, les scies circulaires manuelles doivent étre de nouveau alignées. Réglez I'angle de coupe en biais souhaité sur

la scie circulaire manuelle. Retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle et placez la machine au milieu de la fente de sciage.
Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et dépliez completement la profondeur de coupe. Serrez le blocage
de la profondeur de coupe (Figures F.1, F2). Desserrez la vis a six pans creux et tournez le couteaux diviseur jusqu'a ce que celui-ci se trouve
exactement au milieu par rapport a la lame de la scie circulaire (Figure F.3).

ATTENTION : vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage.
Cet écart doit étre inférieur a 20 mm (Figure F.4).

Serrez la vis a six pans creux (Figures F.5).

ATTENTION : alignez maintenant la lame de la scie circulaire parallélement a la fente de sciage et vérifiez en méme temps que la lame
de la scie circulaire est toujours centrée par rapport au couteaux diviseur.

Montez maintenant les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact avec la plaque de base de la machine. Ensuite,
montez les deux brides de fixation. Fixez maintenant un autre c6té de la plaque de base. Pour cela, montez d'abord le support angulaire avec deux
butées latérales. Assurez-vous que toute la surface est en contact avec la plaque de base. Ensuite, sur le c6té opposé, montez de la méme maniére un
support angulaire avec deux butées latérales. Montez maintenant les deux brides de fixation. Les deux brides de fixation doivent étre montées
autant que possible en direction du c6té le plus long de la plaque de base (Figure G).
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Réglez la distance de sécurité entre le couteaux diviseur et la lame de la scie circulaire avec un gabarit de réglage.

Fermez la platine pour machines (Figure H.1). Montez les piéces détachées représentées sur la figure dans le couteaux diviseur (Figure H.2). Serrez
la vis et I'écrou moleté qui sont liés au couteaux diviseur, montez sans serrer la vis et I'écrou moleté situés dans la partie avant de la carcasse

(Figure H.3). Desserrez maintenant la fixation du couteaux diviseur au moyen de la clé Allen (Figure H.4). Poussez le couteaux diviseur vers la lame
de la scie circulaire dans le méme angle que celui de la lame de la scie circulaire (Figure H.5). Poussez le couteaux diviseur jusqu'a ce qu'au moins une
dent de la lame de la scie circulaire touche la carcasse du gabarit de réglage (Détail H.6). Serrez ensuite I'écrou moleté avant (Figure H.6). Une fois

la vis a six pans creux serrée, la distance de sécurité d'un maximum de 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le couteaux diviseur est réglée
(Figure H.7). Dévissez le gabarit de réglage du couteaux diviseur. Verrouillez maintenant la platine pour machines tel que ceci est décrit sur

la figure 17 et vérifiez de nouveau la course libre de la lame de la scie circulaire.

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au couteaux diviseur (détail sur la figure 1) et que la distance
de sécurité de max. 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le couteaux diviseur est respectée (détail sur la figure H.6) ; si tel n'est pas
le cas, ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.

ATTENTION : avant chaque travail, vérifiez que le couteaux diviseur et les pieces de fixation sont toujours bien serrés !

La table est désormais préte pour le sciage stationnaire. Lisez a ce sujet la section concernant le sciage stationnaire
avec une scie circulaire manuelle.

Garantie

Chére amie bricoleuse, cher ami bricoleur,

Vous avez acheté un produit wolfcraft de grande qualité qui vous apportera certainement beaucoup de satisfactions pour vos travaux

de bricolage.

Les produits wolfcraft répondent a une exigence technique élevée et avant leur livraison aux revendeurs, ils subissent des phases poussées de tests
et de développements. Les controles permanents et les tests réguliers faits pendant la fabrication en série garantissent le maintien d’un niveau

de qualité élevé. Les développements techniques sérieux et les contréles fiables de qualité sont la garantie d'un achat judicieux. Le produit wolfcraft
bénéficie d’une garantie de 10 ans a partir de la date d’achat a condition que vous n’utilisiez le produit que pour le bricolage chez vous.

Ne sont couverts par la garantie que les dommages subis par le produit lui-méme et seulement ceux imputables a un vice de matiére ou

de fabrication. Ne sont pas couverts par la garantie les vices et les dommages imputables a une utilisation inappropriée ou a un défaut d'entretien.
Ne sont pas non plus couverts par la garantie les effets habituels de I'usure ainsi que I'usure générale par l'utilisation et les vices et les dommages
que I'acheteur connaissait au moment de la vente. Les recours en garantie ne sont recevables que sur présentation de la facture/justificatif d’achat.
La garantie donnée par wolfcraft ne limite pas vos droits en tant que consommateur (droits a la mise en conformité, résiliation ou minoration,
réparation des dommages ou remboursement des frais).

Les réclamations dans le cadre de la garantie sont a adresser a :
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germany

Déclaration de conformité suivant la Directive Machines CE 2006/42/CE, annexe Il A

La Sté wolfcraft GmbH, sise a D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, déclare par la présente que ce produit (MASTER cut 1500)

est conforme a la directive machines 2006/42/CE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Appareil conforme également aux normes suivantes : DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, le 18.05.2018

%Lm '%(

Thomas Wolff
Mandataire désigné pour signer la déclaration de conformité et établir les documents techniques.
(Direction commerciale ; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCCION

 JATENCION! Lea todas las instrucciones de seguridad y demas instrucciones suministradas con la MASTER cut 1500 y las herramientas
electroportatiles empleadas. Negligencias en el cumplimiento de las instrucciones de seguridad y demas instrucciones pueden causar
choques eléctricos, incendios y/o graves lesiones.

* Conserve el manual de instrucciones en un lugar seguro para posteriores consultas.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones desplegada: 780 x 520 x 863 mm (ancho x profundidad x altura)
Dimensiones plegada: 1335 x 520 x 260 mm

Superficie de trabajo: 780 x 500 mm

Altura max. de la pieza de trabajo: sierra circular de mesa 60 mm

Ancho de corte max. con tope paralelo: sierra circular de mesa 375 mm

Diametro de los agujeros de sujecion: 20 mm

Capacidad de carga: 200 kg

Peso: 17 kg

SIMBOLOS Y SIGNIFICADO

A Peligro general
\& e . . .
@ iLeer el manual / instrucciones! 7~ Utilice inicamente sierras circulares de mano con una profundidad
1 -

| de corte maxima de 70 mm.

No use la mesa para cortar lena.

max. 70 mm
. 1) Utilice inicamente sierras circulares de mano con un didmetro maximo
Use gafas de seguridad. .
l max. del disco de 200 mm.
200 mm

max.4mm|  Ajuste antes de cada corte la profundidad de corte de la sierra circular de mano
Use protectores auditivos. PP de manera que el disco de la sierra sobresalga un maximo de 4 mm
L7 49F =1 de la pieza de trabajo.

AR
. - A 1T ;. . . -
Use una mascarilla antipolvo. %v:{ '\V Utilice inicamente sierras circulares de mano con forro de hendidura.

N

Utilice inicamente herramientas electroportatiles con

Desenchufar una potencia maxima de 2760 W.
X | El pictograma que aparece marcado en cada caso se refiere
Informacién general - ﬁ a las dimensiones de la placa base de la sierra circular de mano
Pe\ 1 o (placa base de dimensiones mas pequeinas o mas grandes).
HERRAMIENTAS DE MONTAIJE
1 llave Allen: SW 5 2 destornilladores: PH 1, PH 2 (no 3 llaves hexagonal: SW 8, 10, 13 (no
‘ (incluida en el volumen de entrega) 9 incluidos en el volumen de entrega) incluidas en el volumen de entrega)

USO CONFORME A LA FINALIDAD PREVISTA
MASTER cut 1500 es una mesa de maquina y de trabajo multifuncional. Es adecuada para:
montar una sierra circular de mano con cuna abridora sobre la placa de maquina con un didametro de hoja de sierra maximo de 200 mm y una
profundidad de corte maxima de 70 mm. Emplee sélo sierras que estén dentro de las dimensiones maximas de la placa base ya mencionadas
(véase fig. 18). De este modo se convierte en una sierra circular de mesa estacionaria.
el empleo como mesa de sierra circular para sierras circulares de mano sin cufia abridora. Exclusivamente en combinacion con el accesorio cuna
abridora independiente, n.2 art. 6903000 con un didmetro de hoja de sierra maximo de 160 mm y una anchura de corte minima de 2,4 mm.
el empleo como mesa de sierra circular para sierras circulares de mano sin cuna abridora. Exclusivamente en combinacion con el accesorio cuiha
abridora independiente, n.2 art. 6904000 con un didametro de hoja de sierra entre un minimo de 161 mm y un maximo de 200 mm, una anchura
de corte minima de 2,4 mm y una profundidad de corte hasta un maximo de 66 mm.
el empleo como mesa de sierra de calar.
el empleo como mesa de fresado exclusivamente en combinacion con el tope de fresado paralelo n.2 art. 6901000 y para fresas de cajeadora
de 230 V y un maximo de 1800 W. jNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro!
el empleo como mesa de trabajo para el mecanizado de piezas de trabajo (p. ej. perforar, lijar, etc.).
* Hay que observar las indicaciones del fabricante y las instrucciones de seguridad de las maquinas empleadas asi como las instrucciones

de seguridad de la mesa de maquina.
e Cuando se deshaga de la MASTER cut 1500 tenga en cuenta las prescripciones de eliminacién de desechos vigentes en su localidad.

El usuario es responsable de los daios y accidentes que se puedan producir en caso de uso no acorde con la finalidad prevista.
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INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD
* Mantenga limpia y bien alumbrada su zona de trabajo. Zonas de trabajo desordenadas o no alumbradas pueden provocar accidentes.

* No trabaje con la herramienta electroportatil en una atmdsfera explosiva con presencia de liquidos, gases o polvos inflamables. Las herramientas
electroportatiles generan chispas capaces de inflamar polvos y gases.

Mantenga alejados a los nifios y otras personas al trabajar con la herramienta electroportatil. Las distracciones pueden hacerle perder el control
de la herramienta.
El enchufe de la herramienta electroportatil tiene que caber en la toma de corriente. No efectie modificaciones de ningun tipo en el enchufe.

No utilice enchufes adaptadores junto con herramientas electroportatiles con puesta protectora a tierra. El uso de enchufes no modificados
y tomas de corriente adecuadas reduce el riesgo de choques eléctricos.

Mantenga alejada la herramienta de la lluvia o la humedad. La penetraciéon de agua en una herramienta electroportatil incrementa el riego
de choques eléctricos.

Utilice solo cables alargadores adecuados también para exteriores si tiene que trabajar con una herramienta electroportatil a la intemperie.
El uso de un cable alargador adecuado para exteriores reduce el riesgo de choques eléctricos.

Utilice un interruptor diferencial si no puede evitar el uso de la herramienta electroportatil en un entorno humedo. El uso de un interruptor
diferencial reduce el riesgo de choques eléctricos.

Esté atento, preste atencién a lo que haga y proceda siempre con sentido comun al trabajar con una herramienta electroportatil. No utilice la

herramienta cuando se encuentre bajo la influencia de bebidas alcohdlicas, medicamentos o drogas. Cualquier falta de atencion durante el uso
de la herramienta puede ocasionar graves lesiones.

Use los equipos de proteccion individual adecuados: protectores auditivos, gafas de seguridad, mascarillas antipolvo en trabajos en los que pueda
desprenderse polvo, guantes de proteccion al mecanizar materiales rugosos y al cambiar herramientas.

Retire primero herramientas de ajuste o llaves antes de poner en marcha la herramienta electroportatil. La presencia de herramientas o llaves

en una parte en rotacion de la herramienta electroportatil puede ocasionar lesiones.

Use ropa adecuada. No lleve ropa suelta ni bisuteria. Mantenga su cabello, su ropa y sus guantes fuera del alcance de las partes moviles. La ropa
suelta, la bisuteria o el cabello largo pueden engancharse en las partes moviles.

Utilice siempre la cubierta protectora con dispositivo de aspiracion de polvo.

No use una herramienta electroportatil, cuyo interruptor esté defectuoso. Una herramienta electroportatil que no se pueda ya conectar

o desconectar es peligrosa y debera repararse.

Conserve las herramientas electroportatiles fuera del alcance de los nifios cuando no estén en uso. No deje usar la herramienta por personas que
no estén familiarizadas con su uso o no hayan leido las presentes instrucciones. Las herramientas electroportatiles son peligrosas cuando son
utilizadas por personas no experimentadas.

Compruebe primero el funcionamiento debido de los aparatos y herramientas antes de iniciar el trabajo. No trabaje nunca con una herramienta
defectuosa o desgastada.

* Deje reparar su herramienta electroportatil solamente por personal especializado y cualificado y sélo con recambios originales. Asi se garantiza
que la herramienta electroportatil siga siendo segura.

Desenchufe el enchufe de la toma de corriente y/o retire la bateria de la herramienta electroportatil antes de realizar ajustes en la herramienta
o cambiar accesorios. La puesta en marcha accidental de la herramienta electroportatil es una causa de accidentes.

* Monte primero correctamente la mesa antes de instalar la herramienta electroportatil. Un montaje correcto es importante para evitar malas
funciones en la mesa.

Eije la herramienta electroportatil primero seguramente a la placa para herramientas antes de usarla, para evitar que se mueva y usted pueda
perder el control de la misma.

Coloque la mesa sobre una superficie firme, plana y horizontal. Si se mueve la mesa, no se puede manejar con seguridad la herramienta
electroportatil o la pieza de trabajo.

No sobrecargue la mesa ni la use como escalera o andamio. El centro de gravedad de la mesa puede desplazarse de lo contrario hacia arriba
y volcarse.

No mecanice otros materiales que la madera o los plasticos facilmente mecanizables. Excepcion: con la sierra de calar y una hoja adecuada

se pueden mecanizar también metales facilmente mecanizables (por ejemplo el aluminio).

iNo elimine astillas sueltas, virutas u otras piezas de material similares con la mano cerca de la hoja de sierra en marcha!

Las herramientas empleadas tienen que ser conformes a la norma UNE EN 60745-1. Aparatos fabricados a partir de 1995 tienen que llevar
marcado CE.

No guie la pieza de trabajo sélo con la mano. Utilice para esto el tope paralelo o el tope angular.

iNo frene las hojas de sierra ejerciendo una contrapresion lateral después de desconectar la herramienta electroportatil!

Use las herramientas solamente para los fines previstos para las mismas.

Utilice unicamente hojas de sierra en perfecto estado; el cuerpo no ha de ser mas grueso y el triscado mas delgado que el espesor del cuchillo
divisor.

jCompruebe periédicamente que todos los tornillos estén firmemente apretados!

iNo use nunca la mesa indebidamente o para una finalidad no prevista!

Retire todos los objetos innecesarios de la mesa.

No use la mesa para cortar leha.

No use la mesa para cortar rollos de madera.

Utilice solamente el interruptor de seguridad para conectar y desconectar las herramientas electroportatiles empleadas.

Utilice solamente el borne de conexion adjunto para fijar permanentemente el interruptor en la posicion “CONECTADO".

Utilice imperativamente un dispositivo de empuje al mecanizar piezas de trabajo delgadas.

Cuando no esté utilizando el baston de corredera debe colgarlo en el soporte previsto a tal fin (fig. 8).

Asegurese de que los dos soportes giratorios para asegurar las patas de la mesa estan insertos en las perforaciones del lateral de la mesa con
los pernos de seguridad y que los tornillos de agarre estan firmemente apretados (fig. 15.3).

Antes de la puesta en funcionamiento asegurese de que la sierra circular de mano, la fresa de cajeadora o la sierra de calar se han fijado como
es debido sobre la placa de maquina y que ésta esta totalmente encajada en la escotadura de la mesa de maquina, compruebe también que
se ha insertado la llave macho hexagonal como medida de seguridad adicional (fig. 17.3).

No utilice la mesa de sierra al aire libre cuando esté lloviendo.

* Tenga en cuenta las dimensiones maximas de la pieza a mecanizar (véase 'Datos técnicos').

.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra circular de mano empleada.

* Use solamente la sierra circular de mano con cuchillo divisor, un disco con 200 mm de didmetro maximo y una profundidad maxima
de hasta 70 mm.

« Utilice solo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas (véase fig. 18).

 Use la sierra circular de mesa solamente con una cubierta protectora debidamente sujeta.

« ATENCION: asegtirese de que la hoja de sierra circular esta montada en la rendija de sierra en paralelo al orificio, si fuera necesario debera volver
a centrar la sierra circular de mano.

» Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida de modo que descansen horizontalmente, por ejemplo por medio de un caballete de apoyo
con rodillo wolfcraft (art. n® 6119973).

* Evite sobrecargar la sierra circular de mano.

* No utilice muelas.

e Use Unicamente los discos recomendados y seleccionelos en funcién del material a cortar.

* PELIGRO: No acerque las manos a la zona de corte de la sierra o al disco.

* No agarre la pieza de trabajo por debajo. La cubierta protectora no le protege del disco debajo de la pieza de trabajo.

» Adapte la profundidad de corte al espesor de la pieza de trabajo. Debajo de la pieza de trabajo deberia verse menos que la longitud entera
de un diente.

* Tenga siempre en cuenta que la pieza de trabajo puede ser arrastrada por el disco durante el corte y lanzada contra el operador.

* Los contragolpes son consecuencia de una aplicacién incorrecta y/o inadecuada de la sierra. Los contragolpes pueden evitarse adoptando las
precauciones adecuadas descritas abajo.

* Sujete la sierra con ambas manos y coloque los brazos en una posicién en la que pueda absorber las fuerzas del contragolpe. Colégquese siempre
lateralmente al disco, y nunca al final de una linea recta entre el disco y usted. En caso de contragolpe, la sierra circular puede saltar hacia atras.
Sin embargo, las fuerzas de contragolpe pueden ser dominadas por el operador adoptando las precauciones adecuadas.

« Si el disco se agarrota o usted interrumpe el trabajo, desconecte la sierra y manténgala quieta en la pieza de trabajo hasta que se pare el disco.

No intente nunca retirar la sierra de la pieza de trabajo o tirar de la pieza de trabajo hacia atras mientras esté en movimiento el disco.
De lo contrario puede producirse un contragolpe. Averigiie y elimine la causa del agarrotamiento del disco.

* Si desea poner de nuevo en marcha una sierra clavada en una pieza de trabajo, centre el disco en la ranura de corte y compruebe si los dientes
no estan tal vez enganchados en la pieza de trabajo. Si el disco esta agarrotado, puede soltarse de la pieza de trabajo o provocar un contragolpe
cuando se ponga de nuevo en marcha la sierra.

» Apoye los tableros grandes para minimizar los contragolpes provocados por el agarrotamiento del disco. Los tableros grandes pueden combarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse por ambos lados, tanto cerca de la ranura de corte como en el borde.

* No utilice discos desgastados o defectuosos. Discos con dientes desgastados o mal alineados producen, en virtud de una ranura de corte
demasiado estrecha, un rozamiento excesivo, un agarrotamiento del disco y contragolpes.

 Apriete los ajustes de la profundidad y el anqulo de corte antes de cortar. Si los ajustes se modifican durante el corte, el disco puede agarrotarse
y producir un contragolpe.

* Preste un cuidado especial al realizar “cortes penetrantes” en las paredes existentes u otras zonas ciegas. El disco penetrante puede bloquear

objetos ocultos y provocar contragolpes.

« Utilice siempre el dispositivo de empuje para ranurar y hacer juntas, ya que la hoja de la sierra no es visible.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE CALAR

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra de calar empleada.
* No trabaje con una sierra de calar defectuosa.
* Evite sobrecargar la sierra de calar.

ATENCION: EL USO COMO MESA DE FRESADO ESTA PERMITIDO UNICAMENTE EN COMBINACION

CON EL TOPE DE FRESADO PARALELO ART. N° 6901000

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORAS

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la fresadora empleada.

* Tenga siempre en cuenta que, al fresar, la pieza de trabajo puede quedar inesperadamente fuera de control y producir un contragolpe.

* iNo utilice la mesa para fresar arcos!

* Realice por ello trabajos de fresado Unicamente con el tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) disponible como accesorio para evitar
contragolpes y un contacto de la mano con la fresa.

* Observe el manual de instrucciones original del tope de fresado paralelo (art. n® 6901000) para un montaje correcto.

* No utilice fresadoras de mas de 1800 W y mas de 230 V.

¢ iNo utilice fresas de mas de 27 mm de didametro!

* Tenga en cuenta que el avance debe producirse tan sélo en contra del sentido de rotacion de la fresa.

* Seleccione los anillos de insercién suministrados en proporcion al tamaio de la fresa. Utilice el anillo de insercion mas pequeno posible para
un trabajo seguro.

» Use solamente fresas afiladas, en buen estado de conservacién y ajustadas de acuerdo con las instrucciones de su fabricante.

» Observe en los aparatos y herramientas empleados los datos de velocidad minima y maxima asi como sentido de rotacién facilitados
en el producto, el embalaje o el manual de instrucciones.

» Tenga en cuenta que una aplicacion incorrecta de las fresadoras o las fresas, la pieza de trabajo y los dispositivos de guiado pueden causar
un peligro.

* Mantenga las manos alejadas de la fresa durante el fresado.

« Utilice de ser posible las zapatas de presion adicionalmente al tope de fresado paralelo al fresar.

* Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida para evitar que se caigan o vuelquen sin control y causen peligros. El apoyo deberia
ser estable y tener la misma altura que la mesa, por ejemplo un caballete de apoyo con rodillo (art. n° 6119973).

* Mecanice sélo piezas de trabajo, cuyo tamafo y peso permitan sujetarlas y guiarlas seguramente por una sola persona.

* Seleccione la velocidad correcta en funcion de la fresa y la pieza de trabajo. En el manual de instrucciones de su fresadora figuran datos
de velocidad exactos.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).
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VOLUMEN DE LA ENTREGA

Saque la MASTER cut 1500 de la caja y compruebe que dentro de la misma estan todas las piezas que aparecen representadas (fig. 1, fig. 2).

MONTAJE BASICO

Montaje de la mesa: coloque la parte superior de la mesa sobre una superficie plana y limpia. Fije el par de patas delanteras y el travesafo inferior
tal como aparece en la figura con todas las piezas de fijacion. Asegurese de que las dos palancas de enclavamiento estan insertas en los orificios

de sujecion y de que los dos tornillos de agarre estan firmemente apretados (fig. 3.1). A continuacion monte el par de patas posteriores y el segundo
travesano inferior. Fije ahora los dos travesanos transversales en el par de patas delantero fijo, a continuacion gire hacia arriba el par de patas
trasero y monte el otro extremo de ambos travesanos transversales (fig. 3.2). Encaje los dos amortiguadores de las patas con ruedecillas en el par
de patas traseras tal como aparece en la figura y los otros dos restantes en el par de patas delanteras (fig. 3.3).

ATENCION: asegurese de que las piezas de fijacién marcadas con una advertencia sélo quedan apretadas de tal forma que la mesa se pueda plegar
venciendo una leve resistencia. Compruebe siempre que los dos soportes de seguridad estén enclavados y que los dos tornillos
de agarre estén firmemente apretados.

Ahora ya se puede apoyar la mesa sobre las patas.

ATENCION: tenga cuidado para no pillarse las manos al plegar y desplegar la mesa y al girar la placa de maquina.

Tornillo de banco: monte el tornillo de banco en la mesa de maquina tal como aparece en la figura. El tornillo de banco se puede montar
en lado izquierdo o en el derecho (fig. 4).

Interruptor de seguridad: monte el interruptor de seguridad en la mesa de maquina tal como aparece en la figura (fig. 5).

Cubierta protectora: monte primero las piezas sueltas de la cubierta protectora. A continuacién encaje el soporte de la cubierta protectora con la guia
en el perfil de aluminio y apriete los dos tornillos de hexagono interior con la llave macho hexagonal (fig. 6).

Borne de conexidn: anude un extremo del cordén al orificio del borne de conexidn, anude el otro extremo al estribo de la cubierta protectora (fig. 7).
Bastdn de corredera: ponga el baston de corredera en el soporte (fig. 8).

Tope anqgular: monte el tope angular tal como aparece en la figura (fig. 9). Habra que volver a montar el tope de aluminio dependiendo de la altura
de la pieza a mecanizar. Si la pieza a mecanizar mide por lo menos 15 mm se colocara de canto (fig. 9.1), si la pieza a mecanizar mide como maximo
15 mm se colocara tumbado (fig. 9.1). El tope angular guia la pieza a mecanizar en la ranura-guia (fig. 9.3).

Tope paralelo: monte el soporte del tope tal como aparece en la figura (fig. 10.1). Montar ambos tornillos y tuercas cuadradas sin apretar (fig. 10.2).

Encajar el tope de aluminio como muestra la figura y apretar los tornillos (fig. 10.3). A continuacion encajar el tope paralelo en la guia
y apretar el tornillo de agarre (fig. 10.4).

la llave macho hexagonal 5|rve ara efectuar el bIo ueo de sequridad de la placa de ma uina se debe

ATENCION: bloqueo de la placa de maquina:
la fi

Anillos de insercién: los dos anillos de insercion sirven para proporcionarle seguridad al trabajar con la fresa de cajeadora. Escoja siempre el anillo
de insercion mas pequeno posible para la fresa empleada (fig. 12).

Garras de sujecion: encaje las garras de sujecion en los orificios perforados previamente; sirven, en combinacién con el tornillo de banco,
para fijar las piezas que se van a mecanizar.

PLEGADO Y DESPLEGADO DE LA MESA

ATENCION: jantes de plegar la mesa es imprescindible retirar los enchufes de red y de aparato del interruptor de seguridad!

Plegado: afloje ambos tornillos de agarre hasta que se puedan retirar y girar las dos palancas de enclavamiento (fig. 14.1). A continuacion pliegue
la mesa en la direcciéon que marca la flecha. Para su seguridad asegtrese de que tiene un pie colocado junto al amortiguador de la pata,

tal como muestra la figura, para que la mesa no se resbale (fig. 14.2). Las ruedecillas situadas en los amortiguadores de las patas sirven

para facilitar el transporte (fig. 14.3).

Desplegado: sujete la mesa con ambas manos y coloque el pie junto al amortiguador de la pata tal como muestra la figura (fig. 15.1). Ahora gire
la mesa moviéndola en la direccion que marca la flecha hasta que esté totalmente desplegada (fig. 15.2). A continuacion presione hacia abajo

con una mano el canto delantero de la mesa para que la parte superior se enclave ligeramente. Inserte las dos palancas de enclavamiento

en los orificios y apriete ambos tornillos de agarre (fig. 15.3).

PREPARACION PARA ALOJAR LA MAQUINA

ATENCION: jla apertura y el cierre de la placa de maquina se describe aqui antes del trabajo y hay que seguir estos pasos cada vez que se cambie
de maquina!

Apertura de la placa de maquina para trabajos de montaje: retire la llave macho hexagonal del bloqueo de seguridad. Gire hacia arriba ambas

palancas de plastico y levante ligeramente la placa de maquina por ambas palancas. Gire la placa de maquina en la direccion que marca la flecha

hasta la vertical y empujela hacia delante hasta el tope. A continuacion gire la placa de maquina hasta que esta repose de forma segura sobre
la mesa (fig. 16).
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ATENCION: asegurese sin falta de que al trabajar con la placa de maquina sus dedos no quedan debajo de ella (riesgo de resultar herido).

Cierre la placa de maquina una vez concluido el montaje de la maquina: levante ligeramente la placa de maquina. A continuacion tire del todo hacia
atras hasta el tope trasero llevandola hasta la vertical. Sujete la placa de maquina por ambas palancas de plastico y girela en la direccién de la flecha
hasta la posicion de enclavamiento. Enclave la placa de maquina desde arriba y cierre las dos palancas de plastico. Ahora vuelva a insertar la llave

macho hexagonal en el casquillo de seguridad para bloquear la placa de maquina (fig. 17).

MONTAJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Abra la placa de maquina tal como se describe en la fig. 16.

Sierras circulares de mano utilizables: consulte las dimensiones maximas de las sierras circulares de mano utilizables en la fig. 18.
Emplee Ginicamente sierras circulares de mano con cuia abridora, con una hoja de sierra de un diametro maximo de 200 mm
y una profundidad de corte maxima de 70 mm.

Montaje y alineacidn de la sierra circular de mano: retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada
sobre la rendija de sierra. Suelte el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por completo la profundidad
de corte (fig. 18.2). Apriete el bloqueo de la profundidad de corte. Alinee la sierra circular de mano centrada y en paralelo a la rendija de sierra.

ATENCION: compruebe ahora la distancia de separacion entre el diente mas adelantado de la hoja de sierra circular y el canto delantero
de la rendija de sierra. La distancia debe ser menor de 20 mm.

Ejemplo de montaje para maquinas con placas base mas pequenas.
Una vez alineada la maquina monte primero los dos topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base

de la maquina. A continuacién monte las dos garras de sujecion (fig. 18.3). Fije ahora un lado de la placa base. Para ello monte primero el soporte
angular con dos topes laterales. Asegurese de que toda la superficie esta en contacto con la placa base. A continuacién monte de forma analoga
en el lado opuesto un soporte angular con dos topes laterales. Ahora monte las dos garras de sujecién (fig. 18.4). Las dos garras de sujecion

se deben montar todo lo posible en direccion al lado mas largo de la placa base.

Ejemplo de montaje para maquinas con placas base mas grandes.
Una vez alineada la maquina monte primero los dos topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base

de la maquina. A continuacién monte las dos garras de sujecion (fig. 18.5 c). Monte dos topes laterales todo lo posible en direccién a lado mas largo
de la placa base (fig. 18.5 d). Ahora monte el soporte angular con un tope lateral y ademas con tornillo, arandela, arandela de seguridad y tuerca
(fig. 18.5 b). A continuacién monte las garras de sujecion. A continuacién monte de forma analoga en lado opuesto un soporte angular con

un tope lateral y ademas con tornillo, arandela, arandela de seguridad y tuerca (fig. 18.5 b). Para terminar monte las garras de sujecién (fig. 18.5 a).

Ahora cierre y bloquee la placa de maquina como se describe en la figura 17.

ATENCION: asegurese una vez mas de que la hoja de sierra circular estd montada en la rendija de sierra en paralelo al orificio, si fuera necesario
debera volver a alinear la sierra circular de mano.

Conexién a la alimentacién de corriente: introduzca el enchufe de la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad y enchufe un cable
alargador que salga del interruptor de seguridad en la toma de corriente de red (fig. 19.1). El cable alargador no esta incluido.

ATENCION: jantes de poner la maquina en funcionamiento por vez primera presione el interruptor bimetalico! Tras el corte corriente como
consecuencia de la sobretension, presione el interruptor bimetalico al cabo de 5 - 10 minutos. A continuacion se puede accionar
el interruptor CONECTADO/ON (figuras 19.2, 19.3).

Presione la tecla roja (DESCONECTADO) del interruptor de seguridad. A continuacién monte el borne de conexién en la sierra circular de mano
(fig. 19.4). Presione la tecla verde (CONECTADO) y compruebe que la hoja de sierra se mueve libremente en la rendija (fig. 19.6),
a continuacién vuelva a presionar la tecla roja (DESCONECTADO) (fig. 19.7).

ATENCION: desenchufe por principio el enchufe de red cuando no esté utilizando la mesa y cuando vaya a plegarla.

La MASTER cut 1500 ya esta lista para el uso.

SERRADO ESTACIONARIO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MANO
ATENCION: trabaje siempre con cubierta protectora y utilice la aspiracién de polvo de la cubierta protectora.

Serrar con tope angular

Encaje el tope angular en la guia (fig. 20.1). Asegurese de que el extremo negro del tope discurre lo mas cerca posible debajo la cubierta protectora
para garantizar la elevacién de la cubierta (fig. 20.2). Lleve hacia atras el tope angular y coloque la pieza a mecanizar junto al tope angular.
Conecte la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad. Empuje la pieza a mecanizar como muestra la figura, con una mano en el tope
angular y la otra en la pieza, en la direccion de la flecha hacia la hoja de sierra circular (fig. 20.3) hasta que la pieza quede totalmente serrada.

A continuacion desconecte la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad.

ATENCION: asegurese siempre de tiene ambas manos suficientemente lejos de la hoja de sierra circular (riesgo de resultar herido).

ATENCION: una vez centradas, la longitud de las piezas a mecanizar no debe sobrepasar los 330 mm desde la rendija de sierra hasta el estribo
de la cubierta protectora.

Con el tope angular puede serrar piezas en angulos que van de 0° a 65°. Para ello afloje el tornillo de agarre, ajuste el angulo deseado
y vuelva a apretar firmemente el tornillo de agarre (fig. 20.4). A continuacion sierre como se describe en las figuras de la 20.1 a la 20.3.

Serrar con tope paralelo

Encaje el tope paralelo en la guia con el tornillo de agarre abierto. Empuje el tope paralelo hasta dejarlo cerca de la cubierta protectora. Compruebe
que el tope de aluminio no sobresale en ninglin caso mas alla del ultimo diente visible de la hoja de sierra circular (fig. 21.1).
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De ser asi, afloje los tornillos de fijacién, haga retroceder un poco el tope y, a continuacién, vuelva a apretar los tornillos. Ajuste ahora la anchura

de corte deseada y apriete el tornillo de agarre. Conecte luego la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad. Empuje la pieza a mecanizar
como muestra la figura en la direccién de la flecha hacia la hoja de sierra circular (fig. 21.2) hasta que la pieza quede totalmente serrada.

A continuacién desconecte la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad. Si las piezas a mecanizar son estrechas

es absolutamente necesario emplear el bastén de corredera incluido en la entrega (fig. 21.3).

ATENCION: una vez centradas, la longitud de las piezas a mecanizar debe ser como maximo de 375 mm desde la rendija de sierra hasta
al tope paralelo y de un maximo de 330 mm desde la rendija de sierra hasta el estribo de la cubierta protectora (fig. 21.4).

Cortes al sesgo verticales

Para hacer cortes al sesgo verticales hay que volver a alinear la sierra circular de mano. Ajuste el angulo de sesgo deseado en la sierra circular de
mano. Retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada sobre la rendija de sierra. Suelte el bloqueo
de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por completo la profundidad de corte. Apriete el bloqueo de la profundidad

de corte. Alinee la sierra circular de mano centrada y en paralelo a la rendija de sierra (figs. 22.1, 22.2).

ATENCION: compruebe ahora la distancia de separacion entre el diente mas adelantado de la hoja de sierra circular y el canto delantero
de la rendija de sierra. Esta distancia debe ser menor de 20 mm (fig. 22.3).

Una vez alineada la maquina monte primero los dos topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base

de la maquina. A continuacién monte las dos garras de sujecion (fig. 22.4 a). Fije ahora un lado de la placa base. Para ello monte primero el soporte
angular con dos topes laterales. Aseglrese de que toda la superficie esta en contacto con la placa base. A continuacién monte de forma analoga en
el lado opuesto un soporte angular con dos topes laterales. Ahora monte las dos garras de sujecién. Las dos garras de sujecion se deben montar todo
lo posible en direccion a lado mas largo de la placa base (fig. 22.4 b). Advertencia: si emplea placas base de gran tamano debera efectuar la fijacion
como se describe en la pagina 15 (fig. 18.5). Compruebe de nuevo que la hoja de sierra circula libremente en la rendija de sierra (fig. 22.5).

Ahora cierre y bloquee la placa de maquina como se describe en la figura 17.

ATENCION: asegurese una vez mas de que hoja de sierra circular estd montada en la rendija de sierra en paralelo al orificio, si fuera necesario
debera volver a alinear la sierra circular de mano.

SERRAR CON LA SIERRA DE CALAR

Alinee la sierra de calar sobre la placa de maquina de tal manera que la hoja de sierra se mueva centrada en el orificio de sierra (fig. 23.1).

A continuacion monte la sierra de calar como muestra la figura con cuatro topes laterales y cuatro garras (fig. 23.2). Ahora cierre y bloquee
la placa de maquina como se describe en la figura 17. Enchufe el borne de conexion en el interruptor de la sierra de calar y conecte el enchufe
del aparato con el interruptor de seguridad. Para trabajar con la sierra de calar es imprescindible utilizar la cubierta protectora (fig. 23.3).

AJUSTE DE LA PLACA DE MAQUINA

La altura de la placa de maquina en la placa de trabajo esta ajustada de fabrica de tal manera que queda garantizado el deslizamiento de la pieza

a mecanizar sobre el area de la placa de trabajo y de maquina. Si es necesario, se puede ajustar la altura de la placa de maquina. Para ello hay que
soltar las seis contratuercas. A continuacién hay que alinear la placa de maquina con los seis tornillos de ajuste a una nueva altura enrasada con la
placa de trabajo y hay que volver a apretar las contratuercas. Antes de empezar cada trabajo compruebe que las seis contratuercas estan apretadas.
También debe comprobar antes de cada trabajo que se han apretado firmemente los tornillos y contratuercas en los dos soportes para enclavar

la placa de maquina (fig. 25).

EMPLEO COMO BANCO DE TRABAJO

La MASTER cut 1500 cuenta con 4 garras de sujecion de plastico. Con ellas se pueden sujetar o fijar piezas de trabajo de forma flexible
y segura (fig. 24).

ACCESORIOS ESPECIALES PARA LA MASTER cut 1500
DOS CUNAS ABRIDORAS PARA MONTAR ADICIONALMENTE, N.2 ART. 6930000 Y 6904000
PARA UTILIZAR SIERRAS DE MANO CIRCULARES SIN CUNA ABRIDORA

ATENCION: el accesorio especial descrito aqui sélo se puede emplear con la MASTER cut 1500.
ADVERTENCIA: la funcion y el manejo de este accesorio especial se describe a continuacion y aparece ilustrado a partir de la pagina 24.

USO CONFORME A LA FINALIDAD PREVISTA

Las dos cuias abridoras permiten utilizar sierras circulares de mano sin cuiia abridora.

Se permite utilizar la cuiia abridora 6903000 con sierras circulares de mano con hojas de sierra de un diametro maximo de 160 mm
y una anchura de corte entre un minimo de 2,4 mm y un maximo de 2,8 mm.

Se permite utilizar la cuiia abridora 6904000 con sierras circulares de mano con hojas de sierra de un didametro maximo de 200 mm,
una anchura de corte entre un minimo de 2,4 mm y un maximo de 2,8 mm y una profundidad de corte maxima de 66 mm.

ATENCION: jantes de utilizar los accesorios especiales es absolutamente necesario tener en cuenta las instrucciones generales de seguridad,
las instrucciones de seguridad para sierras circulares de mano y las instrucciones de uso originales de la sierra circular de mano
sin cuia abridora!

CUNAS ABRIDORAS N.2 ART. 6903000 Y 6904000

El articulo cuiha abridora 6903000 comprende los siguientes componentes: 1x cuia abridora (para un diametro maximo de hoja de sierra circular
de 160 mm), 1x alojamiento de cuiia abridora (versién larga), 1x calibre de ajuste (fig. A).
El articulo cuiha abridora 6904000 comprende los siguientes componentes: 1x cuia abridora (para un didmetro maximo de hoja de sierra circular
de 200 mm), 1x alojamiento de cuia abridora (versidn corta), 1x calibre de ajuste (fig. B).
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ATENCION: a continuacion se describe el montaje y la funcion de la cufia abridora n.2 art. 6903000 para sierras circulares de mano con un diametro
maximo de hoja de sierra de 160 mm.
El montaje y funcion de la cuia abridora n.2 art. 6904000 para sierras circulares de mano con un didmetro maximo de hoja de sierra
de 200 mm son idénticos. Ahora bien, con esta cufa abridora es posible mecanizar piezas con una altura maxima de 60 mm.

MONTAJE DE LAS CUNAS ABRIDORAS

Abra la placa de maquina tal como se describe en la fig. 16 (fig. C 1). Monte los pernos de alojamiento con las piezas de fijacién. Monte esta union
sin apretar (fig. C.2). Cierre la placa de maquina (fig. C.3). Encaje desde arriba la cuia abridora aprox. 2 cm en la ranura del perno de alojamiento.
Asegurese de que la cuia abridora esta girada como muestra la figura en la direccion de la flecha hasta el tope en la placa de maquina

(= alineacion vertical). Apriete el tornillo de hexagono interior (figs. C.4, C.5). Vuelva a abrir la placa de maquina (fig. C.6).

MONTAUJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada sobre la rendija de sierra. Suelte el bloqueo

de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por completo la profundidad de corte. Apriete el bloqueo de la profundidad
de corte.

ATENCION: compruebe ahora la distancia de separacién entre el diente mas adelantado de la hoja de sierra circular y el canto delantero
de la rendija de sierra. La distancia debe ser menor de 20 mm.

Alinee el lado delantero de la sierra circular de mano con la marca 0 de la placa base de la sierra circular de mano y las dos lineas auxiliares de
marcaje de la placa de maquina. En la parte posterior de la sierra de mano circular alinee la hoja de sierra centrada con la cuia abridora (fig. D.1).
Advertencia: la mejor perspectiva para comprobar si la alineacién es correcta es desde detras de la cuiia abridora en direccion a la hoja de sierra
circular ya que ésta tiene un espesor mayor que la cuna abridora. Una vez alineada la sierra circular de mano monte primero los dos topes laterales
de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base de la maquina. A continuacién monte las dos garras de sujeciéon

(fig. D.2).

ATENCION: compruebe una vez mas que la hoja de sierra circular esta centrada respecto a la cuiia abridora, de lo contrario debera volver
a alinear la sierra circular de mano.

Fije ahora otro lado de la placa base. Para ello monte primero el soporte angular con dos topes laterales. Asegurese de que toda la superficie esta
en contacto con la placa base. A continuacion monte de forma analoga en el lado opuesto un soporte angular con dos topes laterales. Ahora monte
las dos garras de sujecion (fig. D.3). Las dos garras de sujecion se deben montar todo lo posible en direccion al lado mas largo de la placa base.
Advertencia: encontrara otras posibilidades de fijacion con diversas placas base en las paginas 13 - 15.

Ajuste de la distancia de sequridad entre la cuia abridora y la hoja de sierra circular con el calibre de ajuste.
Cierre la placa de maquina (fig. E.1). Monte las piezas sueltas que aparecen en la figura en la cuina abridora (fig. E.2). Apriete el tornillo y la tuerca

moleteada que estan unidos a la cuia abridora, monte sin apretar el tornillo y la tuerca moleteada situados en la parte delantera de la carcasa

(fig. E.3). A continuacion suelte la fijacion de la cuiia abridora con la llave macho hexagonal (fig. E.4). Empuje hacia abajo la cuia abridora en vertical
hacia la hoja de sierra circular (fig. E.5). Empuje hacia abajo la cuiia abridora hasta que por lo menos un diente de la hoja de sierra circular dé contra
la carcasa del calibre de ajuste (detalle E.6). Apriete ahora la tuerca moleteada delantera (fig. E.6). Una vez apretado el tornillo de hexagono

interior queda ajustada la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre la hoja de sierra circular y la cuna abridora (fig. E.7).

A continuacion desatornille el calibre de ajuste de la cuna abridora (fig. E.8).

ATENCION: compruebe una vez mas que la hoja de sierra circular esta centrada respecto a la cuia abridora (detalle en la fig. E.8) y que se mantiene
la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre la hoja de sierra circular y la cuiia abridora (detalle en la fig. E.6), de lo contrario
debera volver a alinear la sierra circular de mano.

ATENCION: jantes de cada trabajo compruebe que la cufa abridora y las piezas de fijacion estan apretadas!

Bloquee ahora la placa de maquina como se describe en la figura 17. La mesa ya esta lista para el serrado estacionario, siga leyendo al respecto
el apartado 'Serrado estacionario con la sierra circular de mano'.

Ajuste de la profundidad de corte

Si se modifica la profundidad de corte de la sierra circular de mano hay que ajustar también la altura de la cunha abridora para mantener la distancia
de seguridad de un maximo de 5 mm respecto a la hoja de la sierra circular de mano. Suelte primero la cuia abridora con la llave macho hexagonal.
A continuacién ajuste la profundidad de corte deseada de la sierra circular de mano. Luego apriete el bloqueo de la profundidad de corte.

Monte y posicione el calibre de ajuste junto con la cuna abridora tal como se describe en las figuras de la E.1 a la E.8.

Cortes al sesgo verticales
Para hacer cortes al sesgo verticales hay que volver a alinear la sierra circular de mano. Ajuste el angulo de sesgo deseado en la sierra circular

de mano. Retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada sobre la rendija de sierra.

Suelte el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por completo la profundidad de corte. Apriete el bloqueo
de la profundidad de corte (figuras F.1, F2). Afloje el tornillo de hexagono interior y gire la cuia abridora hasta que ésta quede centrada
exactamente respecto a la hoja de sierra circular (fig. F.3).

ATENCION: compruebe ahora la distancia de separacién entre el diente mas adelantado de la hoja de sierra circular y el canto delantero
de la rendija de sierra. Esta distancia debe ser menor de 20 mm (fig. F.4).

Apriete el tornillo de hexagono interior (fig. F.5).

ATENCION: alinee ahora la hoja de sierra circular en paralelo en la rendija de sierra asegurandose al mismo tiempo de que la hoja de sierra circular
siempre esté centrada respecto a la cuna abridora.

Monte ahora los dos topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base de la maquina. A continuacién
monte las dos garras de sujecion. Fije ahora otro lado de la placa base. Para ello monte primero el soporte angular con dos topes laterales.
Asegurese de que toda la superficie estd en contacto con la placa base. A continuacion monte de forma analoga en el lado opuesto un soporte
angular con dos topes laterales. Ahora monte las dos garras de sujecion. Las dos garras de sujecion se deben montar todo lo posible

en direccién a lado mas largo de la placa base (fig. G).
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Ajuste de la distancia de sequridad entre la cuia abridora y la hoja de sierra circular con el calibre de ajuste.

Cierre la placa de maquina (fig. H.1). Monte las piezas sueltas que aparecen en la figura en la cuia abridora (fig. H.2). Apriete el tornillo y la tuerca
moleteada que estan unidos a la cuia abridora, monte sin apretar el tornillo y la tuerca moleteada situados en la parte delantera de la carcasa

(fig. H.3). A continuacion suelte la fijacion de la cuiha abridora con la llave macho hexagonal (fig. H.4). Empuje la cuia abridora hacia la hoja de sierra
circular con el mismo angulo de la hoja de sierra circular (fig. H.5). Empuje la cuia abridora hasta que por lo menos un diente de la hoja de sierra
circular dé contra la carcasa del calibre de ajuste (detalle H.6). Apriete ahora la tuerca moleteada delantera (fig. H.6). Una vez apretado el tornillo

de hexagono interior queda ajustada la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre la hoja de sierra circular y la cuia abridora (fig. H.7).

A continuacion desatornille el calibre de ajuste de la cuna abridora. Bloquee la placa de maquina como se describe en la fig. 17 y compruebe

una vez mas que la hoja de sierra circular se mueve libremente (fig. I).

ATENCION: compruebe una vez mas que la hoja de sierra circular esta centrada respecto a la cuiia abridora (detalle en la fig. I) y que se mantiene
la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre la hoja de sierra circular y la cuina abridora (detalle en la fig. H.6),
de lo contrario debera volver a alinear la sierra circular de mano.

ATENCION: jantes de cada trabajo compruebe que la cuia abridora y las piezas de fijacion estan apretadas!

La mesa ya esta lista para el serrado estacionario, siga leyendo al respecto el apartado 'Serrado estacionario con la sierra circular de mano'.

Declaracion de garantia

Estimado/a aficionado/a al bricolaje:

Acaba de adquirir un valioso producto de wolfcraft que le dara grandes alegrias en sus tareas de bricolaje.

Los productos de wolfcraft cumplen con los estandares técnicos mas altos y son sometidos, antes de llegar al mercado, a procesos intensivos

de pruebas y desarrollo. Durante la fabricacidn en serie se garantiza el alto nivel de calidad mediante controles continuos y pruebas regulares.
La solidez de nuestros desarrollos técnicos y la fiabilidad de nuestros controles de calidad le garantizan que ha tomado la decisién de compra
correcta. Para el producto de wolfcraft que ha adquirido le ofrecemos 10 afos de garantia desde la fecha de compra, siempre que lo utilice
Unicamente en tareas de bricolaje.

La propia garantia cubre exclusivamente los dafnos del producto adquirido y solamente aquellos que se deban a defectos de fabricacién o de los
materiales. La garantia no cubre los dainos y defectos que se produzcan por un uso inadecuado o por falta de mantenimiento. Del mismo modo,
la garantia no cubre los signos de desgaste habitual ni el deterioro normal por su uso, ni tampoco los dainos o defectos que pueda comunicar

el cliente una vez finalizado el contrato de garantia. Las reclamaciones en garantia solo podran efectuarse presentando una factura o comprobante
de compra validos. La garantia concedida por wolfcraft no va en perjuicio de sus derechos legales como comprador (cumplimiento posterior,
desistimiento o reduccién, asi como resarcimiento de los gastos o dafos).

Las reclamaciones en garantia deben dirigirse a:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Alemania

Declaracdo de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 1500) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
De conformidad con las siguientes normas: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

i

Thomas Wolff
Persona facultada para firmar la declaracion de conformidad y elaborar el expediente técnico.
(Direccao; wolfcraft GmbH)
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INLEIDING

* ATTENTIE! Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen, die bij de MASTER cut 1500 en het gebruikte elektrisch gereedschap zijn meegeleverd.
Indien de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel veroorzaken.

* Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik op een veilige plaats.

TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen opgebouwd: 780 x 520 x 863 mm (breedte x diepte x hoogte)
Afmetingen ineengeklapt: 1335 x 520 x 260 mm

Werkvlak: 780 x 500 mm

Max. hoogte van het werkstuk: Tafelcirkelzaag 60 mm

Max. snedebreedte met parallelaanslag: Tafelcirkelzaag 375 mm

Boringsdiameter van de spangaten: 20 mm

Belastbaarheid: 200 kg

Gewicht: 17 kg

SYMBOLEN EN BETEKENIS

A Waarschuwing voor algemeen gevaar Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.

Lees de instructies van N Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale snedediepte
de handleiding! w1 van 70 mm.
mm

. max. 70

l max. van 200 mm.

@ Draag een veiligheidsbril o Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale zaagbladdiameter

. ) De snedediepte van de handcirkelzaag voor iedere snede zo instellen,
Dra ehoorbeschermin & P 9
agg s 9 "“‘{r“-'" dat het blad van de cirkelzaag maximaal 4 mm uit het werkstuk steekt.

Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig.

Draag een stofbeschermingsmasker.

Stekker uittrekken

Gebruik uitsluitend machines met een maximaal vermogen van 2760 W.

O
i . X Elk aangegeven pictogram betreft de grondplaatafmetingen van
Ter algemene informatie ?A\ % de handcirkelzaag (kleinere- of grotere grondplaatafmetingen).

MONTAGEGEREEDSCHAP

r 1 inbussleutel: SW 5 (maakt deel 2 schroevendraaiers: PH 1, PH 2 ’ 3 zeskantsleutels: SW 8, 10, 13

uit van de leveringsomvang) 9 (maakt geen deel uit van (maakt geen deel uit van
9 9 de leveringsomvang) de leveringsomvang)

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

De MASTER cut 1500 is een multifunctionele werkbank en machinetafel. Hij is geschikt voor:

* De montage van een handcirkelzaag met splijtwig op de machineplaat met een zaagbladdiameter van max. 200 mm en een maximale snedediepte
van 70 mm. Gebruik alleen zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 18). Het is daarom een stationaire tafelcirkelzaag.

* Gebruik als zaagtafel voor handcirkelzagen zonder splijtwig. Uitsluitend in combinatie met als hulpstuk de afzonderlijke splijtwig, art.nr 6903000
met een zaagbladdiameter van max. 160 mm en een zaagbreedte van min. 2,4 mm.

» Gebruik als zaagtafel voor handcirkelzagen zonder splijtwig. Uitsluitend in combinatie met als hulpstuk de afzonderlijke splijtwig, art.nr 6904000
met zaagbladdiameters van min. 161 mm tot max. 200 mm, een zaagbreedte van min. 2,4 mm en tot max. 66 mm snedediepte.

* Gebruik als decoupeerzaagtafel.

* Gebruik als freestafel, uitsluitend in combinatie met parallel-freesaanslag art.nr 6901000 en voor bovenfrezen met 230 V en maximaal 1800 W.
Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm!

* Gebruik als werkbank voor het bewerken van werkstukken (bijvoorbeeld boren, slijpen, enz).

* De instructies van de fabrikant en de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte machines, evenals de veiligheidsvoorschriften van de machinetafel
moeten in acht worden genomen.

* Houd u aan de plaatselijke voorschriften voor afvalverwijdering als u de MASTER cut 1500 als afval wilt verwijderen.

Voor schade en ongelukken bij niet-voorschriftmatig gebruik is de gebruiker aansprakelijk.
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ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

» Zorg voor een schone, goed verlichte werkplek. Rommel of onverlichte werkplekken kunnen ongevallen veroorzaken.

* Met elektrogereedschap niet werken in een explosiegevaarlijke omgeving, waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden.

Bij gebruik van elektrisch gereedschap ontstaan vonken, waardoor de stof en de dampen in de brand kunnen vliegen.

Tijdens het werken met elektrisch gereedschap kinderen en anderen op afstand houden. Als u wordt afgeleid kunt u de controle over het
apparaat verliezen.

De aansluitstekker van het elektrisch gereedschap moet in de contactdoos passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd.
Gebruik geen adapterstekker samen met randgeaard elektrisch gereedschap. Ongewijzigde stekkers en passende contactdozen verkleinen het
gevaar op een elektrische schok.

Geen elektrisch gereedschap gebruiken in de buurt van vocht of in de regen. Als er water binnendringt in elektrisch gereedschap,

verhoogt dit het gevaar op een elektrische schok.

Als u in de open lucht werkt met elektrisch gereedschap, uitsluitend verlengkabels gebruiken die ook geschikt zijn voor gebruik buitenshuis.
Door kabels te gebruiken die geschikt zijn voor gebruik buitenhuis, wordt het gevaar van een elektrische schok verminderd.

Als toch met elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving gewerkt moet worden, moet u een aardlekschakelaar gebruiken. Gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert de kans op een elektrische schok.

Werk geconcentreerd, let goed op wat u doet en ga met overleg aan de slag met elektrisch gereedschap. Gebruik geen elektrisch gereedschap als u
moe bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onachtzaamheid bij het gebruik van elektrisch gereedschap kan
leiden tot ernstige verwondingen.

Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen: Gehoorbescherming, veiligheidsbril, stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrijkomt,
veiligheidshandschoenen bij het bewerken van ruw materiaal en bij het verwisselen van gereedschap.

Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels voor u het elektrisch gereedschap aanzet. Een stuk gereedschap of een sleutel die zich in een
draaiend deel van een apparaat bevindt kan letsel veroorzaken.

Draag passende kleding. Geen wijde kleding of sieraden dragen. Haar, kleding en handschoenen uit de buurt houden van bewegende delen.
Loszittende kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

Gebruik altijd de veiligheidskap met stofafzuiging.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet meer aan- of uitgeschakeld kan worden is
gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Bewaar elektrisch gereedschap dat u niet gebruikt, buiten het bereik van kinderen. lemand die niet vertrouwd is met het apparaat of die de
gebruiksaanwijzing niet gelezen heeft, mag het apparaat niet gebruiken. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk als dit wordt gebruikt door
onervaren personen.

Controleer de functionaliteit van apparaten en gereedschap voordat u begint te werken. Werk nooit met beschadigd of bot gereedschap.

Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd en geschoold personeel, alleen met originele reserveonderdelen repareren.

Dit garandeert, dat de veiligheid van het elektrisch gereedschap behouden blijft.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of het accupak uit het elektrisch gereedschap voor u instellingen van de apparatuur aanpast of hulpstukken
verwisselt. Onbedoeld starten van elektrisch gereedschap is een reden voor ongevallen.

Bouw de machinetafel goed op voor u het elektrisch gereedschap inbouwt. De juiste opbouw is belangrijk om in elkaar zakken te voorkomen.
Bevestig het elektrisch gereedschap veilig aan de machineplaat voor u het gaat gebruiken. Verschuiven/wegglijden van elektrisch gereedschap
op de machineplaat kan ertoe leiden dat u de controle verliest.

Zet de machinetafel op een stevige, vlakke en horizontale ondergrond. Als de machinetafel kan verschuiven of wiebelen, is een gelijkmatige

en veilige geleiding van het elektrisch gereedschap of het werkstuk niet mogelijk.

De machinetafel niet overbelasten en niet gebruiken als ladder of als steiger. Overbelasting of staan op de machinetafel kan ertoe leiden dat het
zwaartepunt van de tafel zich naar boven verplaatst en de tafel omkiept.

Bewerk geen ander materiaal dan hout of licht verspaanbare kunststof. Uitzondering Alleen met de decoupeerzaag mag met een daarvoor
geschikt zaagblad ook licht verspaanbaar metaal (bijv. aluminium) bewerkt worden.

Losse splinters, spanen of soortgelijke materiaaldeeltjes mogen niet met de hand uit de omgeving van het lopende zaagblad worden verwijderd!
De gebruikte machines moeten voldoen aan de DIN EN 60745-1. Apparaten vanaf bouwjaar 1995 moeten voorzien zijn van een EG-markering.
Zaag niet "uit de losse hand", d.w.z. het werkstuk niet uitsluitend met de hand geleiden, maar gebruik de parallelaanslag of hoekaanslag.
Zaagbladen mogen na het uitschakelen van de aandrijving niet door tegendruk aan de zijkant geremd worden.

Gebruik gereedschap uitsluitend voor het doel waarvoor het eigenlijk gemaakt is.

Gebruik uitsluitend zaagbladen zonder fouten; het basislichaam mag niet dikker en de schranking niet smaller zijn dan de dikte van de splijtwig.
Controleer regelmatig of alle schroeven stevig aangetrokken zijn!

Gebruik uw werktafel nooit onoordeelkundig of voor een ander dan het bedoelde gebruik!

Alle voorwerpen die niet nodig zijn van de werktafel verwijderen.

Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.

Gebruik de machinetafel niet om rondhout te zagen.

Aan-/Uitzetten van het gebruikte elektrische gereedschap mag uitsluitend met de veiligheidsschakelaar.

* Voor permanent vastzetten van de apparaatschakelaar in de "AAN"-stand uitsluitend de bijgeleverde schakelklem gebruiken.

Bij het bewerken van smalle werkstukken in ieder geval een schuifstok gebruiken.

Hang de schuifstok, als u deze niet gebruikt, in de daarvoor bestemde houder (afb. 8).

Zorg ervoor dat de beide draaibare hendels, die dienen om de poten vast te zetten, met de veiligheidspennen in de gaten van het zijgedeelte
zitten en dat de kartelschroeven zijn vastgedraaid (afb. 15.3).

Controleer voor de ingebruikname of de handcirkelzaag, bovenfrees of decoupeerzaag correct op de machineplaat is bevestigd en of de plaat

is vastgeklikt in de daarvoor bestemde uitsparing in de machinetafel. Voor extra veiligheid moet ook de inbussleutel in de opening
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR CIRKELZAGEN

zijn aangebracht (afb. 17.3).

Gebruik de zaagtafel niet buiten als het regent.
Houd u aan de maximale werkstukafmetingen (zie de technische gegevens).

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte handcirkelzaag.

* Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.

* Gebruik uitsluitend zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 18).

* Gebruik de tafelcirkelzaag uitsluitend met een op voorgeschreven wijze bevestigde veiligheidskap.

* LET OP: Controleer of het cirkelzaagblad evenwijdig aan de opening in het splijtinzetstuk is gemonteerd. Indien nodig moet de handcirkelzaag
opnieuw worden uitgelijnd.

* Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant, zodat deze er horizontaal waterpas op liggen; bijvoorbeeld met een wolfcraft rolbok
(art.-nr. 6119973).
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* Voorkom overbelasting van de handcirkelzaag.

* Gebruik geen slijpschijven.

* Gebruik uitsluitend aanbevolen zaagbladen en kies deze afhankelijk van het materiaal dat gezaagd moet worden.

* GEVAAR: Met uw handen niet in het zaagbereik of aan het zaagblad komen.

» Pak niets weg onder het werkstuk. De veiligheidskap kan u onder het werkstuk niet beschermen tegen het zaagblad.

 Pas de snedediepte aan de dikte van het werkstuk aan. De snedediepte moet minder dan een volle tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar zijn.

* Wees er altijd op bedacht dat bij het zagen het werkstuk door het zaagblad gegrepen kan worden en tegen de operateur kan worden geslingerd.

* Een terugslag is het resultaat van een verkeerde en/of niet geschikte toepassing van de zaag. Dit kan worden voorkomen door passende
voorzorgsmaatregelen, zoals hierna beschreven.

* Hou de zaag met beide handen vast en breng uw armen in een stand waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen. Zorg dat u zich altijd opzij
van het zaagblad bevindt, het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam brengen. Bij een terugslag kan de cirkelzaag terugspringen, de operateur
kan echter door gepaste voorzorgsmaatregelen de terugslagkrachten beheersen.

* Indien het zaagblad vastloopt of u de werkzaamheden onderbreekt, moet u de zaaq uitschakelen en deze rustig in het materiaal houden tot het
zaagblad tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het werkstuk te verwijderen of deze achteruit te trekken zolang het zaagblad no
beweegt, anders kan dit resulteren in een terugslag. Onderzoek en verhelp de oorzaak waarom het zaagblad vastloopt.

* Als u een zaag die in het werkstuk zit weer wilt starten, het zaagblad centreren in de zaagspleet en controleer of de zaagtanden niet in het
werkstuk zitten vastgehaakt. Als het zaagblad vastgeklemd zit kan dit zich van het werkstuk losmaken of een terugslag veroorzaken als de zaag
weer gestart wordt.

* Grote platen ondersteunen om het risico van een terugslag door een klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen kunnen onder hun eigen
gewicht gaan doorbuigen. Platen moeten aan beide kanten worden ondersteund, zowel in de buurt van de zaagspleet als ook aan de kant.

* Gebruik geen botte of beschadigde zaagbladen. Zaagbladen met botte of verkeerd gezette tanden veroorzaken door een te smalle zaagspleet
een verhoogde wrijving, klemmen van het zaagblad en terugslag.

* Voor u begint met zagen de snedediepte- en snijhoekinstellingen vast aantrekken. Als de instellingen tijdens het zagen veranderen kan het
zaagblad vastlopen en een terugslag optreden.

* Wees bijzonder voorzichtig met "insteeksneden” in bestaande muren of andere ondoorzichtige plaatsen. Het zaagblad dat wordt ingestoken
kan bij het zagen in verborgen voorwerpen blokkeren en een terugslag veroorzaken.

» Gebruik voor het sleuf- en voegzagen altijd de schuifstok, omdat het zaagblad niet zichtbaar is.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN YOOR DECOUPEERZAGEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte decoupeerzaag.

* Werk nooit met een beschadigde decoupeerzaag.

* Voorkom overbelasting van de decoupeerzaag.

ATTENTIE! GEBRUIK ALS FREESTAFEL UITSLUITEND IN COMBINATIE
MET DE PARALLEL-FREESAANSLAG ART. NR 6901000
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte bovenfrees.

* Wees er altijd op bedacht, dat u bij het frezen onverwachts en plotseling de controle over het werkstuk kunt verliezen en dat er een terugslag
kan optreden.

» Gebruik de machinetafel niet voor booafrezen!

* Freeswerkzaamheden daarom uitsluitend uitvoeren met de als hulpstuk verkrijgbare parallel freesaanslag (art.-nr. 6901000) om terugslag en

aanraken van de frees met de hand te verhinderen.

* Volg de instructies in de originele handleiding van de parallelfreesaanslag (art.-nr. 6901000) voor een correcte montage.

* Gebruik geen bovenfrees met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.

* Gebruik geen frees met een diameter van meer dan 27 mm!

* Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegen de draairichting van de frees mag plaatsvinden.

« Kies de meegeleverde afstandsringen uit naar verhouding met het formaat van het freesgereedschap. Om veilig te kunnen werken moet een
zo klein mogelijke afstandsring worden gebruikt.

* Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften van de gereedschapsfabrikant ingesteld freesgereedschap.
* Schenk bij de apparaten en het gereedschap dat u gebruikt aandacht aan de gegevens over min.-/max.- -toerental en draairichting die op het

product, de verpakking of in de handleiding staan vermeld.

* Denk eraan, dat een verkeerd gebruik van freesgereedschap, werkstuk en voorzieningen voor werkstukgeleiding kan leiden tot een gevaarlijke
situatie.

* Tijdens het frezen aan de aanslag de handen uit de buurt van het freesgereedschap houden.

* Gebruik zover mogelijk bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra steun bij de parallel-freesaanslag.

* Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties door ongecontroleerd kiepen te verhinderen. De steun moet stabiel
staan en dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok (art.-nr. 6119973).

* Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.

* Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk. In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte gegevens
omtrent het toerental.

* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

Neem de MASTER cut 1500 uit de verpakking en controleer of alle afgebeelde onderdelen (afb. 1 en 2) zijn meegeleverd.

LEVERINGSOMVANG

BASISMONTAGE

Tafelopbouw: Leg de bovenzijde van de tafel op een vlakke, schone ondergrond. Bevestig het voorste paar poten en de onderstut met al het
montagemateriaal, zoals afgebeeld. Zorg ervoor dat de beide vergrendelingshendels in de openingen voor de hendels zitten en de beide
kartelschroeven goed zijn aangedraaid (afb. 3.1). Monteer daarna het achterste paar poten en de andere onderstut. Bevestig nu de beide
dwarsstukken aan het voorste paar poten, draai daarna het achterste paar poten naar boven en monteer het andere einde van de beide
dwarsstukken (afb. 3.2). Breng nu de twee stootdempers met wielen op het achterste paar poten en de twee andere stootdempers

op het voorste paar poten aan (afb. 3.3).
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LET OP: Het met een teken gemarkeerde montagemateriaal moet maar zo ver zijn aangedraaid, dat de tafel met enige weerstand kan worden
dichtgeklapt. Controleer altijd of de beide veiligheidshendels stevig op hun plaats zitten en de beide kartelschroeven zijn aangedraaid.

Nu kunt u de tafel op zijn poten zetten.
LET OP: Zorg ervoor dat uw handen bij het open- of dichtklappen van de tafel en bij het draaien van de machineplaat niet bekneld raken.

Bankschroef: Monteer de bankschroef op de afgebeelde wijze op de machinetafel. U kunt de bankschroef aan de rechter- of de linkerzijde
monteren (afb. 4).

Veiligheidsschakelaar: Monteer de veiligheidsschakelaar op de afgebeelde wijze op de machinetafel (afb. 5).

Veiligheidskap: Monteer eerst de afzonderlijke onderdelen van de veiligheidskap. Schuif daarna de houder van de veiligheidskap met de geleider
in het aluminiumprofiel en draai de beide inbusschroeven met de inbussleutel vast (afb. 6).

Schakelklem: Maak het ene uiteinde van het snoer vast aan de opening van de schakelklem en het andere uiteinde aan de veiligheidskapbeugel
(afb. 7).

Schuifstok: Zet de schuifstok op de houder (afb. 8).

Hoekaanslag: Breng de hoekaanslag aan op de afgebeelde wijze (afb. 9). Afhankelijk van de werkstukhoogte moet de aluminiumaanslag worden
omgebouwd. Bij een werkstukhoogte van minstens 15 mm staand (afb. 9.1), bij een werkstukhoogte van maximaal 15 mm liggend (afb. 9.1).
De hoekaanslag voert het werkstuk in de geleider (afb. 9.3).

Parallelaanslag: Monteer de aanslaghouder op de afgebeelde wijze (afb. 10.1). Breng de beide schroeven met de vierkantmoeren losjes aan
(afb. 10.2). Schuif de aluminiumaanslag er op de afgebeelde wijze in en draai de schroeven vast (afb. 10.3). Schuif daarna de parallelaanslag
in de geleiding en draai de kartelschroeven vast (afb. 10.4).

LET OP: Vergrendelen van de machineplaat: De inbussleutel dient als veiligheidsslot van de machineplaat en moet voor alle werkzaamheden
op de afgebeelde wijze aan de tafel worden aangebracht in de positie "lock™ (afb. 11).

Afstandsringen: De beide afstandsringen dragen bij aan uw veiligheid bij het bovenfrezen. Kies altijd een zo klein mogelijke afstandsring bij
de frees die u gebruikt (afb. 12).

Spanbekken: Steek de spanbekken in de voorgeboorde openingen. In combinatie met de bankschroef dienen deze om uw werkstukken
vast te zetten.

DICHT- EN OPENKLAPPEN VAN DE TAFEL

LET OP: Haal vé6r het dichtklappen van de tafel de stroomstekker en de apparaatstekker van de veiligheidsschakelaar!

Dichtklappen: Maak beide kartelschroeven zo ver los dat de beide vergrendelingshendels kunnen worden uitgetrokken en gedraaid (afb. 14.1).
Klap de tafel daarna in de richting van de pijl dicht. Let er voor uw veiligheid op dat één voet zich bij de stootdemper bevindt, zoals afgebeeld,
zodat de tafel niet kan wegglijden (afb. 14.2). De wielen in de stootdempers dienen om de tafel gemakkelijker te kunnen verplaatsen (afb. 14.3).

Openklappen: Houd de tafel met beide handen vast en plaats de voet bij de stootdemper, zoals afgebeeld (afb. 15.1). Draai de tafel nu in één
beweging in de richting van de pijl, totdat de tafel helemaal is opengeklapt (afb. 15.2). Druk daarna met één hand de voorzijde van de tafel
omlaag om het bovenste deel gemakkelijk op zijn plaats vast te zetten. Steek de beide vergrendelingshendels in de openingen en draai beide
kartelschroeven aan (afb. 15.3).

PLAATSING VAN DE MACHINE VOORBEREIDEN

LET OP: De stappen voor het openen en sluiten van de machineplaat voorafgaand aan de werkzaamheden worden hier beschreven
en moeten worden gevolgd bij elke wisseling van machine!

Openen van de machineplaat voor montagewerkzaamheden: Haal de inbussleutel uit zijn veiligheidspositie. Draai beide kunststofhendels naar
boven en til de machineplaat een beetje op aan de beide hendels. Draai de machineplaat in de richting van de pijl tot de loodlijn en schuif de plaat
naar voren tot aan de aanslag. Draai daarna de machineplaat zo ver dat deze stevig op de tafel rust (afb. 16).

LET OP: Zorg ervoor dat uw vingers niet onder de machineplaat komen (gevaar voor lichamelijk letsel).

Sluiten van de machineplaat na montage van de machine: Til de machineplaat een beetje op. Trek de plaat daarna tegelijkertijd helemaal
naar achteren en zet hem loodrecht tot de achterste aanslag. Houd de plaat aan de beide kunststofhendels vast en draai de plaat in de richting
van de pijl tot de vergrendelingspositie. Zet de plaat van bovenaf op zijn plaats en sluit de beide kunststofhendels. Steek nu de inbussleutel weer

in de veiligheidspositie om de machineplaat te vergrendelen (afb. 17).

Inzetbare handcirkelzagen: De maximale afmetingen van de inzetbare handcirkelzagen vindt u in afbeelding 18. Gebruik alleen handcirkelzagen
met splijtwig, een maximale zaagbladdiameter van 200 mm en een snedediepte tot max. 70 mm.

MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

Open de machineplaat zoals in afbeelding 16 wordt weergegeven.
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Monteren en uitlijnen van de handcirkelzaag: Trek de veiligheidskap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden
van het splijtinzetstuk. Maak de snededieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de snedediepte volledig uit (afb. 18.2).
Trek de snededieptevergrendeling vast. Lijn de handcirkelzaag in het midden en evenwijdig aan het splijtinzetstuk uit.

LET OP: Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorzijde van het splijtinzetstuk. Deze afstand moet
minder zijn dan 20 mm.

Montagevoorbeeld voor machines met kleinere arondplaten.
Nadat u de machine hebt uitgelijnd, monteert u eerst de beide zijaanslagen zodanig dat deze over het hele oppervlak in contact zijn met de

grondplaat van de machine. Daarna monteert u de beide spanbekken (afb. 18.3). Bevestig nu één zijde van de grondplaat. Monteer eerst de
hoeksteun met twee zijaanslagen. Let erop dat er over het hele oppervlak contact is met de grondplaat. Monteer daarna op de tegenoverliggende
zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met twee zijaanslagen. Monteer nu de beide spanbekken (afb. 18.4). De spanbekken moeten zo ver
mogelijk in de richting van de lange zijde van de grondplaat worden gemonteerd.

Montagevoorbeeld voor machines met grotere grondplaten.
Nadat u de machine hebt uitgelijnd, monteert u eerst de beide zijaanslagen zodanig dat deze over het hele oppervlak in contact zijn met

de grondplaat van de machine. Daarna monteert u de beide spanbekken (afb. 18.5 c). Monteer twee zijaanslagen zo ver mogelijk in de richting
van de lange zijde van de grondplaat (afb. 18.5 d). Monteer nu de hoeksteun met een zijaanslag en daarbij ook met schroef, borgring en moer

(afb. 18.5 b). Monteer daarna de spanbekken. Monteer nu op de tegenoverliggende zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met een zijaanslag

en daarbij ook met schroef, borgring en moer (afb. 18.5 b). Monteer tot slot de spanbekken (afb. 18.5 a).

Sluit en vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt weergegeven.

LET OP: Controleer nogmaals of het cirkelzaagblad evenwijdig aan de opening in het splijtinzetstuk is gemonteerd. Indien nodig moet
de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

Aansluiten op de stroomvoorziening: Steek de apparaatstekker van de handcirkelzaag in een veiligheidsschakelaar en een verlengkabel
vanaf de veiligheidsstekker in de netcontactdoos (afb. 19.1). De verlengkabel is niet inbegrepen.

LET OP: Voor eerste ingebruikname de thermische schakelaar indrukken! Na een stroomonderbreking door overspanning 4 - 5 minuten wachten
voordat u de thermische schakelaar indrukt. Hierna kunt u de AAN-/ON-schakelaar gebruiken (afb. 19.2 en 19.3).

Op de veiligheidsschakelaar de rode knop (UIT) indrukken. Monteer daarna de schakelklem aan de handcirkelzaag (afb. 19.4). Druk nu de groene
knop (AAN) in en controleer de vrijloop van het zaagblad in het splijtinzetstuk (afb. 19.6). Druk vervolgens weer de rode knop (UIT) in (afb. 19.7).

LET OP: Trek de netstekker er altijd uit als het apparaat niet wordt gebruikt en als u de tafel in elkaar klapt.

De MASTER cut 1500 is nu klaar voor gebruik.

STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG

LET OP: Werk altijd met veiligheidskap en gebruik de stofafzuiginstallatie aan de veiligheidskap.

Zagen met de hoekaanslag
Schuif de hoekaanslag in de geleider (afb. 20.1). Let erop dat het zwarte uiteinde van de aanslag zo dicht mogelijk onder de veiligheidskap loopt

om te garanderen dat de kap wordt opgetild (afb. 20.2). Trek nu de hoekaanslag terug en leg het werkstuk tegen de hoekaanslag aan.

Zet de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif op de afgebeelde wijze het werkstuk met één hand tegen de hoekaanslag aan,
met de andere hand op het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 20.3) totdat het werkstuk compleet doorgezaagd is.
Zet de handcirkelzaag daarna met de veiligheidsschakelaar weer uit.

LET OP: Zorg ervoor dat uw handen op voldoende afstand van het cirkelzaagblad blijven (gevaar voor lichamelijk letsel).

LET OP: De werkstukken mogen van het midden van het splijtinzetstuk tot de veiligheidskapbeugel niet langer zijn dan 330 mm.

Met de hoekaanslag kunt u werkstukken in een hoek van 0° - 65° zagen. Draai hiertoe de kartelschroef los, stel de gewenste hoek in en draai
de kartelschroef weer goed aan (afb. 20.4). Zaag vervolgens zoals in de afbeeldingen 20.1 tot 20.3 wordt weergegeven.

Zagen met de parallelaanslag
Steek de parallelaanslag met opengedraaide kartelschroef in de geleider. Schuif de parallelaanslag tot vlakbij de veiligheidskap. De

aluminiumaanslag mag absoluut niet verder uitsteken dan de laatste zichtbare tand van het cirkelzaagblad (afb. 21.1). Controleer dit. In dat geval de
bevestigingsschroeven losmaken, de aanslag terugtrekken en daarna de schroeven weer aandraaien. Stel nu de gewenste zaagbreedte in en draai
de kartelschroef vast. Zet nu de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif op de afgebeelde wijze het werkstuk in de richting van de
pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 21.2) totdat het werkstuk volledig is doorgezaagd. Zet de handcirkelzaag daarna met de veiligheidsschakelaar weer
uit. Bij smalle werkstukken moet absoluut de meegeleverde schuifstok worden gebruikt (afb. 21.3).

LET OP: De werkstukken mogen vanaf het midden van het splijtinzetstuk tot aan de parallelaanslag max. 375 mm lang zijn en vanaf het midden
van het splijtinzetstuk tot de veiligheidskapbeugel max. 330 mm (afb. 21.4).

Verticale versteksneden

Bij vertikale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd. Stel de gewenste verstekhoek op de handcirkelzaag in.
Trek de veiligheidskap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden van het splijtinzetstuk.

Maak de snededieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de snedediepte volledig uit. Trek de snededieptevergrendeling vast.
Lijn de handcirkelzaag in het midden en evenwijdig aan het splijtinzetstuk uit (afb. 22.1 en 22.2).

LET OP: Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorzijde van het splijtinzetstuk. Deze afstand moet minder
zijn dan 20 mm (afb. 22.3).
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Nadat u de machine hebt uitgelijnd, monteert u eerst de beide zijaanslagen zodanig dat deze over het hele oppervlak in contact zijn met

de grondplaat van de machine. Monteer vervolgens de beide spanbekken (afb. 22.4 a). Bevestig nu één zijde van de grondplaat.

Monteer eerst de hoeksteun met twee zijaanslagen. Let erop dat er over het hele oppervilak contact is met de grondplaat. Monteer vervolgens

op de tegenoverliggende zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met twee zijaanslagen. Monteer nu de beide spanbekken. De spanbekken
moeten zo ver mogelijk in de richting van de lange zijde van de grondplaat worden gemonteerd (afb. 22.4 b). Opmerking: Bij grotere grondplaten
gaat u voor de bevestiging te werk zoals op pagina 15 wordt beschreven (afb. 18.5). Controleer nogmaals de vrijloop van het zaagblad

in het splijtinzetstuk (afb. 22.5).

Sluit en vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt weergegeven.

LET OP: Controleer nogmaals of het cirkelzaagblad evenwijdig aan de opening in het splijtinzetstuk is gemonteerd. Indien nodig moet
de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

ZAGEN MET DE DECOUPEERZAAG

Lijn de decoupeerzaag op de machineplaat zo uit dat het zaagblad midden in de zaagopening valt (afb. 23.1). Monteer nu de decoupeerzaag
op de afgebeelde wijze met vier zijaanslagen en vier bekken (afb. 23.2). Sluit en vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt
weergegeven. Steek de schakelklem aan de schakelaar van de decoupeerzaag en sluit de apparaatstekker op de veiligheidsschakelaar aan.
Gebruik bij decoupeerzagen absoluut de veiligheidskap (afb. 23.3).

GEBRUIK ALS WERKBANK
De MASTER cut 1500 is uitgerust met 4 spanbekken van kunststof. Hiermee kunnen werkstukken veilig worden in- of vastgespannen (afb. 24).

INSTELLEN VAN DE MACHINEPLAAT

De hoogte van de machineplaat is in de fabriek zo ingesteld, dat het werkstuk gegarandeerd over het gebied van werkblad en machineplaat glijdt.
Zo nodig kan de hoogte van de machineplaat worden aangepast. Draai hiertoe de zes contramoeren los. Lijn de machineplaat daarna met

de zes instelschroeven op gelijke hoogte met het werkblad uit en draai de contramoeren weer vast. Controleer altijd voor alle werkzaamheden

of de zes contramoeren vast zijn aangedraaid. Controleer altijd voor alle werkzaamheden of de schroeven en contramoeren bij beide hendels

voor het op zijn plaats zetten van de machineplaat vast zijn aangedraaid (afb. 25).

SPECIALE HULPSTUKKEN VYOOR DE MASTER cut 1500
TWEE EXTRA TE MONTEREN SPLIJTWIGGEN, ART. NR 6930000 EN 6904000,
OM TE GEBRUIKEN BlJ HANDCIRKELZAGEN ZONDER SPLUTWIG

LET OP: De hier beschreven speciale hulpstukken mogen uitsluitend met de MASTER cut 1500 worden gebruikt.

OPMERKING: Functie en bediening van dit speciale hulpstuk wordt hierna beschreven en vanaf pagina 24 met afbeeldingen geillustreerd.

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

De beide splijtwiggen maken gebruik mogelijk van een handcirkelzaag zonder splijtwig.

Splijtwig 6903000 is toegestaan voor handcirkelzagen met handcirkelzaagbladen tot een maximale diameter van 160 mm en een zaagbreedte
van minstens 2,4 mm tot maximaal 2,8 mm.

Splijtwig 6904000 is toegestaan voor handcirkelzagen met handcirkelzaagbladen tot een maximale diameter van 200 mm, een zaagbreedte
van minstens 2,4 mm tot maximaal 2,8 mm en een maximale snedediepte van 66 mm.

LET OP: Volg voor gebruik van het speciale hulpstuk de algemene veiligheidsvoorschriften, de veiligheidsvoorschriften voor handcirkelzagen
en de oorspronkelijke handleiding voor de handcirkelzaag zonder splijtwig nauwgezet op.

SPLUTWIGGEN ART. NR. 6903000 EN 6904000

Artikel Splijtwig 6903000 omvat de volgende onderdelen: 1 splijtwig (voor cirkelzaagblad met diameter van max. 160 mm),
1 splijtwighouder (lange versie), 1 instelmaat (afb. A).
Artikel Splijtwig 6904000 omvat de volgende onderdelen: 1 splijtwig (voor cirkelzaagblad met diameter van max. 200 mm),
1 splijtwighouder (korte versie), 1 instelmaat (afb. B).

LET OP: LET OP: Hierna wordt alleen de montage en functie van de splijtwig met art. nr 6903000 voor handcirkelzagen met een
cirkelzaagbladdiameter van max. 160 mm beschreven.
Splijtwig met art. nr 6904000 voor handcirkelzagen met een cirkelzaagbladdiameter van max. 200 mm wordt op dezelfde wijze
gemonteerd en heeft dezelfde functie. Met deze splijtwig is het echter mogelijk werkstukken met een maximale werkstukhoogte
van 60 mm te bewerken.

MONTAGE VAN DE SPLUTWIG

Open de machineplaat zoals in afbeelding 16 wordt weergegeven (afb. C.1). Monteer de houderpennen met het montagemateriaal. Deze verbinding
slechts losjes monteren (afb. C.2). Sluit de machineplaat (afb. C.3). Steek de splijtwig ongeveer 2 cm van boven in de groef van de houderpen.

Let op dat de splijtwig zoals afgebeeld in de richting van de pijl tot de aanslag op de machineplaat is gedraaid (= verticale uitlijning).

Draai de inbusschroef vast (afb. C.4 en C.5). Open de machineplaat weer (afb. C.6).
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MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

Trek de intrekbare veiligheidskap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden van het splijtinzetstuk.
Maak de snededieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de snedediepte volledig uit. Maak de snededieptevergrendeling vast.

LET OP: Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorzijde van het splijtinzetstuk. Deze afstand moet
minder zijn dan 20 mm.

Lijn de voorzijde van de handcirkelzaag uit samen met de 0-markering op de grondplaat van de handcirkelzaag en de beide markeringshulplijnen
op de machineplaat. Bij de achterzijde van de handcirkelzaag lijnt u het cirkelzaagblad met de splijtwig gecentreerd uit (afb. D.1). Opmerking:
Het beste zicht om te controleren of de uitlijning correct is, hebt u achter de splijtwig naar het cirkelzaagblad toe, omdat het cirkelzaagblad meer
materiaaldikte heeft dan de splijtwig. Nadat u de handcirkelzaag hebt uitgelijnd, monteert u eerst de beide zijaanslagen zodanig dat deze

over het hele oppervlak in contact zijn met de grondplaat van de machine. Monteer vervolgens de beide spanbekken (afb. D.2).

LET OP: Controleer nogmaals of het cirkelzaagblad gecentreerd op de splijtwig is uitgelijnd. Zo niet, dan moet de handcirkelzaag opnieuw
worden uitgelijnd.

Bevestig nu een andere zijde van de grondplaat. Monteer eerst de hoeksteun met twee zijaanslagen. Let erop dat er over het hele oppervlak
contact is met de grondplaat. Monteer vervolgens op de tegenoverliggende zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met twee zijaanslagen.
Monteer nu de beide spanbekken (afb. D.3). De spanbekken moeten zo ver mogelijk in de richting van de grondplaat worden gemonteerd.
Opmerking: Andere montagemogelijkheden bij verschillende grondplaten vindt u op de pagina“’s 13 - 15.

Instellen van de veiligheidsafstand tussen splijtwiq en cirkelzaagblad met behulp van de instelmaat.

Sluit de machineplaat (afb. E.1). Monteer de afgebeelde onderdelen op de splijtwig (afb. E.2). Draai de schroef en de kartelmoer van de splijtwig
vast, monteer de schroef en de kartelmoer voor in de behuizing slechts losjes (afb. E.3). Maak nu met de inbussleutel de splijtwigbevestiging los
(afb. E.4). Schuif de splijtwig verticaal naar beneden om het cirkelzaagblad (afb. E.5). Schuif de splijtwig zo ver naar beneden dat minstens één tand
van het cirkelzaagblad tot in de behuizing van de instelmaat ligt (detail E.6). Draai nu de voorste kartelmoer vast (afb. E.6). Na het vastdraaien

van de inbusschroef hebt u de veiligheidsafstand van max. 5 mm van het cirkelzaagblad tot de splijtwig ingesteld (afb. E.7). Schroef daarna

de instelmaat los van de splijtwig (afb. E.8).

LET OP: Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad gecentreerd op de splijtwig is uitgelijnd (detail in afb. E.8) en de veiligheidsafstand tussen
cirkelzaagblad en splijtwig nog steeds max. 5 mm is (detail in afb. E.6). Zo niet, dan moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

LET OP: Controleer voor alle werkzaamheden of de splijtwig en het montagemateriaal goed vastzitten!

Vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt weergegeven. De tafel is nu gereed voor stationair zagen. Lees hiervoor het gedeelte
“Stationair zagen met de handcirkelzaag™.

Aanpassen van de snijdiepte

Als de snijdiepte van de handcirkelzaag wordt gewijzigd moet de splijtwig in de hoogte worden aangepast om de veiligheidsafstand van max. 5 mm
tot het handcirkelzaagblad te waarborgen. Maak eerst de splijtwig los met de inbussleutel. Stel nu de gewenste snijdiepte van de handcirkelzaag in.
Trek nu de snededieptevergrendeling vast. Monteer en positioneer de instelmaat samen met de splijtwig, zoals in de afbeeldingen E.1 tot E.8 wordt

weergegeven.

Verticale versteksneden

Bij vertikale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd. Stel de gewenste verstekhoek op de handcirkelzaag in.

Trek de intrekbare veiligheidskap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden van het splijtinzetstuk. Maak de
snededieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de snedediepte volledig uit. Maak de snededieptevergrendeling vast (afb. F.1 en F2).
Maak de inbusschroef los en draai de splijtwig totdat deze exact naar het midden van het cirkelzaagblad is gedraaid (afb. F.3).

LET OP: Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorzijde van het splijtinzetstuk. Deze afstand moet minder
zijn dan 20 mm (afb. F.4).

Draai de inbusschroef vast (afb. F.5).

LET OP: Lijn nu het cirkelzaagblad evenwijdig in het splijtinzetstuk uit en let er tevens op dat het cirkelzaagblad steeds gecentreerd
op de splijtwig zit.

Monteer nu de beide zijaanslagen zodanig dat deze over het hele oppervlak in contact zijn met de grondplaat van de machine. Monteer vervolgens
de beide spanbekken. Bevestig nu een andere zijde van de grondplaat. Monteer eerst de hoeksteun met twee zijaanslagen. Let erop dat er over
het hele oppervlak contact is met de grondplaat. Monteer vervolgens op de tegenoverliggende zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met twee
zijaanslagen. Monteer nu de beide spanbekken. De spanbekken moeten zo ver mogelijk in de richting van de lange zijde van de grondplaat
worden gemonteerd (afb. G).

Instellen van de veiligheidsafstand tussen splijtwiq en cirkelzaagblad met behulp van de instelmaat.

Sluit de machineplaat (afb. H.1). Monteer de afgebeelde onderdelen op de splijtwig (afb. H.2). Draai de schroef en de kartelmoer van de splijtwig
vast, monteer de schroef en de kartelmoer voor in de behuizing slechts losjes (afb. H.3). Maak nu met de inbussleutel de splijtwigbevestiging los
(afb. H.4). Schuif de splijtwig in dezelfde hoek van het cirkelzaagblad naar het cirkelzaagblad toe (afb. H.5). Schuif de splijtwig er zo ver naartoe dat
minstens één tand van het cirkelzaagblad tot in de behuizing van de instelmeter komt (detail H.6). Draai nu de voorste kartelmoer vast (afb. H.6).
Na het vastdraaien van de inbusschroef hebt u de veiligheidsafstand van max. 5 mm van het cirkelzaagblad tot de splijtwig ingesteld (afb. H.7).
Schroef daarna de instelmaat weer los van de splijtwig. Vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt weergegeven

en controleer nogmaals de vrijloop van het cirkelzaagblad (afb. I).

LET OP: Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad gecentreerd op de splijtwig is uitgelijnd (detail in afb. 1) en de veiligheidsafstand tussen
cirkelzaagblad en splijtwig nog steeds max. 5 mm is (detail in afb. H.6). Zo niet, dan moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

LET OP: Controleer voor alle werkzaamheden of de splijtwig en het montagemateriaal goed vastzitten!
De tafel is nu gereed voor stationair zagen. Lees hiervoor het gedeelte “Stationair zagen met de handcirkelzaag™.
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Garantieverklaring

Beste doe-het-zelver,

U hebt een hoogwaardig wolfcraft-product gekocht, waarvan u bij het doe-het-zelven veel plezier zult hebben.

wolfcraft-producten voldoen aan een hoge technische norm en doorlopen intensieve ontwikkelings- en testfasen voordat ze in de handel
terechtkomen. Gedurende de serieproductie zorgen voortdurende controles en regelmatige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard. Degelijke
technische ontwikkelingen en betrouwbare kwaliteitscontroles bieden u de zekerheid van een juiste aankoop. Op het gekochte wolfcraft-product
verlenen wij 10 jaar garantie vanaf de aankoopdatum, op voorwaarde dat het product alleen voor het doe-het-zelven wordt gebruikt.

De garantie omvat alleen schade aan het gekochte product zelf, en dan uitsluitend schade als gevolg van materiaal- en fabricagefouten. Gebreken
en schade als gevolg van ondeskundige bediening of gebrekkig onderhoud zijn van deze garantie uitgesloten. Ook normale gebruikssporen

en normale slijtage evenals gebreken en schade die bij het aangaan van de overeenkomst bij de klant bekend waren, zijn van de garantie
uitgesloten. Garantieclaims kunnen alleen op vertoon van de factuur/aankoopbon in behandeling worden genomen. De door wolfcraft verleende
garantie laat uw wettelijke rechten als consument (nakoming bij non-conformiteit, ontbinding of prijsvermindering, schade- of onkostenvergoeding)
onverlet.

Garantieclaims kunnen worden gericht aan:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Duitsland

Conformiteitsverklaring volgens EG-machinerichtlijn 2006/42/EG, aanhangsel Il A

Hiermee verklaart de firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dat dit product (MASTER cut 1500) voldoet
aan machinerichtlijn 2006/42/EG. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
In overeenstemming met de volgende normen: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

jiltm '{F

Thomas Wolff
De gemachtigde voor het ondertekenen van de conformiteitsverklaring en voor het samenstellen van de technische documenten.
(Directie; wolfcraft GmbH)
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INTRODUZIONE

* ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni in dotazione con MASTER cut 1500 e gli utensili elettrici in uso.
Il mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle istruzioni potrebbe provocare folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi al corpo.
* Conservare il manuale d'uso in un luogo sicuro per una consultazione futura.

DATI TECNICI

Misure montato: 780 x 520 x 863 mm (larghezza x profondita x altezza)
Misure ripiegato: 1335 x 520 x 260 mm

Superficie di lavoro: 780 x 500 mm

Massima altezza del pezzo da lavorare: Sega circolare da banco di 60 mm

Massima larghezza di taglio con guida parallela:  Sega circolare da banco da 375 mm

Diametro dei fori di serraggio: 20 mm

Portata: 200 kg

Peso: 17 kg

SIMBOLOGIA E SIGNIFICATO

A Avviso di pericolo generale
= 3 . . . . e
. p Usare esclusivamente seghe circolari manuali con una profondita
Leggere il manuale/le avvertenze! R 0\ . . . .
N di taglio massima di 70 mm.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Indossare un paio di occhiali o Usare esclusivamente seghe circolari manuali con un diametro
di protezione. l max. della lama per sega massimo di 200 mm.
200 mm

max. 4 mm Prima di ogni taglio regolare la profondita di taglio della sega circolare
Indossare la protezione per |'udito. P manuale in modo tale che la lama della sega circolare tronchi sporga
L7 4% =1 di massimo 4 mm dal pezzo da lavorare.

Usare esclusivamente seghe circolari manuali con coltello deviatore.

Indossare una mascherina antipolvere.

Staccare le spine

Usare esclusivamente macchine con una potenza massima di 2760 W.

O Il pittogramma contrassegnato si riferisce alle dimensioni
Per informazioni generali ﬁ dei pattini della sega circolare (rispettivamente dimensioni minori
- e o maggiori del pattino).
ATTREZZI PER IL MONTAGGIO
1 chiave a brugola: SW 5 2 cacciavite: PH 1, PH 2 3 chiavi esagonale: SW 8, 10, 13
‘ (comprese nella fornitura) 9 (esclusi dalla fornitura) (esclusi dalla fornitura)

CONFORMITA D'USO
MASTER cut 1500 & un tavolo da lavoro e per macchinari multifunzione. E adatto agli utilizzi descritti di seguito.
* Montaggio di una sega circolare con cuneo fenditore sulla piastra per macchinari con diametro lama massimo di 200 mm e profondita di taglio
massima di 70 mm. Utilizzare solo seghe con la misura massima del pattino sopraindicata (vedere figura 18). Si tratta di una sega circolare
da tavolo stazionaria.
* Impiego come tavolo per seghe circolari senza cuneo fenditore. Esclusivamente in combinazione con accessorio cuneo fenditore separato,
Art. N. 6903000 con diametro lama massimo di 160 mm e larghezza di taglio minima di 2,4 mm.
* Impiego come tavolo per seghe circolari senza cuneo fenditore. Esclusivamente in combinazione con accessorio cuneo fenditore separato,
Art. N. 6904000 con diametri lama da un minimo di 161 mm a un massimo di 200 mm, larghezza di taglio da minimo 2,4 mm e profondita
di taglio massima di 66 mm.
* Impiego come tavolo per gattuccio elettrico.
* Impiego come tavolo per fresatrice esclusivamente in combinazione con guida parallela per fresatura, Art. N. 6901000 e per fresatrice verticale
con 230 V e un massimo di 1800 W. Non usare frese con diametro superiore a 27 mm!
* Impiego con tavolo da lavoro per lavorazione di pezzi (ad esempio foratura, levigatura e cosi via)
« E necessario rispettare le prescrizioni del produttore e le indicazioni di sicurezza dei macchinari utilizzati, nonché le indicazioni di sicurezza
del tavolo per macchinari.
¢ In caso di smaltimento del MASTER cut 1500, osservare le disposizioni in merito vigenti nel paese di appartenenza.

L'utente e responsabile di eventuali danni e incidenti causati da un utilizzo non conforme.
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ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

* Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illuminata. Il disordine o la scarsa illuminazione possono provocare incidenti.
« Evitare di utilizzare I'elettroutensile in ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei quali ci sia presenza di gas, liquidi o polveri infiammabili.
Gli elettroutensili producono scintille che possono far infiammare le polveri o i gas.
* Tenere lontano i bambini o le altre persone durante I'impiego dell'elettroutensile. Le distrazioni possono comportare la perdita del controllo
sull'elettroutensile.
La spina di allacciamento alla rete dell'elettroutensile deve essere adatta alla presa. Non modificare mai la spina in nessun modo. Non usare spine
adattatrici assieme ad elettroutensili che abbiano un collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio
di rimanere folgorati.
Custodire I'elettroutensile al riparo da pioggia o da umidita. L'acqua nell'elettroutensile aumenta il rischio di rimanere folgorati.
Durante l'utilizzo dell'elettroutensile all'aperto usare solo ed esclusivamente cavi di prolunga che siano adatti per I'impiego esterno.
L'utilizzo di un cavo di prolunga adatto per uso esterno riduce il rischio di rimanere folgorati.
* Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare |'elettroutensile in ambiente umido, usare un interruttore di sicurezza. L'uso di un interruttore

di sicurezza riduce il rischio di rimanere folgorati.
» E'importante concentrarsi sempre su cio che si sta facendo e usare il buon senso durante l'utilizzo dell'elettroutensile. Non utilizzare
I'elettroutensile quando si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di distrazione durante I'utilizzo dell'elettroutensile
puo provocare gravi lesioni al corpo.
Indossare un equipaggiamento per la protezione personale. protezione per I'udito, occhiali di protezione, mascherina antipolvere in caso di lavori

dove si genera polvere, guanti da lavoro per lavorare materiali grezzi e per il cambio.

Rimuovere ogni utensile o chiave inglese prima di accendere I'elettroutensile. Un utensile o una chiave inglese che si trovi in una parte di
strumento in rotazione potra causare delle lesioni al corpo.

Vestirsi adeguatamente. Non indossare vestiti larghi, né bracciali o catenine. Tenere capelli, vestiti e guanti lontani dalla parti in movimento.
Vestiti larghi, bracciali, catenine o capelli possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.

» Usare sempre la cappa di protezione con aspirapolvere.

Non utilizzare I'elettroutensile nel caso in cui l'interruttore risulti difettoso. Qualsiasi elettroutensile che non puo essere controllato tramite
I'interruttore é pericoloso e deve essere riparato.

Tenere gli elettroutensili lontano dalla portata dei bambini o di persone che non abbiano letto queste istruzioni.

Prima di ogni avviamento verificare |'efficienza di funzionamento degli attrezzi e degli utensili. Non lavorare mai con attrezzi danneggiati

o spuntati.

Ear riparare l'elettroutensile esclusivamente da personale specializzato e solo impiegando pezzi di ricambio originali. Cosi facendo sara garantita
la sicurezza dell'elettroutensile.

Togliere la spina dalla presa di corrente e/o il blocco accumulatore dall‘utensile elettrico prima di esequire le impostazioni dell’apparecchio
oppure di sostituire gli accessori. L'avviamento involontario dell’'utensile elettrico puo causare infortuni.

Montare il banco porta-macchine in modo corretto prima di inserire |'utensile elettrico. Il corretto montaggio & importante per evitare

la rottura dell’utensile.

Eissare saldamente |'utensile elettrico alla piastra porta-macchine prima di utilizzarlo. Uno scivolamento dell’'utensile elettrico sulla piastra
porta-macchine potrebbe portare alla perdita del controllo.

Sistemare il banco porta-macchine su una superficie salda, piana e in orizzontale. Nel caso il banco porta-macchine possa scivolare o vacillare,
I'utensile oppure il pezzo da lavorare non potra essere guidato in modo uniforme e sicuro.

¢ Non sovraccaricare il banco porta-macchine, né utilizzarlo come scala o impalcatura. Sovraccaricare o stare in piedi sul banco porta-macchine
potrebbe prolungare verso I'alto il baricentro del banco con il conseguente ribaltamento.

Non lavorare altri materiali che non siano legno o materie sintetiche facilmente truciolabili. Eccezione: Solo con il seghetto alternativo € consentito
lavorare anche i metalli facilmente truciolabili (ad esempio I'alluminio) con un'apposita lama da sega.

Schegge volanti, trucioli oppure parti di materiale simili non devono essere rimossi manualmente in prossimita della lama della sega in funzione!
Le macchine in uso devono essere conformi alla Norma DIN EN 60745-1. Gli apparecchi con anno di costruzione a partire dal 1995 devono
avere un marchio CE.

Non segare ,a mano libera”, ossia passare il pezzo da lavorare non solo a mano, bensi usare battuta parallela oppure battuta angolare.

Le lame per seghe non si possono frenare dopo lo spegnimento del motore mediante contropressione laterale!

Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti.

Usare solo lame per seghe perfette funzionanti; il corpo di base non deve essere piu spesso e la stradatura non piu sottile dello spessore

del cuneo separatore.

Controllare ad intervalli regolari che le viti siano state strette saldamente!

Non utilizzare mai il vostro banco da lavoro in modo non appropriato o per scopi diversi da quelli indicati!

Ora rimuovere dal banco da lavoro tutti gli oggetti che non servono.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Non utilizzare il banco porta-macchine per segare pezzi di legno tondi.

L’accensione/lo spegnimento degli utensili elettrici in uso non deve avvenire azionando l'interruttore di sicurezza.

Per il fissaggio di lunga durata dell‘interruttore dell’apparecchio in posizione “ON", usare solo il morsetto in dotazione.

Per lavorare i pezzi sottili usare assolutamente lo spingipezzo.

Quando non viene utilizzato, agganciare lo spingitoio all'apposito supporto (figura 8).

Per essere certi che le gambe del tavolo siano posizionate in modo sicuro, assicurarsi che i due supporti girevoli siano posizionati lateralmente
con i perni di sicurezza nei fori e che le maniglie a vite siano serrate in modo stabile (figura 15.3).

Prima della messa in funzione, assicurarsi che la sega circolare, la fresatrice verticale o il gattuccio elettrico siano fissati alla piastra per macchinari
in modo corretto e che quest'ultima sia bloccata a sua volta nell'incavo del tavolo per macchinari. Per maggiore sicurezza, assicurarsi infine che
la brugola sia inserita (figura 17.3).

Non utilizzare il tavolo per seghe all'aperto in caso di pioggia.

Prestare attenzione alle dimensioni massime del pezzo da lavorare (vedere dati tecnici)

NORME DI SICUREZZA PER SEGHE CIRCOLARI

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle seghe circolari manuali
in uso.

 Usare solo seghe circolari manuali con cuneo separatore, massimo 200 mm di diametro della lama per sega e massima profondita di taglio
di 70 mm.

« Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate (vedere figura 18).
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* Usare la sega circolare da banco solo con calotta di protezione fissata correttamente.

e ATTENZIONE: verificare che la lama della sega circolare sia montata parallelamente all'apertura della fenditura. Se necessario,
allineare nuovamente la sega circolare.

* Sostenere lunghi pezzi da lavorare sul lato di prelievo in modo tale che poggino in orizzontale ; ad esempio con una rulliera wolfcraft
(art. n° 6119973).

« Evitare un sovraccarico della sega circolare manuale.

* Non usare mole.

 Usare solo le lame per seghe raccomandate e selezionarle in base al materiale da segare.

» PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa e neppure alla lama della sega.

* Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo da lavorare. Nella zona al di sotto del pezzo da lavorare la calotta di protezione non presenta
alcuna protezione contro la lama della sega.

» Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo da lavorare. Nella parte inferiore del pezzo da lavorare dovrebbe essere visibile meno
della completa altezza del dente.

* E’ bene tenere presente che, segando un pezzo, questo potrebbe incepparsi nella lama di taglio e sbalzare in direzione dell’operatore.

* Un contraccolpo ¢ la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure non corretto della sega. Esso puo essere evitato soltanto prendendo
misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

» Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le mani e portare le braccia in una posizione che vi permetta di resistere bene alla forza

di contraccolpi. Tenere sempre una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai mettere la lama della sega in una linea con il vostro corpo.
In caso di un contraccolpo la sega circolare puo balzare all'indietro; comunque, prendendo delle misure adatte I'operatore puo essere in grado di

controllare il contraccolpo.

* Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi oppure gualora |'operazione di taglio con la troncatrice dovesse essere interrotta, spegnere
la macchina e tenerla in posizione nel materiale fino a quando la lama di taglio non si sara fermata completamente. Non tentare mai di togliere
la sega dal pezzo da lavorare e neppure tirarla all’indietro fintanto che la lama di taglio si muove oppure vi dovesse essere ancora la possibilita
di un contraccolpo. Individuare la possibile causa del blocco della lama di taglio.

» Volendo avviare nuovamente una troncatrice che ancora si trova nel pezzo da lavorare, centrare la lama nella fessura di taglio ed accertarsi che
la dentatura della troncatrice non sia rimasta agganciata nel pezzo da lavorare. Una lama di taglio inceppata puo balzare fuori dal pezzo in
lavorazione oppure provocare un contraccolpo nel momento in cui si avvia nuovamente la troncatrice.

* Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco di una lama di taglio, assicurare bene pannelli di grosse dimensioni. Pannelli di grosse
dimensioni possono piegarsi sotto il peso proprio. In caso di pannelli &€ necessario munirli di supporti adatti su entrambi i lati, sia in vicinanza della
fessura di taglio che a margine.

* Non utilizzare mai lame per troncatrici che non siano piu affilate oppure siano danneggiate. Le lame per seghe non piu affilate oppure con una
dentatura allineata in modo non corretto implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il pericolo di blocchi e di contraccolpi
della lama di taglio.

» Prima di esequire I'operazione di taglio, determinare la profondita e I'angolazione di taglio. Se durante I'operazione di taglio si modificano
le impostazioni e possibile che la lama di taglio si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

» Occorre osservare la massima attenzione quando si esequono tagli ad affondamento su pareti o altre superfici nascoste. La lama di taglio
che inizia il taglio su oggetti nascosti puo bloccarsi e provocare un contraccolpo.

* Per esequire intagli e fughe con la sega usare sempre lo spingipezzo giacché la lama della sega non é visibile.

NORME DI SICUREZZA PER SEGHETTI ALTERNATIVI

¢ Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza dei seghetti alternativi in uso.

* Non lavorare con un seghetto alternativo danneggiato.

* Evitare un sovraccarico del seghetto alternativo.

ATTENZIONE: UTILIZZO COME BANCO FRESA ESCLUSIVAMENTE ABBINATO ALLA GUIDA PARALLELA
PER FRESATURA ART. N° 6901000
NORME DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle fresatrici verticali in uso.

* E' bene tenere presente che, fresando un pezzo, questo potrebbe sfuggire di controllo improvvisamente e subire dei contraccolpi .

* Non utilizzare il banco porta-macchine per la fresatura ad arco.

* Esequire pertanto i lavori di fresatura esclusivamente con la battuta parallela per fresatura disponibile come accessorio (art. n° 6901000) per evitare
contraccolpi e il contatto della fresa con la mano.

* Seguire il manuale d'uso originale della battuta parallela per fresatura (art. n° 6901000) per un montaggio corretto.

* Non usare fresatrici con oltre 1800 W e piu di 230 V.

* Non usare fresatrici con un diametro maggiore di 27 mm!

* Prestare attenzione che I'avanzamento avvenga solo in senso contrario al senso di rotazione della fresatrice.

* Selezionare gli spessori ad anello in dotazione rispetto alle dimensioni dell’'utensile di fresatura. Lavorare in sicurezza & necessario utilizzare
uno spessore ad anello possibilmente di piccole dimensioni.

* Usare solo utensili di fresatura affilati, manutentati e tarati secondo le indicazioni del produttore degli utensili.

* In quanto agli apparecchi ed utensili da usare osservare i dati sul regime di rotazione min. e max. e sul senso di rotazione, riportati sul prodotto,
sulla confezione.

* Notare che I'utilizzo errato di utensili di fresatura, pezzi da lavorare e dispositivi per la guida dei pezzi da lavorare potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

* Durante la fresatura tenere le mani sul fermo lontano dall’utensile di fresatura.

* Se possibile per la fresatura usare scarpe di pressione oltre alla battuta parallela per fresatura.

* Assicurare i pezzi da lavorare lunghi sul lato di prelievo per impedire situazioni di pericolo dovute ad un ribaltamento involontario.
L'appoggio deve essere stabile e trovarsi alla stessa altezza del banco porta-macchine, ad esempio la rulliera (art. n° 6119973).

* Lavorare solo pezzi da lavorare che per dimensioni e peso possono essere guidati e assicurati da una persona.

 Selezionare I'esatto regime di rotazione rispettivamente all’'utensile e pezzo da lavorare. Nel manuale d’uso della vostra fresatrice verticale
troverete le esatte misure del regime di rotazione.

* Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).
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DOTAZIONE

Spacchettare il MASTER cut 1500 dalla confezione e verificare che siano presenti tutti i componenti illustrati (figure 1 e 2).

MONTAGGIO DI BASE

Montaqggio del tavolo: riporre la parte superiore del tavolo su un punto di appoggio piano e pulito. Fissare la coppia di piedi anteriore e la guida
inferiore con tutti i componenti di fissaggio come da illustrazione. Prestare attenzione affinché le due leve di bloccaggio si trovino nei fori di supporto
e che le due maniglie a vite siano serrate in modo stabile (figura 3.1). Montare quindi la coppia di piedi posteriore e la seconda guida inferiore.
Fissare le due guide trasversali sulla coppia di piedi anteriore gia fissata in modo stabile, ruotare quindi verso I'alto la coppia di piedi posteriore

e montare l'altro capo delle guide trasversali (figura 3.2). Inserire come illustrato i due piedini con le rotelle sulla coppia di piedi posteriore

e le restanti due sulla coppia anteriore (Bild 3.3).

ATTENZIONE: accertarsi che i componenti di fissaggio contrassegnati con un'avvertenza siano serrati solo quanto basta affinché il tavolo possa essere
richiuso opponendo una leggera resistenza. Controllare sempre che i due supporti di sicurezza siano innestati e che le due maniglie a
vite siano serrate in modo stabile.

Il tavolo puo essere posizionato esclusivamente con le gambe rivolte verso il basso.

ATTENZIONE: prestare attenzione affinché le mani non restino schiacciate durante I'apertura a la chiusura del tavolo, nonché durante la rotazione
della piastra per macchinari.

Morsa: montare la morsa al tavolo per macchinari come illustrato. La mostra puo essere montata sia sul lato destro che su quello sinistro (figura 4).

Interruttore di sicurezza: montare l'interruttore di sicurezza al tavolo per macchinari come illustrato (figura 5).

Copertura di protezione: montare dapprima i componenti singoli della copertura di protezione. Successivamente inserire il supporto della copertura
di protezione assieme alla guida nel profilo in alluminio e serrare entrambe le viti con la brugola (figura 6).

Morsetto di accensione: allacciare un capo del cavo al foro sul morsetto di accensione e I'altro capo all'asse della copertura di protezione (figura 7).
Spingitoio: inserire lo spingitoio nel supporto (figura 8).

Arresto a goniometro: montare l'arresto a goniometro come illustrato (figura 9). A seconda dell'altezza del pezzo da lavorare, I'arresto in alluminio
deve essere smontato. Se il pezzo da lavorare ha un'altezza di taglio di almeno 15 mm (figura 9.1); se il pezzo da lavorare ha un'altezza di 15 mm
quando é disteso (figura 9.1). L'arresto a goniometro guida il pezzo da lavorare nella scanalatura di guida (figura 9.3).

Arresto parallelo: montare il supporto dell'arresto come illustrato (figura 10.1). Montare ma non serrare del tutto le due viti e i dadi quadrangolari
(figura 10.2). Spingere I'arresto in alluminio come illustrato e serrare le viti (figura 10.3). Inserire quindi I'arresto parallelo nella guida e serrare

la maniglia a vite (figura 10.4).

ATTENZIONE: bloccaggio della piastra per macchinari: la brugola serve al bloccaggio di sicurezza della piastra per macchinari e prima di esequire
qualsiasi lavoro con il tavolo & necessario inserirla nella posizione "lock” illustrata nella figura 11.

Anelli di supporto scanalati: i due anelli di supporto scanalati servono per la sicurezza dell'utente durante la fresatura verticale.
Selezionare sempre I'anello di supporto scanalato piu piccolo possibile per la fresatrice utilizzata (figura 12).

Staffe di serraggio: inserire le staffe di serraggio negli appositi fori: assieme alla morsa servono al fissaggio dei pezzi da lavorare.

CHIUSURA E APERTURA DEL TAVOLO

ATTENZIONE: prima della chiusura del tavolo € assolutamente necessario staccare dall'interruttore di sicurezza il connettore della rete e quello
del dispositivo.

Chiusura: allentare le maniglie a vite quanto basta affinché sia possibile ritrarre e ruotare le due leve di bloccaggio (figura 14.1). Richiudere quindi
il tavolo in direzione della freccia. Per motivi di sicurezza, bloccare con un piede il piedino del tavolo, come mostrato nella figura, in modo che
il tavolo non possa scivolare (figura 14.2). Le rotelle nei piedini servono ad agevolare il trasporto (figura 14.3).

Apertura: tenere fermo il tavolo con entrambe le mani e posizionare il piede sul piedino del tavolo come illustrato (figura 15.1). Ruotare quindi
il tavolo nella direzione della freccia fino ad aprirlo completamente (figura 15.2). Spingere quindi verso il basso con la mano il bordo anteriore
del tavolo in modo che la parte superiore scatti leggermente in sede. Inserire le due leve di bloccaggio nei fori e serrare le due maniglie a vite
(figura 15.3).

ATTENZIONE: I'apertura e la chiusura della piastra per macchinari vengono descritte in questa sede prima dei lavori e vanno osservate in occasione
di ogni sostituzione del macchinario.

PREPARAZIONE ALL'INSTALLAZIONE DEL MACCHINARIO

Apertura della piastra per macchinari per lavori di montaggio: rimuovere la brugola del bloccaggio di sicurezza. Ruotare le due leve in plastica
verso l'alto e sollevare leggermente la piastra per macchinari sulle due leve. Ruotare la piastra per macchinari in direzione della freccia finché

non raggiunge la posizione verticale e spingerla in avanti fino all'arresto. Ruotare quindi la piastra per macchinari finché quest'ultima non si trova
in sicurezza sul tavolo in posizione orizzontale (figura 16).
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ATTENZIONE: é assolutamente da evitare che durante le operazioni alla piastra per macchinari le dita non si trovino al di sotto della piastra per
macchinari stessa (pericolo di lesioni).

Chiusura della piastra per macchinari una volta avvenuto il montaggio del macchinario: sollevare leggermente la piastra per macchinari.
Contemporaneamente tirarla completamente all'indietro e portarla in posizione verticale fino all'arresto posteriore. Tenere ferma la piastra

per macchinari dalle due leve in plastica e ruotare la piastra per macchinari in direzione della freccia fino alla posizione di innesto.
Innestare dall'alto la piastra per macchinari e chiudere le due leve in plastica. Inserire quindi nuovamente la brugola nella presa
di sicurezza per il bloccaggio della piastra per macchinari (figura 17).

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE

Aprire la piastra per macchinari come descritto nella figura 16.

Seghe circolari utilizzabili: fare riferimento alle dimensioni massime per le seghe circolari utilizzabili (figura 18). Utilizzare solo seghe circolari
con cuneo fenditore con diametro massimo lama 200 mm e profondita di taglio massima 70 mm.

Montaqggio e allineamento della sega circolare: tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare e disporre il macchinario
al centro sulla fenditura. Allentare il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare ed estrarlo completamente in posizione
di profondita di taglio massima (figura 18.2). Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio. Allineare la sega circolare centralmente
e parallelamente alla fenditura.

ATTENZIONE: verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare rispetto al bordo della fenditura. La distanza deve essere
inferiore a 20 mm.

Esempio di montagdio per macchinari con pattini piu piccoli.
Dopo aver allineato il macchinario, montare i due arresti laterali in modo che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario.

Montare quindi le due staffe di serraggio (figura 18.3). Fissare un lato del pattino. A tale scopo montare dapprima il supporto ad angolo con due
arresti laterali. Assicurarsi che il contatto con il pattino sia completo. Montare quindi il supporto ad angolo con due arresti laterali in modo analogo
sul lato opposto. Montare le due staffe di serraggio (figura 18.4). Le due staffe di montaggio devono essere montate possibilmente in direzione

del lato piu lungo del pattino.

Esempio di montagdio per macchinari con pattini piu grandi.
Dopo aver allineato il macchinario, montare i due arresti laterali in modo che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario.

Montare quindi le due staffe di serraggio (figura 18.5 c). Montare i due arresti laterali possibilmente in direzione del lato piu lungo del pattino
(figura 18.5 d). Montare quindi il supporto ad angolo con un arresto laterale assieme a vite, rondella, rondella di sicurezza e dado (figura 18.5 b).
Montare quindi le staffe di serraggio. Montare quindi in modo analogo sul lato opposto il supporto ad angolo con un arresto laterale assieme

a vite, rondella, rondella di sicurezza e dado (figura 18.5 b). Montare infine le staffe di serraggio (figura 18.5 a).

Chiudere quindi e bloccare la piastra per macchinari come descritto nella figura 17.

ATTENZIONE: Uverificare nuovamente che la lama della sega circolare sia montata parallelamente all'apertura della fenditura. Se necessario,
allineare nuovamente la sega circolare.

Collegamento all'alimentazione di corrente: inserire il connettore della sega circolare nell'interruttore di sicurezza e un cavo di prolunga
dall'interruttore di sicurezza nella presa di corrente (figura 19.1). Cavo di prolunga non incluso.

ATTENZIONE: premere l'interruttore termico prima della prima messa in funzione. In seguito a un'interruzione di corrente a causa di sovratensione,
premere l'interruttore termico dopo un periodo di attesa di 5 - 10 minuti. Successivamente ¢ possibile azionare I'interruttore EIN/ON
(figure 19.2, 19.3).

Premere il tasto rosso (OFF) sull'interruttore di sicurezza. Montare quindi il morsetto di accensione sulla sega circolare (figura 19.4). Premere il tasto
verde (ON) e verificare che la lama ruoti liberamente nella fenditura (figura 19.6). Premere infine nuovamente il tasto rosso (OFF) (figura 19.7).

ATTENZIONE: durante la chiusura e in caso di non utilizzo del tavolo estrarre del tutto il connettore di rete.

Ora MASTER cut 1500 é pronto all'uso.

SEGATURA STAZIONARIA CON LA SEGA CIRCOLARE
ATTENZIONE: lavorare sempre con la copertura di protezione e utilizzarne il sistema di aspirazione per la polvere.

Segatura con l'arresto a goniometro

Spingere l'arresto a goniometro nella guida (figura 20.1). Prestare attenzione affinché il terminale nero dell'arresto scorra il piu vicino possibile sotto
la copertura di protezione, onde garantire un sollevamento della copertura (figura 20.2). Tirare all'indietro I'arresto a goniometro e disporvi il pezzo
da lavorare in posizione adiacente. Attivare la sega circolare dall'interruttore di sicurezza. Spingere come illustrato con una mano il pezzo da lavorare
sull'arresto a goniometro e con l'altra mano spingere il pezzo da lavorare in direzione della freccia verso la lama della sega circolare (figura 20.3)
finché il pezzo non é segato completamente. Disattivare quindi nuovamente la sega circolare mediante interruttore di sicurezza.

ATTENZIONE: prestare sempre attenzione affinché entrambe le mani si trovino sufficientemente distanti dalla lama della sega circolare
(pericolo di lesioni).

ATTENZIONE: la lunghezza dei pezzi da lavorare, dal centro della fenditura fino all'asse della copertura di protezione, pu6 ammontare
a un massimo di 330 mm.

Con l'arresto a goniometro e possibile segare pezzi con angoli di 0° - 65°. A tale scopo, allentare la maniglia a vite e impostare I'angolo desiderato.
Serrare quindi nuovamente la maniglia a vite (figura 20.4). Segare infine come illustrato nelle figure da 20.1 a 20.3.
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Segatura con l'arresto parallelo

Inserire I'arresto parallelo nella guida con la maniglia a vite aperta. Spingere I'arresto parallelo fino a raggiungere quasi la copertura di protezione.
Verificare che I'arresto in alluminio non sporga mai oltre I'ultimo dente visibile della lama della sega circolare (figura 21.1). In questo caso allentare le
viti di fissaggio, tirare leggermente indietro I'arresto e serrare infine nuovamente le viti. Impostare quindi la larghezza di taglio desiderata e serrare
la maniglia a vite. Attivare la sega circolare dall'interruttore di sicurezza. Spingere come illustrato il pezzo da lavorare in direzione della freccia verso
la lama della sega circolare (figura 21.2) finché il pezzo non é segato completamente. Disattivare quindi nuovamente la sega circolare mediante
interruttore di sicurezza. Con pezzi da lavorare piccoli &€ assolutamente necessario utilizzare lo spingitoio in dotazione (figura 21.3).

ATTENZIONE: la lunghezza dei pezzi da lavorare, dal centro della fenditura fino all'arresto parallelo, pu6 ammontare a un massimo di 375 mm
e dal centro della fenditura all'asse della copertura di protezione ad un massimo di 330 mm (figura 21.4).

Tagli verticali con pezzo obliquo

In caso di tagli verticali con pezzo obliquo & necessario allineare nuovamente la sega circolare. Impostare sulla sega circolare I'angolo obliquo
desiderato. Tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare e disporre il macchinario al centro sulla fenditura. Allentare

il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare ed estrarlo completamente in posizione di profondita di taglio massima.
Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio. Allineare la sega circolare centralmente e parallelamente alla fenditura (figure 22.1, 22.2).

ATTENZIONE: verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare rispetto al bordo della fenditura. La distanza deve essere
inferiore a 20 mm (figura 22.3).

Dopo aver allineato il macchinario, montare i due arresti laterali in modo che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario.
Montare quindi le due staffe di serraggio (figura 22.4 a). Fissare un lato del pattino. A tale scopo montare dapprima il supporto ad angolo con due
arresti laterali. Assicurarsi che il contatto con il pattino sia completo. Montare quindi il supporto ad angolo con due arresti laterali in modo analogo
sul lato opposto. Montare le due staffe di serraggio. Le due staffe di montaggio devono essere montate possibilmente in direzione del lato piu lungo
del pattino (figura 22.4 b). Nota: con pattini piu grandi procedere con il fissaggio come descritto a pagina 15 (figura 18.5). Verificare ancora una volta
che la lama sia libera di muoversi nella fenditura (figura 22.5).

Chiudere quindi e bloccare la piastra per macchinari come descritto nella figura 17.

ATTENZIONE: verificare nuovamente che la lama della sega circolare sia montata parallelamente all'apertura della fenditura. Se necessario,
allineare nuovamente la sega circolare.

SEGATURA CON GATTUCCIO ELETTRICO

Allineare il gattuccio elettrico sulla piastra per macchinari in modo tale che la lama si muova al centro dell'apertura della sega (figura 23.1).
Montare il gattuccio elettrico come illustrato con quattro arresti laterali e quattro staffe (figura 23.2). Chiudere quindi e bloccare la piastra

per macchinari come descritto nella figura 17. Inserire il morsetto di accensione sull'interruttore del gattuccio elettrico e collegare il connettore
del dispositivo con l'interruttore di sicurezza. Con i gattucci elettrici utilizzare sempre la copertura di protezione (figura 23.3).

IMPOSTAZIONE DELLA PIASTRA PER MACCHINARI

L'altezza della piastra per macchinari nel piano di lavoro é stata impostata dal produttore in modo tale che sia garantito lo slittamento del pezzo

da lavorare sull'area del piano di lavoro e della piastra per macchinari. In caso di necessita, la piastra per macchinari puo essere impostata in altezza.
A tale scopo allentare i sei controdadi. Con le sei viti di regolazione allineare quindi in altezza la piastra per macchinari a filo con il piano di lavoro

e serrare nuovamente i controdadi. Prima di eseguire qualunque lavoro verificare che i sei controdadi siano sempre serrati del tutto.

IMPIEGO COME BANCO DA LAVORO
MASTER cut 1500 é dotato di 4 staffe di serraggio in plastica, grazie alle quali e possibile fissare o mettere in tensione i pezzi da lavorare
in modo flessibile e sicuro (figura 24).

Prima di eseguire qualunque lavoro, verificare anche che le sei viti e i sei controdadi siano sempre serrati del tutto per I'innesto della piastra
per macchinari (figura 25).

ACCESSORI SPECIALI PER MASTER cut 1500
DUE CUNEI FENDITORI AGGIUNTIVI MONTABILI, ART. N. 6930000 E 6904000
PER L'IMPIEGO DI SEGHE CIRCOLARI PRIVE DI CUNEO FENDITORE

ATTENZIONE: I'accessorio speciale qui descritto puo essere utilizzato esclusivamente con MASTER cut 1500.

NOTA: il funzionamento e l'utilizzo di questo accessorio speciale vengono descritti di seguito e illustrati a partire da pagina 24.

CONFORMITA D'USO

Entrambi i cunei fenditori rendono possibile I'impiego di seghe circolari prive cuneo fenditore.

L'utilizzo del cuneo fenditore 6903000 e consentito con seghe circolari dotate di lame del diametro massimo di 160 mm e della larghezza
di taglio che va da un minimo di 2,4 mm a un massimo di 2,8 mm.

L'utilizzo del cuneo fenditore 6904000 é consentito con seghe circolari dotate di lame del diametro massimo di 200 mm, della larghezza
di taglio che va da un minimo di 2,4 mm a un massimo di 2,8 mm e della profondita di taglio massima di 66 mm.

ATTENZIONE: prima di utilizzare I'accessorio speciale & assolutamente necessario prestare attenzione alle avvertenze generali sulla sicurezza,
alle avvertenze sulla sicurezza per seghe circolari e al manuale d'uso originale della sega circolare priva di cuneo fenditore.

CUNEI FENDITORI ART. N. 6903000 E 6904000 I

L'articolo cuneo fenditore 6903000 contiene i componenti: 1x cuneo fenditore (per diametro massimo della lama della sega circolare di 160 mm),
1x supporto per cuneo fenditore (modello lungo), 1x calibro di regolazione (figura A).

L'articolo cuneo fenditore 6904000 contiene i componenti: 1x cuneo fenditore (per diametro massimo della lama della sega circolare di 200 mm),
1x supporto per cuneo fenditore (modello corto), 1x calibro di regolazione (figura B).
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ATTENZIONE: di seguito vengono descritti esclusivamente il montaggio e il funzionamento del cuneo fenditore Art. N. 6903000
per seghe circolari con diametro massimo della lama di 160 mm.
Il montaggio e il funzionamento del cuneo fenditore Art. N. 6904000 per seghe circolari con diametro massimo della lama
di 200 mm sono identici. Con questo cuneo fenditore é tuttavia possibile lavorare pezzi dell'altezza massima di 60 mm.

MONTAGGIO DEL CUNEO FENDITORE

Aprire la piastra per macchinari come descritto nella figura 16 (figura C.1). Montare il perno di supporto con i componenti di fissaggio.

Realizzare questo collegamento senza serrare del tutto (figura C.2). Chiudere la piastra per macchinari (figura C.3). Inserire dall'alto il cuneo fenditore
ca. 2 cm nella scanalatura del perno di supporto. Prestare attenzione affinché il cuneo fenditore sia ruotato in direzione della freccia come illustrato,
fino all'arresto sulla piastra per macchinari (= allineamento verticale). Serrare la vite per brugola (figure C.4, C.5). Aprire quindi nuovamente

la piastra per macchinari (figura C.6).

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE

Tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare e disporre il macchinario al centro sulla fenditura. Allentare il dispositivo
di blocco della profondita di taglio della sega circolare ed estrarlo completamente in posizione di profondita di taglio massima.

Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio.

ATTENZIONE: verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare rispetto al bordo della fenditura. La distanza deve essere
inferiore a 20 mm.

Allineare il lato anteriore della sega circolare con il contrassegno 0 sul pattino della sega circolare e le due linee guida contrassegnate sulla

piastra per macchinari. Sul lato posteriore della sega circolare, allineare centralmente la lama della sega con il cuneo fenditore (figura D.1).

Nota: per verificare visivamente al meglio il corretto allineamento, osservare da dietro il cuneo fenditore in direzione della lama della sega circolare,
dato che quest'ultima é piu spessa del cuneo fenditore stesso. Dopo aver allineato la sega circolare, montare i due arresti laterali in modo

che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario. Montare quindi le due staffe di serraggio (figura D.2).

ATTENZIONE verificare quindi nuovamente che la lama della sega circolare sia allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore.
Altrimenti & necessario allineare nuovamente la sega circolare.

Fissare un altro lato del pattino. A tale scopo montare dapprima il supporto ad angolo con due arresti laterali. Assicurarsi che il contatto con il pattino
sia completo. Montare quindi il supporto ad angolo con due arresti laterali in modo analogo sul lato opposto. Montare le due staffe di serraggio
(figura D.3). Le due staffe di montaggio devono essere montate possibilmente in direzione del lato piu lungo del pattino. Nota: ulteriori possibilita

di fissaggio con pattini varianti sono riportate nelle pagine 13 - 15.

Impostazione della distanza di sicurezza del cuneo fenditore e della lama della sega circolare con il calibro di regolazione.
Chiudere la piastra per macchinari (figura E.1). Montare i componenti singoli illustrati sul cuneo fenditore (figura E.2). Serrare la vite e il dato

zigrinato collegati al cuneo fenditore, montare senza serrare del tutto la vite e il dado zigrinato situati nell'alloggiamento anteriore (figura E.3).
Allentare quindi con la brugola il fissaggio del cuneo fenditore (figura E.4). Spingere verticalmente verso il basso il cuneo fenditore sulla lama
della sega circolare (figura E.5). Spingere verso il basso il cuneo fenditore fino a fare in modo che quest'ultimo tocchi almeno un dente della lama
della sega circolare nell'alloggiamento del calibro di regolazione (Detail E.6). Serrare quindi del tutto il dado zigrinato anteriore (figura E.6).

Una volta serrata la vite per brugola, la distanza di sicurezza massima di 5 mm della lama della sega circolare rispetto al cuneo fenditore

€ impostata (figura E.7). Svitare infine il calibro di regolazione dal cuneo fenditore (figura E.8).

ATTENZIONE: verificare quindi nuovamente che la lama della sega circolare sia allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore (dettaglio
nella figura E.8) e che la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare al cuneo fenditore sia rispettata
(dettaglio nella figura E.6). Altrimenti € necessario allineare nuovamente la sega circolare.

ATTENZIONE: prima di eseguire qualunque lavoro, verificare che il cuneo fenditore e i componenti di fissaggio siano serrati del tutto.

Bloccare la piastra per macchinari come descritto nella figura 17. Ora il tavolo é pronto per la segatura stazionaria. A tale proposito,
per approfondimenti leggere la sezione riguardante la segatura stazionaria con la sega circolare.

Modifica della regolazione della profondita di taglio
In caso di modifica della profondita di taglio della sega circolare, & necessario modificare anche la regolazione dell'altezza del cuneo fenditore,

al fine di garantire la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare. Allentare dapprima il cuneo fenditore con la brugola.
Impostare la profondita di taglio della sega circolare desiderata. Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio. Montare e posizionare
il calibro di regolazione assieme al cuneo fenditore come descritto nelle figure E.1 e E.8.

Tagli verticali con pezzo obliquo
In caso di tagli verticali con pezzo obliquo & necessario allineare nuovamente la sega circolare. Impostare sulla sega circolare I'angolo obliquo

desiderato. Tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare e disporre il macchinario al centro sulla fenditura. Allentare

il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare ed estrarlo completamente in posizione di profondita di taglio massima.

Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio (figure F.1, F.2). Allentare la vite per brugola e ruotare il cuneo fenditore finché quest'ultimo
non si trova perfettamente al centro rispetto alla lama della sega circolare (figura F.3).

ATTENZIONE: verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare rispetto al bordo della fenditura. La distanza deve essere
inferiore a 20 mm (figura F.4).

Serrare la vite per brugola (figura F.5).

ATTENZIONE: allineare parallelamente la lama della sega circolare nella fenditura, prestando allo stesso tempo attenzione affinché la lama
si trovi sempre al centro rispetto al cuneo fenditore.

Montare quindi i due arresti laterali, in modo che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario. Montare quindi le due staffe
di serraggio. Fissare un altro lato del pattino. A tale scopo montare dapprima il supporto ad angolo con due arresti laterali. Assicurarsi che

il contatto con il pattino sia completo. Montare quindi il supporto ad angolo con due arresti laterali in modo analogo sul lato opposto.
Montare le due staffe di serraggio. Le due staffe di montaggio devono essere montate possibilmente in direzione del lato piu lungo

del pattino (figura G).
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Impostazione della distanza di sicurezza del cuneo fenditore e della lama della sega circolare con il calibro di regolazione.

Chiudere la piastra per macchinari (figura H.1). Montare i componenti singoli illustrati sul cuneo fenditore (figura H.2). Serrare la vite e il dato
zigrinato collegati al cuneo fenditore, montare senza serrare del tutto la vite e il dado zigrinato situati nell'alloggiamento anteriore (figura H.3).
Allentare quindi con la brugola il fissaggio del cuneo fenditore (figura H.4). Spingere il cuneo fenditore sulla lama della sega circolare con la

stessa angolazione di quest'ultima (figura H.5). Spingere il cuneo fenditore fino a fare in modo che quest'ultimo tocchi almeno un dente della lama
della sega circolare nell'alloggiamento del calibro di regolazione (Detail H.6). Serrare quindi del tutto il dado zigrinato anteriore (figura H.6).

Una volta serrata la vite per brugola, la distanza di sicurezza massima di 5 mm della lama della sega circolare rispetto al cuneo fenditore

€ impostata (figura H.7). Svitare infine nuovamente il calibro di regolazione dal cuneo fenditore. Bloccare quindi la piastra per macchinari

come descritto nella figura 17 e verificare ancora una volta che la lama della sega circolare si muova liberamente (figura I).

ATTENZIONE: verificare quindi nuovamente che la lama della sega circolare sia allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore (dettaglio
nella figura 1) e che la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare al cuneo fenditore sia rispettata
(dettaglio nella figura H.6). Altrimenti & necessario allineare nuovamente la sega circolare.

ATTENZIONE: prima di eseguire qualunque lavoro, verificare che il cuneo fenditore e i componenti di fissaggio siano serrati del tutto.

Ora il tavolo é pronto per la segatura stazionaria. A tale proposito, per approfondimenti leggere la sezione riguardante
la segatura stazionaria con la sega circolare.

Dichiarazione di garanzia

Gentile cliente,

lei ha acquistato un prodotto wolfcraft di alta qualita che le sara di grande aiuto nei lavori di bricolage.

| prodotti wolfcraft rispettano i piu alti standard tecnici e, prima di essere messi in commercio, vengono sottoposti a fasi intensive di sviluppo e test.
Durante la produzione in serie, controlli continui e test regolari garantiscono i massimi standard qualitativi. Le regolari fasi di sviluppo tecnico
e gli affidabili controlli di qualita le garantiscono di aver preso una corretta decisione d'acquisto. | prodotti wolfcraft, utilizzati esclusivamente
per il settore del bricolage, sono coperti da una garanzia di 10 anni dalla data di acquisto.

La garanzia comprende solo danni all'oggetto di acquisto stesso e danni riconducibili a difetti di materiale e fabbricazione. La garanzia non
comprende difetti e danni causati da un utilizzo improprio o da una mancanza di manutenzione. Allo stesso modo, la garanzia non comprende
danni dovuti al normale trascorrere del tempo e all'usura, nonché difetti e danni resi noti dal cliente al termine del contratto. Le richieste

di garanzia sono valide solo dietro presentazione dello scontrino o di una prova d'acquisto. La garanzia concessa da wolfcraft non limita

i suoi diritti di consumatore (adempimento successivo, recesso o riduzione del prezzo, risarcimento dei danni o indennita).

Le richieste di garanzia devono essere rivolte a:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germania

Dichiarazione di conformita secondo la direttiva CE 2006/42/CE sui macchinari, appendice Il A

Con la presente la Ditta wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dichiara che il prodotto (MASTER cut 1000) & conforme
alla direttiva 2006/42/CE sui macchinari. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
In conformita alla seguenti norme: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018
L\
\

Thomas Wolff

Persona autorizzata a firmare la dichiarazione di conformita e redigere la documentazione tecnica.
(Direzione commerciale; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCAO

» ATENCAO! Leia todas as indicagdes de seguranca e instrugdes que foram fornecidas junto com o MASTER cut 1500 e com as ferramentas
eléctricas usadas. A falta de cumprimento das indicac6es de seguranca e das instru¢cdes podem causar choque eléctrico,
incéndio e/ou lesées graves.

* Guarde este manual de instrucdes com seguranca para uso futuro.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensoes montado: 780 x 520 x 863 mm (largura x profundidade x altura)
Dimensoes dobrado: 1335 x 520 x 260 mm

Area de trabalho: 780 x 500 mm

Altura max. da peca: Serra circular de bancada 60 mm

Largura de corte max. com batente paralelo:  Serra circular de mesa 375 mm

Diametro de furo dos orificios de fixacao: 20 mm

Capacidade de carga: 200 kg

Peso: 17 kg

SIMBOLOS E SIGNIFICADO

A Adverténcia de perigo geral
“\& . . . .
. e . Use exclusivamente serras circulares manuais com uma profundidade
Ler instrucoes/indicacoes! NS

| de corte maxima de 70 mm.

Nao use para cortar lenha.

Use 6culos protetores o Use exclusivamente serras circulares manuais com um diametro maximo
P : l da lamina da serra de 200 mm.

max.4mm|  Ajuste a profundidade de corte da serra circular manual antes de cada corte,
Use protetores auriculares. PP de forma a que a lamina da serra circular sobressaia no maximo 4 mm da peca
" 4F ~7  asertrabalhada.

AR
- N . A . . .
Use uma mascara anti-poeiras. %v:{ LU '\V Use exclusivamente serras circulares manuais com cunha de abertura.

Puxe a ficha elétrica Use exclusivamente maquinas com uma poténcia maxima de 2760 W.

5 i O pictograma apresentado refere-se as dimensoes da base das serras
Informacodes gerais > ﬁ ircul is (di ~ b d
?A\ X circulares manuais (dimensoes para base pequena e grande).
-

FERRAMENTA DE MONTAGEM

1 chave sextavadas: SW 5 2 chave de fendas: PH 1, PH 2 3 chaves para s~ext‘avad’o interior:
. . . - . . SW 8, 10, 13 (nao incluidas no
‘ (incluidas no fornecimento) (nao incluidas no fornecimento) .
fornecimento)

INSTRUCOES DE UTILIZAGCAO

A MASTER cut 1500 é uma bancada para maquina e trabalho multifuncional. E ideal para:

* A montagem de serras circulares manuais com cunha divisora na placa da maquina, com um diametro de lamina da serra maximo de 200 mm
e com uma profundidade de corte de 70 mm. Utilize apenas com as medidas maximas indicadas (consulte a figura 18). Trata-se, portanto,
de uma serra circular estacionaria para bancada.

* A utilizacdo como bancada para serras circulares manuais, sem cunha divisora. Exclusivamente em conjunto com o acessério separado
de cunha divisora, n.2 de art. 6903000, com um didametro de lamina da serra maximo de 160 mm e uma largura de corte minima de 2,4 mm.

* A utilizacdo como bancada para serras circulares manuais, sem cunha divisora. Exclusivamente em conjunto com o acessério separado de cunha
divisora, n.2 de art. 6904000, com didmetros de lamina da serra desde, no minimo, 161 mm até, no maximo, 200 mm, uma largura de corte de,
no minimo, 2,4 mm e um maximo de 66 mm de profundidade de corte.

* A utilizacdo como bancada para serrote de ponta.

* A utilizacdo como bancada para fresar, exclusivamente em conjunto com a maquina fresadora de arquitectura paralela, n.2 de art. 6901000,

e para maquina de escatelar de 230 V e, no maximo, 1800 W. Nao use fresas com um diametro superior a 27 mm!

* A utilizacdo como mesa de trabalho para trabalhar pecas (por exemplo, perfurar, polir, etc.).

* As indicacoes dos fabricantes e as instruc6es de seguranca das maquinas utilizadas devem ser respeitadas.

* A eliminacao da MASTER cut 1500 deve ser feita em conformidade com os requisitos locais de eliminacao de residuos.

Danos e acidentes decorrentes de utilizacdo incorrecta sao da responsabilidade do utilizador.
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INDICACOES DE SEGURANCA GERAIS

e Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho nao iluminadas podem levar a acidentes.

* Nao trabalhe com ferramentas elétricas num ambiente com risco de explosao, no qual se encontram liquidos, gases ou pés inflamaveis.
Ferramentas elétricas causam faiscas que podem incendiar o p6 ou vapores.

Mantenha criancas e outras pessoas afastadas durante o uso da ferramenta elétrica. Em caso de se distrair pode perder o controlo sobre

o aparelho.

A ficha da ferramenta elétrica tem de caber na tomada. A ficha nao pode ser alterada de maneira alguma. Nao use quaisquer fichas adaptadoras
junto com ferramentas elétricas ligadas a terra. Fichas inalteradas e tomadas elétricas adequadas reduzem o risco de um choque elétrico.
Mantenha ferramentas elétricas afastadas de chuva ou humidade. A penetracao de agua na ferramenta elétrica aumenta

o risco de um choque elétrico.

Ao trabalhar no exterior com a ferramenta elétrica, use um cabo de extensao que seja adequado para areas exteriores. A aplicacao de um cabo
de extensao adequado para areas exteriores reduz o risco de um choque elétrico.

* Se nao puder ser evitado o uso da ferramenta elétrica num ambiente humido, deve ser usado um _interruptor de corrente diferencial residual.

A aplicacao de um interruptor de corrente diferencial residual reduz o risco de um choque elétrico.

Esteja atento, tome atencéo ao que faz e proceda com prudéncia ao trabalhar com uma ferramenta elétrica. Nao use qualquer ferramenta elétrica
se tiver cansado ou sob influéncia de drogas, dlcool ou medicamentos. Um momento de distracao ao usar a ferramenta elétrica pode levar

a lesées graves.

» Use equipamento de seguranca adequado: protetores auriculares, 6culos de protecao, mascara anti-poeiras em caso de trabalhos que produzam
po, luvas protetoras ao lidar com materiais asperos e ao trocar a ferramenta.

Remova as ferramentas de ajuste ou chave de porcas, antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa peca
rotativa do aparelho pode levar a lesoes.

* Use roupa adequada. Nao use roupa larga nem jéias. Mantenha os seus cabelos, roupa e luvas afastadas de partes moveis. Roupa solta, jéias ou
cabelos compridos podem ficar apanhados nas partes moéveis.

Utilize sempre a cobertura de protecao com dispositivo de aspiracao de pé.

Nao use qualquer ferramenta elétrica cujo interruptor esteja danificado. Uma ferramenta elétrica que nao possa ser ligada nem desligada

é perigosa e tem de ser reparada.

Mantenha ferramentas elétricas que nao estejam em uso fora do alcance de criancas. Nao deixe que pessoas gue nao estejam familiarizadas
com ele ou que nado tenham lido as instrucoes usem o aparelho. Ferramentas elétricas sao perigosas, se forem usadas por pessoas inexperientes.
Antes de iniciar o servico, verifique a funcionalidade dos aparelhos e das ferramentas. Nunca trabalhe com ferramentas danificadas ou embotadas.
Deixe reparar a sua ferramenta elétrica somente por pessoal técnico qualificado e apenas com pecas de reposicao originais. Dessa forma é
assegurada a manutencao de seguranca da ferramenta elétrica.

Puxe a ficha elétrica da tomada e/ou retire a bateria recarregavel da ferramenta elétrica, antes de proceder a ajustes do aparelho ou trocar

de acessorios. O arranque acidental de ferramentas elétricas é causa de acidentes.

* Monte corretamente a mesa para maquina, antes de montar a ferramenta elétrica. A montagem correta é importante, para evitar um colapso.
Fixe a ferramenta elétrica com sequranca na placa da maquina, antes de a usar. Uma derrapagem da ferramenta elétrica sobre a placa

da maquina pode levar a perda de controlo da mesma.

Coloque a mesa para maquina sobre uma superficie firme, plana e horizontal. Se verificar que a bancada pode derrapar ou abanar,

entao a ferramenta elétrica ou a peca a trabalhar ndo pode ser dirigida de forma regular e segura.

Nao sobrecarregue a mesa para maquina e nao a use como escada ou andaime. A sobrecarga ou colocacao em cima da mesa para maquina pode
originar uma deslocacao do centro de gravidade da mesa, podendo a mesma virar-se.

Nao trate outros materiais para além de madeira e plasticos facilmente maquinaveis. Excecao: Apenas com a serra tico-tico e com folha

de serra adequada podem ser também tratados metais facilmente maquinaveis (p.ex. aluminio).

Nao aproxime a mao da folha de serra em funcionamento para retirar aparas, lascas ou outros materiais similares soltos da peca a trabalhar!

* As maquinas utilizadas tém de estar em conformidade com a norma DIN EN 60745-1. E obrigatério o simbolo CE em todos os aparelhos
fabricados depois de 1995.

Nunca serre ,,a mao livre”, isto é, ndo guie a peca a trabalhar apenas com a mao, mas use o batente paralelo ou o batente angular.

As folhas de serra nao podem ser travadas ao carregar lateralmente, depois de desligado o accionamento!

Utilize as ferramentas apenas para a sua finalidade pretendida.

Use apenas folhas de serra em perfeitas condicoes: o corpo de base nao pode ser mais espesso e a travacao nao pode ser mais estreita que

a espessura da cunha abridora.

Controle regularmente se todos os parafusos estao firmemente apertados!

Nunca use a bancada de trabalho de forma imprépria ou com outra finalidade de uso!

Remova da bancada de trabalho todos os objetos que ndo sejam necessarios.

Nao use para cortar lenha.

Nao use a mesa para serrar madeira redonda.

As ferramentas elétricas utilizadas s6 podem ser ligadas e desligadas através do disjuntor de seguranca.

Use o gancho de ligacao junto para a fixacao permanente do interruptor do aparelho na posicao ligada.

Ao tratar com pecas a trabalhar estreitas use sem falta uma barra corredica.

Quando nao estiver em utilizacao, devera colocar-se a guia de deslize no suporte previsto (figura 8).

Certifique-se de que ambas as pegas giratorias que garantem a seguranca das pernas da bancada se encontram com as cavilhas de seguranca
nos orificios e na posicao lateral e que os parafusos de pega estao bem apertados (figura 15.3).

Antes da colocacao em funcionamento, certifique-se de que as serras circulares manuais, as maquinas de escatelar ou os serrotes de ponta estao
devidamente fixados na placa da maquina e de que a placa da maquina esta encaixada em seguranca na reentrancia da bancada da maquina

e a chave sextavada introduzida para maior seguranca (figura 17.3).

Nao utilize a bancada da serra a chuva em espacos exteriores.

* Tenha em atencao as medidas maximas das pecas trabalhadas (consulte os Dados Técnicos).

INDICACOES DE SEGURANCA PARA SERRAS CIRCULARES
 Para além das indicac6es de seguranca especificas da maquina, observe atentamente as indicac6es de seguranca da serra circular manual utilizada.
» Use apenas serras circulares manuais com cunha abridora, folha de serra com didametro max. de 200 e max. 70 mm de profundidade de corte.
* Use apenas serras dentro das dimens6es maximas da placa de base referidas (ver Fig. 18).
* Use a serra circular de mesa apenas com a cobertura de protecao devidamente fixada.
« ATENCAO: Verifique se a lamina da serra circular estd montada paralelamente a abertura da fenda da serra, se assim for, a serra circular
manual tem de ser realinhada.
* Apoie as pecas a trabalhar compridas do lado de saida, de forma a assentarem na horizontal: p.ex. com um suporte com roletes da wolfcraft
(art. n° 6119973).
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 Evite uma sobrecarga da serra circular manual.

* Nao use discos abrasivos.

* Use apenas as folhas de serra recomendadas e seleccione-as de acordo com o material a ser serrado.

* PERIGO: Nao coloque as suas maos na area de serragem ou junto a folha de serra.

* Nao pegue por baixo da peca a trabalhar. A cobertura protetora nao o consegue proteger da folha de serrar por baixo da peca a trabalhar.
» Adapte a profundidade de corte a espessura da peca a trabalhar. Ela deve ser visivel por baixo da peca a trabalhar em menos de uma altura
completa de dente.

Esteja sempre preparado para que, ao serrar, a peca a trabalhar possa ser apanhada pela serra e atirada contra o operador.

Um rebate é o resultado de uma aplicacao errada e/ou incorreta da serra. Pode-se prevenir através das medidas de precaucao adequadas,
abaixo descritas.

» Segure a serra com ambas as maos e cologue os seus bracos numa posicao em que possa interceptar as forcas de rebate. Mantenha-se sempre

em posicao lateral em relacao a folha de serra, nunca devendo colocar-se em linha com a folha de serra. Em caso de rebate a serra circular pode
saltar para tras, contudo um operador pode dominar as forcas de rebate através de medidas de precaucao adequadas.

Se a folha de serra ficar entalada ou vocé interromper o trabalho, desligue a serra e mantenha-a no material, até que a folha de serra se tenha
imobilizado. Nunca deve tentar retirar a serra da peca a trabalhar ou puxa-la para tras, enquanto a folha de serra ainda estiver em movimento,
senado pode ocorrer um rebate. Averigue e corrija a causa pela que a folha de serra possa ter ficado entalada.

Se quiser voltar a arrancar uma serra que se encontre dentro da peca a trabalhar, centre a folha de serra na fenda serrada e verifique se os dentes
serrados nao estao enganchados na peca. Se a folha de serra estiver entalada, ela pode mover-se para fora da peca a trabalhar ou causar um
rebate, quando a serra voltar a arrancar.

Apoie as placas grandes, para reduzir o risco de um rebate devido a uma folha de serra entalada. As placas grandes podem-se dobrar devido
a0 seu proprio peso. As placas tém de ser apoiadas de ambos os lados, tanto perto da fenda de serrar como junto a aresta.

Nao use folhas de serra embotadas ou danificadas. Folhas de serra com dentes embotados ou mal alinhados causam uma maior friccao,
entalamento da folha de serra e rebate devido a uma fenda serrada demasiado estreita.

Eixe os ajustes de profundidade e dngulo de corte antes de serrar. Se os ajustes se alterarem durante a serragem, a folha de serra pode ficar
entalada e ocorrer um rebate.

» Tenha especialmente cuidado com os ,cortes de imersao” em paredes existentes e outras areas nao visiveis. A folha de serra imergente

pode bloquear-se ao serrar objetos ocultos e causar um rebate.

« Utilize sempre a barra corredica para serrar ranhuras e fendas, porque a lamina da serra nao é visivel.

INDICACOES DE SEGURANCA PARA SERRAS TICO-TICO
* Observe atentamente as indicacoes de seguranca da serra tico-tico utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas da maquina.

¢ Nao trabalhe com uma serra tico-tico danificada.

* Evite a sobrecarga da serra tico-tico.

ATENCAO: UTILIZACAO COMO MESA DE FRESAGEM EXCLUSIVAMENTE EM COMBINACAO
COM O BATENTE DE FRESAGEM PARALELO ART. N° 6901000
INDICACOES DE SEGURANGCA PARA FRESADORAS DE TOPO

* Observe atentamente as indicacoes de seguranca da fresadora de topo utilizada, para além destas indicagdes de seguranca especificas

da maquina.

Esteja sempre preparado para que, ao fresar, a peca a trabalhar possa ficar descontrolada de forma inesperada e repentina e ocorrer um rebate.
Nao use a mesa para fresar em arco!

Realize os trabalhos de fresagem exclusivamente com o batente de fresagem paralelo disponivel como acessoério (art. n® 6901000), para prevenir
rebates e o contacto da fresadora com a mao.

Consulte o manual de operacao original do batente de fresagem paralelo (art. n° 6901000) para uma montagem correta.

Nao utilize fresadoras de topo com mais de 1800 W e 230 V.

Nao utilize fresadoras com um diametro superior a 27 mm!

* Tenha em conta que o avanco s6 pode ocorrer no sentido de rotacao da fresadora.

Seleccione os anéis intermédios fornecidos em funcao do tamanho da ferramenta de fresar. Para um trabalho seguro utilize o anel intermédio
mais pequeno possivel.

Utilize apenas ferramentas de fresar afiadas, com manutencao feita e requladas sequndo as instrucoes do respectivo fabricante.
Observe nos aparelhos e ferramentas utilizadas os dados sobre velocidade max. e min. e o sentido de rotacao indicados no produto, na

embalagem ou no manual de utilizacao.

Tenha em conta que uma utilizacdo incorrecta de ferramentas de fresar, da peca a trabalhar e dos dispositivos de guia da peca pode levar a uma
situacao perigosa.

Durante a fresagem mantenha as maos afastadas da fresadora.

Se for possivel, utilize ao fresar as sapatas pressoras da mesa adicionalmente ao batente de fresagem paralelo.

Apoie pecas a trabalhar compridas do lado de saida, para prevenir situaces perigosas devido a um capotamento descontrolado. O apoio tem
de ter uma posicao estavel e ter a mesma altura da mesa, p.ex. o suporte de esferas (art. n° 6119973).

Trabalhe apenas pecas que devido ao seu tamanho e ao seu peso possam ser manejadas de forma segura por uma pessoa.

Escolha a velocidade de rotacao correta conforme a ferramenta e a peca a trabalhar. No manual de instrucoes da sua fresadora de topo encontra
os valores de velocidade de rotacao precisos.

* Observe as dimensdes maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

ESPECIFICACAO DE ENTREGA

Retire a MASTER cut 1500 da caixa de cartao e verifique se o contetido esta completo e se foram incluidas todas as pecas (figura 1, figura 2).

MONTAGEM BASICA I

Estrutura da bancada: Coloque a parte superior da bancada sobre uma base plana e limpa. Fixe os dois pares de pernas e as contrafixas dianteiras,
tal como apresentado na figura, com todas as pecas de fixacao. Assegure-se de que ambas as alavancas de bloqueio se encontram nos orificios

de montagem e ambos os parafusos de pega estao bem apertados (figura 3.1). Em seguida, monte o par de pernas traseiro e as duas contrafixas
inferiores. Fixe as duas contrafixas transversais no par de pernas dianteiro e, em seguida, desloque o par de pernas traseiro para cima e monte

a outra extremidade de ambas as contrafixas transversais (figura 3.2). De acordo com a imagem, coloque as duas ponteiras com roda no par

de pernas traseiro e as outras duas ponteiras no par de pernas dianteiro (figura 3.3).
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ATENCAO: Assegure-se de que as pecas de fixagdo marcadas com um aviso sé sdo apertadas até ao ponto em que a bancada oferecer
uma ligeira resisténcia a dobragem. Verifique sempre se ambas as pegas de seguranca estao engatadas e ambos os parafusos
de pega estao bem apertados.

A bancada pode agora ser colocada sobre as respectivas pernas.

ATENCAOQ: Assegure-se de que nio entala as maos ao abrir e dobrar a bancada, bem como ao deslocar a placa da maquina.

Torno de apertar: Monte o torno de apertar na bancada de maquina, tal como indicado na imagem. O torno de apertar pode ser montado tanto
no lado direito como no lado esquerdo (figura 4).

Interruptor de seguranca: Monte o interruptor de seguranca na bancada da maquina, tal como apresentado na imagem (figura 5).

Resquardo de proteccao: Monte primeiro a peca individual do resguardo de proteccao. Em seguida, insira o suporte do resguardo de proteccao
com a guia no perfil de aluminio e aperte bem ambos os parafusos de sextavado interno com a chave sextavada (figura 6).

Borne de ligacao: Ate uma extremidade do fio ao orificio do borne de ligacao e a outra extremidade ao gancho do resguardo de proteccao (figura 7).
Guia de deslize: Coloque a guia de deslize no suporte (figura 8).

Guia de anqulo: Monte a guia de angulo, tal como apresentado na imagem (figura 9). Consoante a altura da peca trabalhada, devera desmontar-se
ou nao a guia de aluminio. Numa peca com uma altura minima de 15 mm na vertical (figura 9.1), numa peca com uma altura maxima de 15 mm

na horizontal (figura 9.1). A guia de angulo orienta a peca trabalhada na ranhura de guia (figura 9.3).

Guia paralela: Monte o suporte da guia, tal como apresentado na imagem (figura 10.1). Coloque os dois parafusos e as porcas quadradas,
deixando-os desapertados (figura 10.2). Insira a guia de aluminio, tal como indicado na imagem, e aperte bem os parafusos (figura 10.3).

Em seguida, insira a guia paralela na guia e aperte bem os parafusos de pega (figura 10.4).

ATENCAO: Bloqueio da placa da maquina: A chave sextavada serve para o bloqueio de seguranca da placa da maquina e, antes de qualquer trabalho
na bancada, tem de ser introduzida, tal como indicado na imagem e representado como posicao "lock" (fiqura 11).

Espacadores: Os dois espacadores servem para a sua seguranca ao trabalhar com a maquina de escatelar. Escolha sempre o espacador
mais pequeno possivel para a serra utilizada (figura 12).

Grampos de fixacao: Coloque os grampos de fixacao nos orificios previamente perfurados; em conjunto com o torno de apertar, servirao para fixar

a peca trabalhada.

ATENCAOQ: Antes de dobrar a bancada, é muito importante desligar a ficha eléctrica do aparelho e a ficha de rede do interruptor de seguranca!

DOBRAGEM E ABERTURA DA BANCADA

Dobragem: Desaperte os parafusos de pega até que seja possivel rodar e retirar ambas as alavancas de bloqueio (figura 14.1). Em seguida, feche
a mesa seguindo a orientacao das setas. Para sua seguranca, assegure-se de que coloca o seu pé a bloquear a ponteira, tal como indicado
na imagem, para impedir o deslizamento da bancada (figura 14.2). Os rodizios das ponteiras destinam-se a facilitar o transporte (figura 14.3).

Abertura: Segure a bancada com ambas as maos e posicione o pé a frente da ponteira, tal como indicado na imagem (figura 15.1). Movimente
a mesa na direccao das setas da imagem até que esta esteja totalmente aberta (figura 15.2). Em seguida, com uma mao, pressione o bordo dianteiro

da bancada para que a parte superior encaixe com facilidade. Insira as duas alavancas de bloqueio nos orificios e aperte os dois parafusos

de pega (figura 15.3).
ATENCAOQ: Segue-se agora a descri¢do da abertura e do fecho da placa da maquina, que deve ser efectuada antes dos trabalhos e deve ser sempre
respeitada em cada mudanca de maquina!

PREPARACAO PARA COLOCACAO DE MAQUINAS

Abertura da placa da maquina para trabalhos de montagem: Retire a chave sextavada do bloqueio de seguranca. Puxe as duas alavancas plasticas
para cima e eleve ligeiramente a placa da maquina através das duas alavancas. Rode a placa da maquina na direccao das setas até a posicao vertical
e para a frente até encaixar. Em seguida, faca girar a placa da maquina até que assente na bancada em seguranca (figura 16).

ATENCAOQ: E importante garantir que nao coloca os dedos por baixo da placa da maquina durante os trabalhos na mesma (perigo de ferimento).

Feche a placa da maquina de acordo com as instrucoes de montagem da maquina apresentadas em sequida: Eleve ligeiramente a placa
da maquina. Em seguida, empurre em simultaneo totalmente para tras até que a parte traseira encaixe na vertical. Segure a placa da maquina pelas

duas alavancas plasticas e rode-a na direccao das setas até a posicao de engate. Engate a placa da maquina a partir de cima e feche as duas
alavancas plasticas. Por fim, volte a colocar a chave sextavada no olhal de seguranca para bloquear a placa da maquina (figura 17).

MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

Abra a placa da maquina, tal como descrito na figura 16.
Serra circular manual aplicavel: Consulte as dimens6es maximas para as serras circulares manuais aplicaveis (figura 18). Utilize apenas serras

circulares manuais com cunha divisora, com um didametro de lamina da serra maximo de 200 mm e com uma profundidade de corte maxima
de 70 mm.
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Montagem e orientacao da serra circular manual: Retraia o resguardo de proteccao oscilante e alinhe a maquina com o centro da fenda da serra.
Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular manual e deixe descair até a profundidade maxima (figura 18.2). Aperte o bloqueio
da profundidade de corte. Alinhe a serra circular manual paralelamente a fenda da serra.

ATENCAOQ: Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da lamina da serra circular e o canto dianteiro da fenda da serra. Esta distancia tem
de ser inferior a 20 mm.

Exemplo de montagem para maquinas com bases mais pequenas.

Depois de alinhar a maquina, monte primeiro os dois batentes laterais por forma que estes fiquem totalmente em contacto com a base da maquina.
Em seguida, monte os dois grampos de fixacao (figura 18.3). Fixe um lado da base. Para isso, monte primeiro o suporte angular com os dois batentes
laterais. Assegure-se de que existe um contacto total com a base. Em seguida, no lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular com

os dois batentes laterais. Monte agora os dois grampos de fixacao (figura 18.4). Os dois grampos de fixacao devem ser montados tanto quanto
possivel na direccao do lado maior da base.

Exemplo de montagem para maquinas com bases maiores.

Depois de alinhar a maquina, monte primeiro os dois batentes laterais por forma que estes fiquem totalmente em contacto com a base da maquina.
Em seguida, monte os dois grampos de fixacao (figura 18.5 c). Monte os dois batentes laterais tanto quanto possivel na direccao do lado maior

da base (figura 18.5 d). Monte o suporte angular com um batente lateral e adicionalmente com um parafuso, uma anilha, uma arruela de aperto

e uma porca (figura 18.5 b). Em seguida, monte os grampos de fixacao. No lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular com um batente
lateral e adicionalmente com um parafuso, uma anilha, uma arruela de aperto e uma porca (figura 18.5 b). Por fim, monte os grampos de fixacao
(figura 18.5 a).

Feche e bloqueie a placa da maquina, tal como descrito na figura 17.

ATENCAO: Verifique se a lamina da serra circular estd montada paralelamente a abertura da fenda da serra, se assim for, a serra circular manual
tem de ser realinhada.

Ligacdo a corrente eléctrica: Insira a ficha eléctrica da serra circular manual no interruptor de seguranca e um cabo de extensao do interruptor
de seguranca até a ficha da rede (figura 19.1). O cabo de extensao nao esta incluido.

ATENCAOQ: Antes da primeira colocacdo em funcionamento, premir o interruptor térmico! Apés uma interrupcao da corrente eléctrica devido
a sobretensao, prima o interruptor térmico depois de decorrido um periodo de espera de 5 a 10 minutos. Em seguida,
podera premir o interruptor para ligar EIN/ON (figuras 19.2, 19.3).

No interruptor de seguranca, prima o botao vermelho para desligar (AUS/OFF). Monte o borne de ligacao na serra circular manual (figura 19.4).
Prima o botao verde para ligar (EIN/ON) e verifique se a lamina da serra se move livremente no espaco de insercao da abertura (figura 19.6),
e volte a premir o botao vermelho (AUS/OFF) (figura 19.7).

ATENCAO: Desligue a ficha da rede enquanto nao estiver em utilizacio e durante a dobragem da bancada.

A MASTER cut 1500 esta agora pronta para utilizacao.

SERRACAO ESTACIONARIA COM SERRA CIRCULAR MANUAL

ATENCAOQ: Trabalhe sempre com o resguardo de proteccio e utilize o sistema colector de poeiras no resguardo de proteccio.

Serrar com guia de dngulo

Coloque a guia de angulo na guia (figura 20.1). Assegure-se de que a extremidade preta da guia de angulo se situa tao perto quanto possivel do
resguardo de proteccao para garantir uma elevacao do resguardo (figura 20.2). Retraia a guia de angulo e coloque a peca trabalhada na mesma.
Ligue a serra circular manual no interruptor de seguranca. Tal como apresentado na imagem, empurre a peca trabalhada com uma méao na guia

de angulo e a outra mao na peca trabalhada no sentido das setas em direccao a lamina da serra circular (figura 20.3), até a peca trabalhada ter sido
totalmente serrada. Em seguida, volte a desligar a serra circular manual no interruptor de seguranca.

ATENCAOQ: Assegure-se sempre de que as suas duas maos se encontram a um distancia suficiente da lamina da serra circular (perigo de ferimento).
ATENCAOQ: O comprimento da peca trabalhada, alinhado da fenda da serra até ao gancho do resguardo de proteccdo, deve ter, no maximo, 330 mm.

A guia de angulo permite serrar a peca trabalhada num angulo de 0° a 65°. Para isso, desaperte os parafusos de pega, ajuste no angulo pretendido
e volte a apertar os parafusos de pega (figura 20.4). Em seguida, serre tal como indicado nas figuras 20.1 a 20.3.

Serrar com guia paralela

Introduza a guia paralela com os parafusos de pega na guia. Aproxime a guia paralela até que fique posicionada junto do resguardo de proteccdo.
Verifique se a guia de aluminio nunca fica a uma distancia em que o ultimo dente visivel da lamina da serra circular ressalte (figura 21.1). Se isso
acontecer, solte os parafusos de fixacao, puxe para tras a guia e volte a apertar os parafusos. Ajuste agora a largura de corte pretendida e aperte os
parafusos de pega. Ligue a serra circular manual no interruptor de seguranca. Tal como apresentado na imagem, empurre a peca trabalhada no
sentido das setas em direccao a lamina da serra circular (figura 21.2), até a peca trabalhada ter sido totalmente serrada. Em seguida, volte a desligar
a serra circular manual no interruptor de seguranca. Em pecas trabalhadas

mais estreitas, é fundamental utilizar a guia de deslize fornecida (figura 21.3).

ATENCAQ: O comprimento da peca trabalhada, alinhado da fenda da serra até a guia paralela, deve ter, no maximo, 375 mm e, alinhado da fenda
da serra até ao gancho do resguardo de proteccao, deve ter, no maximo, 330 mm (figura 21.4).
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Corte em esquadria vertical

Em cortes em esquadria verticais, é necessario realinhar a serra circular manual. Ajuste o angulo de esquadria pretendido na serra circular manual.
Retraia o resguardo de proteccao oscilante e alinhe a maquina com o centro da fenda da serra. Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra
circular manual e deixe descair até a profundidade maxima. Aperte o bloqueio da profundidade de corte. Alinhe a serra circular manual
paralelamente a fenda da serra (figuras 22.1, 22.2).

ATENCAOQ: Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da lamina da serra circular e o canto dianteiro da fenda da serra. Esta distancia tem
de ser inferior a 20 mm (figura 22.3).

Depois de alinhar a maquina, monte primeiro os dois batentes laterais por forma que estes fiqguem totalmente em contacto com a base da maquina.
Em seguida, monte os dois grampos de fixacao (figura 22.4 a). Fixe um lado da base. Para isso, monte primeiro o suporte angular com os dois
batentes laterais. Assegure-se de que existe um contacto total com a base. Em seguida, no lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular
com os dois batentes laterais. Monte agora os dois grampos de fixacao. Os dois grampos de fixacao devem ser montados tanto quanto possivel

na direccao do lado maior da base (figura 22.4 b). Nota: Em bases maiores, proceda a fixacao tal como descrito na pagina 15 (figura 18.5).

Verifique mais uma vez se a lamina da serra se move livremente na fenda destinada a serra (figura 22.5).

Feche e bloqueie a placa da maquina, tal como descrito na figura 17.
ATENgAO: Verifique se a lamina da serra circular estd montada paralelamente a abertura da fenda da serra, se assim for, a serra circular manual
tem de ser realinhada.
SERRAQAO COM SERROTE DE PONTA
Ajuste o serrote de ponta na placa da maquina por forma que a lamina da serra fique alinhada com a abertura da serra (figura 23.1). Monte o serrote

de ponta, tal como indicado na imagem, com quatro batentes laterais e quatro grampos (figura 23.2). Feche e bloqueie a placa da maquina, tal como
descrito na figura 17. Insira o borne de ligagdo no interruptor do serrote de ponta e ligue a ficha eléctrica do aparelho ao interruptor de seguranca. E

fundamental utilizar o resguardo de proteccao ao trabalhar com o serrote de ponta (figura 23.3).

UTILIZAQAO COMO BANCADA DE TRABALHO

A MASTER cut 1500 inclui 4 grampos de fixacao plasticos. Estes podem ser utilizados para fixar e estirar as pecas trabalhadas de uma forma flexivel

e segura (figura 24).

AJUSTE DA PLACA DA MAQUINA

A altura da placa da maquina na bancada foi definida em fabrica para que seja garantido o deslizamento da peca trabalhada na area correspondente
a placa da maquina e a bancada de trabalho. Caso seja necessario, a altura da placa da maquina pode ser ajustada. Para o fazer, solte as seis
contraporcas. Em seguida, alinhe a placa da maquina com os seis parafusos de ajuste a mesma altura que a bancada de trabalho e volte a apertar

as contraporcas. Antes de cada trabalho, verifique se as seis contraporcas estao bem apertadas. Antes de cada trabalho, verifique ainda se
os parafusos e as contraporcas em ambos os suportes de engate da placa da maquina estao bem apertados (figura 25).

ACESSORIOS ESPECIAIS DA MASTR cut 1500
DUAS CUNHAS DIVISORAS MONTAVEIS ADICIONAIS, N.2 ART. 6930000 E 6904000,
PARA UTILIZACAO DE SERRAS CIRCULARES MANUAIS, SEM CUNHA DIVISORA

ATENCAOQ: Os acessérios especiais aqui descritos sé6 devem ser utilizados com a MASTER cut 1500.

NOTA: O funcionamento e a utilizacao deste acessorio especial é descrito em seguida e ilustrado na pagina 24.

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

A cunha divisora 6903000 destina-se a ser utilizada em serras circulares manuais com laminas com um didametro maximo de 160 mm
e permite uma largura de corte minima de 2,4 mm e maxima de 2,8 mm.

A cunha divisora 6904000 destina-se a ser utilizada em serras circulares manuais com laminas com um didametro maximo de 200 mm
e permite uma largura de corte minima de 2,4 mm e maxima de 2,8 mm e uma profundidade de corte maxima de 66 mm.

ATENCAO: Antes da utilizacdo do acessério especial, devem ser respeitadas todas as instrugdes de seguranca, as instrucdes de seguranca
da serra circular manual e as instrucoes de utilizacao originais da serra circular manual sem cunha divisora!

CUNHAS DIVISORAS, N.2 ART. 6903000 E 6904000

O artigo Cunha Divisora com o n.2 6903000 contém os componentes: 1x cunha divisora (para um didmetro maximo de lamina de serra circular
de 160 mm), 1x suporte de fixacdo da cunha divisora (curto), 1x ferramenta de nivelamento (figura A).
O artigo Cunha Divisora com o n.2 6904000 contém os componentes: 1x cunha divisora (para um diametro maximo de lamina de serra circular
de 200 mm), 1x suporte de fixacao da cunha divisora (curto), 1x ferramenta de nivelamento (figura B).

ATENCAOQ: Em seguida, descreve-se apenas o funcionamento e a montagem da cunha divisora com o N.2 Art. 6903000 para serras circulares manuais
com um diametro de lamina maximo de 160 mm.
A cunha divisora com o N.2 Art. 6904000 para serras circulares manuais com um didmetro de lamina maximo de 200 mm tem uma
montagem e um funcionamento idénticos. Com esta cunha divisora é possivel trabalhar pecas com uma altura maxima de 60 mm.
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MONTAGEM DA CUNHA DIVISORA

Abra a placa da maquina, tal como descrito na figura 16 (figura C.1). Monte as cavilhas do suporte com as pecas de fixacao. Monte este conjunto,
deixando as pecas desapertadas (figura C.2). Feche a placa da maquina (figura C.3). Coloque a cunha divisora a cerca de 2 cm acima da ranhura

da cavilha do suporte. Assegure-se de que a cunha divisora é rodada seguindo a orientacao das setas, tal como indicado na imagem, até ficar
encaixada na placa da maquina (= direccao vertical). Aperte o parafuso de sextavado (figura C.4, C.5). Abra de novo a placa da maquina (figura C.6).

MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

Retraia o resguardo de proteccao oscilante e alinhe a maquina com o centro da fenda da serra. Solte o bloqueio da profundidade de corte
da serra circular manual e deixe descair até a profundidade maxima. Aperte o bloqueio da profundidade de corte.

ATENCAO: Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da lamina da serra circular e o canto dianteiro da fenda da serra. Esta distancia tem
de ser inferior a 20 mm.

Alinhe a parte dianteira da serra circular manual com a marcacao 0 na base da serra e ambas as linhas auxiliares de marcacao na placa da maquina.
No lado traseiro da serra circular manual, alinhe a lamina da serra circular com o centro da cunha divisora (figura D.1). Nota: A melhor perspectiva
para verificar se a direccao esta correta é obtida a partir da parte traseira da cunha divisora em direccao a lamina da serra circular, uma vez que esta
lamina é mais espessa do que a cunha divisora. Depois de alinhar a serra circular manual, monte primeiro os dois batentes laterais por forma que
estes fiquem totalmente em contacto com a base da maquina. Em seguida, monte os dois grampos de fixacao (figura D.2).

ATENCAOQ: Verifique novamente se a lamina da serra circular esta montada ao centro da cunha divisora, caso contrario, a serra circular manual
tem de ser realinhada.

Fixe outro lado da base. Para isso, monte primeiro o suporte angular com os dois batentes laterais. Assegure-se de que existe um contacto total
com a base. Em seguida, no lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular com os dois batentes laterais. Monte agora os dois grampos
de fixacao (figura D.3). Os dois grampos de fixacdo devem ser montados tanto quanto possivel na direccao do lado maior da base.

Nota: Podera encontrar outras possibilidades de fixacado em variadas bases nas paginas 13 - 15.

Ajuste a distancia de sequranca da cunha divisora e da lamina da serra circular com a ferramenta de nivelamento.

Feche a placa da maquina (figura E.1). Monte as pecas individuais, apresentadas na imagem, na cunha divisora (figura E.2). Aperte os parafusos e
as porcas serrilhadas associadas a cunha divisora, monte os parafusos e as porcas serrilhadas no compartimento localizado na parte dianteira,
deixando-os desapertados (figura E.3). Desaperte a fixacao da cunha divisora com a chave sextavada (figura E.4). Empurre verticalmente para baixo
a lamina da serra circular (figura E.5). Pressione para baixo a cunha divisora até, pelo menos, um dente da lamina da serra circular embater

no compartimento da ferramenta de nivelamento (detalhe da figura E.6). Aperte as porcas serrilhadas dianteiras (figura E.6). Depois de apertar

o parafuso de sextavado, a distancia de seguranca entre a lamina da serra circular e a cunha divisora devera ser, no maximo, de 5 mm (figura E.7).
Desaparafuse a ferramenta de nivelamento da cunha divisora (figura E.8).

ATENCAO: Verifique novamente se a lamina da serra circular estd montada ao centro da cunha divisora (detalhe da figura E.8) e se a distancia
de seguranca entre a lamina da serra circular e a cunha divisora é, no maximo, de 5 mm (detalhe da figura E.6), caso contrario,
a serra circular manual tem de ser realinhada.

ATENCAOQ: Antes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora e as pecas de fixacio estdo bem apertadas!

Bloqueie a placa da maquina, tal como descrito na figura 17. A bancada esta agora preparada para serras estacionarias, podera ler sobre
este tema na seccao referente a serracao estacionaria com serras circulares manuais.

Requlacdo da profundidade de corte

Ao mudar a profundidade de corte da serra circular manual, a altura da cunha divisora deve ser ajustada de modo a garantir a distancia

de seguranca de, no maximo, 5 mm da lamina da serra circular manual. Desaperte primeiro a cunha divisora com a chave sextavada. Ajuste

a profundidade de corte pretendida para a serra circular manual. Aperte o bloqueio da profundidade de corte. Monte e posicione a ferramenta
de nivelamento em conjunto com a cunha divisora, tal como descrito nas figuras E.1 a E.8.

Corte em esquadria vertical

Em cortes em esquadria verticais, € necessario realinhar a serra circular manual. Ajuste o angulo de esquadria pretendido na serra circular manual.
Retraia o resguardo de proteccao oscilante e alinhe a maquina com o centro da fenda da serra. Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra
circular manual e deixe descair até a profundidade maxima. Aperte o bloqueio da profundidade de corte (figuras F.1, F2). Desaperte os parafusos
de sextavado e rode a cunha divisora até esta estar exactamente ao centro da lamina da serra circular (figura F.3).

ATENCAOQ: Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da lamina da serra circular e o canto dianteiro da fenda da serra. Esta distancia tem
de ser inferior a 20 mm (figura F.4).

Aperte o parafuso de sextavado (figura F.5).

ATENCAOQ: Agora, ajuste de modo a lamina da serra circular ficar paralela a fenda da serra e garanta em simultaneo que a lamina da serra circular
se encontra sempre centrada relativamente a cunha divisora.

Monte os dois batentes laterais por forma que estes figuem totalmente em contacto com a base da maquina. Em seguida, monte os dois grampos
de fixacao. Fixe outro lado da base. Para isso, monte primeiro o suporte angular com os dois batentes laterais. Assegure-se de que existe

um contacto total com a base. Em seguida, no lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular com os dois batentes laterais.

Monte agora os dois grampos de fixacao. Os dois grampos de fixacdo devem ser montados tanto quanto possivel na direccao do lado maior

da base (figura G).
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Ajuste a distancia de seguranca da cunha divisora e da lamina da serra circular com a ferramenta de nivelamento.

Feche a placa da maquina (figura H.1). Monte as pecas individuais, apresentadas na imagem, na cunha divisora (figura H.2). Aperte os parafusos
e as porcas serrilhadas associadas a cunha divisora, monte os parafusos e as porcas serrilhadas no compartimento localizado na parte dianteira,
deixando-os desapertados (figura H.3). Desaperte a fixacao da cunha divisora com a chave sextavada (figura H.4). Aproxime a cunha divisora,
mantendo o mesmo angulo da lamina da serra circular (figura H.5). Aproxime a cunha divisora até, pelo menos, um dente da lamina da serra
circular embater no compartimento da ferramenta de nivelamento (detalhe da figura H.6). Aperte as porcas serrilhadas dianteiras (figura H.6).
Depois de apertar o parafuso de sextavado, a distancia de seguranca entre a lamina da serra circular e a cunha divisora devera ser, no maximo,
de 5 mm (figura H.7). Desaparafuse a ferramenta de nivelamento da cunha divisora. Bloqueie a placa da maquina tal como descrito

na figura 17 e verifique mais uma vez se a lamina da serra circular se move livremente (figura I).

ATENCAO: Verifique novamente se a lamina da serra circular est4 montada ao centro da cunha divisora (detalhe da figura 1) e se a distancia
de seguranca entre a lamina da serra circular e a cunha divisora €, no maximo, de 5 mm (detalhe da figura H.6), caso contrario,
a serra circular manual tem de ser realinhada.

ATENCAOQ: UAntes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora e as pecas de fixacdo estdo bem apertadas!

A bancada esta agora preparada para serras estacionarias, podera ler sobre este tema na seccao referente a serracao estacionaria
com serras circulares manuais.

Declaracdo de garantia

Caro(a) entusiasta do bricolage,

Adquiriu um valioso produto wolfcraft que lhe trara muitas horas de prazer nas suas atividades de bricolage.

Os produtos wolfcraft possuem um elevado nivel técnico e sao sujeitos a intensivas fases de desenvolvimento e de teste antes de chegarem

aos distribuidores. Durante a producao em série, controlos constantes e testes regulares asseguram o elevado nivel de qualidade. Os solidos
desenvolvimentos técnicos e os fiaveis controlos de qualidade oferecem-lhe a seguranca de uma decisao de compra acertada. Com o produto
wolfcraft adquirido, asseguramos-lhe uma garantia de 10 anos a partir da data de compra, pressupondo uma utilizacao exclusiva dos aparelhos
na area do bricolage.

A garantia abrange apenas danos no préprio objeto de compra e apenas aqueles que estejam relacionados com defeitos do material e de fabrico.
Esta garantia ndo abrange falhas e danos relacionados com uma utilizacao indevida ou manutencao inadequada do equipamento. A garantia
também nao abrange indicios de uso habituais e de desgaste tipico da utilizacao, assim como falhas e danos reconhecidos pelo cliente no momento
da celebracao do contrato. O direito a garantia apenas pode ser reivindicado mediante a apresentacao da fatura/prova de compra. A garantia
oferecida pela wolfcraft nao limita os seus direitos legais enquanto consumidor (reparo ou substituicao, reducao do valor ou rescisao,
indemnizacao por perdas e danos).

As reclamacées de garantia deverao ser enderecadas a:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Alemanha

Declaracdo de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 1500) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Em conformidade com as seguintes normas: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

j'&hb '{F

Thomas Wolff
Pessoa autorizada para assinar a Declaracao de Conformidade e para compor a documentacao técnica.
(Direccao; wolfcraft GmbH)
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INDLEDNING

* BEMARK! Lzes alle sikkerhedsoplysninger og anvisninger, der folger med MASTER cut 1500 og de benyttede elektrovaerktgjer.
Tilsidesaettelse af sikkerhedsoplysninger og anvisninger kan forarsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

* Opbevar betjeningsvejledningen til evt. senere brug.

TEKNISKE DATA

Mal (monteret): 780 x 520 x 863 mm (bredde x dybde x hgjde)
Mal (sammenklappet): 1335 x 520 x 260 mm

Arbejdsflade: 780 x 500 mm

Max. emnehgjde: Bordrundsav 60 mm

Max. snitbredde med parallelt anslag: Bordrundsav 375 mm

Spaendehullers boringsdiamater: 20 mm

Baereevne: 200 kg

Veegt: 17 kg

SYMBOLER OG DERES BETYDNING

A Advarsel mod generelle farer
v
Laes vejledning og anvisninger! '\r%__[ Der ma kun benyttes manuelle rundsave med et max. snitdybde pa 70 mm.

Ma ikke benyttes til at save braende.

Benyt beskyttelsesbriller. o szr ma kun benyttes manuelle rundsave med en max. savbladsdiameter
l max. pa 200 mm.
200 mm

Benvt harevasrn '@ Forud for hvert snit indstilles rundsavens snitdybde pa en made,
y &m. ,1,‘{[&-,_, sa savbladet rager max. 4 mm ud af emnet.

Benyt kun manuelle rundsave med spaltekniv.

Benyt en stovmaske.

Traek stikket ud

Benyt kun veerktgjer med en max. effekt pa 2760 W.

X O De markerede piktogrammer refererer
Generelle oplysninger til rundsavens grundpladedimensioner
@

(mindre og starre grundpladedimensioner).

MONTERINGSV ZARKTQ)J
F . ﬁ 2 skruetraekkere: PH 1, PH 2 3 fastnggler: SW 8, 10, 13
‘ 1 unbraconagle: SW 5 (medfalger) 9 (medfelger ikke) ’ (medfelger ikke)

HENSIGTSMZASSIG BRUG

MASTER cut 1500 er et multifunktionsarbejds- og maskinbord. Det er velegnet til:

montering af en rundsav med spaltekniv pa maskinpladen med en maks. savklingediameter 200 mm og en maks. snitdybde pa 70 mm.
Anvend kun save inden for de angivne maksimale grundpladedimensioner (se billede 18). Den er saledes en stationaer rundsav.
anvendelse som rundsavsbord til rundsave uden spaltekniv. Udelukkende i forbindelse med tilbehgret separat spaltekniv, art.nr. 6903000
med en maks. savklingediameter pa 160 mm og en skzerebredde pa min. 2,4 mm.

anvendelse som rundsavsbord til rundsave uden spaltekniv. Udelukkende i forbindelse med tilbehgret separat spaltekniv, art.nr. 6904000
med en savklingediameter pa min. 161 mm til maks. 200 mm, en skaerebredde pa min. 2,4 mm og op til maks. 66 mm skaeredybde.
anvendelse som rundsavsbord.

anvendelse som freesebord udelukkende i forbindelse med parallel-freeseanslag art.nr. 6901000 og overfreesere med 230 V og maks. 1800 W.
Benyt ikke fraeser med en diameter pa over 27 mm!

anvendelse som arbejdsbord til bearbejdning af emner (f.eks. boring, slibning osv.).

Producentens angivelser og de anvendte maskiners sikkerhedsdatablade samt maskinbordets sikkerhedsdatablade skal overholdes.

* Overhold dine lokale love og bestemmelser ved bortskaffelse af MASTER cut 1500.

.

Brugeren heefter selv for skader og uheld som falge af uhensigtsmaeessig brug.
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GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

Hold arbejdsomradet rent oq serg for god ventilation. Uorden og ubelyste arbejdsomrader kan vaere arsag til ulykker.

El-veerktgj ma ikke benyttes i eksplosionstruede omrader, hvor der befinder sig breendbar veeske, gasser eller stgvpartikler. Under arbejdet

med el-veerktgj dannes der gnister, der kan anteende stav eller dampe.

Born og andre gersoner skal holdes pa afstand, nar eI-vaerktmet benyttes | tllfaelde af uopmaerksomhed kan man miste kontrollen over veerktojet.
d

s
el-veerktgjer. Uaendrede stik og passende stikkontakter nedsaetter risikoen for elektrisk stad.
El-veerktgjer skal beskyttes mod regn og fugtighed. Hvis der traenger vand ind i et el-veerktaj, ages risikoen for elektrisk stad.

Hvis el-veerktgjet anvendes til udendgrs arbejder, ma der kun benyttes forleengerledninger, der er godkendt til udendgrs brug. Brug af en sadan

forlaengerledning nedsaetter risikoen for elektrisk stad.

Hvis det bliver ngdvendigt at arbejde med el-veerktgijet i fugtige omaqivelser, skal der anvendes en fejlstremsafbryder. En sadan afbryder nedsaetter
risikoen for elektrisk stad.

Vaer opmeerksom og fokuseret pa det, du laver, og lad fornuften rade, nar du arbejder med el-veerktgjet. Undlad at benytte el-vaerktgjet, hvis du er
treet eller under indflydelse af euforiserende stoffer, spiritus eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed kan fore til alvorlige kvaestelser.
Benyt egnet personligt beskyttelsesudstyr, dvs. hgrevaern, beskyttelsesbriller, stavmaske i forbindelse med stevgenererende arbejde

samt beskyttelseshandsker ved bearbejdning af ru materialer og ved udskiftning af vaerktg;j.

Fjern justeringsredskaber eller skruenggler for du starter el-veerktgijet. Et stykke redskab eller en nagle, der sidder i en bevaegelig del

af el-vaerktgjet, kan forarsage kvaestelser.

Ifer dig passende beklsedning. Tgjet ma ikke veere lgstsiddende og der ma ikke baeres smykker. Har, tgj og handsker holdes pa afstand

af roterende dele. Lostsiddende taj, smykker eller langt har kan blive fanget af roterende dele.

Benyt altid beskyttelseskappe med stgvudsugning.

El-veerktgjet ma ikke benyttes, hvis kontakten er defekt. El-veerktaj, der hverken kan taendes eller slukkes, er farligt og skal repareres.
El-veerktoj, der ikke er i brug, skal opbevares utilgeengeligt for bern. Personer, der ikke er fortrolige med brugen af el-veerktojet eller ikke har laest
disse anvisninger, ma ikke benytte veerktgjet. El-veerktgjer er farlige, hvis de benyttes af uerfarne personer.

For du pabegynder arbejdet skal alle apparater og veerktgjer funktionstestes. Der ma ikke arbejdes med beskadiget eller slgvt vaerktgj.
El-veerktgjer ma kun repareres af kvalificeret fag personale. Benyt de originale reservedele. Pa den made sikrer man, at el-veerktgjets
sikkerhedsstandard bevares.

Treek stikket ud eller tag akkupakken ud af elektroveerktgiet, inden du foretager indstillinger pa apparatet eller udskifter tilbehgrsdele.
Utilsigtet start af elektrovaerktgjet kan forarsage uheld.

Opstil maskinbordet korrekt, inden du monterer elektroveerktgjet. Korrekt opstilling er vigtigt for at forhindre, at bordet bryder sammen.
Fastgor elektroveerktgjet sikkert pa maskinpladen, inden du benytter det. Hvis elektrovaerktgjet glider af pa maskinpladen, kan dette medfere
tab af kontrol.

Stil maskinbordet pa et fast, jeevnt og vandret underlag. Hvis maskinbordet vipper eller flytter sig, vil dette fa negativ indflydelse pa fering
af elektrovaerktgjet eller emnet.

Pas pa ikke at overbelaste maskinbordet. Maskinbordet ma ikke benyttes som stige eller stativ. Overbelastning (f.eks. hvis noget star

pa maskinbordet) kan fare til, at bordets tyngdepunkt flytter sig og bordet veelter.

Bordet ma ikke benyttes til bearbejdning af materialer, der ikke er af trze, og heller ikke til let spantagende kunststoffer. Undtagelse: Let
spantagende metaller (f.eks. aluminium) ma gerne bearbejdes med stiksav, hvis der benyttes egnede savklinger.

Lase splinter, spaner og lignende ma ikke fjernes med handen fra omradet taet pa savklingen, nar denne karer!

De anvendte maskiner skal leve op til kravene iht. DIN EN 60745-1. Apparater fra og med byggear 1995 skal baere et CE-tegn.

Ved manuel bearbejdning af emnerne skal der benyttes parallelt anslag eller vinkelanslag.

Nar der er blevet slukket for motoren, ma savklingerne ikke bremses ved tryk fra siden!

Benyt kun vaerktgjerne til det, de er beregnet til.

Benyt kun intakte savklinger; grundlegemet ma ikke vaere tykkere og udlaegningen ikke smallere end spaltekilen.

Kontrollér med jeevne mellemrum, at alle skruer er spaendt forsvarligt!

Benyt ikke arbejdsbordet til andre formal end dem, det er beregnet til!

Alle genstande, der ikke skal bruges, fjernes fra arbejdsbordet.

Ma ikke benyttes til at save breende.

Benyt ikke maskinbordet til savning af rundtemmer.

Benyt udelukkende sikkerhedskontakten til at teende og slukke elektrovaerktajerne.

Til vedvarende fiksering af kontakten i “ON"-position ma du kun benytte medfglgende startklemme.

Benyt altid en skubbepind i forbindelse med bearbejdning af smalle emner.

Haeng skydestokken pa den dertil indrettede holder, nar den ikke er i brug (billede 8).

Kontrollér, at de to svingbare holdere til fastgerelse af bordbenene sidder i boringerne i sidedelen med sikringsboltene, og at handskruerne
er tilspaendt tilstraekkeligt (billede 15.3).

Inden ibrugtagning skal du kontrollere, at rundsaven, overfraeseren eller stiksaven er korrekt monteret pa maskinpladen, at maskinpladen
er gaet sikkert i indgreb med maskinbordets fordybning, og at unbrakongglen er sat i til yderligere sikring (billede 17.3).

Undlad at anvende savbordet i det fri i regnvejr.

Overhold de maksimale emnestarrelser (se Tekniske data).

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR RUNDSAVE

Udover de sikkerhedsanvisninger, der gaelder for maskinen, bedes du veere opmaerksom pa de for handrundsave gaeldende sikkerhedsanvisninger.
Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile, max. 200 mm savklingediameter samt max. 70 mm skaeredybde.

Benyt kun save inden for de naevnte max. grundplademal (se fig. 18).

Bordrundsave ma kun benyttes med korrekt monteret beskyttelseskappe.

OBS: Kontrollér, om rundsavklingen er monteret parallelt med abningen i spaltekniven, og juster om ngdvendigt rundsaven pa ny.
Lange emner skal stottes pa aftagesiden, sa de kommer til at ligge vandret; benyt f.eks. wolfcraft rullebuk (Art.-nr. 6119973).

Pas pa, at handrundsaven ikke overbelastes.

Der ma ikke benyttes slibeskiver.

Anvend kun de anbefalede savklinger og veelg disse afhaengigt af, hvilke materialer der skal bearbejdes.

FARE: Stik ikke handen ned i saveomradet eller omkring savklingen.

For ikke handen ind under emnet. Under emnet kan beskyttelseskappen ikke yde nogen beskyttelse mod savklingen.

Tilpas snitdybden efter emnets tykkelse. Nedenfor emnet skal man kunne se mindre end en fuld tandhgjde.
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* Veer altid forberedt p3, at savklingen evt. far fat i emnet under savningen og at dette kan blive slynget ind mod brugeren.

« Tilbageslag skyldes altid forkert og/eller uhensigtsmaessig brug af saven. Dette kan dog forhindres gennem foranstaltninger, der beskrives i det
folgende.

* Hold fast i saven med begge heender og hold armene i en position, fra hvilken tilbageslagskraften kan afveerges. Sta altid lidt forskudt i forhold til
savbladet, dvs. savbladet ma ikke flugte med kroppen. Ved et tilbageslag kan rundsaven springe tilbage, men tilbageslagskraften kan afveerges,
hvis der traeffes egnede foranstaltninger.

* Hvis savklingen saetter sig fast eller du afbryder arbejdet, skal du slukke for saven og holde denne i ro i materialet indtil savklingen star stille.
Prgv aldrig at treekke saven (bagleens) ud af emnet, sa laenge savklingen bevaeger sig, da dette kan bevirke et tilbageslag. Find ud af,
hvorfor savklingen har sat sig fast, og fjern sa arsagen.

* Hvis du gnsker at seette en sav i gang, der befinder sig i et emne, skal savklingen centreres i savspalten. Forvis dig om, at savteenderne ikke har
sat sig fast i emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for, at den springer ud af emnet eller forarsager et tilbageslag, nar saven startes pany.

* Sgrqg for god statte til store plader for at mindske risikoen for tilbageslag som felge af at savklingen har sat sig fast. Pa grund af deres egenvaegt
kan det nemt ske, at store plader bliver bgjet. Pladerne skal stattes i begge sider, dvs. bade taet pa savspalten og ud mod kanten.

» Der ma ikke benyttes slgve eller beskadigede savklinger, da de pga. en for smal savspalte vil forarsage sterre friktion og tilbageslag. Desuden
er der stor risiko for, at savklingen saetter sig fast.

* For du gar i gang med at save, skal du huske at spaende indstillingen for snitdybde og snitvinkel. Hvis indstillingen sndres, mens der saves,
er der fare for at savklingen saetter sig fast og forarsager et tilbageslag.

« Uduvis seerlig forsigtighed i forbindelse med dyksnit i eksisterende veeqge eller andre "skjulte” omrader, idet savklingen kan blokere og forarsage

et tilbageslag.

» Benyt altid glidestaven i forbindelse med savning af riller oq fuger, da savbladet ikke er synligt.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR STIKSAVE

» Udover de sikkerhedsanvisninger, der geelder for maskinen, bedes du veere opmaerksom pa de for stiksave geeldende sikkerhedsanvisninger.
» Der ma ikke arbejdes med beskadigede stiksave.
* Pas pa ikke at udszette stiksaven for overbelastning.

BEMZRK: MA KUN ANVENDES SOM FRASEBORD | FORBINDELSE
MED PARALLELT FRASEANSLAG ART. NR 6901000
SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASER

» Udover de sikkerhedsanvisninger, der gaelder for maskinen, bedes du veere opmaerksom pa de for overfraesere geeldende sikkerhedsanvisninger.
* Vaer forberedt pa, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kontrol i forbindelse med fraesning, og derved forarsage et tilbageslag.

» Maskinbordet ma ikke anvendes til buefraesning!

* Freesning ma kun udfegres med parallelt freeseanslag (Art.-nr. 6901000, fas som tilbehgr) for at forhindre tilbageslag og handbergring af fraeseren.

* Vaer opmaerksom pa den originale betjeningsvejledning til det parallelle freeseanslag (Art.-nr. 6901000) i forbindelse med montering.

* Der ma ikke benyttes overfraeser med over 1800 W og mere end 230 V.

» Der ma ikke benyttes fraesere med en diameter pa over 27 mm!

* Vaer opmaerksom pa, at fremskubning kun ma ske imod fraeserens omdrejningsretning.

» Vaelg de medfglgende indlaegsringe afheenqgigt af freesevaerktgijets storrelse. Veelg den mindst mulige indleegsring for sterst mulig sikkerhed.

» Der ma kun benyttes skarpe, vedligeholdte freesevaerktgijer, der er korrekt indstillet iht. veerktgjsfabrikantens anvisninger.

» Apparater og veerktejer: Vaer opmaerksom pa de oplysninger om min./max.-omdrejningshastighed og omdrejningsretning, der findes pa selve
produktet, emballagen eller i den respektive betjeningsvejledning.

* Vaer bevidst om, at ukorrekt brug af freesevaerktgjer, emner og emnefgringer kan fore til farlige situationer.

 Hold fingrene vaek fra freesevaerktgjet i forbindelse med fraesning pa anslaget.

* Benyt sa vidt muligt trykskoene i tilleeg til det parallelle fraeseanslag i forbindelse med freesningen.

* Stat lange emner pa aftagesiden for at forhindre farlige situationer som fglge af ukontrollerede bevaegelser. Statteanordningen skal sta stabilt
og veere lige sa hgj som maskinbordet. Benyt evt. understgtning med rullebuk (Art.-nr. 6119973).

* Emnerne, der skal bearbejdes, ma ikke veere starre eller tungere end at de kan handteres sikkert af en person.

» Veelg den rigtige hastighed afhaengigt af vaerktajet og emnet. | betjeningsvejledningen til overfraeseren finder du de ngjagtige hastighedsmal.

* Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se Tekniske data).

Tag MASTER cut 1500 ud af kassen, og kontrollér, om alt det afbildede indhold er til stede (billede 1, billede 2).

LEVERINGSOMFANG

GRUNDMONTERING

Bordopbygning: Leeg bordets overdel pa et plant, rent underlag. Fastger det forreste benpar og den nederste afstiver som afbildet med alle
monteringsdele. Kontrollér, at de to lasehandtag sidder i monteringshullerne, og at de to handskruer er tilspaendt (billede 3.1). Efterfelgende
monterer du det bageste benpar og den nederste afstiver. Fastger nu de to tvaerstivere pa det forreste faststaende benpar, sving efterfalgende
det bageste benpar op, og monter den anden ende af de to tvaerstivere (billede 3.2). Monter nu som afbildet de to fedder med ruller pa

det bageste benpar og de to andre pa det forreste benpar (billede 3.3).

OBS: Serg for, at de monteringsdele, der er markeret med en note, kun tilspaendes sa meget, at bordet kan klappes sammen med let modstand.
Kontrollér altid, at de to sikringsholdere er gaet sikkert i indgreb, og at begge handskruer er spaendt til.

Bordet kan nu stillet pa benene.
OBS: Pas pa ikke at klemme dine haender ved ud- og sammenklapning af bordet samt ved drejning af maskinpladen.

Skruestik: Monter skruestikket pa maskinbordet som afbildet. Skruestikket kan monteres pa hgjre og pa venstre side (billede 4).
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Sikkerhedsafbryder: Monter sikkerhedsafbryderen pa maskinbordet som afbildet (billede 5).

Beskyttelseskappe: Monter farst beskyttelseskappens enkeltdele. Efterfalgende skubbes beskyttelseskappeholderens foring ind i aluminiumprofilen,
og de to unbrakoskruer spaendes med unbrakongglen (billede 6).

Aktiveringsklemme: Bind den ene ende af snoren fast i hullet i aktiveringsklemmen og den anden ende af snoren i beskyttelseskappebgjlen
(billede 7).

Skydestok: Skydestokken saette pa holderen (billede 8).

Vinkelanslag: Monter vinkelanslaget pa maskinbordet som afbildet (billede 9). Afhangigt af emnets hgjde skal aluminiumanslaget afmonteres
og monteres igen. Ved en emnehgjde pa mindst 15 mm pa hgjkant (billede 9.1), ved en emnehgjde pa maks. 15 mm liggende (billede 9.1).
Vinkelanslaget forer emnet i foringsnoten (billede 9.3).

Parallelanslag: Monter anslagsholderen pa maskinbordet som afbildet (billede 10.1). De to skruer og firkantmgtrikkerne monteres lgst (billede 10.2).
Aluminiumanslaget fores ind som afbildet, og skruerne spaendes (billede 10.3). Efterfalgende fores parallelanslaget ind i faringen som afbildet,
og handskruerne spaendes (billede 10.4).

OBS: Lasning af maskinpladen: Unbrakongglen anvendes som sikkerhedslas til maskinpladen og skal hver gang indfgres, for bordet tages i brug,
som afbildet, her vist i position "lock" (billede 11).

Indleegsringe: De to indlaegsringe bruges som sikkerhedsforanstaltning ved overfraesning. Veelg altid den mindste mulige indlaegsring
til den anvendte fraeser (billede 12).

Spaendeklger: Monter speendeklgrene i de forborede huller. Disse anvendes til fiksering af emnet i forbindelse med skruestikket.

SAMMENKLAPNING OG UDKLAPNING AF BORDET
OBS: Traek altid ledningen ud af stikkontakten, far du klapper bordet sammen.

Sammenklapning: Lesn begge handskruer sa meget, at de to lasehandtag kan traekkes tilbage og kan drejes (billede 14.1). Efterfalgende klappes
bordet samme i pilens retning. Af sikkerhedsmaessige arsager skal du sarge for, at du som vist pa billedet har en fod placeret ved bordfoden,
sadan at bordet ikke kan skride ud (billede 14.2). Lgberullerne i fedderne letter transporten (billede 14.3).

Opklapning: Bordet holdes fast med begge haender, og foden placeres ved bordfoden som afbildet (billede 15.1). Drej nu bordet i en enkelt
bevaegelse i pilens retning, indtil det er helt klappet op (billede 15.2). Efterfglgende trykker du bordets forkant ned med en enkelt hand,
sadan at overdelen gar i indgreb. De to lasehandtag feres ind i hullerne, og begge handskruer spaendes til (billede 15.3).

KLARGORING TIL MASKINMONTERING

OBS: Abning og lukning af maskinpladen beskrives her, for arbejdet pabegyndes, og skal udferes ved enhver maskinudskiftning!

Abning af maskinpladen ved monteringsarbejde: Fjern unbrakongglen fra sikkerhedslasen. Drej begge plasthandtag opad, og laft maskinpladen
en smule i de to handtag. Drej maskinpladen i pilens retning, indtil den star lodret, og skub den fremad indtil anslaget. Efterfelgende drejes
maskinpladen, indtil den ligger sikkert an mod bordet (billede 16).

OBS: Undga at dine fingre kommer under maskinpladen ved arbejdet med maskinpladen (risiko for personskade).
Lukning af maskinpladen efter udfgrt maskinmontering: Left maskinpladen en smule. Efterfalgende treekkes den helt bagud og rettes ud vertikalt

indtil bageste anslag i en bevaegelse. Maskinpladen holdes fast i de to plasthandtag, og maskinpladen drejes til indgrebspositionen i pilens retning.
Maskinpladen gar i indgreb ovenfra, og de to plasthandtag lases. Placer igen unbrakongglen i sikkerhedsb@sningen for at lase maskinpladen

(billede 17).
Kompatible rundsave: Du kan se de kompatible rundsaves maksimale dimensioner pa (billede 18). Anvend kun rundsave med spaltekniv, maks.
savklingediameter 200 mm og maks. snitdybde 70 mm.

MONTERING AF RUNDSAVEN

Abn maskinpladen som beskrevet i billede 16.

Montering og justering af rundsaven: Traek rundsavens beskyttelseskappe tilbage, og seet maskinen midt pa spaltekniven. Friger rundsavens
skaeredybdelasesystem, og ker skaeredybden helt ud (billede 18.2). Spaend skaeredybdelasesystemet. Juster rundsaven efter midten og parallelt
med spaltekniven.

OBS: Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens forreste kant. Denne afstand skal vaere mindre end 20 mm.

Monteringseksempel for maskiner med mindre grundplader.

Efter justering af maskinen skal du farst montere de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens
grundplade. Efterfalgende monterer du de to spaendeklger (billede 18.3). Fastger nu den ene side af grundpladen. Monter farst vinkelholderen
med to sideanslag. Serg for fuld kontakt med grundpladens flade. Efterfelgende monteres analogt hermed en vinkelholder med to sideanslag pa
den overfor liggende side. Nu monterer du de to spaendeklger (billede 18.4). De to speendeklger monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens
lange side.
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Monteringseksempel for maskiner med stgrre grundplader.

Efter justering af maskinen skal du farst montere de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens
grundplade. Efterfalgende monterer du de to spaendeklger (billede 18.5 c). De to sideanslag monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens
lange side (billede 18.5 d). Monter nu vinkelholderen med et sideanslag og derudover med skrue, skive, sikringsskive og metrik (billede 18.5 b).
Efterfelgende monterer du spaendekloen. Efterfalgende monteres analogt hermed en vinkelholder med et sideanslag og derudover med skrue,
skive, sikringsskive og metrik pa den overfor liggende side (billede 18.5 b). Til sidst monterer du spaendekloen (billede 18.5 a).

Luk og las nu maskinpladen som beskrevet i billede 17.
OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er monteret parallelt med abningen i spaltekniven, og juster om ngdvendigt rundsaven pa ny.

Tilslutning til stremforsyning: Saet rundsavens stik i sikkerhedsafbryderen og et forlaengerkabel fra sikkerhedsafbryderen til stikdasen (billede 19.1).
Forlaengerkabel medfalger ikke.

OBS: Tryk pa termoafbryderen for farste ibrugtagning! Efter stremafbrydelse som falge af overspaending betjenes termoafbryderen efter
en ventetid pa 5 - 10 min. Efterfalgende kan TIL/ON-knappen betjenes (billeder 19.2, 19.3).

Tryk pa den rade knap (FRA) pa sikkerhedsafbryderen. Efterfalgende monteres aktiveringsklemmen pa rundsaven (billede 19.4). Tryk nu pa den
grenne knap (TIL), og kontrollér savklingens frilgb i spalteindlaegget (billede 19.6). Tryk efterfelgende pa den rade knap (FRA) igen (billede 19.7).

OBS: Traek altid stikket ud af stikkontakten, nar maskinen ikke er i brug, eller nar bordet klappes sammen.

MASTER cut 1500 er nu klar til brug.

STATIONZAR SAVNING MED RUNDSAY

OBS: Arbejd altid med sikkerhedskappe, og anvend stgvudsugningen pa beskyttelseskappen.

Savning med vinkelanslag

For vinkelanslaget ind i feringen (billede 20.1). Sarg for, at anslagets sorte ende er sa taet pa beskyttelseskappen som muligt for at sikre, at kappen
kan lgftes (billede 20.2). Traek nu vinkelanslaget tilbage, og lseg emnet ind mod vinkelanslaget. Taend for rundsaven pa sikkerhedsafbryderen.
Skub som afbildet emnet med den ene hand pa vinkelanslaget og den anden hand pa emnet i pilens retning mod savklingen (billede 20.3),

indtil emnet er savet helt igennem. Efterfalgende slukkes rundsaven igen via sikkerhedsafbryderen.

BS: Sarg altid for at holde begge dine haender pa forsvarlig afstand af savklingen (fare for personskade).
OBS: Emnets leengde ma maks. vaere 330 mm malt fra midten af spaltkniven og til beskyttelseskappebgjlen.

Med vinkelanslaget kan du save emner i en vinkel pa 0° - 65°. Lasn handskruen, indstil den gnskede vinkel, og spaend handskruen til igen
(billede 20.4). Efterfolgende saves som beskrevet i billederne 20.1 til 20.3.

Savning med parallelanslag

For parallelanslaget ind i feringen med Igsnet handskrue. Skub parallelanslaget taet ind mod beskyttelseskappen. Serg for, at aluminiumanslaget
ikke rager laengere ud end den sidste synlige tand pa rundsavklingen (billede 21.1). | dette tilfeelde I@snes monteringsskruerne, anslaget traekkes
lidt tilbage, og efterfalgende spaendes skruerne igen. Indstil den gnskede skaerebredde, og spaend handskruen. Teend for rundsaven pa
sikkerhedsafbryderen. Skub som afbildet emnet i pilens retning mod savklingen (billede 21.2), indtil emnet er savet helt igennem.

Efterfelgende slukkes rundsaven igen via sikkerhedsafbryderen. Ved smalle emner skal den medleverede skydestok anvendes (billede 21.3).

OBS: Emnets l&engde ma maks. veere 375 mm malt fra midten af spaltkniven til parallelanslaget og 330 mm malt fra midten af spaltkniven
og til beskyttelseskappebgjlen (billede 21.4).

Vertikale geringssnit

Ved vertikale geringssnit skal rundsaven justeres pa ny. Indstil den gnskede geringsvinkel pa rundsaven. Traek rundsavens
beskyttelseskappe tilbage, og seet maskinen midt pa spaltekniven. Friger rundsavens skeeredybdelasesystem, og ker skaeredybden
helt ud. Spaend skeaeredybdelasesystemet. Juster rundsaven efter midten og parallelt med spaltekniven (billederne 22.1, 22.2).

OBS: Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens forreste kant. Denne afstand skal veere mindre
end 20 mm (billede 22.3).

Efter justering af maskinen skal du farst montere de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens
grundplade. Efterfalgende monterer du de to spaendeklger (billede 22.4 a). Fastger nu den ene side af grundpladen. Monter farst vinkelholderen
med to sideanslag. Serg for fuld kontakt med grundpladens flade. Efterfelgende monteres analogt hermed en vinkelholder med to sideanslag pa
den overfor liggende side. Nu monterer du de to spaendeklger. De to spaendeklger monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens lange side
(billede 22.4 b). Bemeerk: Ved starre grundplader udferes fastgerelsen som beskrevet pa side 15 (billede 18.5). Kontrollér endnu engang
savklingens frilab i spaltekniven (billede 22.5).

Luk og las nu maskinpladen som beskrevet i billede 17.

OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er monteret parallelt med abningen i spaltekniven, og juster om ngdvendigt rundsaven pa ny.
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SAVNING MED STIKSAV

Stiksaven placeres pa maskinpladen pa en sadan made, at savklingen kgrer i midten af saveabningen (billede 23.1). Monter derefter stiksaven
som afbildet med fire sideanslag og fire klger (billede 23.2). Luk og las nu maskinpladen som beskrevet i billede 17. Slut aktiveringsklemmen
til stiksavens afbryder, og seet maskinens stik i sikkerhedsafbryderen. Beskyttelseskappen skal anvendes ved savning med stiksav (billede 23.3).

ANVENDELSE SOM ARBEJDSBZANK
MASTER cut 1500 er forsynet med 4 plastspaendeklger. Disse anvendes til fleksibelt og sikkert af fastgere og fastspeende emner (billeder 24).

INDSTILLING AF MASKINPLADEN

Hgjden pa maskinpladen i arbejdspladen er fra fabrikken indstillet pa en sadan made, at emnet kan glide hen over arbejds- og maskinpladen.
Maskinpladen kan efter behov indstilles i hgjden. Lasn de seks kontramgatrikker. Derefter justeres maskinpladen med de seks indstillingsskruer
i hgjden, sa den flugter med arbejdspladen, hvorefter kontramgtrikkerne spaendes igen. Far du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere,
om de seks kontramgatrikker er spaendst til. Fer du pabegynder arbejdet skal du ogsa altid kontrollere, at skruer og kontrameatrikker

pa de to holdere til lasning af maskinpladen er spaendt til (billede 25).

SPECIALTILBEHOR TIL MASTER cut 1500
TO EKSTRA SPALTEKNIVE, ART.NR. 6930000 OG 6904000
TIL ANVENDELSE AF RUNDSAVE UDEN SPALTEKNIV

OBS: Det her beskrevne specialtilbehar ma kun anvendes sammen med MASTER cut 1500.
BEMZAZRK: Funktionen og betjeningen af dette specialtilbehar beskrives i det falgende og er illustreret fra side 24.

HENSIGTSMZ&SSIG BRUG

De to ekstra spalteknive muligger anvendelse af rundsave uden spaltekniv.

Spaltekniven 6903000 er beregnet til anvendelse af rundsave med rundsavklinger med en maks. diameter pa 160 mm
og en skaerebredde pa mindst 2,4 mm og op til maks. 2,8 mm.

Spaltekniven 6904000 er beregnet til anvendelse af rundsave med rundsavklinger med en maks. diameter pa 200 mm,
en skaerebredde pa mindst 2,4 mm og op til maks. 2,8 mm og en maks. skeeredybde pa 66 mm.

OBS: Ved anvendelse af specialtilbehgret skal bestemmelserne i de generelle sikkerhedsanvisninger, sikkerhedsdatabladene til rundsave
og den originale betjeningsvejledning til rundsave uden spaltekniv overholdes!

SPALTEKNIV ART.NR. 6903000 OG 6904000

Artiklen spaltekniv 6903000 indeholder komponenterne: 1x spaltekniv (til maks. rundsavklingediameter pa 160 mm),
1x spalteknivsholder (lang udgave), 1x indstillingslzere (billede A).

Artiklen spaltekniv 6904000 indeholder komponenterne: 1x spaltekniv (til maks. rundsavklingediameter pa 200 mm),
1x spalteknivsholder (kort udgave), 1x indstillingsleere (billede B).

BS: | det folgende beskrives kun monteringen og funktionen af spaltekniven art.nr. 6903000 til rundsave med en maks. rundsavklingediameter
pa 160 mm.
Montering og funktion af spaltekniven art.nr. 6904000 til rundsave med en maks. rundsavklingediameter pa 200 mm er identisk hermed.
Denne spaltekniv gor det dog muligt at bearbejde emner med en maks. hgjde pa 60 mm.

MONTERING AF SPALTEKNIV

Abn maskinpladen som beskrevet i billede 16 (billede C.1). Monter holdebolten med monteringsdelene. Denne forbindelse monteres kun last
(billede C.2). Luk maskinpladen (billede C.3). Stik spaltekniven ca. 2 cm ind i noten pa holdebolten ovenfra. Sarg for, at spaltekniven som afbildet
er drejet i pilens retning indtil anslag mod maskinpladen (= vertikal justering). Spaend unbrakoskruen (billeder C.4, C.5). Abn maskinpladen igen
(billede C.6).

MONTERING AF RUNDSAVEN

Traek rundsavens beskyttelseskappe tilbage, og saet maskinen midt pa spaltekniven. Friger rundsavens skeeredybdelasesystem,
og ker skeeredybden helt ud. Spaend skaeredybdelasesystemet.

BS: Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens forreste kant. Denne afstand skal vaere mindre end 20 mm.

Juster forsiden pa rundsaven sammen med 0-markeringen pa rundsavens grundplade og de to markeringshjalpelinjer pa maskinpladen. Pa bagsiden
af rundsaven centrerer du rundsavklingen sammen med spaltekniven (billede D.1). Bemaerk: Den bedste made at kontrollere, om alt er korrekt
justeret, er ved at se bag spaltekniven i retning af rundsavklingen, da rundsavklingens godstykkelse er starre end spalteknivens. Efter justering af
rundsaven skal du ferst montere de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens grundplade.
Efterfalgende monterer du de to spaendekiger (billede D.2).

OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er centreret i forhold til spaltekniven, og juster om nadvendigt rundsaven pa ny.
Fastger nu den ene side af grundpladen. Monter farst vinkelholderen med to sideanslag. Serg for fuld kontakt med grundpladens flade.
Efterfelgende monteres analogt hermed en vinkelholder med to sideanslag pa den overfor liggende side. Nu monterer du de to spaendeklger (billede

D.3). De to spandeklger monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens lange side. Bemaerk: Du finder yderligere fastgorelsesmuligheder ved
varierende grundplader pa siderne 13 - 15.
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Indstilling af spalteknivens og rundsavklingens sikkerhedsafstand med indstillingsleere.
Luk maskinpladen (billede E.1). Monter de afbildede enkeltdele ved spaltekniven (billede E.2). Spaend den skrue og den omlgbermatrik,

der er forbundet med spaltekniven, og monter skruen og omlgbermeatrikken, der sidder forrest i huset, last (billede E.3). Lasn spaltekniven med
unbrakongglen (billede E.4). Skub spaltekniven vertikalt ned i forhold til rundsavklingen (billede E.5). Skub spaltekniven sa langt ned, at mindst
en tand pa rundsavklingen stader imod i indstillingsleerehuset (detalje E.6). Spaend den forreste omlgbermeatrik (billede E.6). Nar unbrakoskruen
er spaendt til, er sikkerhedsafstanden pa maks. 5 mm fra rundsavklingen til spaltekniven indstillet (billede E.7). Skru efterfelgende indstillingslaeren
af spaltekniven (billede E.8).

OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er centreret i forhold til spaltekniven (detalje i billede E.8), og at sikkerhedsafstanden
pa maks. 5 mm mellem rundsavklingen og spaltekniven overholdes (detalje i billede E.6), og foretag om ngdvendigt fornyet justering
af rundsaven.

OBS: Far du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere, at spaltekniven og fastgerelsesdelene er spaendt til!

Las nu maskinpladen som beskrevet i billede 17. Bordet er nu klar til stationzer savning. Fa yderligere oplysninger i afsnittet om stationzer
savning med rundsaven.

Skaeredybdejustering
Hvis du aendrer rundsavens skaeredybde, skal spaltekniven ogsa justeres i hgjden for at garantere en sikkerhedsafstand pa maks. 5 mm

fra rundsavklingen. Lasn spaltekniven med unbrakongglen. Indstil den gnskede skaeredybde for rundsaven. Spaend skaeredybdelasesystemet.
Monter og placer indstillingsleeren sammen med spaltekniven som beskrevet i billederne E.1 til E.8.

Vertikale geringssnit
Ved vertikale geringssnit skal rundsaven justeres pa ny. Indstil den anskede geringsvinkel pa rundsaven. Traek rundsavens

beskyttelseskappe tilbage, og seet maskinen midt pa spaltekniven. Friger rundsavens skaeredybdelasesystem, og ker skaeredybden
helt ud. Spaend skaeredybdelasesystemet (billeder F.1, F2). Lasn unbrakoskruen, og drej spaltekniven, indtil spaltekniven
er placeret ngjagtigt i midten i forhold til rundsavklingen (billede F.3).

OBS: Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens forreste kant. Denne afstand skal veere mindre end 20 mm
(billede F.4).

Spaend unbrakoskruen (billede F.5).
OBS: Juster rundsavklingen parallelt i spaltekniven, og vaer samtidig opmaerksom p3, at rundsavklingen altid sidder centreret i spaltekniven.

Monter nu de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens grundplade. Efterfelgende monterer du

de to spaendeklger. Fastger nu den ene side af grundpladen. Monter farst vinkelholderen med to sideanslag. Serg for fuld kontakt med grundpladens
flade. Efterfalgende monteres analogt hermed en vinkelholder med to sideanslag pa den overfor liggende side. Nu monterer du de to spaendekiger.
De to spaendeklger monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens lange side (billede G).

Indstilling af spalteknivens og rundsavklingens sikkerhedsafstand med indstillingsleere.

Luk maskinpladen (billede H.1). Monter de afbildede enkeltdele ved spaltekniven (billede H.2). Spaend den skrue og den omlgbermeotrik,

der er forbundet med spaltekniven, og monter skruen og omlgbermeatrikken, der sidder forrest i huset, lgst (billede H.3). Lasn spaltekniven med
unbrakongglen (billede H.4). Skub spaltekniven ind mod rundsavklingen i samme vinkel som rundsavklingen (billede H.5). Skub spaltekniven

sa langt hen, at mindst en tand pa rundsavklingen stader imod i indstillingsleerehuset (detalje H.6). Spaend den forreste omlgbermeatrik (billede H.6).
Nar unbrakoskruen er spaendt til, er sikkerhedsafstanden pa maks. 5 mm fra rundsavklingen til spaltekniven indstillet (billede H.7).

Afmonter efterfalgende indstillingslaeren fra spaltekniven. Las nu maskinpladen som beskrevet i billedet 17, og kontrollér endnu

engang rundsavklingens frilgb (billede I).

BS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er centreret i forhold til spaltekniven (detalje i billede 1), og at sikkerhedsafstanden pa
maks. 5 mm mellem rundsavklingen og spaltekniven overholdes (detalje i billede H.6), og foretag om nadvendigt fornyet justering
af rundsaven.

OBS: For du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere, at spaltekniven og fastgerelsesdelene er spaendt til!

Bordet er nu klar til stationaer savning. Fa yderligere oplysninger i afsnittet om stationaer savning med rundsaven.

Garantierklaering

Keere gor det selv-kvinde og kaere gor det selv-mand

Du har kebt et kvalitetsprodukt fra wolfcraft, som vil gore dine gor det selv-projekter til en leg.

Produkter fra wolfcraft lever op til de hgjeste tekniske standarder og gennemgar omfattende og intensive udviklings- og testfaser, for de lander
i handelen. Den hgje kvalitetsstandard sikres ved hjzelp af lsbende kontroller og regelmaessige test under serieproduktionen. Solid og innovativ
teknologi og grundige kvalitetskontroller giver dig den fornadne sikkerhed til at kunne trzeffe den rigtige kebsbeslutning. Hvis det indkabte
wolfcraft-produkt kun anvendes til gor det selv-arbejde, yder vi 10 ars garanti fra kebsdatoen.

Garantien daekker kun skader pa selve kebsgenstanden, og her kun sadanne skader, der skyldes materiale- og fabrikationsfejl. Garantien daekker
ikke mangler og skader, der skyldes uhensigtsmaessig betjening eller manglende vedligeholdelse. Garantien daekker heller ikke normal slitage
samt mangler og skader, som kunden havde kendskab til ved aftalens indgaelse. Garantikrav kan kun geres gzaeldende ved fremvisning af
faktura/kebsbevis. Den af wolfcraft ydede garanti indskraenker ikke dine lovbestemte rettigheder som forbruger (berigtigelse, ophaevelse

eller afslag, skadeserstatning eller refundering af omkostninger).

Garantikrav skal stiles til:
wolfcraft GmbH
WolffstraBe 1

56746 Kempenich
Tyskland
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Overensstemmelseserklzaering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, Tillaeg Il A

Hermed erklzerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produkt (MASTER cut 1500) er i overensstemmelse
med maskindirektivet 2006/42/EF. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

| overensstemmelse med folgende standarder: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

j’lhb '%(

Thomas Wolff
Person, der er bemyndiget til et underskrive overensstemmelseserklaeringen og sammenstille de tekniske dokumenter.
(Ledelse; wolfcraft GmbH)
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INLEDNING

* OBSERVERA! Las igenom samtliga sakerhetsanvisningar och instruktioner som féljer med leveransen av MASTER cut 1500 och elverktygen.
Om sakerhetsanvisningarna och instruktionerna inte f6ljs kan elektriska stotar, brander och/eller allvarliga personskador uppsta.
 Forvara instruktionerna pa ett sakert stélle for framtida bruk.

TEKNISKA DATA

Dimensioner i uppstallt tillstand: 780 x 520 x 863 mm (bredd x djup x hojd)
Dimensioner i hopfallt tillstand: 1335 x 520 x 260 mm

Arbetsyta: 780 x 500 mm

Max. arbetsstyckshojd: bordscirkelsag 60 mm

Max. skarbredd med parallellanslag: bordscirkelsag 375 mm

Spannhalens borrningsdiameter: 20 mm

Belastningsformaga: 200 kg

Vikt: 17 kg

SYMBOLER OCH DERAS BETYDELSE

A Varning for allmanna risker.
=R 3

Las instruktioner/anvisningar! '\r%__[ Anvand endast handcirkelsagar med maximalt sagdjup pa 70 mm.
mm

Anvand aldrig bordet for att skara virke.

. Anvand skyddsglaségon. o Anvand endast handcirkelsagar med maximal sagklingsdiameter pa 200 mm.

@

« . Innan varje kapning ska handcirkelsagens sagdjup stallas in pa sadant sétt,
Anvénd hrselskydd. ,,‘u‘{r‘-,_, att sagklingan inte sticker mer an 4 mm ut ur arbetsstycket.

Handcirkelsagen far endast anvandas med klyvkil.

Anvand dammskyddsmask.

Dra ur stickkontakten.

Anvand endast maskiner med maximal effekt pa 2760 W.

O
lman inf ) X Det markerade piktogrammet hanvisar till storleken
Allman information ?A\ av handcirkelsagarnas grundplatta (liten respektive stor).
~ ?
MONTERINGSVERKTYG
1 insexnyckel: SW 5 2 skruvmejslar: PH 1, PH 2 3 sexkantnycklar: SW 8, 10, 13
‘ (ingar i leveransen) 9 (ingar inte i leveransen) (ingar inte i leveransen)

Foreskriven anvdandning

MASTER cut 1500 &r ett multifunktionellt arbets- och maskinbord som ar lampligt for:

en handcirkelsag med klyvkil som monteras pa maskinplattan. Sagbladsdiametern far vara max. 200 mm och snittdjupet max. 70 mm.

Anvand bara sagar med en bottenplatta vars storlek inte 6verskrider maxstorleken (se bild 18). Pa sa satt blir bordet en stationar bordcirkelsag.
anvandning som cirkelsagsbord for handcirkelsagar utan klyvkil. | detta fall enbart tillsammans med separat klyvkil med artikelnummer 6903000,
samt en sagbladsdiameter pa max. 160 mm och en snittbredd pa min. 2,4 mm.

anvandning som cirkelsagsbord for handcirkelsagar utan klyvkil. | detta fall endast tillsammans med separat klyvkil med artikelnummer 6904000,
samt en sagbladsdiameter pa min. 161 mm och max. 200 mm, en snittbredd pa min. 2,4 mm och ett snittdjup pa max. 66 mm.

anvandning som sticksagbord.

anvindning som friasbord. | detta fall endast tillsammans med parallellanslag med artikelnummer 6901000. Aven lampligt for dverhandsfrésar
med 230 V och maximalt 1 800 W. Anvand inga frasar 6ver 27 mm i diameter!

anvandning som arbetsbord for detaljarbeten (t.ex. borrning, slipning, etc.).

Tillverkarens anvisningar och sakerhetsanvisningarna for maskinerna saval som sakerhetsanvisningarna for maskinbordet maste féljas.

Beakta de lokala foéreskrifterna vid eventuellt bortskaffande av MASTER cut 1500.

Anvandaren ansvarar for skador och olyckor som uppstar pa grund av felaktig anvandning.
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ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

» Se till att arbetsomradet alltid &r rent och val upplysta. Ostiddade och obelysta arbetsomraden kan férorsaka olyckor.

» Anvand aldrig elverktyget i explosionsfarliga omraden, dar det férvaras lattantandliga vatskor, gaser eller pulverformigt material. Elverktyg
alstrar gnistor som kan antanda damm eller angor.

Hall barn och andra personer pa avstand under anvdndning av elverktyget. Vid bristande uppmarksamhet finns risk for att tappa kontrollen

over verktyget.

Elverktygets stickkontakt maste passa till vagquttaget. Stickkontakten far aldrig dndras pa nagot satt. Skyddsjordade elverktyq far aldrig anvéndas
tillsammans med adaptrar. Stickkontakter i originalskick och dartill passande vagguttag minskar risken for elektrisk stot.

Lat aldrig elverktyget komma i kontakt med regn och fukt. Intrang av vatten i elverktyget hojer risken for elektrisk stot.

Anvéands elverktyget utomhus, ska endast en férldangningskabel for utomhusbruk anvéandas. Anvandning av Iamplig férlangningskabel minskar
risken for elektrisk stot.

Kan arbetet med elverktyget i fuktig arbetsmiljo inte undvikas, ska jordfelsbrytare anvdndas. Anvandning av jordfelsbrytare minskar risken for
elektrisk stot.

Var uppmarksam samt arbeta medvetet, férnuftigt och koncentrerat med ett elverktyg. Arbeta inte med elverktyg nar du ar trétt eller paverkad av
droger, alkohol eller Iakemedel. En sekund av ouppmarksamhet kan férorsaka allvarliga personskador.

Anvand lamplig, personlig skyddsutrustning: Horselskydd, skyddsglaségon, dammskyddsmask vid arbeten med dammutveckling,

skyddshandskar vid bearbetning av grovt material och vid verktygsbyte.

Avlagsna alla justeringsnycklar eller skruvnyckeln innan elverktyget startas. Verktyg eller nycklar som lamnas kvar pa maskinens roterande delar
kan medféra personskador.

Anvand dndamalsenlig klddsel. Bar ej I6st sittande klader eller smycken. Hall har, klader och handskar borta fran rorliga delar. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan fastna i roterande maskindelar.

Anvénd alltid skyddshuva med spansug.

Anvand ej elverktyg med defekt brytare. Ett elverktyg som inte langre kan startas eller stangas av utgor fara och maste repareras.

Elverktyg som inte anvénds ska férvaras utom rackhall f6r barn. Personer som inte dr vana eller inte har lést dessa instruktioner far ej anvanda
denna maskin. Elverktyg ar farliga om de anvéands av ovana personer.

Kontrollera innan du bdrjar arbeta, att maskinerna och verktygen ar fullt funktionsdugliga. Arbeta aldrig med skadade eller sl6a verktyg.
Reparationer far endast utféras av kvalificerad fackpersonal och med original reservdelar. Darmed sakerstalls att elverktygets sakerhet bevaras.
Dra ur stickkontakten ur uttaget och/eller ta batterierna ur elverktyget innan du stéller in maskinerna eller byter ut tillbehorsdelar.

Risk for olyckor genom att elverktyg oavsiktligt startar.

Stall forst upp maskinbordet innan du byager in elverktyget. En korrekt uppstallning av bordet ar viktigt, for att forhindra att det faller ihop.

Fixera elverktyget sékert pa maskinplattan innan du anvander det. Sitter elverktyget inte stadigt pa maskinplattan utan borjar glida ivag,
kan du forlora kontrollen 6ver det.

Placera maskinbordet pa ett stabilt, plant, horisontalt underlag. Om maskinbordet inte star stabilt eller om det star vingligt, kan elverktyget
eller arbetsstycket inte féras jamnt och sakert.

Se till att maskinbordet inte 6verbelastas och anvénd det aldrig som stege eller stativ. Om maskinbordet 6verbelastas eller om du stéller dig
pa det, kan bordets tyngdpunkt forskjutas uppat vilket leder till att bordet valter.

Bearbeta inget annat material an tra eller latt spanbart plastmaterial. Undantag: Med sticksag och ett lampligt sagblad far dven latt spanbar
metall (t.ex. aluminium) bearbetas.

Avlédgsna aldrig 16sa splitter, span eller liknande arbetsmaterial ndra det I6pande sagbladet fér hand!

De maskiner som ska anvandas maste uppfylla kraven enligt DIN EN 60745-1. Maskiner fran tillverkningsar 1995 maste vara CE-markta.
Saga aldrig “pa fri hand”, dvs. hall inte arbetsstycket bara med handen utan anvénd parallellanslaget eller vinkelanslaget.

Efter drivningens frankoppling far sagbladen inte bromsas genom att trycka dem mot sidan!

Anvand verktygen uteslutande for de andamal de ar avsedda for.

Anvand bara fullgoda sagblad; grundstommen far inte vara tjockare och skrankningen inte smalare an tjockleken pa spaltkilen.

Kontrollera regelbundet att samtliga skruvar ar ordentligt atdragna!

Anvand aldrig arbetsbordet pa ett felaktigt satt eller for andra andamal an det ar avsett for!

Avlédgsna alla foremal fran arbetsbordet som inte behovs.

Anvand aldrig bordet for att skara virke.

Anvand aldrig maskinbordet for att saga rundvirke.

Elverktygen far bara slas pa och stangas av via sdkerhetsbrytaren.

Anvand alltid bara den bifogade inkopplingsklamman for att fixera maskinbrytaren i “ON“-lage.

Anvand alltid en skjutstock vid bearbetning av smala arbetsstycken.

Hang skjutstocken pa avsedd hallare nar den inte anvands (bild 8).

Kontrollera att de bada rérliga stoden som laser bordsbenen sitter fast med sakerhetsbultarna i halen i sidodelen och att vridskruvarna

ar ordentligt atdragna.

Kontrollera féra anvandning att handcirkelsagen, 6verhandsagen eller sticksagen ar ordentligt fastsatt pa maskinplattan och att maskinplattan

hakar i utskarningarna i maskinbordet med ett knapp samt att insexnyckeln sitter i for extra sakerhet.

Anvand inte sagbordet utomhus néar det regnar.
Beakta arbetsstyckenas maximala matt (se Tekniska data).

SAKERHETSANVISNINGAR FOR CIRKELSAGAR

* laktta alltid, férutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, dven sakerhetsanvisningarna fér den handcirkelsag som anvands.

* Anvand bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skardjup.

* Anvand bara sagar inom de angivna, maximala matten for basplattan (se bild 18).

» Anvand bara bordscirkelsagen med korrekt monterad skyddshuv.

* OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagbladet ar monterat parallelit med sagspringan, annars maste handcirkelsagens position justeras.
* Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan sa att de ligger horisontalt mot underlaget; t.ex. med en rullbock fran wolfcraft (art.-nr. 6119973).
* Undvik att 6verbelasta handcirkelsagen.

e Anvand inga slipskivor.

» Anvand bara rekommenderade sagblad och vélj dem med hansyn till materialet som skall sagas.

» FARA: Handerna far inte komma in i omradet for sagningen och inte fér néra sagbladet.

« Stick aldrig in hdnderna under arbetsstycket. Under arbetsstycket kan skyddshuven inte skydda dig mot sagbladet.

e Anpassa skardjupet till arbetsstyckets tjocklek. Mindre dn en hel tandhéjd bor synas under arbetsstycket.
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* Under sagningen bor du alltid vara forberedd pa att sagbladet kan fastna i arbetsstycket och slunga det mot operatéren.

* Bakslag ar ett resultat av felaktig och/eller olamplig anvandning av sagen. Detta kan undvikas genom att lampliga forsiktighetsatgarder vidtas
enligt beskrivningen nedan.

* Hall i sagen med bada handerna och hall armarna i en position dar du kan fanga upp bakslagskrafterna. Sta alltid vid sidan om sagbladet.
Kroppen far aldrig befinna sig i rak linje med sagbladet. Vid ett bakslag kan cirkelsagen hoppa bakat, men med hjalp av lampliga sédkerhetsatgarder
kan operatodren kontrollera bakslagskrafterna.

» Nar sagbladet blockerar eller nér du avbryter arbetet, stang av sagen och hall den kvar i arbetsstycket tills sagbladet star stilla. Férsok aldrig att
ta ut sdgen ur arbetsstycket eller att dra den bakat sa ldnge sagbladet rér sig — ett bakslag skulle kunna bli féliden. Ta reda pa orsaken till att
sagbladet blockerar och atgarda.

* Om du vill starta en saq igen som sitter kvar i arbetsstycket, skall du centrera sagbladet i sagspalten och kontrollera att sagténderna inte fastnar
i arbetsstycket. Nar sagbladet blockerar kan det hoppa ut ur arbetsstycket eller orsaka ett bakslag nar sagen startas igen.

« Stotta stora plattor for att minimera risken for bakslag pga. ett blockerande sagblad. Stora plattor kan hédnga ner pga. sin egen vikt. Plattor maste
stottas pa bada sidorna, bade néra sagspalten och i kanten.

» Anvand aldrig sl6a eller skadade sagblad. Sagblad med sl6a eller felaktigt installda tander orsakar férhojd friktion pga. att sagspalten ar for trang,
blockering av sagbladet och bakslag.

* Dra at skardjups- och skarvinkelinstallningarna innan du borjar med sagningen. Om instéllningarna dndras under sagningen kan sagbladet
blockeras och ett bakslag upptrada.

* Var speciellt férsiktig vid “doppsagning” i vdaggar eller andra o6verskadliga omraden. Sagbladet kan blockera vid sagning i dolda objekt
och orsaka bakslag.
* For spar- och geringssagning skall alltid skjutslid anvéndas, eftersom sagklingan inte &r synlig.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR STICKSAGAR

* laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid aven sakerhetsanvisningarna for sticksagen som anvands.
* Arbeta aldrig med en sticksag som &r skadad.
» Undvik att 6verbelasta sticksagen.

OBSERVERA: ANVANDNING SOM FRASBORD SKA UTESLUTANDE SKE | SAMBAND
MED DET PARALLELA FRASANSLAGET ART.NR 6901000
SAKERHETSANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

* laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid aven sdkerhetsanvisningarna fér 6verfrasen som anvands.
* Var alltid forberedd pa att arbetsstycket under frasningen ovéntat och pl6tsligtb kan bli okontrollerbart och slas tillbaka.

* Anvand aldrig maskinbordet till bagfrésning!

* Genomfor darfor alltid frasningen enbart med det parallella frasanslaget som kan erhallas som tillbehor (art.-nr. 6901000), for att férhindra

bakslag eller att frasen kommer i kontakt med handen.
* Folj originalinstruktionerna till det parallella frasanslaget (art.-nr. 6901000) sa att monteringen blir korrekt.
* Anvéand aldrig 6verfrasar med mer an 1800 W och mer an 230 V.
* Anvand aldrig frasar med mer &n 27 mm i diameter!
» Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.
« Vilj ilaggsringarna som féljer med leveransen i férhallande till frasverktygets storlek. Valj den minsta méjliga ilaggsringen for ett sakert arbete.

* Anvand bara vassa, valskotta frasverktyq som stéllts in enligt verktygstillverkarens uppagifter.

* laktta min. / max. varvtalet och rotationsriktningen f6r de maskiner och verktyg som anvands. Dessa uppgifter finns angivna pa produkten,
pa forpackningen eller i instruktionerna.

* Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till arbetsstycksstyrningen kan leda till farliga situationer.

* Hall hdnderna borta fran frasverktyget under frasningen.

* Anvand om mdjligt dven tryckskorna under frasningen, utover det parallella frasanslaget.

* Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan for att forhindra att de okontrollerat faller ner och darigenom orsakar farliga situationer.
Stottan masta vara stabil och lika h6g som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (art.-nr. 6119973).

 Bearbeta bara arbetsstycken som &r sa stora och tunga att de kan hallas och styras av en person.

« Valj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta varvtalsuppgifter finns i instruktionerna till 6verfrasen.

* laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

LEVERANSOMFATTNING

Packa upp MASTER cut 1500 ur kartongen och kontrollera att alla delar finns och 6verensstimmer med delarna pa bilderna (bild 1, bild 2).

GRUNDLAGGANDE MONTERING

Montera bordet: Lagg bordsskivan pa en jamn och ren yta. Fast det framre benparet och den undre stottan med alla fastdelar enligt bilden.

Se till att bada lasspakarna sitter i fasthalen och att de bada vridskruvarna ar ordentligt atdragna (bild 3.1). Montera sedan det bakre benparet
och den andra, bakre stottan. Fast de bada tvarstottorna pa det framre fastsatta benparet, och svang sedan det bakre benparet uppat och fast
dem pa tvarstottornas andra ande (bild 3.2). Satt de bada fotsocklarna med hjul pa det bakre benparet (se bild) och de andra tva pa

det framre benparet (bild 3.3).

OBSERVERA: Se till att de fastdelar som har en markering bara ar atdragna sa hart att bordet kan fallas ihop med ett latt motstand.
Kontrollera alltid att bada sakerhetsfastena har hakat i och att de bada vridskruvarna ar ordentligt atdragna.

Nu kan bordet stallas upp.
OBSERVERA: Var forsiktig sa att handerna inte fastnar nar bordet falls upp eller ihop eller nar maskinplattan 6ppnas och sténgs.

Skruvstad: Montera skruvstadet pa maskinbordet enligt bilden. Skruvstadet kan monteras pa hoger eller véanster sida (bild 4).
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Sakerhetsbrytare: Montera sakerhetsbrytaren pa maskinbordet (bild 5).

Skyddskapa: Montera forst skyddskapans enskilda delar. Skjut sedan in skyddskapans hallare i aluminiumprofilen och dra at de bada insexskruvarna
med insexnyckeln (bild 6).

Inkopplingskldmma: Knyt fast ena dnden av snoéret i halet i inkopplingsklamman och den andra d@nden i skyddskapans bygel (bild 7).
Skjutstock: Hang skjutstocken pa hallaren (bild 8).

Vinkelanslag: Montera vinkelanslaget enligt bilden (bild 9). Aluminiumanslaget kan behéva justeras med hansyn till arbetsstyckets hojd.
For ett arbetsstycke med en hojd pa minst 15 mm pa hogkant, se bild 9.1, for ett arbetsstycke med en hojd pa maximalt 15 mm liggandes,

se bild 9.1. Vinkelanslaget for arbetsstycket framat i styrsparet (bild 9.3).

Parallellanslag: Montera anslagshallaren enligt bilden (bild 10.1). Lat de bada skruvarna och fyrkantsmuttrarna sitta 16st (bild 10.2). Skjut
in aluminiumanslaget enligt bilden och dra at skruvarna (bild 10.3). Skjut in parallellanslaget i styrskenan och dra at vridskruvarna (bild 10.4).

OBSERVERA: Las fast maskinplattan: Insexnyckeln anvands fér att lasa fast maskinplattan och maste foras in i bordet fére varje arbetstillfdlle.
Detta visas som position "lock" (1as) pa bilden (bild 11).

Inldggsringar: De bada inlaggsringarna 6kar sakerheten vid anvandning av 6verhandsfrasen. Valj alltid minsta moéjliga inlaggsring fér den fras
som anvands (bild 12).

Spannklor: Stick ner spannklorna i de forborrade halen. Dessa fixerar arbetsstycket tillsammans med skruvstadet.

FALLA IHOP OCH FALLA UPP BORDET
OBSERVERA: Dra ut alla stickproppar ur sikerhetsbrytaren innan du faller ihop bordet!

Falla ihop: Lossa sa mycket pa de bada vridskruvarna att bada lasspakarna kan dras tillbaka och vridas (bild 14.1). Fall sedan ihop bordet
i pilriktningen. Placera en fot framf6r fotsockeln sa att bordet inte rullar ivag (bild 14.2). Hjulen i fotsockeln gor det enkelt att forflytta bordet
(bild 14.3).

Edlla upp: Hall bordet med bada hdnderna och placera en fot framfér fotsockeln (bild 15.1). Gor en rorelse enligt pilriktningarna pa bilden tills bordet
ar helt uppfallet (bild 15.2). Tryck sedan med en hand pa framkanten av bordet sa att bordsytan hakar i. For in de bada lasspakarna i halen och dra
at vridskruvarna (bild 15.3).

FORBEREDELSE INFOR MASKINANVANDNING

OBSERVERA: Har beskrivs hur maskinplattan 6ppnas och sténgs, och dessa anvisningar ska féljas vid varje maskinbyte!

OBSERVERA: Se till att fingrarna inte hamnar under maskinplattan (skaderisk).

Sténga maskinplattan efter att en maskin monterats: Lyft forsiktigt pa maskinplattan. Dra den sedan bakat tills den befinner sig i vertikal position
vid det bakre anslaget. Hall maskinplattan i de bada plasthallarna och fér den nedat i pilriktningen till den befinner sig i slutposition och kan hakas i.
Tryck ovanifran sa att maskinplattan hakar i och 1as med plasthallarna. Satt tillbaka insexnyckeln for att lasa fast maskinplattan (bild 17).

MONTERING AV HANDCIRKELSAG
Oppna maskinplattan enligt beskrivningen i bild 16.

Insdttbara handcirkelsagar: De maximala matten f6r insattbara handcirkelsagar anges i bild 18. Anvand bara handcirkelsagar med klyvkil,
max. 200 mm i sagbladsdiameter och max. 70 mm i snittdjup.

Montering och riktningsjustering av handcirkelsagen: Dra tillbaka den rérliga skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitt
av sagspringan. Lossa snittdjupsspéarren pa handcirkelsagen och lat snittdjupet bli maximalt (bild 18.2). Dra at snittdjupssparren.
Justera sa att handcirkelsagen ligger i mitten av och parallellt med sagspringan.

OBSERVERA: Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagbladet och den framre kanten av sagspringan.
Avstandet maste vara mindre 4n 20 mm.

Exempel pa montering fér maskiner med liten bottenplatta.

Nar maskinen placerats monterar du forst de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Montera sedan de bada
spannklorna (bild 18.3). Fast ena sidan av bottenplattan. Till denna monterar du férst vinkelhallaren med tva sidoanslag. Se till att den ligger
slatt mot bottenplattan. Montera sedan en vinkelhallare med tva sidoanslag pa motsatt sida. Montera de bada spannklorna (bild 18.4).
Spannklorna maste monteras sa néra bottenplattans langa sida som majligt.
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Exempel pa montering for maskiner med stor bottenplatta.

N&r maskinen har placerats monterar du forst de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Darefter monterar du

de bada spannklorna (bild 18.5 c). De tva sidoanslagen maste monteras sa nara bottenplattans langa sida som majligt (bild 18.5 d). Montera nu
vinkelhallaren med ett sidoanslag samt skruv, skiva, sakerhetsskiva och mutter (bild 18.5 b). Montera sedan spannklorna. Montera dven pa motsatt
sida en vinkelhallare med ett sidoanslag samt skruv, skiva, sakerhetsskiva och mutter (bild 18.5 b). Montera slutligen spannklorna (bild 18.5 a).

Stang och las fast maskinplattan sa som det visas i bild 17.
OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet ar monterat parallellt med sagspringan, annars maste handcirkelsagens position justeras.

Stromfoérsorjning: Satt i maskinens stickpropp i sakerhetsbrytaren och forlangningskabeln fran sédkerhetsbrytaren i eluttaget (bild 19.1).
Forlangningskabel ingar inte.

OBSERVERA: Tryck pa termobrytaren innan du slar pa maskinen f6r férsta gangen! Efter ett stromavbrott pa grund av 6verspanning trycker
du pa termobrytaren efter 5-10 minuter. Darefter trycker du pa knappen EIN/ON pa strombrytaren (bild 19.2, 19.3).

Tryck pa den réda knappen (AUS) pa sakerhetsbrytaren. Montera sedan inkopplingsklamman pa handcirkelsagen (bild 19.4). Tryck pa den gréna
knappen (EIN) och kontrollera att sagbladet ror sig obehindrat i sagspringan (bild 19.6), och sedan pa den réda knappen (AUS) igen (bild 19.7).

OBSERVERA: Dra ut natkontakten nar maskinen inte anvéands och nar du faller ihop bordet.

MASTER cut 1500 ar nu redo att anvandas.

STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAG
OBSERVERA: Anvand alltid skyddskapan och dammsugaren pa skyddskapan under arbetet.

Saga med vinkelanslag

Skjut in vinkelanslaget i styrskenan (bild 20.1). Se till att anlagets svarta ande gar sa nara skyddskapan som méjligt fér att undvika att kapan
lyfts upp (bild 20.2). Dra tillbaka vinkelanslaget och l1agg arbetsstycket mot vinkelanslaget. Sla pa handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren.
Skjut arbetsstycket med ena handen pa vinkelanslaget och den andra handen pa arbetsstycket i pilriktningen mot cirkelsagbladet (bild 20.3),
till dess att arbetstycket har sagats itu helt. Stdng sedan av handcirkelsagen via sékerhetsbrytaren.

OBSERVERA: Se till att bada handerna befinner sig pa tillrackligt avstand fran cirkelsagbladet (skaderisk).
OBSERVERA: Den del av arbetsstycket som stracker sig fran mitten av sagspringan till skyddskapans bygel far vara max. 330 mm.

Med vinkelanslaget kan du saga arbetsstycken i en vinkel av 0°-65°. Lossa pa vridskruven for att stalla in 6nskad vinkel och skruva sedan
at den igen (bild 20.4). Saga sedan enligt bilderna 20.1 till 20.3.

Saga med parallellanslag

Skjut in parallellanslaget med lossad vridskruv i styrskenan. Skjut in parallellanslaget sa att det ligger nara skyddskapan. Kontrollera att
aluminiumanslaget inte sticker ut utanfor de bakre tanderna pa cirkelsagsbladet (bild 21.1). Lossa i sa fall pa fastskruvarna, dra tillbaka anslaget
nagot och dra at skruvarna igen. Stéll in 6nskad snittbredd och dra at vridskruven. Sla pa handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket
i pilriktningen mot cirkelsagbladet (bild 21.2), till dess att arbetstycket har sagats itu helt. Stang sedan av handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren.
Vid smala arbetsstycken ska den medféljande skjutstocken anvandas (bild 21.3).

OBSERVERA: Langden pa den del av arbetsstycket som gar fran mitten av sagspringan till parallellanslaget far vara max. 375 mm,
och delen fran mitten av sagspringan till skyddskapans bygel max. 330 mm (bild 21.4).

Vertikala geringssnitt

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagens position justeras. Stall in 6nskad geringsvinkel pa handcirkelsagen. Dra tillbaka den rorliga
skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitten av sagspringan. Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och lat snittdjupet
bli maximalt. Dra at snittdjupssparren. Placera handcirkelsagen i mitten av och parallelit med sagspringan (bild 22.1, 22.2).

OBSERVERA: Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagbladet och den framre kanten av sagspringan. Avstandet maste
vara mindre dn 20 mm (bild 22.3).

N&r maskinen justerats monterar du forst de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Darefter monterar du de bada
spannklorna (bild 22.4 a). Fast ena sidan av bottenplattan. Till denna monterar du forst vinkelhallaren med tva sidoanslag. Se till att den ligger
slatt mot bottenplattan. Montera sedan en vinkelhallare med tva sidoanslag pa motsatt sida. Montera de bada spannklorna. Spannklorna maste
monteras sa nara bottenplattans langa sida som méjligt (bild 22.4 b). Anvisning: Vid storre bottenplattor monterar du fastanordningarna som

det beskrivs pa sida 15 (bild 18.5). Kontrollera aterigen att sagbladet I6per obehindrat i sagspringan (bild 22.5).

Stang och las fast maskinplattan sa som det visas i bild 17.

OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet &r monterat parallellt med sagspringan, annars maste handcirkelsagens position justeras.

SAGA MED STICKSAG

Placera sticksagen pa maskinplattan sa att sagbladet I6per i mitten av sagoppningen (bild 23.1). Montera sticksagen enligt bilden med fyra
sidoanslag och fyra sparrklor (bild 23.2). Stang och las fast maskinplattan sa som det visas i bild 17. Montera inkopplingsklamman

pa sticksagens brytare och stick in stickproppen i sakerhetsbrytaren. Skyddskapan maste anvandas vid arbete med sticksag (bild 23.3).
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ANVANDNING SOM ARBETSBANK
MASTER cut 1500 ar forsedd med 4 spannklor i plast. Med dessa kan arbetsstycken spannas fast pa ett flexibelt och sédkert satt (bild 24).

STALLA IN MASKINPLATTAN

Hojden av maskinplattan i arbetsplattan har stallts in av tillverkaren sa att arbetsstycket glider 6ver arbets- och maskinplattan. Vid behov kan
maskinplattans hojd justeras. Lossa pa stoppmuttrarna for att justera hojden. Med hjalp av de sex justeringsskruvarna stéller du in héjden

pa maskinplattan sa att den &r i jamnhojd med arbetsplattan och skruvar at stoppmuttrarna igen. Kontrollera alltid innan du borjar arbeta att
stoppmuttrarna ar ordentligt atdragna. Kontrollera aven fore varje arbetstillfalle att skruvarna och stoppmuttrarna pa bada hallarna som hakar

fast maskinplattan ar ordentligt atdragna (bild 25).

SPECIALTILLBEHOR FOR MASTER cut 1500
TVA EXTRA MONTERBARA KLYVKILAR, ARTIKELNUMMER 6930000 OCH 6904000,
SOM KAN ANVANDAS MED HANDCIRKELSAGAR UTAN KLYVKILAR

OBSERVERA: Specialtillbehoren som beskrivs har far uteslutande anvandas med MASTER cut 1500.

ANVISNING: Specialtillbeh6rens funktion och anvéandning beskrivs nedan och illustreras fran sida 24.

Foreskriven anvandning

Med de tva klyvkilarna kan handcirkelsagar utan klyvkilar anvandas.

Klyvkil 6903000 kan anvéandas tillsammans med handcirkelsagar med handcirkelsagblad med en diameter pa max. 160 mm
och en snittbredd pa min. 2,4 mm och max. 2,8 mm.

Klyvkil 6904000 kan anvandas tillsammans med handcirkelsagar med handcirkelsagblad med en diameter pa max. 200 mm,
en snittbredd pa min. 2,4 mm och max. 2,8 mm samt ett snittdjup pa max. 66 mm.

OBSERVERA: Innan du borjar anvanda specialtillbehéren bor du lasa de allménna sakerhetsanvisningarna, séakerhetsanvisningarna for
handcirkelsagar och den ursprungliga bruksanvisningen fér handcirkelsagen utan klyvkil!

KLYVKIL MED ARTIKELNUMMER 6903000 OCH 6904000

| artikeln klyvkil 6903000 ingar foljande komponenter: 1 klyvkil (for cirkelsagblad med en diameter pa max. 160 mm), 1 klyvkilsfaste (lang),
1 stéllbar tolk (bild A).
1 artikeln klyvkil 6904000 ingar féljande komponenter: 1 klyvkil (fér cirkelsagblad med en diameter pa max. 200 mm), 1 klyvkilsfaste (kort),
1 stéllbar tolk (bild B).

OBSERVERA: Nedan beskrivs montering och funktion av klyvkil med artikelnummer 6903000 for handcirkelsagar med cirkelsagblad
med en diameter pa max. 160 mm.
For klyvkil med artikelnummer 6904000 for handcirkelsagar med cirkelsagblad med en diameter pa max. 200 mm gaéller
samma monteringsanvisningar och funktion. Med denna klyvkil ar det dock méjligt att arbeta med arbetsstycken
med en maximal héjd pa 60 mm.

MONTERING AV KLYVKIL

Oppna maskinplattan sa som det visas i bild 16 (bild C.1). Anslut fastbultarna med fastdelarna. Denna anslutning ska vara I6s (bild C.2).
Stang maskinplattan (bild C.3). Stick in klyvkilen ca 2 cm ovanifran i fastbultens spar. Se till att klyvkilen fors i pilriktningen till maskinplattans
anslag (= vertikal position). dra &t insexskruven (bild C.4, C.5). Oppna maskinplattan igen (bild C.6).

MONTERING AV HANDCIRKELSAG

Dra tillbaka den rorliga skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitten av sagspringan. Lossa snittdjupsspéarren pa handcirkelsagen
och lat snittdjupet bli maximalt. Dra at snittdjupssparren.

OBSERVERA: Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagbladet och den framre kanten av sagspringan. Avstandet maste
vara mindre an 20 mm.

Justera den framre sidan av handcirkelsagen efter 0-markeringen pa handcirkelsagens bottenplatta och de bada hjalplinjerna pa maskinplattan.
Den bakre delen av handcirkelsagen justerar du sa att cirkelsagbladet &r centrerat mot klyvkilen (bild D.1). Anvisning: Det enklaste sattet

att kontrollera om placeringen ar korrekt ar att sta bakom klyvkilen och titta mot cirkelsagbladet eftersom sagbladet ar tjockare an klyvkilen.
Nar handcirkelsagen justerats monterar du férst de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Montera darefter
de bada spannklorna (bild D.2).

OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet &r centrerat mot klyvkilen, annars maste handcirkelsagens position justeras.

Fast ytterligare en av bottenplattans sidor. Till denna monterar du forst vinkelhallaren med tva sidoanslag. Se till att den ligger slatt mot
bottenplattan. Montera sedan en vinkelhallare med tva sidoanslag pa motsatt sida. Montera de bada spannklorna (bild D.3). Spannklorna maste
monteras sa nara bottenplattans langa sida som mdjligt. Anvisning: Fler fastmajligheter for varierande bottenplattor finns pa sidorna 13 - 15.

Stéll in sdkerhetsavstandet mellan klyvkil och cirkelsagblad med hjalp av den stéllbara tolken.

Stang maskinplattan (bild E.1). Montera de enskilda delarna pa klyvkilen enligt bilden (bild E.2). Dra at skruven och den rafflade muttern som

ar anslutna till klyvkilen, och lat skruven och den rafflade muttern som sitter 1angst fram i kapan vara I6sa (bild E.3). Lossa klyvkilens faste med
insexnyckeln (bild E.4). Skjut ner klyvkilen vertikalt mot cirkelsagbladet (bild E.5). Skjut klyvkilen sa langt ner att minst en cirkelsagbladstand

stoter mot den stallbara tolkens kapa (bild E.6). dra at den framre rafflade muttern (bild E.6). Efter att insexskruven dragits at ar sakerhetsavstandet
mellan cirkelsagblad och klyvkil max. 5 mm (bild E.7). Skruva sedan loss den stéllbara tolken fran klyvkilen (bild E.8).
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OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet &r centrerat mot klyvkilen (bild E.8) och att sakerhetsavstandet ar max. 5 mm
mellan cirkelsagbladet och klyvkilen (bild E.6), annars maste handcirkelsagens position justeras.

OBSERVERA: Kontrollera alltid innan du bérjar arbeta att klyvkilen och fastdelarna ar ordentligt atdragna!

Las fast maskinplattan sa som det visas i bild 17. Bordet kan nu anvandas for stationar sagning. Las vidare avsnittet om stationar sagning
med handcirkelsag.

Justering av snittdjup
Om du vill justera snittdjupet for handcirkelsagen maste hojden pa klyvkilen ocksa justeras for att sakerhetsavstandet pa max. 5 mm

till cirkelsagbladet ska bibehallas. Lossa forst klyvkilen med insexnyckeln. Stall in 6nskat snittdjup pa handcirkelsagen.
Dra at snittdjupssparren. Montera och positionera den stallbara tolken tillsammans med klyvkilen enligt bild E.1 till E.8.

Vertikala geringssnitt
Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagens position justeras. Stall in 6nskad geringsvinkel pa handcirkelsagen. Dra tillbaka den rorliga

skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitten av sagspringan. Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och lat snittdjupet
bli maximalt. Dra at snittdjupssparren (bild F.1, F.2). Lossa insexskruven och vrid klyvkilen till den befinner sig exakt i mitten av cirkelsagbladet
(bild F.3).

OBSERVERA: Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagbladet och den framre kanten av sagspringan. Avstandet maste
vara mindre én 20 mm (bild F.4).

Dra at insexskruven (bild F.5).
OBSERVERA: Placera cirkelsagbladet sa att det ligger parallellt med sagspringan och se samtidigt till att cirkelsagbladet ar centrerat mot klyvkilen.

Montera de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Montera darefter de bada spannklorna. Fast ytterligare
en av bottenplattans sidor. Till denna monterar du férst vinkelhallaren med tva sidoanslag. Se till att den ligger slatt mot bottenplattan.
Montera sedan en vinkelhallare med tva sidoanslag pa motsatt sida. Montera de bada spannklorna. Spannklorna maste monteras sa nara
bottenplattans langa sida som majligt (bild G).

Stall in sdkerhetsavstandet mellan klyvkil och cirkelsagblad med hjilp av den stallbara tolken.
Stéang maskinplattan (bild H.1). Montera de enskilda delarna pa klyvkilen enligt bilden (bild H.2). Dra at skruven och den rafflade muttern som

ar anslutna till klyvkilen, och lat skruven och den rafflade muttern som sitter langst fram i kapan vara l6sa (bild H.3). Lossa klyvkilens faste med
insexnyckeln (bild H.4). Skjut klyvkilen i samma vinkel som cirkelsagbladet mot cirkelsagbladet (bild H.5). Skjut klyvkilen sa langt fram att minst
en cirkelsagbladstand stoter mot den stéllbara tolkens kapa (bild H.6). dra at den framre rafflade muttern (bild H.6). Efter att insexskruven dragits
at ar sakerhetsavstandet mellan cirkelsagblad och klyvkil max. 5 mm (bild H.7). Skruva bort den stallbara tolken fran klyvkilen.

Las fast maskinplattan sa som det beskrivs i bild 17 och kontrollera aterigen att sagbladet ror sig obehindrat (bild 1).

OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet ar centrerat mot klyvkilen (bild 1) och att sakerhetsavstandet ar max. 5 mm
mellan cirkelsagbladet och klyvkilen (bild H.6), annars maste handcirkelsagens position justeras.

OBSERVERA: Kontrollera alltid innan du bérjar arbeta att klyvkilen och fastdelarna ar ordentligt atdragna!

Bordet kan nu anvandas for stationar sagning. Las vidare avsnittet om stationar sagning med handcirkelsag.

Garantiforklaring

Basta hemmafixare,

du har kopt en kvalitetsprodukt fran wolfcraft, som du kommer att ha stor gladje av nar du fixar i hemmet.

Produkter fran wolfcraft haller en hog teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testfaser innan de nar handeln. Standiga kontroller
och regelbundna tester under serietillverkningen sakerstaller en hég kvalitetsstandard. Tack vare den solida tekniska utvecklingen och de tillférlitliga
kvalitetskontrollerna kan du kénna dig saker pa att du har gjort en bra kop. Vi ger dig 10 ars garanti pa wolfcraft-produkten fran och med
kopdatumet, forutsatt att den enbart anvands for hemmabruk.

Garantin tacker bara skador pa sjalva produkten, och endast sddana som kan hérledas till material- och tillverkningsfel. Garantin tacker inte defekter
och skador som beror pa icke fackmannamassig anvandning eller felaktigt underhall. Garantin tacker heller inte vanliga tecken pa n6tning och
normalt slitage eller sadana defekter och skador som kunden kénde till da avtalet sl6ts. Garantiansprak kan endast géras gallande vid uppvisade

av faktura/kvitto. Den garanti som wolfcraft lamnar begransar inte dina rattigheter som konsument enligt lag (avhjalpande eller omleverans,
angerratt eller prissankning, ersattning for skada eller utgifter).

Garantiansprak skickas till:
wolfcraft GmbH
WolffstraBe 1

D-56746 Kempenich
Tyskland

Konformitdtserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, forklarar harmed att denna produkt (MASTER cut 1500) motsvarar maskindirektivet 2006/42/EG.
TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

| 6verensstammelse med foljande standarder: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

j’ltm '%(

Thomas Wolff
Behorig person for undertecknande av konformitetsforklaring och for sammanstallning av tekniska underlag.
(foretagsledning; wolfcraft GmbH)

101



D)

JOHDANTO

* HUOMIO! Lue kaikki turvallisuusviitteet ja ohjeet, jotka on toimitettu MASTER cut 1500 seka kaytettavien sahkotyokalujen mukana.
Turvallisuusohjeiden ja viitteiden noudattamattomuus voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vaikeita loukkaantumisia.

 Pida kayttoohje tulevaisuuden varalta hyvin tallessa.

TEKNISET TIEDOT

Mitat pystytettyna: 780 x 520 x 863 mm (leveys x syvyys x korkeus)
Mitat kokoon taitettuna: 1335 x 520 x 260 mm

Tyotaso: 780 x 500 mm

Maks. tyokappaleen korkeus: Poytapyorosaha 60 mm

Maks. leikkuuleveys rinnanvasteella: Poytasirkkeli 375 mm

Kiristysreikien porauksien halkaisija: 20 mm

Kuormitettavuus 200 kg

Paino: 17 kg

SYMBOLIT JA NIIDEN TARKOITUS

A Varoitus yleisesta vaarasta

Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.

Kayta ainoastaan kasipyorosahoja, joiden maksimi leikkuusyvyys on 70 mm.

Lue ohje / viitteet!
Kivts suoialaseia o Kayta ainoastaan kasipyoroésahoja, joiden sahanteran halkaisija
y ) 12 l max. on korkeintaan 200 mm.
200 mm
.4
Kavts kuul . max@mm Saada nyt ennen leikkausta kasipy6rosahan leikkuusyvyys niin,
ayta kuulosuojaa. _,,‘u‘{ﬁ-,_, ettd sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla tyokappaleesta ulos.

Kayta aina kasipyordsahoja, joissa on halkaisukiila.

Kayta suojanaamaria.

Veda pistoke

Kayta aina vain koneita, joiden teho on korkeintaan 2760 W.

O
leisis tietoi X Kulloinkin merkitty kuva viittaa kasipyorésahan pohjalevyn
Yleisia tietoja mittoihin (pienempi tai suurempi pohjalevy).
=

ASENNUSTYOKALUT
1 kuusiokulma-avain: SW 5 2 ruuvivaanninta: PH 1, PH 2 3 kuusikantaruuviavainta:
‘ (toimituksen mukana) 9 (ei toimituksen mukana) SW 8, 10, 13 (ei toimituksen mukana)

MAARAYSTEN MUKAINEN KAYTTO

MASTER cut 1500 on monipuolinen ty6- ja konepdyta. Se soveltuu seuraaviin tarkoituksiin:

» Kasipyorosahan asennus halkaisukiilan avulla koneen alustaan, kun sahanteran lapimitta on enintadan 200 mm ja leikkuusyvyys
on enintaan 70 mm. Kayta vain sahoja, joiden pohjalevyn mitat ovat mainittujen enimmaismittojen rajoissa (katso kuva 18).

Laite on tall6in kiintea poytapyorosaha.

* Kaytto pyodrosahapoytana kasipyorosahalle ilman halkaisukiilaa. Vain yhdessa lisdvarusteena tilattavan erillisen halkaisukiilan kanssa,
tuotenro 6903000, kun sahanteran lapimitta on enintddn 160 mm ja leikkuuleveys on vahintaan 2,4 mm.

» Kaytto pyorosahapoytana kasipyorosahalle ilman halkaisukiilaa. Vain yhdessa lisdvarusteena tilattavan erillisen halkaisukiilan kanssa, tuotenro
6904000, kun sahanteran lapimitta on vahintdan 161 mm ja enintddn 200 mm, leikkuuleveys on vahintdan 2,4 mm ja leikkuusyvyys
enintdan 66 mm.

» Kaytto pistosahapoytana.

o Kaytto jyrsinpOytana vain yhdessa tasojyrsinkoneen kanssa, tuotenro 6901000 ja ylajyrsintaan 230 V:lla ja enintaan 1800 W:lla.

Al3 kayta jyrsimia, joiden halkaisija ylittda 27 mm!

* Kaytto tyopoytana tyostokappaleiden kasittelyyn (esim. poraus, hionta jne.).

* Noudata kaytettdavan koneen valmistajan ohjeita ja turvallisuusohjeita seka konepdydan turvallisuusohjeita.

* Noudata paikallisia jatehuolto-ohjeita havittdessasi MASTER cut 1500 -poydan.

Kayttaja vastaa vahingoista ja onnettomuuksista, jotka aiheutuvat maaraysten vastaisesta kaytosta.
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YLEISET TURVALLISUUSVIITTEET

* Pida tyopaikkasi puhtaana ja hyvin valaistuna. Epajarjestys ja huono valaistus voivat johtaa tapaturmiin.
« Ala tydskentele sahkotyodkaluilla rajahdysvaarallisella alueella, jolla on syttyvia nesteitd, kaasuja tai helposti syttyvia pélyja. Sahkotyokalut
kehittavat kipinointia, joka voi sytyttaa polyn ja kaasut helposti.

» Sahkotyokaluilla tyéskennellesséa lapset ja muut asiattomat henkil6t on pidettava etaalla tyopaikalta. Tyonteon hairitseminen voi aiheuttaa sen,
etta menetat Ia|tteen hallinnan.

suojamaadoitetun sahkotyokalun kanssa. Muuttamattomat pistokkeet ja sopivat plstora5|at vahentavat riskia saada sahkoisku.
Al3 pida sdhkotyokalua sateessa tai mirdssé paikassa. Veden paasy laitteeseen kohottaa riskid saada sahkéisku.
Jos tyoskentelet sahkotyokalulla ulkona, kayta silloin jatkokaapeleita, jotka on my6s tarkoitettu ulkokaytt6on. Ulkokayttoon tarkoitettua kaapelia

kaytettaessa on myos sahkodiskun saamisen riski pienempi.

Mikali sahkdtyokalua taytyy kayttaa ulkona tai kosteassa tilassa, kayta silloin vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kaytto vahentaa
riskid saada sahkoisku.

Ole varuillasi, toimi tarkkaavaisesti, ja kdyta sdhkétydkalua jarkevésti. Ald kdyta sahkétyokalua silloin, kun olet visynyt, huumeessa, nauttinut
alkoholia tai ladkkeitd. Pieni huomaamaton hetki sahkotyokalun kaytdssa voi aiheuttaa vaikeita loukkaantumisia.

Kayta aina sopivia suojavarusteita: Kuulosuojaa, suolaseja, naamaria polyisissa toissa, suojakasineita karkeita materiaaleja tyostaessa ja
tyokalujen vaihdossa.

Poista kaikki saatotarvikkeet tai ruuviavaimet ennen kuin kdynnistat séhkoétyokalun. Tyokalu tai ruuviavain, joka voi olla tyokalun sisalla, voi
aiheuttaa loukkaantumisia.

o Kdyta sopivia tyovaatteita. Ala kayta 16ysia vaatteita ja koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kdsineet etdalld pydrivista osista. Loysat vaatteet, korut tai
pitkat hiukset voivat tarttua kiinni liikkuviin osiin.

Kayta suojakupua aina imurilla.

Al3 kiyta konetta, jonka kosketin on rikki. Sahkétyokalu, joka ei kdynnisty tai sammu, on vaarallinen ja se tiytyy korjata.

Pida sdhkotyokalut pois lasten ulottuvilta. Ald anna konetta henkildille, jotka eivit tunne sit3 tai eivit ole lukeneet néité ohjeita. Sahkétyokalut
ovat vaarallisia henkilGille, joilla ei ole kokemusta koneen kayttéon.

Tarkasta laitteiden ja tydkalujen kunto ja toiminnot ennen tdiden aloittamista. Ald koskaan tydskentele viallisella laitteella tai kayta tylsaa teraa.
Anna vain ammattihenkil6stén korjata sahkotyokalu ja silloin on kdytettava vain alkuperaisia varaosia. Niin on varmaa, etta sahkotyokalu on
turvallinen.

Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai akkulohko séhkétydkaluista, ennen kuin aloitat tehda laitteeseen asetuksia tai aiot vaihtaa lisatarvikkeita.
Sahkoétyokalujen tahaton kadynnistys voi aiheuttaa tapaturmia.

* Pystyta poyta oikein ennen kuin asennat sdhkoélaitteen sille. Oikein suoritettu pystytys on tarkea, jotta poyta ei romahda kokoon.

Kiinnita sahkotydkalu ennen kayttéonottoa kunnolla alustaan. Tydkalun lilkkkuminen konealustalla voi johtaa siihen, ettd menetat koneen
hallinnan.

» Aseta konepoyta tukevalle, tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle. Jos konepoyta paasee liikkumaan tai keikkumaan, ei sahkétyokalua tai
tyokappaletta voi silloin enaa ohjata turvallisesti ja varmasti.

Al3 ylikuormita poytaa, 313 myodskaan kayta sita tikkaina tai telineend. Ylikuormitus tai koneen paalld seisominen voi aiheuttaa sen,

etta poydan painopiste siirtyy ylos ja poyta kaatuu.

Al3 ty6sta muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuavaa muovia. Poikkeus: Vain pistosahalla ja sopivalla terilld saa tyodstaa helposti
kasiteltavaa metalleja (esim. alumiinia).

Irtonaisia siruja, lastuja tai muuta irtoavaa materiaalia ei saa poistaa kasin kdynnissa olevan koneen lahelta!

Kaytettyjen koneiden on taytettava DIN EN 60745-1 normit. Laitteissa taytyy olla valmistusvuodesta 1995 alkaen CE-merkinta.

Ala sahaa "kasivaraisesti”, eli 313 ohjaa tyékappaletta vain kisin, vaan kayta aina rinnakkaisvastetta tai kulmavastetta.

Kun laite on kytketty pois paalta, ei sahateraa saa jarruttaa painamalla sita sivulta!

Kayta konetta vain maaraystenmukaisesti.

Kayta vain kunnossa olevia terid; teran koko ja mitat pitaa olla tarkoin sopivat halkaisukiilaan..

Tarkasta saannollisesti, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla!

Ala kayta poytaa asiattomasti tai vieraaseen kayttéon!

Kaikki tarpeettomat esineet on poistettava poydalta.

Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.

Ala kayta poytaa pyoropuun sahaamiseen.

Kaytossa olevien sahkotyokalujen kytkenta virtaan suoritetaan vain suojakatkaisijasta.

Kayta laitteen koskettimen pysyvaan kiinnitykseen ,,AN"-asennossa vain liitteena olevaa kytkentapinnetta.

Kayta aina tyontokappaletta kapeita tyokappaleita tydstaessa.

Kun tyontokeppia ei kdyteta, ripusta se kepin sailytysta varten tarkoitettuun pidikkeeseen (kuva 8).

Varmista, ettd molemmat poydanjalkojen kiinnitykseen tarkoitetut kaantyvat pidikkeet ovat kiinni sivuosien aukoissa ja etta kahvaruuvit

on kiristetty hyvin (kuva 15.3).

Varmista ennen kdyttéonottoa, ettd kasipyorosaha, ylajyrsin tai pistosaha on kiinnitetty maaraysten mukaisesti konekilpeen, konekilpi

on naksahtanut kiinni konepdydéan aukkoon ja etta kuusiokoloavain on asetettu paikalleen lisékiinnitykseksi (kuva 17.3).

« Ala kayta sahapoéytaa ulkona sateella.

* Huomioi tydkappaleen sallitut enimmaismitat (katso tekniset tiedot).

TURVALLISUUSVIITTEITA PYORASAHAN KAYTOLLE

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myos valttamatta kaytossa olevalle kasipyorosahalle annettuja
turvallisuusviitteita.

» Kayta vain sellaisia kdsipyorosahoja, jotka on varustettu halkaisukiilalla, sahan halkaisijan ollessa maks. 200 mm ja leikkuusyvyyden maks.70 mm.

» Kayta sahoja vain mainittujen peruslaattamittojen mukaan (katso kuva 18).

* Kayta poytapyorosahaa vain asiaankuuluvasti kiinnitetylla suojakuvulla.

*« HUOMIO: Tarkista, ettd pydrésahan tera on asennettu sahausaukon suuntaisesti. Muussa tapauksessa kadsipyorésaha on kohdistettava uudelleen.

* Tue pitkat tyokappaleet niin, ne ovat vaakasuorassa asennossa; tukena esim. wolfcraft rullattavaa pukkia / Rollenbock, (tuote-nro. 6119973).

* Valta ylikuormittamasta kasipyorésahaa.

« Ala kayta hiomalaikkoja.

» Kayta ainoastaan suositeltuja sahanteria ja valitse se aina tyokappaleen vahvuuden mukaan.

* VAARA: Varo, etteivat kddet joudu ldhelle sahausaluetta tai sahanteraa.

« Ala pida tyokappaletta kiinni alapuolelta. Suojakupu ei voi antaa suojaa sahanterilti tyokappaleen alapuolella.
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* Sovita leikkuusyvyys aina materiaalin vahvuuteen. Koko sahanteran hampaan ei pitaisi olla nakyvissa tyokappaleen alta.

« Ole aina varuillasi, etta sahatessa tera voi tarttua tyokappaleeseen ja lingota takapotkun tavoin kayttdjaan pain.

* Takapotku on tulos siitd, ettd sahaa on kaytetty vaarin ja/tai sopimattomasti. Takapotkun voi estda turvallisuustoimenpitein seuraavalla tavalla.

* Pidéd molemmin késin sahasta kiinni ja pida kasivarret sellaisessa asennossa, etta voit kestaa takapotkun voimakkuuden. Ole aina sivuasennossa
sahanteraan, varo, ettd keho ei ole samassa linjassa sahanterdan. Takapotkussa pyorésaha voi hypata taaksepain, kuitenkin tietyin toimenpitein
kayttaja voi hallita takapotkun voimakkuuden.

* Jos sahantera on juuttunut kiinni tai keskeytat tyon, kytke saha pois paalta ja pida tera tyokappaleessa niin kauan, etta sahantera on pysahtyn

kokonaan.

« Ala koskaan yrit3 poistaa sahaa tyokappaleesta niin kauan, kun ter3 pyérii, muuten voi tulla takapotku. Tarkista ja hae syy sahanterin
juuttumiseen.

* Jos haluat kdynnistéa sahan, joka on kiinni ty6kappaleessa, aseta terd sahausrakoon ja tarkista, etta terdn hampaat eivat ole kiinnittyneet

tyokappaleeseen. Jos terd on juuttunut kiinni, voi se liikkua irti tyokappaleesta tai aiheuttaa takapotkun sahaa kadynnistaessa.

* Tue suuret levyt alhaalta kasin, jolloin valtyt takapotkulta tai vdhennat riskid, etta sahantera juuttuu kiinni. Suuret levyt voivat taipua tai vaantya
omasta painostaan. Levyt tulee tukea molemmin puolin, niin sahaus raon kuin myos reunan lahella.

« Ala kayta tylsia tai viallisia sahanterid. Tylsat sahanterét tai jos terdn hampaat ovat vinot voivat aiheuttaa kitkaa, aiheuttaa teran juuttumisen ja
takapotkun.

¢ Leikkuusyvyys ja leikkuukulman on maariteltdva ennen sahausta. Jos muutat asetuksia sahauksen aikana, voi sahantera juuttua kiinni ja aiheuttaa
takapotkun.

* Ole erityisen varovainen valmiiden seinien tai muiden epéaselvien alueiden "upotusleikkauksessa". Uppoava sahantera voi juuttua kiinni piilossa
oleviin kohteisiin ja aiheuttaa takapotkun.

TURVALLISUUSVIITTEITA PISTOSAHAN KAYTOLLE I

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kaytossa olevalle pistosahalle annettuja turvallisuusviitteita.

« Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.

* Vilta ylikuormittamasta pistosahaa.

HUOMIO: KAYTTO JYRSINPOYTANA VAIN YHDESSA RINNANVASTEELLA TUOTENRO 6901000 I

TURVALLISUUSVIITTEITA YLAJYRSIMEN KAYTOLLE

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myds valttamatta kaytossa olevalle yldjyrsimelle annettuja turvallisuusviitteita.

¢ Ole aina varuillasi, etta jyrsiessa voit menettaa odottamatta tyokappaleen hallinnan ja voi syntya takapotku.

« Al3 kdyta poytaa kaarien tai pydristyksien jyrsimiseen.

* Suorita jyrsintaty6t sen vuoksi vain tarvikkeena saatavalla rinnakkais-jyrsinvasteella (tuote-nro. 6901000) takapotkujen ja jyrsimen késiin
koskettamisen estamiseksi!

* Noudata oikeaa asennusta varten rinnakkais-jyrsinvasteen alkuperaista kayttéohjetta (tuote-nro. 6901000).

« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittaa 1800 W ja 230 V.

« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittada ja 27 mm.

» Ota huomioon, ettd kappale saa siirtya vain vastaan jyrsimen pyorintaliiketta.

* Valitse toimituksen mukana tulleista renkaista jyrsimen tyokaluun sopiva rengas. Turvalliseen tyéskentelyyn on kaytettdva aina pieninta

mahdollista rengasta.

» Ota kaytt6on vain terdvat, huolletut ja ty6kalun valmistajan tietojen mukaan saadetyt jyrsimet.

 Ota tyokalujen kaytossa huomioon tuotteessa itsessdan, pakkauksessa tai kayttoohjeessa ilmoitetut minimi/maksimi kiertolukua ja -suuntaa
koskevat tiedot.

* Ota huomioon, etta jyrsimen, tyokappaleen ja laitteistojen vaaranlainen kaytto voi aiheuttaa vaarallisia tilanteita.

 Pida jyrsinndssa vasteessa olevat kadet etaalla jyrsintatyokalusta.

» Kayta jyrsinnassa rinnakkais-jyrsinvasteen apuna lisaksi poydassa olevaa painantakenkaa.

* Tue pitkat tyokappaleet estamaan vaaralliset tilanteet tyokappaleen tahattomasta kaatumisesta.

* Tuen taytyy olla tukeva ja poydan kanssa samalla korkeudella, esim. rullattava pukki (tuote-nro. 6119973).

» TyOsta vain sellaisia tyokappaleita, jotka yksi kayttadja pystyy koon ja painon puolesta pitamaan kiinni ja ohjaamaan.

* Valitse tyokalulle sopiva kiertonopeus tyokappaleen ominaisuuksien mukaan. Ylajyrsimen kayttoohjeessa on annettu lisatietoa kiertonopeuksista.

* Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).
PERUSASENNUS

Péydan kokoaminen: Aseta poydan ylapuoli tasaiselle ja puhtaalle alustalle. Kiinnita etummaiset jalat ja alatuki kuvatulla tavalla kaikkien
kiinnitysosien avulla. Varmista, ettda molemmat lukitusvivut ovat kiinni pidatysaukoissa ja ettd molemmat kahvaruuvit on kiristetty hyvin (kuva 3.1).
Asenna lopuksi takajalat ja toinen alatuki. Kiinnita sitten molemmat poikittaistuet etummaisiin kiinteisiin jalkoihin, kdanna sen jalkeen takajalkoja
yl6s ja kiinnita poikittaistukien toinen paa (kuva 3.2). Aseta kuvassa nakyvalla tavalla kaksi rullilla varustettua jalkatukea takajalkoihin ja kaksi
muuta tukea etujalkoihin (kuva 3.3).

TOIMITUKSEN SISALTO
Pura MASTER cut 1500 pahvipakkauksesta ja tarkista, etta sisaltoon kuuluvat kaikki kuvatut osat (kuva 1, kuva 2).

HUOMIO: Varmista, etta merkityt kiinnitysosat on kiristetty vain sen verran, ettad poyta voidaan taittaa kokoon melko kevyesti. Varmista aina,
ettd molemmat kiinnityspidikkeet ovat lukittuneita ja ettda molemmat kahvaruuvit on kiristetty tiukasti.

Nyt voit nostaa poydan jaloilleen.
HUOMIO: Varmista, etta katesi eivat joudu puristuksiin poytaa avattaessa ja kokoon taitettaessa tai konekilpea kdannettaessa.

Ruuvipenkki: Asenna ruuvipenkki konepoytaan kuvassa nakyvalla tavalla. Ruuvipenkki voidaan asentaa oikealle tai vasemmalle puolelle (kuva 4).
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Varmistuskytkin: Asenna varmistuskytkin konepdytaan kuvassa nakyvalla tavalla (kuva 5).

Terdsuojus: Asenna ensin terdasuojuksen irto-osat. Tyonna lopuksi suojuksen pidike alumiiniprofiilin kiskoon ja kiristd molemmat kuusiokoloruuvit
kuusiokoloavaimella (kuva 6).

Kytkentapihdit: Kiinnita narun toinen paa kytkentapihdeissa olevaan koloon ja sido toinen paa terasuojuksen sankaan (kuva 7).

Tyontokeppi: Aseta tyontokeppi pidikkeeseen (kuva 8).

Kulmarajoitin: Asenna kulmarajoitin kuvassa nakyvalla tavalla (kuva 9). Alumiinirajoitin taytyy asettaa eri tavoin tyokappaleen korkeudesta
riippuen. Kun tyokappaleen korkeus on vahintaan 15 mm, rajoitin asetetaan pystysuoraan (kuva 9.1), ja kun tyékappaleen korkeus

on enintaan 15 mm, rajoitin asetetaan vaakasuoraan (kuva 9.1). Kulmarajoitin ohjaa tyokappaleen ohjausuraan (kuva 9.3).

Rinnakkaisrajoitin: Asenna rajoittimen pidike kuvassa nakyvalla tavalla (kuva 10.1). Asenna molemmat ruuvit ja nelikantamutterit vain 16ysasti

(kuva 10.2). Tyonna alumiinirajoitin paikalleen kuvassa nakyvalla tavalla ja kirista ruuvit (kuva 10.3). Tyonna rinnakkaisrajoitin lopuksi kiskoon
ja kirista kahvaruuvit (kuva 10.4).

HUOMIO: Konelevyn lukitseminen: Kuusiokoloavain toimii konelevyn turvalukituksena ja se on tyénnettdva paikalleen aina tyéskentelyn jdlkeen

kuvassa nakyvalla tavalla lock-asentoon (kuva 11).

Asetusrenkaat: Asetusrenkaat varmistavat turvallisuutesi yldjyrsinnan yhteydessa. Valitse kdytettdavaan jyrsimeen aina mahdollisimman
pieni asetusrengas (kuva 12).

Kiinnityskapalat: Aseta kiinnityskapalat esiporattuihin aukkoihin. Niiden ja ruuvipenkin avulla voit kiinnittaa tyokappaleet.

POYDAN KOKOON TAITTAMINEN JA AVAAMINEN

HUOMIO: Irrota verkkopistoke ja laitteen pistoke varmistinkytkimesta ehdottomasti ennen poydan kokoon taittamista!

Kokoon taittaminen: Avaa molempia kahvaruuveja niin paljon, ettd molempia lukitusvipuja voidaan vetaa taaksepain ja pyorittaa niita (kuva 14.1).
Kaanna poyta lopuksi nuolen osoittamaan suuntaan. Pida turvallisuuden vuoksi jalkaa jalkatuen vieressa kuvan osoittamalla tavalla,
jotta poyta ei luisu pois (kuva 14.2). Jalkatukien liukupyorat helpottavat péydan siirtamista (kuva 14.3).

Avaaminen: Pida poydasta kiinni molemmilla kasilla ja aseta jalka kuvan osoittamalla tavalla jalkatuelle (kuva 15.1). Kddnna poytaa nuolen
osoittamaan suuntaan, kunnes se on taysin auki (kuva 15.2). Paina lopuksi kadelld poydan etureuna alas niin, etta ylaosa lukittuu kevyesti.
Aseta molemmat lukitusvivut aukkoihin ja kiristd molemmat kahvaruuvit (kuva 15.3).

VALMISTELUT KONEEN KAYTTOA VARTEN

HUOMIO: Konelevyn avaaminen ja sulkeminen kuvataan tassa kohdassa ennen tyoskentelya. Noudata naita ohjeita aina koneen
vaihdon yhteydessa!

Konelevyn avaaminen asennusta varten: Irrota turvalukituksena toimiva kuusiokoloavain. Kddnna molemmat muovivivut yl6s ja nosta konelevya
kevyesti molemmista vivuista. Kaddnna konelevy nuolen osoittamaan suuntaan kohtisuoraan ja tyonna se eteenpain rajoittimeen saakka.
Kaanna lopuksi konelevya niin paljon, etta se on turvallisesti poydan paalla (kuva 16).

HUOMIO: Varmista ehdottomasti, etteivat sormesi joudu konelevyn alle tydskennellessasi konelevylla (loukkaantumisvaara).
Konelevyn sulkeminen koneen asennuksen jalkeen: Nosta konelevya kevyesti. Veda sita samalla kokonaan taakse ja nosta levy kohtisuoraan

takarajoittimeen saakka. Pida konelevya kiinni molemmista muovivivuista ja laske levya nuolen osoittamaan suuntaan, kunnes se on paikallaan.
Lukitse konelevy paikoilleen ylapuolelta ja sulje molemmat muovivivut. Aseta kuusiokoloavain takaisin paikalleen konelevyn turvalukitukseksi

(kuva 17).
KASIPYOROSAHAN ASENTAMINEN
Avaa konelevy kuvassa 16 osoitetulla tavalla.

Kayttokelpoiset kasipydrésahat: Noudata kasipyorosahojen enimmaismittoja (kuva 18). Kayta vain kasipyorosahoja, joissa on halkaisukiila,
joiden sahanteran lapimitta on enintdan 200 mm ja leikkuusyvyys enintaan 70 mm.

Kasipyorésahan asentaminen ja kohdistaminen: Veda kasipyordsahan heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle sahausaukkoa.
Irrota kasipyordsahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera esille koko leikkuusyvyydelta (kuva 18.2). Kirista leikkuusyvyyden lukitus.
Kohdista kasipyorosaha sahausaukon keskelle aukon suuntaisesti.

HUOMIO: Tarkista pyorosahan teran etummaisen hampaan etadisyys sahausaukon etureunaan. Etaisyyden on oltava alle 20 mm.

Asennusesimerkki koneille, joissa on pienempi pohjalevy.

NAsenna koneen kohdistamisen jadlkeen molemmat sivurajoittimet niin, etta ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten
molemmat kiinnityskapalat (kuva 18.3). Kiinnita pohjalevyn toinen puoli. Asenna ensin kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Varmista, etta ne ovat
koko alaltaan yhteydessa pohjalevyyn. Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Asenna sen jalkeen
molemmat kiinnityskapalat (kuva 18.4). Mikali mahdollista, kiinnityskdpalat on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti.
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Asennusesimerkki koneille, joissa on suurempi pohjalevy.

Asenna koneen kohdistamisen jalkeen molemmat sivurajoittimet niin, ettd ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten
molemmat kiinnityskapalat (kuva 18.5 c). Mikali mahdollista, sivurajoittimet on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti (kuva 18.5 d).
Asenna sitten kulmapidike, jossa on yksi sivurajoitin ja ruuvi, levy, lukkorengas ja mutteri (kuva 18.5 b). Asenna sitten kiinnityskapalat.

Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike, jossa on sivurajoitin ja ruuvi, levy, lukkorengas ja mutteri (kuva 18.5 b).

Asenna lopuksi kiinnityskapalat (kuva 18.5 a).

Sulje ja lukitse sitten konelevy kuvassa 17 nakyvalla tavalla.

HUOMIO: Tarkista viela kerran, ettad pyorosahan tera on asennettu sahausaukon suuntaisesti. Muussa tapauksessa kasipyorésaha
on kohdistettava uudelleen.

Liitdnta verkkovirtaan: Tyonna kasipyérosahan pistoke varmistuskytkimeen ja jatkojohto varmistuskytkimesta verkkopistokkeeseen (kuva 19.1).
Jatkojohto ei kuulu toimitussisaltoon.

HUOMIO: Paina lampdokytkinta ennen ensimmaista kdyttoonottoa! Ylijannitteesta aiheutuvan sahkokatkoksen jalkeen paina lampokytkinta
5 - 10 minuutin odotusajan jalkeen. Sen jalkeen voit painaa EIN/ON-kytkinta (kuvat 19.2, 19.3).

Paina varmistinkytkimena punaista painiketta (OFF). Kiinnita sitten kytkentapihdit kasipy6rosahaan (kuva 19.4). Paina vihreda painiketta
(ON) ja tarkista, etta sahantera pyorii vapaasti aukossa (kuva 19.6). Paina sitten uudelleen punaista painiketta (OFF) (kuva 19.7).

HUOMIO: Irrota verkkopistoke aina, kun pdytaa ei kdyteta ja ennen pdydan kokoon taittamista.

MASTER cut 1500 on nyt kayttévalmis.

KIINTEA SAHAAMINEN KASIPYOROSAHALLA
HUOMIO: Kayta aina tyoskennellessasi terdsuojusta ja suojuksen polynimuria.

Sahaus kulmarajoittimen avulla

Tyonna kulmarajoitin kiskoon (kuva 20.1). Varmista, etta rajoittimen musta paa kulkee mahdollisimman lahella terdasuojuksen alla,

jotta suojus voidaan nostaa yl6s (kuva 20.2). Veda kulmarajoitin takaisin ja aseta tyokappale vasten kulmarajoitinta. Kaynnista kasipyorésaha
varmistinkytkimesta. Tyonna ty6kappaletta kuvassa nakyvalla tavalla toinen kasi kulmarajoittimella ja toinen kasi tyokappaleella nuolen
osoittamassa suunnassa kohti pyérésahan teraa (kuva 20.3), kunnes tyokappale on sahattu kokonaan poikki.

Sammuta kasipydrosaha sen jalkeen varmistinkytkimesta.

HUOMIO: Varmista aina, etta katesi ovat riittavalla etaisyydelld sahanterasta (loukkaantumisvaara).
HUOMIO: Tyokappaleen pituus saa olla enintdan 330 mm sahausaukon keskelta terasuojuksen kahvaan saakka.

Kulmarajoittimella voit sahata ty6kappaleita 0°-65°:n kulmassa. Loysaa sita varten kahvaruuvia, saada haluttu kulma ja kirista kahvaruuvi
uudelleen (kuva 20.4). Sahaa sitten kuvissa 20.1-20.3 nakyvalla tavalla.

Sahaus rinnakkaisrajoittimen avulla

Tyonna rinnakkaisrajoitin kiskoon kahvaruuvi avattuna. Tyonna rinnakkaisrajoitin lahelle terasuojusta. Tarkista, etta alumiinirajoitin ei ulotu missaan
tapauksessa pidemmalle kuin pyorésahan teran viimeinen nahtavissa oleva hammas (kuva 21.1). Jos nain tapahtuu, I6ysaa kiinnitysruuveja, veda
rajoitinta hiukan takaisin pain ja kirista ruuvit uudelleen. Maarita haluttu leikkuuleveys ja kirista kahvaruuvi. Kaynnista sitten kasipyorésaha
varmistinkytkimesta. Tyonna tyokappaletta kuvassa nakyvalla tavalla nuolen osoittamassa suunnassa kohti pyérésahan teraa (kuva 21.2), kunnes
tyokappale on sahattu kokonaan poikki. Sammuta kasipydrdsaha sen jalkeen varmistinkytkimesta. Kapeille tyokappaleille on ehdottomasti
kaytettava mukana toimitettua tyontokeppia (kuva 21.3).

HUOMIO: Tyokappaleen pituus saa olla enintdan 375 mm sahausaukon keskelta rinnakkaisrajoittimeen ja enintdan 330 mm sahausaukon keskelta
terasuojuksen kahvaan saakka (kuva 21.4).

Pystysuoran viisteen leikkuu

Kun leikataan pystysuoraa viistettd, kasipyorésaha on kohdistettava uudelleen. Aseta kasipyérosaha haluttuun jiirikulmaan. Veda kasipy6rosahan
heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle sahausaukkoa. Irrota kdsipyorésahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera esille koko leikkuusyvyydelta.
Kirista leikkuusyvyyden lukitus. Kohdista kasipyorosaha sahausaukon keskelle aukon suuntaisesti (kuvat 22.1, 22.2).

HUOMIO: Tarkista pyorosahan teran etummaisen hampaan etaisyys sahausaukon etureunaan. Etdisyyden on oltava alle 20 mm (kuva 22.3).

Asenna koneen kohdistamisen jalkeen molemmat sivurajoittimet niin, ettd ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten
molemmat kiinnityskapalat (kuva 22.4 a). Kiinnita pohjalevyn toinen puoli. Asenna ensin kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Varmista, etta ne ovat
koko alaltaan yhteydessa pohjalevyyn. Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Asenna sen jalkeen
molemmat kiinnityskapalat. Mikali mahdollista, kiinnityskapalat on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti (kuva 22.4 b).

Vihje: Kayta suuremmille pohjalevyille sivulla 15 kuvattua kiinnitysmenetelméaa (kuva 18.5). Tarkista viela kerran, etta sahantera pyorii

vapaasti aukossa (kuva 22.5).

Sulje ja lukitse sitten konelevy kuvassa 17 nakyvalla tavalla.

HUOMIO: Tarkista viela kerran, ettd py6rosahan tera on asennettu sahausaukon suuntaisesti. Muussa tapauksessa kasipyorésaha
on kohdistettava uudelleen.
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SAHAUS PISTOSAHALLA

Kohdista pistosaha konelevylle niin, etta sahantera kulkee keskella sahausaukkoa (kuva 23.1). Asenna pistosaha sitten kuvatulla tavalla neljalla
sivurajoittimella ja neljalla kapalalla (kuva 23.2). Sulje ja lukitse sitten konelevy kuvassa 17 nakyvalla tavalla. Tydnna kytkentapihdit pistosahan

kytkimeen ja liita laitteen pistoke varmistuskytkimeen. Sahatessasi pistosahalla kdyta ehdottomasti terasuojusta (kuva 23.3).
KONELEVYN SAATAMINEN

Konelevyn korkeus tydlevyssa on saddetty tehtaalla niin, etta tyokappale pystyy liukumaan ty6- ja konelevyn alueella. Tarvittaessa konelevyn
korkeutta voi saataa. Loysaa sita varten kuutta vastamutteria. Kohdista konelevy kuuden saatéruuvin avulla tydlevyn korkeuteen sopivasti ja kirista
vastamutterit. Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa, etta vastamutterit on kiristetty tiukasti. Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa myos,
ettd konelevyn lukitsemiseen tarkoitetut ruuvit ja vastamutterit on kiristetty tiukasti (kuva 25).

KAYTTO TYOPENKKINA

MASTER cut 1500 on varustettu neljalla muovisella kiinnityskapalalla. Niiden avulla voit kiinnittaa ja lukita tyokappaleita joustavasti
ja turvallisesti (kuva 24).

ERIKOISLISAVARUSTEET MASTER cut 1500 -LAITTEESEEN
KAKSI LISAASENNETTAVAA HALKAISUKIILAA, TUOTENRO. 6930000 JA 6904000
KAYTETTAVAKSI KASIPYOROSAHOISSA, JOISSA El OLE HALKAISUKIILAA

HUOMIO: Tassa kuvattuja erikoislisdvarusteita saa kayttaa ainoastaan MASTER cut 1500:n kanssa.
VIHJE: Erikoislisavarusteiden toiminnot ja kaytto selitetaan alla ja se on kuvattu sivulta 24 alkaen.

MAARAYSTEN MUKAINEN KAYTTO

DHalkaisukiilat mahdollistavat sellaisten kasipyorosahojen kayton, joissa ei ole halkaisukiilaa.

Halkaisukiila 6903000 on tarkoitettu kadytettavaksi sellaisten kasipyordsahojen kanssa, joiden sahanterdan enimmaislapimitta on 160 mm
ja leikkuuleveys vahintaan 2,4 mm ja enintdan 2,8 mm.

Halkaisukiila 6904000 on tarkoitettu kaytettavaksi sellaisten kasipyorosahojen kanssa, joiden sahanterdan enimmaislapimitta on 200 mm
ja leikkuuleveys vahintaan 2,4 mm ja enintaan 2,8 mm ja leikkuusyvyys enintdan 66 mm.

HUOMIO: Huomioi ennen erikoislisdvarusteiden kayttoa yleiset turvallisuusohjeet, kasipyorosahojen turvallisuusohjeet ja ilman halkaisukiilaa
toimitetun kasipyorosahan alkuperdinen kayttoohje!

HALKAISUKIILA TUOTENRO 6903000 JA 6904000

Tuote halkaisukiila 6903000 sisaltaa seuraavat osat: 1 halkaisukiila (py6érosahan teran lapimitan ollessa enintdan 160 mm),
1 halkaisukiilan kiinnitin (pitka malli), 1 saatotulkki (kuva A).

Tuote halkaisukiila 6904000 sisadltaa seuraavat osat: 1 halkaisukiila (pyérésahan teran lapimitan ollessa enintaan 200 mm),
1 halkaisukiilan kiinnitin (lyhyt malli), 1 saatotulkki (kuva B).

HUOMIO: Seuraavassa kuvataan halkaisukiilan, tuotenro 6903000, asennus ja kaytto. Tama halkaisukiila on tarkoitettu kasipyorosahoille,
joiden sahanteran enimmaislapimitta on 160 mm.
Halkaisukiilan, tuotenro 6904000, joka on tarkoitettu kasipyordsahoille, joiden sahanteran enimmaislapimitta on 200 mm, asennus
ja kaytto ovat vastaavanlaisia. Talla halkaisukiilalla voidaan kuitenkin tyosta tyokappaleita, joiden enimmaiskorkeus on 60 mm.

HALKAISUKIILAN ASENTAMINEN

Avaa konelevy kuvassa 16 osoitetulla tavalla (kuva C.1). Asenna kiinnityspultit liitososilla. Asenna tama liitos vain kevyesti (kuva C.2).

Sulje konelevy (kuva C.3). Aseta halkaisukiila n. 2 cm yldreunasta kiinnityspultin uraan. Varmista, etta halkaisukiila kaantyy kuvan osoittamalla
tavalla nuolen suuntaisesti konelevyn rajoittimeen saakka (=pystysuora kohdistus). Kirista kuusiokoloruuvi (kuvat C.4, C.5).

Avaa konelevy uudelleen (kuva C.6).

KASIPYOROSAHAN ASENTAMINEN

Veda kasipyorosahan heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle sahausaukkoa. Irrota kasipyorosahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera
esille koko leikkuusyvyydelta. Kirista leikkuusyvyyden lukitus.

HUOMIO: Tarkista pyorésahan terdn etummaisen hampaan etdisyys sahausaukon etureunaan. Etdisyyden on oltava alle 20 mm.

Kohdista kasipyorosahan etupuoli kdsipyorésahan pohjalevyssa olevan 0-merkin ja konelevyn merkkiapulinjojen avulla. Kohdista kasipy6résahan
takaosa niin, etta sahantera ja halkaisukiila ovat keskella (kuva D.1). Vihje: Parhaiten voit tarkistaa oikean kohdistuksen halkaisukiilan takana
sahanteran suunnasta, koska sahanteran ainepaksuus on suurempi kuin halkaisukiilan. Asenna kasipyérésahan kohdistamisen jalkeen molemmat
sivurajoittimet niin, ettd ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten molemmat kiinnityskapalat (kuva D.2).

HUOMIO: Tarkista viela kerran, etta sahantera on kohdistettu keskelle halkaisukiilaa. Muussa tapauksessa kasipyérosaha on kohdistettava
uudelleen.

Kiinnita sitten pohjalevyn toinen puoli. Asenna ensin kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Varmista, etta ne ovat koko alaltaan yhteydessa
pohjalevyyn. Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Asenna sen jalkeen molemmat kiinnityskapalat
(kuva D.3). Mikali mahdollista, kiinnityskapalat on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti. Vihje: Loydat lisaa kiinnitysmahdollisuuksia
erilaisille pohjalevyille sivuilta 13 - 15.
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Turvaetaisyyden sadtaminen halkaisukiilaan ja sahanteraan saatétulkilla.

Sulje konelevy (kuva E.1). Asenna halkaisukiilan kuvatut irto-osat (kuva E.2). Kirista ruuvi ja pyalletty mutteri, jotka ovat kiinni halkaisukiilassa.
Asenna kotelon etuosassa oleva ruuvi ja pyalletty mutteri vain 16ysasti (kuva E.3). Loysaa halkaisukiilan kiinnitysta kuusiokoloavaimella (kuva E.4).
Tyonna halkaisukiilaa pystysuoraan alas pain kohti sahanteraa (kuva E.5). Tyonna halkaisukiilaa niin pitkalle alas, etta vahintaan yksi sahanteran
hammas osuu saatotulkin koteloon (yksityiskohta E.6). Kirista sitten etummainen pyalletty mutteri (kuva E.6). Kuusiokoloruuvin kiristamisen jalkeen
turvaetaisyydeksi on asetettu enintddn 5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (kuva E.7). Ruuvaa lopuksi saatotulkki irti halkaisukiilasta (kuva E.8).

HUOMIO: Tarkista viela kerran, ettd sahantera on kohdistettu keskelle halkaisukiilaa (yksityiskohta kuvassa E.8) ja etta turvaetdisyys on enintaan
5 mm sahanteréasta halkaisukiilaan (yksityiskohta kuvassa E.6). Muussa tapauksessa kadsipyorésaha on kohdistettava uudelleen.

HUOMIO: Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa, ettad halkaisukiila ja liitososat on kiristetty tiukasti.

Lukitse sitten konelevy kuvassa 17 ndkyvalla tavalla. Poyta on nyt valmiina kiintedan sahaamiseen. Lue sita varten kappale Kiinted sahaaminen
kasipyorosahalla.

Leikkuusyvyyden séétdminen

Kun kasipyordsahan leikkuusyvyys muuttuu, halkaisukiilan korkeutta on saadettava, jotta saavutetaan enintdan 5 mm:n turvaetaisyys sahanteraan.
Loysaa ensin halkaisukiilaa kuusiokoloavaimella. Saada sitten kasipyorésahan haluttu leikkaussyvyys. Kirista sen jalkeen leikkuusyvyyden lukitus.
Asenna ja kohdista saatotulkki yhdessa halkaisukiilan kanssa kuvissa E.1-E.8 kuvatulla tavalla.

Pystysuoran viisteen leikkuu

Kun leikataan pystysuoraa viistettd, kasipyorésaha on kohdistettava uudelleen. Aseta kasipyérosaha haluttuun jiirikulmaan. Veda kasipy6rosahan
heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle sahausaukkoa. Irrota kdsipyorésahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera esille koko leikkuusyvyydelta.
Kirista leikkuusyvyyden lukitus (kuvat F.1, F.2). Loysaa kuusiokoloruuvia ja kdanna halkaisukiilaa, kunnes se on kdantynyt tarkasti sahanteran
keskelle (kuva F.3).

HUOMIO: Tarkista pyorosahan teran etummaisen hampaan etaisyys sahausaukon etureunaan. Etdisyyden on oltava alle 20 mm (kuva F.4).
Kirista kuusiokoloruuvi (kuva F.5).
HUOMIO: Kohdista nyt sahantera yhdensuuntaisesti sahausaukkoon ja varmista samalla, etta sahantera on edelleen halkaisukiilan keskella.

Asenna nyt sivurajoittimet niin, ettd ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten molemmat kiinnityskapalat.
Kiinnita sitten pohjalevyn toinen puoli. Asenna ensin kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Varmista, etta ne ovat koko alaltaan yhteydessa
pohjalevyyn. Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Asenna sen jalkeen molemmat
kiinnityskapalat. Mikali mahdollista, kiinnityskapaldt on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti (kuva G).

Turvaetaisyyden sdataminen halkaisukiilaan ja sahanteraan saatotulkilla.

Sulje konelevy (kuva H.1). Asenna halkaisukiilan kuvatut irto-osat (kuva H.2). Kirista ruuvi ja pyalletty mutteri, jotka ovat kiinni halkaisukiilassa.
Asenna kotelon etuosassa oleva ruuvi ja pyalletty mutteri vain 16ysasti (kuva H.3). Loysaa halkaisukiilan kiinnitysta kuusiokoloavaimella (kuva H.4).
Tyonna halkaisukiilaa sahanteraa vastaavassa kulmassa kohti sahanteréaa (kuva H.5). Tyonna halkaisukiilaa niin pitkalle alas, etta vahintaan yksi
sahanteran hammas osuu saatétulkin koteloon (yksityiskohta H.6). Kirista sitten etummainen pyalletty mutteri (kuva H.6). Kuusiokoloruuvin
kiristamisen jalkeen turvaetaisyydeksi on asetettu enintddn 5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (kuva H.7). Ruuvaa lopuksi saatotulkki irti
halkaisukiilasta. Lukitse konelevy kuvassa 17 kuvatulla tavalla ja tarkista viela kerran, ettd sahantera pyorii vapaasti aukossa (kuva I).

HUOMIO: Tarkista viela kerran, etta sahantera on kohdistettu keskelle halkaisukiilaa (yksityiskohta kuvassa 1) ja etta turvaetaisyys on enintaan
5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (yksityiskohta kuvassa H.6). Muussa tapauksessa kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen.

HUOMIO: Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa, etta halkaisukiila ja liitososat on kiristetty tiukasti.

Poyta on nyt valmiina kiinteaan sahaamiseen. Lue sita varten kappale Kiinted sahaaminen kasipyorosahalla.

Takuuilmoitus

Hyva tee-se-itse-henkilo

Olet hankkinut korkealuokkaisen wolfcraft-tuotteen, josta on paljon iloa ja hyotya.

wolfcraft-tuotteet tayttavat korkeat tekniset vaatimukset ja kdyvat ennen markkinoille padsyaan lapi intensiivisen kehitys- ja testausvaiheen.
Sarjatuotannon korkeat laatuvaatimukset varmistetaan jatkuvalla seurannalla ja sadannéllisella testauksella. Vankka tekninen kehitys ja luotettava
laadunvalvonta varmistavat, etta kayttaja on tehnyt oikean ostopaatoksen. Valmistaja antaa hankituille wolfcraft-tuotteille vain omassa
tee-se-itse-kaytossa 10 vuoden takuun ostopaivasta.

Takuu kattaa vain itse kaupan kohteessa esiintyvat materiaali- ja valmistusvirheista johtuvat vauriot. Takuu ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat
vaarasta kaytosta tai huollon puutteesta. Takuun piiriin eivat myoskaan kuulu normaali kuluminen eivatka viat ja vauriot, jotka olivat asiakkaan
tiedossa kaupan solmimisen yhteydessa. Takuuvaatimuksia voidaan esittaa ainoastaan esittamalla kuitti ja/tai ostotodistus. wolfcraftin myontama
takuu ei rajoita asiakkaan kuluttajansuojaa (jalkitoimitus, kaupan purkaminen tai hinnanalennus,

vahingon- tai kulukorvaus).

Takuuvaatimukset osoitetaan seuraavalle taholle:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Saksa
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EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa, etta tama tuote (Master cut 1500) vastaa konedirektiivin 2006/42/EU
antamia vaatimuksia. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Yhdenmukainen seuraavien standardien kanssa: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

e

Thomas Wolff
Yhteensopivuustodistuksen allekirjoittamiseen ja teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkil6.
(Yrityksen johto; wolfcraft GmbH)
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INNLEDNING

* OBS! Les alle sikkerhetshenvisninger og henvisninger som ble levert sammen med MASTER cut 1500 og elektroverktayene som brukes.
Hvis man ikke overholder sikkerhetshenvisningene og anvisningene, sa kan dette fore til elektrisk streamstat, brann og/eller alvorlige skader.
 Bruksanvisningen ma oppbevares godt for fremtidig bruk.

TEKNISKE DATA

Dimensjoner oppbygget tilstand: 780 x 520 x 863 mm (bredde x dybde x hayde)
Dimensjoner i sammenklappet tilstand: 1335 x 520 x 260 mm

Arbeidsflate: 780 x 500 mm

Maks. hayde pa arbeidsemne: Bordsirkelsag 60 mm

Maks. snittbredde med parallellanslag: Bordsirkelsag 375 mm

Borediameter til skjaerehullene: 20 mm

Belastbarhet: 200 kg

Vekt: 17 kg

SYMBOLER OG BETYDNING

A Advarsel mot generell fare
=y
Les veiledning/henvisninger! '\r%__[ Bruk kun handsirkelsager med en maksimal snittdybde pa 70 mm.

Ma ikke brukes til & kutte ved.

. Bruk vernebriller. l o Bruk kun handsirkelsager med en maksimal sagbladdiameter pa 200 mm.

@

Bruk harselsvern '@ Saada nyt ennen leikkausta kasipy6rosahan leikkuusyvyys niin,
u sels : "“‘{r“-'“" ettd sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla tyokappaleesta ulos.

Bruk kun handsirkelsager med spaltekile.

Bruk en stgv maske.

Trekk ut kontakten.

Bruk kun maskiner med en maksimal effekt pa 2760 W.

X O Det angitte piktogrammet viser til informasjonen pa typeskiltet
Generell informasjon om dimensjonene til handsirkelsagen (mindre eller storre
?e\ bunnplatedimensjoner).

MONTERINGSVERKTOY

1 umbrakongkkel: NV 5 2 skrutrekkere: PH 1, PH 2 3 sekskantngkler: NV 8, 10, 13
‘ (inkludert i leveringen) 9 (ikke inkludert i leveringen) (ikke inkludert i leveringen)

TILTENKT BRUK

MASTER cut 1500 er en arbeids- og maskinbenk med flere funksjoner. Den egner seg til:

» Montering av en handsirkelsag med klgyvekniv pa maskinplaten, med maks. sagbladdiameter pa 200 mm og maks. kuttedybde pa 70 mm. Ikke
bruk sager med bunnplatedimensjoner starre enn maksimumsverdiene som indikeres (se Fig. 18). Dette gjer MASTER cut 1500 til en stasjonaer
sirkelsagbenk.

* Bruk som sirkelsagbenk for handsirkelsager uten klgyvekniv. Bare med separat klayveknivtilbehor, delenr. 6903000 med maks. sagbladdiameter pa
160 mm og min. kuttebredde pa 2,4 mm.

* Bruk som sirkelsagbenk for handsirkelsager uten klgyvekniv. Bare med separat klgyveknivtilbeher, delenr. 6903000 med sagbladdiameter fra min.
161 mm til maks. 200 mm og kuttebredde fra min. 2,4 mm til maks. 66 mm.

* Bruk som stikksagbenk.

* Bruk som fresebenk, kun sammen med parallellfgring for fresing, delenr. 6901000 og for 230 V fresere med maks. effekt pa 1 800 W. Ikke bruk
fresere med en diameter pa mer enn 27 mm!

* Bruk som arbeidsbenk for bearbeiding av arbeidsstykker (f.eks. boring, sliping osv.).

* Folg produsentens sikkerhetsinstruksjoner for maskinene som brukes, i tillegg til sikkerhetsinstruksjonene for maskinbenken.

* Nar du skal kaste MASTER cut 1500, ma du felge lokale forskrifter.

Brukeren har ansvaret for skade eller ulykke som skyldes feilaktig bruk.
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GENERELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

* Hold arbeidsomradet rent og ha god belysning. Rot eller marke arbeidsomrader kan fare til ulykker.

« lkke arbeid med elektroverktoyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det finnes brennbare veesker, gasser eller stov. Elektroverktoy lager gnister
som kan tenne stov eller damper.

Hold barn og andre personer borte under bruk av elektroverktgyet. Hvis du blir forstyrret, sa kan du miste kontrollen over apparatet.

Kontakten til elektroverktgyet ma passe med stikkontakten. Kontakten ma pa ingen mate endres. lkke bruk adapterkontakter sammen med
jordete elektroverktgy. Uendrede kontakter og passende stikkontakter reduserer faren for elektrisk stramstot.

Hold elektroverktoy borte fra regn og fuktighet. Inntrenging av vann i elektroverktay egker faren for elektrisk stramstot.

Hvis du arbeider med et elektroverktgy utendgrs, sa ma du kun bruke forlengelseskabler som ogsa er egnet for utendgrs bruk. Ved a bruke en
forlengelseskabel som er egnet for utenders bruk, reduserer du faren for elektrisk stremstot.

Hvis du ikke kan unnga a bruke elektroverktgyet i fuktige omagivelser, sa ma du bruke en vernebryter mot feilstrem. Ved a bruke en slik
vernebryter reduserer du faren for elektrisk stramstot.

Vaeer oppmerksom, pass pa hva du gjer, og arbeid fornuftig under arbeid med et elektroverktgy. lkke bruk elektroverktayet hvis du er trott eller er
pavirket av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uaktsomhet under bruk av elektroverktoyet kan fore til alvorlige skader.

Bruk egnet, personlig verneutstyr: Harselsvern, vernebriller, stavmaske ved arbeid som produserer stgv, vernehansker ved bearbeidelse

av ru materialer og ved skifte av verktay.

Innstillingsverktay eller skrujern ma fiernes for du slar pa elektroverktayet. Hvis et verktgy eller et skrujern kommer inn i en roterende apparatdel
kan det fore til skader.

Bruk egnede klzer. Ikke bruk vide kleer eller smykker. Hold har, kleer og hansker borte fra bevegelige deler. Lase klzer, smykker eller langt har kan
henges fast i bevegelige deler.

Bruk alltid vernehetten med stgvsuging.

Ikke bruk elektroverktgy med en defekt bryter. Et elektroverktey som ikke lar seg sla pa eller av er farlig, og ma repareres.

For arbeidet startes ma du se til at apparatene og verktgyene er funksjonsdyktige. Arbeid aldri med skadede eller stumpe verktay.
Elektroverktoy som ikke brukes ma oppbevares utilgjengelig for barn. lkke la personer bruke apparatet som ikke er kjent med det eller har lest
anvisningene til apparatet. Elektroverktay er farlige nar de brukes av uerfarne personer.

Trekk kontakten ut fra stikkontakten og/eller ta akkumulatorpakken ut fra elektroverktoyet for du foretar innstillinger pa apparatet eller skifter
tilbeher. Hvis elektroverktay starter utilsiktet, sa kan ulykker skje.

Bygg maskinbordet riktig opp for du monterer elektroverktoyet. Riktig oppbygging er viktig, slik at bordet ikke bryter sammen.
Elektroverktgyet ma monteres sikkert pa maskinplaten far det brukes. Hvis elektroverktgyet sklir pa maskinplaten, sa kan man miste kontrollen.
Sett maskinbordet pa en fast, jevn og vannrett flate. Hvis maskinbordet kan skli eller veere ustadig, sa kan ikke elektroverktayet eller arbeidsemnet
fores jevnt og sikkert.

Maskinbordet ma ikke overbelastes og ikke bruk det som stige eller stativ. Overbelastning, eller hvis man star pa maskinbordet, sa kan det fare
til at tyngdepunktet til bordet forskyves oppover, og bordet velter.

Du ma ikke bearbeide andre materialer enn tre eller kunststoffer som er lett a behandle. Unntak: Metall som er lett a behandle (f.eks. aluminium)
far kun bearbeides med stikksagen og med egnet sagblad.

Lase splinter, spon eller lignende arbeidsdeler ma ikke fjernes for hand nar sagbladet er i gang!

Maskinene som brukes, ma oppfylle DIN EN 60745-1. Apparat fra byggar 1995 ma ha et CE-tegn.

Ikke sag for ,fri hand”, dvs. ikke fgr arbeidsemnet kun for hand, men bruk parallellstopperen eller vinkelstopperen.

Sagblad ma ikke bremses ved a trykke mot siden etter at drevet slas av!

Maskiner og verktey ma kun brukes for riktige formal.

Bruk kun feilfrie sagblad; grunnlegemet ma ikke vaere tykkere, og hellingen ma ikke vaere smalere enn tykkelsen til spaltekilen.

Se regelmessig til at alle skruer er trukket fast til!

Arbeidsbordet ma aldri brukes uriktig eller til andre enn de bestemte formal!

Alle gjenstander som ikke brukes fjernes fra arbeidsbordet.

Ma ikke brukes til a kutte ved.

Maskinbordet ma ikke brukes til a sage rundtemmer.

Inn-/utkopling av elektroverktayet som brukes far kun skje over sikkerhetsbryteren.

Bruk kun vedlagt innkoplingsklemme for varig festing av apparatbryteren i ,PA” posisjon.

Ved bearbeidelse av smale arbeidsemner ma man bruke en skyvestokk.

Nar benken ikke er i bruk, henges skyvestangen pa den medfglgende braketten (Fig. 8).

Serg for at de to svingbrakettene for sikring av benkens ben sitter korrekt, med sikkerhetsboltene i hullene i sideseksjonen, og at fingerskruene
er strammet til (Fig. 15.3).

For du starter arbeidet ma du pase at den handholdte sirkelsagen, fresen eller stikksagen sitter korrekt festet til maskinplaten,

at maskinplaten sitter godt pa plass i innsnittet pa maskinbenken og at unbrakongkkelen settes i for ekstra sikkerhet (Fig. 17.3).

lkke bruk maskinene utenders nar det regner.

Respekter maks. tillatte dimensjoner pa arbeidsstykkene (se tekniske data).

.

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR SIRKELSAGER

« | tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til handsirkelsagen som brukes.
 Bruk kun handsirkelsager med spaltekile, med maks. 200 mm diameter i sagbladet og inntil maks. 70 mm snittdybde.

* Sagene ma kun brukes innenfor de nevnte, maksimale dimensjonene til grunnplatene (se bilde 18).

* Bordets sirkelsag ma kun brukes nar vernehetten er festet riktig.

» FORSIKTIG: Forsikre deg om at sagbladet er montert parallelt med apningen i saggapet og juster den handholdte sirkelsagen pa nytt ved behov.
 Lange arbeidsemner ma stottes pa avtaksiden, slik at de ligger vannrette; f. eks. med en wolfcraft rullebukk (art.-nr. 6119973).

* Unnga a overbelaste handsirkelsagen.

« lkke bruk slipeskiver.

* Bruk kun anbefalte sagblad og velg disse avhengig av materialet som skal sages.

» FARE: Hold hendene borte fra sagomradet og sagbladet.

* lkke grip tak under arbeidsemnet. Vernehetten kan ikke beskytte deg mot sagbladet under arbeidsemnet.

* Snittdybden ma tilpasses arbeidsemnets tykkelse. Det bar vaere mindre enn en hel tannhgyde synlig under arbeidsemnet.

* Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan henge fast i sagbladet og slynges mot operataren under saging.

 Et bakslag er resultat av feil og/eller uegnet bruk av sagen. Gjennom egnede tiltak kan dette forhindres, som beskrevet nedenfor.
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* Hold sagen fast med begge hender, og sett armene dine i en posisjon som kan fange opp kreftene ved et bakslag. Hold deg alltid pa siden av
sagbladet, ha aldri kroppen din i en linje med sagbladet. Ved et bakslag kan sirkelsagen hoppe bakover, men operateren kan beherske bakslagets

krefter gjennom egnede tiltak.

* Hvis sagbladet klemmer fast eller du avbryter arbeidet, sa ma sagen slas av og holdes rolig i arbeidsemnet, helt til sagbladet stopper. Du ma aldri
prove a fjerne sagen fra arbeidsemnet eller trekke den bakover, sa lenge sagbladet er i bevegelse, ellers kan det oppsta et bakslag.
Finn ut hvorfor sagbladet sitter fast og lesne det.

* Hvis en sag, som sitter fast i arbeidsemnet, vil starte igjen ma sagbladet sentreres i sagspalten, og kontroller og sagens tenner sitter fast
iarbeidsemnet. Hvis sagbladet sitter fast, sa kan det beveges ut fra arbeidsemnet eller forarsaket et bakslag nar sagen startes pa nytt.

« Store plater ma stottes, slik at man reduserer faren for bakslag pa grunn av at sagbladet sitter fast. Store plater kan bgyes gjennom egenvekten.
Plater ma stottes pa begge sider, bade i neerheten av sagspalten og pa kanten.

* Ikke bruk slgve eller skadde sagblad. Sagblad med slave er feilinnrettede tenner forarsaker en gkt friksjon, fastsittende sagblad og bakslag pga. at
sagspalten er for trang.

* For saging ma innstillingen for snittdybde og snittvinkel trekkes fast. Hvis innstillingen endres under saging kan sagbladet settes fast og bakslag
oppstar.

* Veer spesielt forsiktig ved ,innstikk kutt” i veqger eller andre omrader man ikke kan se inn i. Sagbladet som stikkes inn kan blokkeres i bayde
objekter og dermed forarsake bakslag.

« Bruk alltid skyvestokken for slisse- og fugesaqging, for sagbladet er ikke synlig.

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR STIKKSAGER

« | tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til stikksagen som brukes.
« lkke arbeid med stikksager som er skadet.
* Unnga a overbelaste stikksagen.

PASS PA: BRUK SOM FRESEBORD UTELUKKENDE | FORBINDELSE
MED PARALLELLFRESEANSLAG ART. NR. 6901000
SIKKERHETSHENVISNINGER FOR OVERFRESERE

* I tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til overfreset som brukes.

* Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan komme plutselig og uventet ut av kontroll og fa bakslag under fresing.

* lkke bruk maskinbordet til buefresing!

* Derfor ma fresearbeid utfgres kun med den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) som tilbehar, slik at bakslag og bergring av freseren
forhindres.

* Veer oppmerksom pa den originale bruksanvisningen til den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) for riktig montering.

* lkke bruk overfresere med mer enn 1800 W og mer enn 230 V.

* Ikke bruk fresere med en diameter pa mer enn 27 mm!

* Veer oppmerksom pa at matingen kun far skje mot dreieretningen til freseren.

* Velg ut de medleverte innleggsringene i forhold til sterrelsen pa freseverktgyet. Bruk minst mulig innleggsring for sikkert arbeid.

* Bruk kun skarpt, vedlikeholdt freseverktgy iht. angivelsene til verktgysprodusenten.

* Veer oppmerksom pa min./maks. turtall og dreieretning som er angitt pa produktet, emballasjen eller i bruksanvisningen til apparat og verktoy
som brukes.

* Vaer oppmerksom pa at feil bruk av freseverktay, arbeidsemne og innretninger for fering av arbeidsemne kan fare til farlige situasjoner.

» Under fresing mot stopper ma hendene holdes borte fra freseverktoyet.

 Sa vidt det er mulig ma trykkskoene pa bordet brukes i tillegg til den parallelle fresestopperen under fresing.

* Lange arbeidsemner ma stattes pa uttakssiden, slik at farlige situasjoner forhindres gjennom ukontrollert velting. Statten ma sta stabilt
og ha samme hgyde som maskinbordet, f.eks. rullebukken (art.-nr. 6119973).

* Du ma kun bearbeide arbeidsemner som kan holdes og fares sikkert av en person iht. starrelse og vekt.

* Velg ut verktoy og arbeidsemne i henhold til riktig turtall. Du finner de nayaktige turtallsdimensjonene i bruksanvisningen til overfreseren.

* Vaer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

INKLUDERT | LEVERANSEN
Ta Master cut 1500 ut av esken og sjekk at alt er i orden og at alle avbildede deler falger med (Fig. 1 og 2).

GRUNNLEGGENDE MONTERING
Montere benken: Plasser benkens toppseksjon pa et flatt og rent underlag. Fest det fremre benparet og den nedre avstiveren med alle

festeanordningene som vist i illustrasjonen. Pase at de to lasespakene sitter korrekt i festehullene og at begge fingerskruene er godt strammet

til (Fig. 3.1). Monter deretter det bakre benparet og den nest laveste avstiveren. Fest de to tverravstiverne til det fremre benparet. Fold deretter
det bakre benparet opp og fest den andre enden av de to tverravstiverne (Fig. 3.2). Fest sa de to fattene med hjul til det bakre benparet som vist,
og de andre to fattene pa det fremre benparet (Fig. 3.3).

FORSIKTIG: Pase at festeanordningene som er merket med et informasjonssymbol, kun strammes til slik at benken kan foldes sammen
med minimal motstand. Sjekk alltid at begge sikkerhetsbrakettene tar tak og at begge fingerskruene er godt strammet.

Benken kan na settes ned pa bena.
FORSIKTIG: Veer forsiktig sa du ikke klemmer hendene nar du folder benken sammen eller ut eller nar du dreier pa maskinplaten.
Tvinge: Monter tvingen pa maskinbenken som illustrert. Tvingen kan monteres pa hayre eller venstre side (Fig. 4).

Sikkerhetsbryter: Monter sikkerhetsbryteren pa maskinbenken som illustrert (Fig. 5).
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Beskyttende hette: Monter forst de individuelle komponentene til den beskyttende hetten. Skyv deretter hetteholderen sammen med faringen inn
i aluminiumprofilen og stram til de to unbrakoskruene med unbrakongkkelen (Fig. 6).

Koblingsklemme: Fest den ene enden av snoren i hullet pa koblingsklemmen og den andre enden pa hetteholderen (Fig. 7).

Skyvestang: Heng skyvestangen pa holderen (Fig. 8).

Vinkelfgring: Monter vinkelfgringen som vist (Fig. 9). Aluminiumsskinnen ma kanskje justeres, avhengig av hayden pa arbeidsstykket.
Vertikalt med en minste arbeidsstykkehayde pa 15 mm (Fig. 9.1.), horisontalt med en maksimal arbeidsstykkehgyde pa 15 mm (Fig. 9.1).

Vinkelfgringen styrer arbeidsstykket inn i feringsrillen (Fig. 9.3).

Parallellfgring: Monter faringsholderen som vist (Fig. 10.1). Sett de to skruene og firkantmutrene last i (Fig. 10.2). Skyv aluminiumfagringen inn
som vist og stram til skruene (Fig. 10.3). Skyv deretter parallelifgringen inn i sporet og stram til fingerskruen (Fig. 10.4).

FORSIKTIG: Las fast maskinplaten: Unbrakongkkelen brukes til a I1ase maskinplaten og ma settes inn i benken i «last» posisjon som vist far arbeidet
kan starte (Fig. 11).

Avstandsringer: De to avstandsringene er beregnet pa a gke sikkerhetene ved fresing. Velg alltid den minste mulige avstandsringen
for verktoyet som brukes (Fig. 12).

Eesteklor: Sett festeklarne i de forhandsborede hullene og bruk dem sammen med tvingen til a feste arbeidsstykkene.

FOLDE BENKEN UT OG SAMMEN

FORSIKTIG: For du folder sammen benken ma du alltid koble nettpluggen og verktayinntaket fra sikkerhetsbryteren!

Folde sammen: Lasne begge fingerskruene nok til at de to lasespakene kan trekkes tilbake og snus (Fig. 14.1). Deretter folder du benken sammen
i pilens retning. Av hensyn til din egen sikkerhet skal du alltid holde foten mot en av putefattene som vist for at benken ikke skal skli (Fig. 14.2).
Hjulene pa putefottene gjor det lettere a transportere benken (Fig. 14.3).

Folde ut: Hold benken fast med begge hender og sett foten inn mot en av putefgttene som vist (Fig. 15.1). Vipp sa benken i pilens retning

i en enkelt bevegelse til den er helt foldet ut (Fig. 15.2). Skyv deretter den fremre kanten av benken med en hand til toppseksjonen lases pa plass.

Sett begge lasespakene inn i hullene og stram til begge fingerskruene (Fig. 15.3).

FORSIKTIG: Fremgangsmaten for & apne og lukke maskinplaten far du begynner a arbeide beskrives her, og ma utfares hver gang du bytter maskin!

KLARGJORING FOR MONTERING AV MASKINER

Apne maskinplaten for & montere en maskin: Ta unbrakongkkelen ut av sikkerhetslasen. Vipp opp begge plasthendlene, hold i disse og Iaft
maskinplaten litt opp. Left maskinplaten i pilens retning til den er vertikal, og skyv den fremover opp til feringen. Legg deretter maskinplaten
ned til den hviler sikkert pa bordet (Fig. 16).

FORSIKTIG: Nar du arbeider med maskinplaten ma du ikke gripe under maskinplaten med fingrene (fare for skade).
Lukke maskinplaten etter vellykket maskinmontering: Laft maskinplaten litt opp. Skyv deretter platen helt tilbake til den bakre faringen og hev

den til vertikal posisjon. Hold maskinplaten i de to plasthendlene og vipp maskinplaten i pilens retning til den nar laseposisjonen. Las maskinplaten
ovenfra og lukk begge plasthendlene. Sett unbrakongkkelen tilbake i sikkerhetslasen for & lase maskinplaten (Fig. 17).

MONTERING AV HANDHOLDT SIRKELSAG

Apne maskinplaten som vist i Fig. 16.

Passende handholdte sirkelsager: | Fig. 18 kan du se maksimalt tillatte dimensjoner for handholdte sirkelsager. Bruk alltid handsirkelsager
med en klayvekniv, maks. 200 mm sagbladdiameter og maks. 70 mm sagdybde.

Montere og justere handholdte sirkelsagen: Trekk tilbake den beskyttende hetten pa den handholdte sirkelsagen og plasser maskinen
rett over saggapet. Lasne sagdybdelasen pa sirkelsagen og still maskinen pa maks. sagdybde (Fig. 18.2). Stram til sagdybdelasen igjen.
Juster bladet pa sirkelsagen i senter av og parallelt med saggapet.

FORSIKTIG: Sjekk avstanden mellom sagbladets fremste tann og den fremre kanten av saggapet. Avstanden skal vaere under 20 mm.

Eksempel pa montering av maskiner med mindre bunnplater.

Etter & ha justert maskinen, fester du de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Fest sa de to festeklorne
(Fig. 18.3). Fest den ene siden av bunnplaten. Monter vinkelbraketten med de to sidestoppene forst. Pase at de er i full kontakt med bunnplaten.

Pa samme mate monterer du en vinkelbrakett med to sidestopp pa den motsatte siden. Fest ogsa de to festeklorne (Fig. 18.4). De to festeklarne

ma monteres sa naer den lengste siden av bunnplaten som mulig.
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Eksempel pa montering av maskiner med sterre bunnplater.

Etter a ha justert maskinen, fester du de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Fest sa de to festeklgrne
(Fig. 18.5 c). De to sidestoppene ma monteres sa naer den lengste siden av bunnplaten som mulig (Fig. 18.5 d). Fest vinkelbraketten til sidestoppen
med en skrue, skive, laseskive og mutter (Fig. 18.5 b). Deretter festes festeklgrne. Pa samme mate fester du en vinkelbrakett til en sidestopp

med en skrue, skive, laseskive og mutter (Fig. 18.5 b). Fest til slutt festeklgrne (Fig. 18.5 a).

Lukk og las maskinplaten som vist i Fig. 17.
FORSIKTIG: Forsikre deg om at sagbladet er montert parallelt med apningen i saggapet og juster den handholdte sirkelsagen pa nytt ved behov.

Kobling til stremforsyningen: Plugg stepslet fra den handholdte sirkelsagen inn i sikkerhetsbryteren og skjeteledningen fra sikkerhetsbryteren inn
i stikkontakten (Fig. 19.1). Skjoteledningen felger ikke med produktet.

FORSIKTIG: Trykk inn termostatbryteren for du starter maskinen forste gang! Hvis stremmen kuttes som falge av for hay spenning,
venter du 5 - 10 minutter og trykker pa termostatbryteren. Deretter kan det trykkes pa PA-bryteren (Fig. 19.2 og 19.3).

Trykk pa den rade knappen (AV) pa sikkerhetsbryteren. Deretter fester du bryteren pa den handholdte sirkelsagen (Fig. 19.4). Trykk na pa den
grenne knappen (PA) og sjekk at sagbladet roterer fritt i gapinnsatsen (Fig. 19.6), deretter trykker du pa den rade knappen (AV) igjen (Fig. 19.7).

FORSIKTIG: Trekk alltid ut stopslet fra stikkontakten hvis benken ikke skal brukes eller for du folder benken sammen.

MASTER cut 1500 er na klar til bruk.

STASJONZR SAGING MED DEN HANDHOLDTE SIRKELSAGENE
FORSIKTIG: Bruk alltid den beskyttende hetten og sla pa stevavtrekket pa den beskyttende hetten.

Sage med vinkelfgring

Skyv vinkelfgringen inn i sporet (Fig. 20.1). Pase at bakenden av faringen lgper sa naer som mulig under den beskyttende hetten slik at hetten

kan lgftes (Fig. 20.2). Trekk na vinkelfgringen tilbake og legg arbeidsstykket inn mot vinkelfaringen. Sla pa den handholdte sirkelsagen pa
sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsstykket inn mot den handholdte sirkelsagen i pilens retning med en hand pa vinkelfgringen og den andre handen
pa arbeidsstykket som vist (Fig. 20.3) til bladet sager helt gjennom arbeidsstykket. Sla deretter av den handholdte sirkelsagen

pa sikkerhetsbryteren.

EORSIKTIG: Serg alltid for a ha hendene pa god avstand fra det roterende sagbladet (fare for skade).
FORSIKTIG: Lengden pa arbeidsstykket fra senteret av saggapet til hetteholderen ma ikke veere mer enn 330 mm.

Vinkelfgringen gjer det mulig a sage arbeidsstykkene i vinkler pa mellom 0 og 65 grader. Lasne fingerskruen, still inn gnsket vinkel og stram
til fingerskruen igjen (Fig. 20.4). Na kan du bruke sagen som vist i Fig. 20.1 til 20.3.

Sage med parallellfgring

Sett parallellferingen med lgsnet fingerskrue inn i sporet. Skyv parallellfgringen opp til den beskyttende hetten. Pase at aluminiumsfgringen ikke
stikker utenfor den siste synlige tannen pa sirkelsagbladet (Fig. 21.1). Hvis den gjer det, lasner du fingerskruene, beveger faringen litt tilbake og
strammer til skruene igjen. Still inn gnsket sagdybde og stram til fingerskruen. Sla deretter pa den handholdte sirkelsagen pa sikkerhetsbryteren.
Skyv arbeidsstykket mot sagbladet i pilens retning som vist (Fig. 21.2), til bladet sager helt gjennom arbeidsstykket. Sla deretter av den handholdte
sirkelsagen pa sikkerhetsbryteren. Bruk alltid skyvestangen som felger med nar du skal sage smale arbeidsstykker (Fig. 21.3).

FORSIKTIG: Lengden pa arbeidsstykket ma ikke overskride 375 mm fra senter av saggapet til parallellfaringen og 330 mm fra senter av saggapet
til hetteholderen (Fig. 21.4).

Vertikale gjseringskutt

Den handholdte sirkelsagen ma stilles om for a gjere vertikale gjeeringskutt. Still inn gnsket gjaeringsvinkel pa den handholdte sirkelsagen. Trekk
tilbake den beskyttende hetten pa den handholdte sirkelsagen og plasser maskinen rett over saggapet. Lasne sagdybdelasen pa sirkelsagen og still
maskinen pa maks. sagdybde. Stram til sagdybdelasen igjen. Juster bladet pa sirkelsagen i senter av og parallelt med saggapet (Fig. 22.1 og 22.2).

FORSIKTIG: Sjekk avstanden mellom sagbladets fremste tann og den fremre kanten av saggapet. Avstanden skal veere under 20 mm (Fig. 22.3).

Etter a ha justert maskinen, fester du de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Fest sa de to festeklgrne
(Fig. 22.4 a). Fest den ene siden av bunnplaten. Monter vinkelbraketten med de to sidestoppene forst. Pase at de er i full kontakt med bunnplaten.
Pa samme mate monterer du en vinkelbrakett med to sidestopp pa den motsatte siden. Fest de to festeklarne. De to festeklorne ma monteres sa
nzer den lengste siden av bunnplaten som mulig (Fig. 22.4 b). Merk: Med starre bunnplater gar du frem som beskrevet pa side 15 (Fig. 18.5).

Sjekk en gang til at sagbladet roterer fritt i saggapet (Fig. 22.5).

Lukk og las maskinplaten som vist i Fig. 17.

EORSIKTIG: Forsikre deg om at sagbladet er montert parallelt med apningen i saggapet og juster den handholdte sirkelsagen pa nytt ved behov.

SAGE MED STIKKSAGEN

Juster stikksagen pa maskinplaten slik at sagbladet gar i senter av sagapningen (Fig. 23.1). Monterer stikksagen med fire sidestopp og fire klor
som vist (Fig. 23.2). Lukk og las maskinplaten som vist i Fig. 17. Fest koblingsklemmen til bryteren pa stikksagen og koble maskinens inntak
til sikkerhetsbryteren. Bruk alltid den beskyttende hetten nar du sager med stikksagen (Fig. 23.3).
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BRUK SOM ARBEIDSBENK
MASTER cut 1500 er utstyrt med 4 plastfesteklor. De kan brukes til & klemme arbeidsstykker fleksibelt og sikkert sammen (Fig. 24).

JUSTERE MASKINPLATEN

Hoyden pa maskinplaten pa arbeidstoppen er innstilt fra fabrikken for a sikre at arbeidsstykket glir lett over arbeidstoppen og maskinplateomradet.
Hoyden pa maskinplaten kan justeres etter behov. Lasne de seks lasemutrene. Juster hayden pa maskinplaten med de seks justeringsskruene til
den er jevnt med arbeidstoppen, og trekk til lasemutrene igjen. Fer du begynner a arbeide ma du alltid sjekke at de seks lasemutrene sitter godt fast.

Sjekk ogsa at skruene og lasemutrene pa begge holderne til maskinplaten sitter godt fast (Fig. 25).

SPESIALTILBEHOR FOR MASTER cut 1500
TO EKSTRA AVTAKBARE KLOYVEKNIVER, DELENR. 6930000 OG 6904000,
DESIGNET FOR HANDHOLDTE SIRKELSAGER UTEN KLOYVEKNIV

EORSIKTIG: Spesialtilbeharet som beskrives her, er kun kompatibelt med MASTER cut 1500.

MERK: Fglgende avsnitt beskriver hvordan dette spesialtilbeharet virker og betjenes, og det falger med en illustrasjon pa side 24.

TILTENKT BRUK

De to klgyveknivene gjgr at man kan bruke en handholdt sirkelsag som ikke har klgyvekniv.

Klgyvekniv 6903000 er beregnet pa handholdte sirkelsager med sirkelsagblad med maks. diameter pa 160 mm
og en sagbredde pa 2,4-2,8 mm.

Klgyvekniv 6904000 er beregnet pa handholdte sirkelsager med sirkelsagblad med maks. diameter pa 200 mm,
en sagbredde pa 2,4 - 2,8 mm og maks. sagdybde pa 66 mm.

FORSIKTIG: For du bruker spesialtilbeharet ma du alltid lese de generelle sikkerhetsinstruksjonene, sikkerhetsinstruksjonene for handholdte
sirkelsager og den opprinnelige instruksjonshandboken som fglger med den handholdte sirkelsagen uten klayvekniv.

KLOYVEKNIVER DELENR. 6903000 OG 6904000

Klgyvekniv 6903000 inkluderer folgende komponenter: 1x klayvekniv (for maks. sagbladdiameter pa 160 mm),
1x klayveknivholder (lengre versjon), 1x innstillingsmaler (Fig. A).
Klgyvekniv 6904000 inkluderer felgende komponenter: 1x klayvekniv (for maks. sagbladdiameter pa 200 mm),
1x klayveknivholder (lengre versjon), 1x innstillingsmaler (Fig. A).

FORSIKTIG: Falgende avsnitt beskriver hvordan klgyvekniven (delenr. 6903000) for handholdte sager med maks. sagbladdiameter pa 160 mm
monteres og virker.
Klgyvekniven (delenr. 6904000) for handholdte sager med maks. sagbladdiameter pa 200 mm monteres og virker pa samme mate.
Imidlertid er det mulig a bearbeide arbeidsstykker med en maks. hgyde pa 60 mm med denne klgyvekniven.

FESTE KLOYVEKNIVER

Apne maskinplaten som vist i Fig. 16 (Fig. C.1). Monter styrebolten med festedelene. Monter komponentene last sammen (Fig. C.2).

Lukk maskinplaten (Fig. C.3). Sett klayvekniven ca. 2 cm inn i sporet pa styrebolten ovenfra. Pase at klgyvekniven settes inn i pilens retning
opptil stoppet pa maskinplaten som illustrert (= vertikal retning). Stram til unbrakoskruene (Fig. C.4 og C.5). Apne maskinplaten igjen (Fig. C.6).

MONTERING AV HANDHOLDT SIRKELSAG

Trekk tilbake den beskyttende hetten pa den handholdte sirkelsagen og plasser maskinen rett over saggapet. Lasne sagdybdelasen
pa sirkelsagen og still maskinen pa maks. sagdybde. Stram til sagdybdelasen igjen.

EORSIKTIG: Sjekk avstanden mellom sagbladets fremste tann og den fremre kanten av saggapet. Avstanden skal veere under 20 mm.

Juster den fremre enden av den handholdte sirkelsagen med 0-merket pa bunnplaten til sagen og de to hjelpelinjene pa maskinplaten. Pa den bakre
enden av den handholdte sirkelsagen sentrerer du sagbladet i forhold til kleyvekniven (Fig. D.1). Merk: Det beste stedet a sjekke at maskinen er
korrekt justert er bak klayvekniven i retning av sirkelsagbladet, fordi sagbladet er tykkere enn klgyvekniven. Etter a ha justert den handholdte
sirkelsagen fester du de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Fest sa de to festeklgrne (Fig. D.2).

EORSIKTIG: Pase at sagbladet er sentrert i forhold til kilgyvekniven, hvis ikke ma den handholdte sirkelsagen justeres pa nytt.
Fest den andre siden av bunnplaten. Monter vinkelbraketten med de to sidestoppene forst. Pase at de er i full kontakt med bunnplaten. Pa samme

mate monterer du en vinkelbrakett med to sidestopp pa den motsatte siden. Fest de to festeklgrne (Fig. D.3). De to klemmene ma monteres sa naer
den lengste siden av bunnplaten som mulig. Merk: Se side 13 - 15 for andre festemuligheter pa en rekke forskjellige bunnplater.

Juster sikkerhetsavstanden mellom klgyvekniven og sirkelsagbladet med innstillingsmaleren.
Lukk maskinplaten (Fig. E.1). Fest de individuelle delene til klayvekniven som vist i illustrasjonen (Fig. E.2). Stram til skruen og fingermutteren

forbundet med klgyvekniven og stram lett til skruen og fingermutteren i fronten pa huset (Fig. E.3). Lasne klgyveknivens feste med unbrakongkkelen
(Fig. E.4). Skyv klgyvekniven vertikalt i forhold til sirkelsagen (Fig. E.5). Skyv ned klgyvekniven til minst en av sirkelsagbladets tenner nar huset

pa innstillingsmaleren (detaljert visning i figur E.6). Stram na til den fremre fingermutteren (Fig. E.6). Nar unbrakoskruen strammes, justeres
sikkerhetsavstanden mellom sirkelsagbladet og klayvekniven til maks. 5 mm (Fig. E.7). Skrue deretter maleren ut av klgyvekniven (Fig. E.8).

FORSIKTIG: Pase at sagbladet er sentrert i forhold til kleyvekniven (detaljert visning i Fig. E.8) og at det opprettholdes en maks. sikkerhetsavstand
pa 5 mm mellom sirkelsagbladet og klayvekniven (detaljert visning i Fig. E.6), hvis ikke ma den handholdte sirkelsagen justeres pa nytt.

FORSIKTIG: For du begynner a arbeide ma du alltid sjekke at klayvekniven og festedelene sitter godt!
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Las maskinplaten som vist i Fig. 17. Benken er na klar til stasjonzer saging. Les ogsa instruksjonene for stasjonzer saging med den handholdte
sirkelsagen.

Justering av sagdybde

Hvis sagdybden til den handholdte sirkelsagen endres, ma ogsa hgyden pa klayvekniven justeres for a garantere en sikkerhetsavstand pa

maks. 5 mm til sagbladet. Lasne forst klayvekniven med unbrakongkkelen. Still deretter sirkelsagen til nedvendig sagdybde. Stram til sagdybdelasen
igjen. Fest og posisjoner innstillingsmaleren sammen med klgyvekniven som vist i Fig. E.1 til E.8.

Vertikale gjeeringskutt
Den handholdte sirkelsagen ma stilles om for a gjere vertikale gjaeringskutt. Still inn ensket gjeeringsvinkel pa den handholdte sirkelsagen.

Trekk tilbake den beskyttende hetten pa den handholdte sirkelsagen og plasser maskinen rett over saggapet. Lasne sagdybdelasen pa sirkelsagen
og still maskinen pa maks. sagdybde. Stram til sagdybdelasen igjen (Fig. F.1 og F.2). Lasne unbrakongkkelen og drei klayvekniven til den
er posisjonert noyaktig sentrert i forhold til sirkelsagbladet (Fig. F.3).

EORSIKTIG: Sjekk avstanden mellom sagbladets fremste tann og den fremre kanten av saggapet. Avstanden skal veere under 20 mm (Fig. F.4).
Stram til unbrakoskruen (Fig. F.5).
EORSIKTIG: Juster sagbladet parallelt med saggapet og sorg for at det alltid er sentrert i forhold til kigyvekniven.

Fest de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Deretter festes de to festeklarne. Fest den andre siden
av bunnplaten. Monter vinkelbraketten med de to sidestoppene forst. Pase at de er i full kontakt med bunnplaten. Pa samme mate monterer

du en vinkelbrakett med to sidestopp pa den motsatte siden. Fest sa de to festeklarne. De to klemmene ma monteres sa naer den lengste siden
av bunnplaten som mulig (Fig. G).

Juster sikkerhetsavstanden mellom klgyvekniven og sagbladet med innstillingsmaleren.

Lukk maskinplaten (Fig. H.1). Fest de individuelle delene til klayvekniven som vist i illustrasjonen (Fig. H.2). Stram til skruen og fingermutteren
forbundet med klgyvekniven og stram lett til skruen og fingermutteren i fronten pa huset (Fig. H.3). Lasne klgyveknivens feste med
unbrakongkkelen (Fig. H.4). Skyv klayvekniven mot sagbladet i samme vinkel som sagbladet (Fig. H.5). Skyv ned klayvekniven til minst

en av sagbladets tenner nar huset pa innstillingsmaleren (detaljert visning i figur H.6). Stram na til den fremre fingermutteren (Fig. H.6).

Nar unbrakoskruen strammes, justeres sikkerhetsavstanden mellom sirkelsagbladet og klgyvekniven til maks. 5 mm (Fig. H.7). Skrue deretter
maleren ut av klgyvekniven igjen. Las maskinplaten som vist i Fig. 17 og sjekk en gang til at sagbladet roterer fritt i saggapet (Fig. ).

FORSIKTIG: Pase at sagbladet er sentrert i forhold til klsyvekniven (detaljert visning i Fig. 1) og at det opprettholdes en maks. sikkerhetsavstand
pa 5 mm mellom sirkelsagbladet og klgyvekniven (detaljert visning i Fig. H.6), hvis ikke ma den handholdte sirkelsagen justeres pa nytt.

FORSIKTIG: For du begynner a arbeide ma du alltid sjekke at klayvekniven og festedelene sitter godt!

Benken er na klar til stasjonaer saging. Les ogsa avsnittet om stasjonzer saging med den handholdte sirkelsagen.

Garantierklaering

Kjeere gjor-det-selv-kunde,

Du har skaffet deg kvalitetsprodukt fra wolfcraft som vil gi deg mye glede i dine daglige sysler.

wolfcraft-produkter holder en hgy teknisk standard og gjennomgar intensiv utvikling og testing fer de havner i butikkene. Under serieproduksjon
sikrer stadige kontroller og regelmessige tester en hgy kvalitetsstandard. Solide tekniske utviklinger og palitelige kvalitetskontroller gir deg

en sikkerhet av a ha gjort et riktig kjop. Vi gir deg 10 ars garanti pa wolfcraft-produktet ditt fra kjgpsdatoen, forutsatt at det bare har vaert brukt
til private formal.

Garantien omfatter bare skader pa selve kjgpsgjenstanden, og bare skader som skyldes material- og produksjonsfeil. Garantien dekker ikke mangler
og skader som skyldes feil handtering eller manglende vedlikehold. Garantien omfatter heller ikke vanlige slitasjemerker og vanlig bruksslitasje
eller mangler og skader som var kjent for kunden pa kjgpstidspunktet. Garantikrav ma alltid dokumenteres med faktura/kjepskvittering.
Garantien fra wolfcraft begrenser ikke dine juridiske rettigheter som forbruker (erstatning, angrerett

eller avslag, skadeserstatning eller refusjon).

Garantikrav sendes til:
wolfcraft GmbH
WolffstraBe 1

56746 Kempenich
Tyskland

Konformitetserklsering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, vedlegg Il A

Hermed erklzerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produktet (MASTER cut 1500) er i samsvar med
maskindirektiv 2006/42/EF. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
| overensstemmelse med felgende normer: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

j’ltm '%(

Thomas Wolff
Bemyndiget person for undertegning av konformitetserklaeringen og for a utarbeide de tekniske dokumentene.
(Forretningsledelse; wolfcraft GmbH)
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WPROWADZENIE

* UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje, ktore zostaty dostarczone ze stotem MASTER cut 1500 i uzywanymi
elektronarzedziami. Zaniedbania przy przestrzeganiu wskazéwek bezpieczenstwa moga powodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i/lub powazne obrazenia.

* Nalezy zachowac instrukcje obstugi do jej przysztego wykorzystania.

DANE TECHNICZNE

Wymiary po roztozeniu: 780 x 520 x 863 mm (szerokosc¢ x gtebokos¢ x wysokosc)
Wymiary po ztozeniu: 1335 x 520 x 260 mm

Powierzchnia robocza: 780 x 500 mm

Maks. wysokos¢ obrabianego elementu: stotowa pilarka tarczowa 60 mm

Maks. szerokosc¢ ciecia z uzyciem prowadnicy

réwnolegtej w funkgji pilarki stotowej: 375 mm

Srednica otworéw mocujacych: 20 mm

Obciazenie: 200 kg

Waga: 17 kg

SYMBOLE I ICH ZNACZENIE

Ostrzezenie przed og6lnym
niebezpieczenstwem.

@ Przeczytac instrukcje / wskazowki!

>

Nie uzywac do ciecia drewna kominkowego.

Nalezy stosowac wytacznie reczne pilarki tarczowe
o maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm.

-
max. 70 mm

o Nalezy stosowac wytacznie reczne pilarki tarczowe

l max. o maksymalnej srednicy tarczy 200 mm.
200 mm

Uzywac okularéw ochronnych.

@

g:}{:::; n:: ;zs:gw::é:\tl:;:i‘;vzik) o pilarki tarczowej zostata ustawiona w taki sposob, aby tarcza wystawata
y P : /45 | zobrabianego przedmiotu maksymalnie 4 mm.

max.émm Przed przystapieniem do ciecia nalezy upewnic sie, ze glebokosc ciecia recznej

Nalezy stosowac wytacznie reczne pilarki tarczowe
z klinem rozszczepiajacym.

Uzywac maski przeciwpytowej.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka
zasilajacego.

Nalezy stosowac wytacznie urzadzenia o mocy maksymalnej 2760 W.

| Zaznaczony piktogram odnosi sie do wymiarow ptyty
@ Informacje ogélne h podstawowej recznej pilarki tarczowej (mniejsze lub wieksze
g wymiary ptyty podstawowej).
i ymiary ptyty p j)
NARZEDZIA MONTAZOWE
1 klucz imbusowe: o wielkosci 5 2 wkretaki: PH 1, PH 2 3 klucze szesciokatny: rozmiar 8, 10,
‘ (naleza do zakresu dostawy) 9 (nie naleza do zakresu dostawy) 13 (nie nalezy do zakresu dostawy)

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

MASTER cut 1500 jest wielofunkcyjnym stolem maszynowo-warsztatowym. Jest on przeznaczony do:

zamontowania recznej pilarki tarczowej z klinem rozszczepiajacym na ptycie maszynowej, przy maks. srednicy pity tarczowej 200 mm

i maks. gtebokosci ciecia 70 mm. Nalezy stosowac tylko pilarki nieprzekraczajace podanych maksymalnych wymiaréw ptyty podstawy
(zob. rys. 18). W ten sposdb stot staje sie stacjonarng stotowq pilarka tarczowa.

stosowania jako stot do recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego. Wytacznie z osobnym klinem rozszczepiajagcym (osprzet),
nr art. 6903000; maks. srednica pity tarczowej 160 mm i szerokos¢ ciecia min. 2,4 mm.

stosowania jako stot do recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego. Wytacznie z osobnym klinem rozszczepiajagcym (osprzet),
nr art. 6904000, z pitami tarczowymi o srednicy od min. 161 mm do maks. 200 mm, szerokosci ciecia min. 2,4 mm i gtebokosci ciecia maks. 66 mm.
stosowania jako stot do wyrzynarki.

stosowania jako stét frezarski, wytacznie z rownolegta prowadnica frezarska nr art. 6901000 i do frezarek gérnowrzecionowych o napieciu
zasilania 230 V i maks. mocy 1800 W. Nie nalezy stosowac frezow o srednicy wiekszej niz 27 mm!

stosowania jako stét warsztatowy do obrobki elementow (np. wiercenia, szlifowania itd.).

* Nalezy przestrzegac zalecen producenta oraz wskazowek bezpieczenstwa dotyczacych stosowanych maszyn oraz stotu maszynowego.

* W przypadku utylizacji stotu MASTER cut 1500 nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji odpadow.

Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem odpowiada uzytkownik.
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OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy zachowac porzadek i zapewnic¢ wtasciwe oswietlenie na stanowisku pracy. Nieporzadek lub nieodpowiednie oswietlenie miejsca pracy
moze przyczynic sie do wypadku.

Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w otoczeniu, w ktérym istnieje ryzyko wybuchu tj. w poblizu palnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga spowodowac zapalenie pytu lub oparéow.

Podczas stosowania elektronarzedzi nalezy upewnic sie, ze dzieci i osoby trzecie znajduja sie z dala od stanowiska pracy. W przypadku
odwrécenia uwagi od pracy istnieje ryzyko utraty kontroli nad narzedziem.

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic sie, ze wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia pasuje do gniazdka. W zadnym wypadku nie
nalezy wymienia¢ wtyczki. W celu podtaczenia elektronarzedzi z uziemieniem zdecydowanie odradza sie stosowania adapteréw wtykowych.
Niezmieniona wtyczka i wtasciwe dopasowane gniazdko zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

Elektronarzedzi nie nalezy przechowywaé w miejscach narazonych na opady lub miejscach wilgotnych. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Podczas wykonywania pracy na zewnatrz nalezy stosowac wytacznie przedtuzacze przeznaczone do tego celu. Korzystanie z przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku, ady unikniecie pracy w wilgotnym otoczeniu nie jest mozliwe nalezy zastosowac wytacznik réznicowo-pradowy. Zastosowanie
wytacznika zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Podczas korzystania z elektronarzedzi nalezy zachowac szczegdlna ostroznosc i skoncentrowac uwage na wykonywanej pracy. Elektronarzedzia
nalezy obstugiwac z zachowaniem najwyzszej rozwadi. Zdecydowanie odradza sie korzystania z elektronarzedzi, gdy sa Panstwo zmeczeni lub
znajduja sie Panstwo pod wptywem srodkéw odurzajacych, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieostroznosci podczas uzytkowania elektronarzedzia
moze prowadzi¢ do powaznych zranien.

Nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej: nausznikow (stuchawek) ochronnych / stoperéw do uszu, okularéw ochronnych,
maski przeciwpytowej w przypadku prac powodujacych zapylenie, rekawic ochronnych podczas obrébki szorstkich materiatéw i podczas wymiany
narzedzi.

Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy usunac z miejsca pracy wszelkie narzedzia nastawcze i klucze. Obecnos¢ narzedzi lub klucza w
obracajacej sie czesci urzadzenia moze spowodowac zranienie.

Do wykonania pracy nalezy zatozy¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy zaktadac¢ np. luznych ubran i bizuterii. Nalezy zadbac o to, aby wiosy, odziez i
rekawice znajdowaty sie z dala od ruchomych czesci urzadzenia. Zbyt luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga ulec wciagnieciu przez
ruchome czesci.

Nalezy zawsze uzywac ostony z odsysaniem pytu.

Zdecydowanie odradza sie uzywania elektronarzedzi z uszkodzonym wiacznikiem. Elektronarzedzie z uszkodzona funkcja wiaczania i wytaczania
stwarza zagrozenie i wymaga naprawy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie nalezy dopuszczac do korzystania z urzadzen przez osoby nie zaznajomione z
urzadzeniami lub z niniejsza instrukcja. Korzystanie z elektronarzedzi przez osoby niedoswiadczone w ich obstudze moze stwarzac zagrozenie.
Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac sprawnos¢ urzadzen i narzedzi. Nie nalezy nigdy pracowac przy uzyciu uszkodzonych lub
stepionych narzedzi.

Celem zapewnienia bezpiecznego uzytkowania elektronarzedzi wszelkie naprawy nalezy zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi oraz
stosowac wylacznie orydinalne czesci zamienne.

Przed przystapieniem do ustawienia urzadzenia lub wymiany elementéw wyposazenia nalezy wyciagnac wtyczke z gniazdka sieciowedgo

i/lub akumulator z elektronarzedzia. Niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia grozi wypadkiem.

Przed zamontowaniem elektronarzedzia nalezy prawidtiowo zmontowac i roztozy¢ stét maszynowy. Prawidtowy montaz i roztozenie jest
wazne, aby zapobiec przewréceniu.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia nalezy go pewnie zamontowac na ptycie maszynowej. Przesuniecie sie elektronarzedzia
na ptycie maszynowej moze prowadzic¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Stét maszynowy nalezy ustawiac na utwardzonej, rownej i poziomej powierzchni. Przesuwanie lub kotysanie sie stotu maszynowego powoduje
nieré6wnomierne lub niepewne prowadzenie elektronarzedzia lub obrabianego elementu.

Nie nalezy przeciazac stotu maszynowego i uzywac go jako drabiny lub rusztowania. Przecigzanie lub stawanie na stole maszynowym moze
prowadzic¢ do przemieszczenia punktu ciezkosci stotu w gére i w konsekwencji jego wywroécenia.

Nie nalezy obrabiac innych materiatéw niz drewno lub tatwo obrabialne tworzywa sztuczne. Wyjatek: tylko za pomoca wyrzynarki z uzyciem
odpowiedniego brzeszczotu mozna obrabiac tatwo obrabialne metale (np. aluminium).

Nie wolno usuwac reka z przedmiotéow obrabianych luznych drzazg, wiérow lub podobnych elementéw znajdujacych sie w obszarze bedacych
w ruchu ostrzy narzedzi tnacych!

Zastosowane maszyny winny spetnia¢ wymagania normy DIN EN 60745-1. Urzadzenia poczawszy od roku budowy 1995 muszg posiadac znak CE.
Nie nalezy pitowac ,,z wolnej reki”, tzn. nie nalezy prowadzi¢ obrabianego przedmiotu tylko recznie, lecz nalezy uzywac prowadnicy rownolegtej
lub katowe;j.

Po wytaczeniu napedu nie wolno hamowac ostrzy tnacych poprzez dociskanie ich z boku!

Narzedzia mozna uzywac tylko zgodnie z ich wiasciwym przeznaczeniem.

Uzywac tylko ostrzy tnacych znajdujacych sie we witasciwym stanie; korpus tarczy tnacej pilarki nie powinien by¢ grubszy a rozwarcie zebéw

nie moze by¢ wezsze niz grubosc klina rozszczepiajacego.

Nalezy regularnie kontrolowac, czy wszystkie sruby sa nalezycie dokrecone!

Nie nalezy nigdy uzywac stotu roboczego niewtasciwie i niezgodnie z jego przeznaczeniem!

Ze stotu roboczego nalezy usunad wszelkie przedmioty, ktére nie sq uzywane.

Nie uzywac do ciecia drewna kominkowego.

Nie nalezy uzywac stotu maszynowego do ciecia okragtych elementéw drewnianych.

Wiaczanie / wytaczanie uzywanych elektronarzedzi moze odbywac sie tylko za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.

Do trwatego unieruchomienia (zablkowoania) wtacznika elektronarzedzia w potozeniu ,wlaczony” nalezy uzywac tylko zataczonego zacisku
wiaczajacego.

Podczas obrobki waskich elementéw nalezy bezwarunkowo uzywaé popychacza materiatu.

Nieuzywany popychacz nalezy przechowywa¢, zawieszajac go na odpowiednim uchwycie (rys. 8).

Sprawdzi¢, czy oba przechylne uchwyty do zabezpieczania nég stotu sa osadzone z trzpieniami zabezpieczajagcymi w otworach czesci bocznej

i czy $ruby z uchwytem sa mocno dokrecone (rys. 15.3).

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy reczna pilarka tarczowa, frezarka gérnowrzecionowa lub wyrzynarka jest prawidtowo zamocowana

na ptycie maszynowej, czy ptyta maszynowa jest dobrze zatrzasnieta w zagtebieniu stotu maszynowego i czy klucz imbusowy jest wtozony

w celu dodatkowego zabezpieczenia (rys. 17.3).

Nie uzywac stotu pilarki na zewnatrz pomieszczen podczas deszczu.

Przestrzegac¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych elementéw (zob. Dane techniczne).
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK TARCZOWYCH

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn, nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej recznej pilarki tarczowe;j.

Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych z klinem rozszczepiajagcym o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do maksymalnej gtebokosci
ciecia 70 mm.

Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych o wymiarach ptyty podstawy nie wiekszych niz podane (patrz Rys. 18).

W funkgji stacjonarnej stotowej pilarki tarczowej uzywac tylko z nalezycie zamocowang ostona.

UWAGA: Sprawdzic, czy pita tarczowa jest zamontowana réwnolegle do otworu w szczelinie ciecia; ewentualnie nalezy na nowo ustawic
reczng pilarke tarczowa.

Podpierac diugie elementy obrabiane po stronie odbioru tak, aby utozone byty poziomo, np. za pomoca stojaka z rolka wolfcraft (nr art.: 6119973).
Unikac przeciazania recznej pilarki tarczowe;j.

Nie nalezy uzywac zadnych sciernic.

Nalezy uzywac tylko zalecanych tarcz do ciecia i nalezy dobierac je w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ rak do obszaru ciecia oraz do tarczy tnacej pilarki.

* Nie chwytac obrabianego elementu pod spodem. Ostona nie chroni przed tarcza tnaca pilarki ponizej obrabianego elementu.

» Dostosowywac gtebokos¢ ciecia do grubosci obrabianego elementu. Tarcza tnaca pilarki nie powinna wystawac wiecej niz na wysokos¢ jednego
zeba pod spodem przecinanego elementu.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, iz podczas ciecia element obrabiany moze zosta¢ porwany przez tarcze tnacq pilarki i odrzucony

w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieodpowiedniej i/lub niewtasciwie zastosowanej pilarki. Mozna go unikna¢ poprzez podjecie odpowiednich srodkéw
ostroznosu oplsanych ponlzej

obyd
sie zawsze z boku tarczy tnacej pilarki, nigdy nie nalezy ustawiac tarczy tnacej pilarki w jednej linii z korpusem ciata. W razie odrzutu pilarka
tarczowa moze odskoczyc¢ do tytu, jednakze osoba obstugujaca moze opanowac sity odrzutu poprzez podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwania pracy nalezy wytaczy¢ pilarke i przytrzymac ja w obrabianym elemencie, dopdki tarcza

tnaca sie nie zatrzyma. Nie nalezy nigdy probowac usuwac lub wyciagac pilarki do tytu, gdy tarcza tnaca sie jeszcze obraca, w przeciwnym razie
moze nastapic odrzut. Nalezy ustali¢ i usunac przyczyne zakleszczania sie tarczy tnacej.
* W razie potrzeby ponownego uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w obrabianym elemencie, nalezy wycentrowac tarcze tnaca w szczelinie ciecia
i sprawdzi¢, czy zeby tarczy tnacej nie sa zakleszczone w obrabianym elemencie. Jezeli tarcza tnaca jest zakleszczona, moze sie ona wyrwac
z obrabianego elementu i spowodowac odrzut, gdy pilarka zostanie ponownie uruchomiona.
» Duze ptyty nalezy podeprzec w taki sposéb, aby uniknac ryzyka odrzutu na skutek zakleszczajacej sie tarczy tnacej. Duze ptyty moga sie wygigc
pod wptywem wiasnego ciezaru. Plyty nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréowno w poblizu miejsca ciecia jak i na krawedzi.
Nie nalezy uzywac uszkodzonych lub stepionych tarcz tnacych. Tarcze tnace o tepych lub nieprawidtowo ustawionych zebach na skutek zbyt
waskiej szczeliny ciecia powodujg podwyzszone tarcie, zakleszczenia i odrzuty.
* Przed przystapieniem do ciecia nalezy mocno dokrecic¢ sruby blokujace ustawienia gtebokosci i kata ciecia. Jezeli w trakcie ciecia dojdzie do zmiany
ustawien, moze nastapic zakleszczenie tarczy tnacej pilarki i odrzut.

* Nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢ podczas ,ciecia wgtebnego” w istniejacych scianach lub niewidocznych obszarach. Zagtebiajaca sie tarcza

tnaca moze zostac zablokowana przez ukryte obiekty i spowodowac odrzut.

* Do pitowania wzdtuznego oraz pitowania szczelin nalezy zawsze stosowac popychacz, poniewaz tarcza pity nie jest widoczna.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA WYRZYNAREK

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej wyrzynarki.

* Nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych brzeszczotéw.

* Unikac przecigzenia wyrzynarki.

UWAGA: ZASTOSOWANIE JAKO STOL FREZARSKI WYLACZNIE W POLACZENIU
Z ROWNOLEGLA PROWADNICA FREZARSKA NR ART. 6901000.
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej frezarki géornowrzecionowe;j.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, ze podczas frezowania obrabiany element nagle uwolni sie spod kontroli i moze zosta¢ odrzucony

do tytu.

Nie uzywac stotu maszynowego do frezowania po tukach!

Aby unikna¢ odrzutéw jak réwniez zetkniecia frezu z reka, prace frezarskie nalezy prowadzi¢ wylacznie z uzyciem prowadnicy frezarskiej
dostepnej jako wyposazenie dodatkowe (nr art.: 6901000).

Nalezy przestrzegac oryginalnej instrukcji obstugi prowadnicy frezarskiej (nr art.: 6901000) odnosnie jej prawidlowego montazu.

Nie nalezy uzywac frezarek gérnowrzecionowych o mocy wiekszej niz 1800 W i napieciu wiekszym niz 230 V.

Nie nalezy uzywac frezéw o srednicy wiekszej niz 27 mm!

Nalezy pamietac, iz posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym do obrotéw frezu.

Dobiera¢ dostarczone w komplecie wktadki pierscieniowe stosownie do wielkosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy uzy¢ mozliwie
najmniejszeqo rozmiaru wktadki pierscieniowej.

Uzywac tylko ostrych, konserwowanych frezéw, ustawionych zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi.

Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwracac uwage na podane na produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje dotyczace
minimalnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku obrotow.

Nalezy pamietag, iz niewtasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzyrzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze prowadzic
do niebezpiecznej sytuacji.

Podczas frezowania przy prowadnicy frezarskiej rece nalezy trzymac z daleka od frezu.

Jesli tylko jest to mozliwe, podczas frezowania dodatkowo do prowadnicy frezarskiej nalezy stosowac znajdujace sie na wyposazeniu prowadnicy
wktadki dociskajace frezowany element do stotu.

Dtugie elementy obrabiane nalezy podpierac po stronie odbioru w taki sposob, aby unikna¢ niebezpiecznych sytuacji na skutek
niekontrolowanego wywrocenia. Podpora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysokos¢ co stot maszyny, np. stojak z rolka firmy wolfcraft

(nr art.: 6119973).

Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktore z uwagi na ich wielkos¢ i ciezar moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone przez jedng osobe.
Wysokos¢ obrotow frezarki nalezy dobrac¢ odpowiednio do narzedzia oraz obrabianego przedmiotu. Doktadne wskazania odnosnie wartosci
obrotéw podawane sg w instrukcjach obstugi frezarek gérnowrzecionowych.

* Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotow (patrz dane techniczne).
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ZAKRES DOSTAWY

Rozpakowac stot MASTER cut 1500 z kartonu; sprawdzi¢ zawartos¢ pod wzgledem kompletnosci wszystkich elementéw przedstawionych
narys.1i2.

MONTAZ PODSTAWOWY

Ustawianie stotu: Utozy¢ gérna czesc stotu na rownym, czystym podtozu. Za pomoca wszystkich elementéw mocujacych zamocowac przednia
pare nog i dolny wspornik w sposéb pokazany na rysunku. Zwréci¢ uwage na osadzenie obu dzwigni blokujacych w otworach mocujacych i mocne
dokrecenie obu srub z uchwytem (rys. 3.1). Nastepnie zamontowac tylng pare nég i drugi dolny wspornik. Zamocowac oba wsporniki poprzeczne
do przedniej statej pary nég, nastepnie przechyli¢ tylna pare nég do gory i zamontowac drugie koncéwki obu wspornikéw poprzecznych (rys. 3.2).
Zatozyc teraz dwie przednie poduszki z rolkami na tylng pare n6g w sposob pokazany na rysunku, a dwie inne - na przednia pare nég (rys. 3.3).

UWAGA: Zwrdci¢ uwage na to, aby elementy mocujace oznaczone informacja byly dokrecone tylko w stopniu umozliwiajagcym ztozenie stotu przy
matym oporze. Zawsze sprawdza¢, czy oba uchwyty zabezpieczajace sg zatrzasniete, a obie sruby z uchwytem - dobrze dokrecone.

Stét mozna teraz ustawic¢ na nogach.
UWAGA: Uwazag, aby nie zranic rak podczas rozktadania i sktadania stotu oraz przechylania ptyty maszynowej.

Imadto: Zamontowac imadto do stotu maszynowego w sposéb pokazany na rysunku. Imadto mozna zamontowac po prawe;j
lub lewej stronie (rys. 4).

Wytacznik bezpieczenstwa: Zamontowaé wytacznik bezpieczenstwa na stole maszynowym w sposéb pokazany na rysunku (rys. 5).

Ostona ochronna: Zamontowac najpierw poszczegélne czesci ostony ochronnej. Nastepnie wsunac w profil aluminiowy prowadnice uchwytu
ostony ochronnej i dokreci¢ kluczem imbusowym obie sruby imbusowe (rys. 6).

Zacisk wiacznika: Jeden koniec sznura nalezy przywigzac do otworu zacisku wtacznika, a drugi koniec - do pataka ostony ochronnej (rys. 7).
Popychacz: Zatozy¢ popychacz na uchwyt (rys. 8).

Prowadnica katowa: Zamontowac prowadnice katowa w sposéb pokazany na rysunku (rys. 9). W zaleznosci od wysokosci obrabianego elementu
nalezy zdemontowac prowadnice aluminiowa. Przy wysokosci obrabianego elementu wynoszacej przynajmniej 15 mm ustawia sie go na sztorc

(rys. 9.1), przy wysokosci elementu maksymalnie 15 mm - w potozeniu lezacym (rys. 9.1). Prowadnica katowa prowadzi element
w rowku prowadzacym (rys. 9.3).

Prowadnica réwnolegta: Zamontowac uchwyt prowadnicy w sposéb pokazany na rysunku (rys. 10.1). Zamontowac luzno obie sruby i nakretki
czterokatne (rys. 10.2). Wsunac prowadnice aluminiowa w sposéb pokazany na rysunku i dokreci¢ sruby (rys. 10.3). Nastepnie wsunac prowadnice
réwnolegta do prowadnicy i dokrecic srube z uchwytem (rys. 10.4).

UWAGA: Zablokowanie ptyty maszynowej: Klucz imbusowy stuzy do zablokowania zabezpieczajacego ptyty maszynowej; przed rozpoczeciem
kazdej pracy ze stotem nalezy go wtozy¢ w pozycji ,lock” w sposéb pokazany na rysunku 11.

Wktadki pierscieniowe: Obie wktadki pierscieniowe zabezpieczajg uzytkownika podczas frezowania frezarka gérnowrzecionowa. Do stosowanych

frezow nalezy zawsze uzywac mozliwie najmniejszej wktadki pierscieniowej (rys. 12).

tapy mocujace: Wiozy¢ tapy mocujace w nawiercone otwory; wraz z imadtem stuzg one do unieruchamiania obrabianych elementow.

SKLADANIE | ROZKLADANIE STOLU

UWAGA: Przed ztozeniem stotu nalezy koniecznie wyciagnac z wytacznika bezpieczenstwa wtyczke sieciowg i wtyczke urzadzenia!

Sktadanie: Obie sruby z uchwytami poluzowac tak, aby mozna byto wyciagnac i obrécic¢ obie dzwignie blokujace (rys. 14.1). Nastepnie ztozyc stot
w kierunku strzatki. Ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy zwréci¢ uwage, aby stopka znajdowata sie na poduszce w sposéb pokazany na rysunku,
co zapobiega slizganiu sie stotu (rys. 14.2). Rolki w poduszkach utatwiaja transport (rys. 14.3).

Rozktadanie: Przytrzymac stét obiema rekami i ustawic stopke na poduszce w sposéb pokazany na rysunku (rys. 15.1). Wykonujac ruch w kierunku

strzatki, przechylic¢ teraz stot az do catkowitego roztozenia (rys. 15.2). Nastepnie nacisnac reka przednia krawedz stotu, aby gérna czesc lekko
sie zatrzasneta. Wtozy¢ w otwory obie dzwignie blokujace i dokrecic obie sruby z uchwytami (rys. 15.3).

PRZYGOTOWANIE DO ZAMOCOWANIA MASZYNY

UWAGA: Otwieranie i zamykanie ptyty maszynowej jest w tym miejscu opisane przed czynnosciami; nalezy stosowac sie do opisu przed kazda
zmiang maszyny!

Otwieranie ptyty maszynowej do prac montazowych: Wyjac klucz imbusowy blokady zabezpieczajacej. Przechyli¢ do géry obie dzwignie z tworzywa
sztucznego i podnies¢ nieco ptyte maszynowa przy obu dzwigniach. Przechyli¢ ptyte maszynowa w kierunku strzatki az do potozenia pionowego
i przesunac w przéd do oporu. Nastepnie tak przechyli¢ ptyte maszynowa, az bedzie ona dobrze przylegata do stotu (rys. 16).

UWAGA: Zwrocic koniecznie uwage, aby palce nie znalazly sie pod ptytag maszynowa podczas wykonywania przy niej czynnosci (niebezpieczenstwo
zranienia).
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Zamykanie ptyty maszynowej po zakonczeniu montazu: Podnies¢ nieco ptyte maszynowa. Nastepnie rownoczesnie przeciagnac ja catkiem do tytu
i ustawic pionowo przy tylnym oporze. Przytrzymac ptyte maszynowa przy obu dZzwigniach z tworzywa sztucznego i przechyli¢ ptyte maszynowa

w kierunku strzatki do potozenia zablokowania. Zablokowac¢ ptyte maszynowa od géry i ustawic¢ obie dZwignie z tworzywa sztucznego
w potozeniu zamkniecia. Wsunac teraz klucz imbusowy w tuleje zabezpieczajaca w celu zablokowania ptyty maszynowej (rys. 17).

MONTAZ RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)

Otworzy¢ ptyte maszynowa w sposéb pokazany na rys. 16.

Stosowane reczne pilarki tarczowe: Maksymalne wymiary stosowanych recznych pilarek tarczowych podano na rys. 18. Stosowac tylko reczne
pilarki tarczowe z klinem rozszczepiajacym, maks. srednica pity tarczowej 200 mm i maks. gtebokosc ciecia 70 mm.

Montaz i ustawianie recznej pilarki tarczowej: Odsunac ostone ochronna recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maszyne centralnie wzgledem szczeliny
ciecia. Poluzowac blokade gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczowej i ustawic catkowita gtebokosc ciecia (rys. 18.2). Zacisnac blokade gtebokosci
ciecia. Ustawic reczna pilarke tarczowa centralnie i rownolegle do szczeliny ciecia.

UWAGA: Sprawdzic teraz odlegtosc od najbardziej wysunietego do przodu zeba pity tarczowej do przedniej krawedzi szczeliny ciecia.
Odlegtos¢ ta musi by¢ mniejsza od 20 mm.

Przyktad montazu maszyn z mniejszymi ptytami podstawy.

Po ustawieniu maszyny najpierw zamontowac oba ograniczniki boczne w taki sposob, aby cata powierzchnig stykaty sie z ptyta podstawy maszyny.
Nastepnie zamontowac obie tapy mocujace (rys. 18.3). Zamocowac teraz jedng strone ptyty podstawy. W tym celu najpierw zamontowac uchwyt
katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zwréci¢ uwage na przyleganie catej powierzchni do ptyty podstawy. Nastepnie po przeciwlegtej stronie
analogicznie zamontowac uchwyt katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zamontowac teraz obie tapy mocujace (rys. 18.4). Obie tapy mocujace
musza by¢ zamontowane maksymalnie w kierunku dtuzszej strony ptyty podstawy.

Przyktad montazu maszyn z wiekszymi ptytami podstawy.
Po ustawieniu maszyny najpierw zamontowac oba ograniczniki boczne w taki sposéb, aby catg powierzchnia stykaty sie z ptyta podstawy maszyny.

Nastepnie zamontowac obie tapy mocujace (rys. 18.5 c). Zamontowac dwa ograniczniki boczne mozliwie najbardziej w kierunku dtuzszej strony
ptyty podstawy (rys. 18.5 d). Zamontowac teraz uchwyt katowy z ogranicznikiem bocznym i dodatkowo ze $ruba, z podktadka, podktadka
zabezpieczajaca i nakretka (rys. 18.5 b). Nastepnie zamontowac tape mocujaca. Nastepnie po przeciwlegtej stronie tak samo zamontowac uchwyt
katowy z ogranicznikiem bocznym i dodatkowo ze $ruba, podktadka, podktadka zabezpieczajaca i nakretka (rys. 18.5 b). Na zakonczenie
zamontowac tape mocujaca (rys. 18.5 a).

Zamknac i zablokowac teraz ptyte maszynowa w sposob przedstawiony na rys. 17.

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest zamontowana réwnolegle do otworu w szczelinie ciecia, ewentualnie nalezy na nowo ustawic
reczna pilarke tarczowa.

Podtaczanie zasilania napieciem: Podtaczy¢ wtyczke recznej pilarki tarczowej do wytacznika bezpieczenstwa i przedtuzacz od wytacznika
bezpieczenstwa do gniazda sieciowego (rys. 19.1). Przedtuzacz nie jest dostarczany.

UWAGA: Przed pierwszym uruchomieniem nacisna¢ wytacznik termiczny! W przypadku przerwy w doptywie pradu spowodowanej przepieciem
nacisna¢ wytacznik termiczny po odczekaniu 5 - 10 min. Nastepnie mozna nacisnaé¢ wytacznik ZAt/WYL (rys.19.2, 19.3).

Na wytaczniku bezpieczenstwa nacisnac czerwony przycisk (WYL). Nastepnie zamontowac zacisk wtacznika na recznej pilarce tarczowej (rys. 19.4).
Nacisnac teraz zielony przycisk (ZAt) i sprawdzi¢ swobode ruchu pity tarczowej we wktadce szczelinowej (rys. 19.6), nastepnie ponownie nacisnac
czerwony przycisk (WYL) (rys. 19.7).

UWAGA: Wyciggac wtyczke z gniazda sieciowego w przypadku nieuzywania stotu i podczas jego sktadania.

Stot MASTER cut 1500 jest teraz gotowy do uzycia.

STACJONARNE CIECIE ZA POMOCA RECZNEJ PILARKI TARCZOWEJ

UWAGA: Zawsze pracowac z ostong ochronng i uzywac odciaggu pytu znajdujacego sie na ostonie ochronnej.

Ciecie za pomoca prowadnicy katowej
Wsunaé prowadnice katowa w prowadnice (rys. 20.1). Zwrdci¢ uwage na to, aby czarna koncéwka prowadnicy przemieszczata sie mozliwie najblizej

pod ostong ochronna, co zapewnia jej podnoszenie (rys. 20.2). Cofnac prowadnice katowa i przytozy¢ do niej obrabiany element. Wtaczy<¢ reczng
pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. Trzymajac jedna reke na prowadnicy katowej a druga na obrabianym elemencie,
przesuwac go w sposob przedstawiony na rysunku zgodnie z kierunkiem strzatki do pity tarczowej (rys. 20.3), az obrabiany element zostanie
catkowicie przeciety. Nastepnie wytaczy<¢ reczng pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.

UWAGA: Zawsze zwracac¢ uwage na zachowanie wystarczajacej odlegtosci obu rak od pity tarczowej (niebezpieczenstwo zranienia).
UWAGA: Dtugos¢ obrabianych elementow, mierzona od srodka szczeliny ciecia do pataka ostony ochronnej, moze wynosi¢ maks. 330 mm.

Za pomoca prowadnicy katowej mozna przecinac elementy w zakresie 0° - 65°. W tym celu nalezy odkrecic srube z uchwytem, ustawi¢ odpowiedni
kat i ponownie mocno dokrecic sSrube z uchwytem (rys. 20.4). Nastepnie wykonac ciecie w spos6b pokazany na rys. 20.1 - 20.3.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy rownolegtej

Wiozy¢ prowadnice rownolegta z odkrecong sruba z uchwytem w prowadnice. Dosunac prowadnice réwnolegta w poblize ostony ochronne;j.
Sprawdzi¢, czy prowadnica aluminiowa nie wystaje dalej niz ostatni widoczny zab pity tarczowej (rys. 21.1). W takim wypadku nalezy odkreci¢ sruby
mocujace, nieco cofnaé prowadnice i nastepnie dokrecic sruby. Ustawic teraz odpowiednia szerokos¢ ciecia i dokreci¢ srube z uchwytem.
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Wiaczy< teraz reczna pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. Dosuwac obrabiany element w sposob pokazany na rysunku w
kierunku strzatki do pity tarczowej (rys. 21.2), az zostanie on catkowicie przeciety. Nastepnie wytaczy¢ recznag pilarke tarczowa za pomoca
wytacznika bezpieczenstwa. W przypadku waskich obrabianych elementéw nalezy uzy¢ dostarczonego popychacza (rys. 21.3).

UWAGA: Dtugosc obrabianych elementéw, mierzona od srodka szczeliny ciecia do prowadnicy réwnolegtej, moze wynosi¢ maks. 375 mm,
a od srodka szczeliny ciecia do pataka ostony ochronnej - maks. 330 mm (rys. 21.4).

Pionowe ciecia ukosne

W przypadku pionowych cie¢ ukosnych nalezy na nowo ustawic reczna pilarke tarczowa. Ustawic na recznej pilarce tarczowej odpowiedni kat
ukosu. Odsunac ostone ochronna recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maszyne centralnie wzgledem szczeliny ciecia. Poluzowac¢ blokade gtebokosci
ciecia recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maksymalna gtebokosc ciecia. Zacisna¢ blokade gtebokosci ciecia. Ustawic reczng pilarke tarczowa

na srodku szczeliny ciecia i rownolegle do niej (rys. 22.1, 22.2).

UWAGA: Sprawdzic teraz odlegtosc od najbardziej wysunietego do przodu zeba pity tarczowej do przedniej krawedzi szczeliny ciecia.
Odlegtosc ta musi by¢ mniejsza od 20 mm (rys 22.3).

Po ustawieniu maszyny najpierw zamontowac oba ograniczniki boczne w taki sposéb, aby catg powierzchnig stykaty sie z ptyta podstawy maszyny.
Nastepnie zamontowac obie tapy mocujace (rys. 22.4 a). Zamocowac teraz jedng strone ptyty podstawy. W tym celu najpierw zamontowac uchwyt
katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zwroéci¢ uwage na przyleganie catej powierzchni do ptyty podstawy. Nastepnie po przeciwlegtej stronie
analogicznie zamontowac uchwyt katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zamontowac teraz obie tapy mocujace. Obie tapy mocujace musza
by¢ zamontowane maksymalnie w kierunku dtuzszej strony ptyty podstawy (rys. 22.4 b). Wskazdéwka: W przypadku wiekszych ptyt podstawy
mocowanie nalezy wykonac w sposob opisany na stronie 15 (rys. 18.5). Sprawdzic jeszcze raz swobode ruchu pity tarczowej w szczelinie ciecia

(rys. 22.5).

Zamknac i zablokowac teraz ptyte maszynowa w sposob przedstawiony na rys. 17.

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest zamontowana réwnolegle do otworu w szczelinie ciecia, ewentualnie nalezy na nowo ustawic
CIECIE ZA POMOCA WYRZYNARKI

reczng pilarke tarczowa.
Ustawi¢ wyrzynarke na ptycie maszynowej tak, aby brzeszczot znalazt sie na srodku otworu ciecia (rys. 23.1). Zamontowac teraz wyrzynarke
w sposob pokazany na rysunku za pomoca czterech ogranicznikéw bocznych i czterech tap (rys. 23.2). Zamkna¢ i zablokowac teraz ptyte maszynowa
w sposob przedstawiony na rys. 17. Zatozyc¢ zacisk wtacznika na wytacznik wyrzynarki i podtaczy¢ wtyczke urzadzenia do wytacznika

bezpieczenstwa. Podczas wyrzynania nalezy koniecznie stosowac ostone ochronna (rys. 23.3).
USTAWIANIE PLYTY MASZYNOWE)

Wysokosc¢ ptyty maszynowej w ptycie roboczej zostata fabrycznie ustawiona w taki sposoéb, ze zapewnione jest ptynne przechodzenie obrabianego
elementu przez obszar ptyty roboczej i ptyty maszynowej. W razie potrzeby mozna ustawi¢ wysokos¢ ptyty maszynowej. W tym celu nalezy
poluzowac szesc¢ nakretek kontrujacych. Nastepnie za pomoca szesciu srub regulacyjnych ustawi¢ wysokos¢ ptyty maszynowej rowno z ptyta
robocza i dokreci¢ nakretki kontrujace. Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci zawsze sprawdzi¢ prawidtowos¢ dokrecenia szesciu nakretek
kontrujacych. Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci nalezy takze sprawdzi¢, czy sruby i nakretki kontrujace na obu uchwytach do blokowania

ptyty maszynowej sa zawsze dobrze dokrecone (rys. 25).

STOSOWANIE JAKO STOL WARSZTATOWY

Stot MASTER cut 1500 jest wyposazony w 4 fapy mocujace z tworzywa sztucznego. Za ich pomocg obrabiane elementy mozna uniwersalnie
i dobrze zamocowac lub zaciskac (rys. 24).

OSPRZET SPECJALNY STOLU MASTER cut 1500
DWA DODATKOWO MONTOWANE KLINY ROZSZCZEPIAJACE, NR ART. 6930000 | 6904000
DO STOSOWANIA RECZNYCH PILAREK TARCZOWYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

UWAGA: Opisany tu osprzet specjalny moze by¢ stosowany tylko do stotu MASTER cut 1500.
WSKAZOWKA: Dziatanie i obstuga tego osprzetu specjalnego zostaty opisane ponizej i zilustrowane od strony 24.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Oba kliny rozszczepiajace pozwalajg na stosowanie recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego.

Klin rozszczepiajacy 6903000 moze byc stosowany do recznych pilarek tarczowych z pitami tarczcowymi o maksymalnej srednicy 160 mm
i szerokosci ciecia od przynajmniej 2,4 mm do maksymalnie 2,8 mm.

Klin rozszczepiajacy 6904000 moze by¢ stosowany do recznych pilarek tarczowych z pitami tarczowymi o maksymalnej srednicy 200 mm,
szerokosci ciecia od przynajmniej 2,4 mm do maksymalnie 2,8 mm oraz maksymalnej gtebokosci ciecia 66 mm.

UWAGA: Przed uzyciem osprzetu specjalnego nalezy koniecznie przestrzegac ogélnych wskazowek bezpieczenstwa, wskazowek bezpieczenstwa
dotyczacych recznych pilarek tarczowych i oryginalnej instrukcji obstugi recznej pilarki tarczowej bez klina rozszczepiajacego!

KLINY ROZSZCZEPIAJACE NR ART. 6903000 1 6904000

Klin rozszczepiajacy, artykut 6903000, zawiera: 1 klin rozszczepiajacy (do pity tarczowej o maks. srednicy 160 mm),
1 mocowanie klina rozszczepiajacego (wersja dtuga), 1 wzornik nastawczy (rys. A).

Klin rozszczepiajacy, artykut 6904000, zawiera: 1 klin rozszczepiajacy (do pity tarczowej o maks. srednicy 200 mm),
1 mocowanie klina rozszczepiajacego (wersja krétka), 1 wzornik nastawczy (rys. B).
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UWAGA: Ponizej opisano montaz i dziatanie klina rozszczepiajacego nr art. 6903000 do recznych pilarek tarczowych z pita tarczowa
o maks. srednicy 160 mm.
Montaz i dziatanie klina rozszczepiajacego nr art. 6904000 do recznych pilarek tarczowych z pita tarczowa o maks. srednicy 200 mm
sg takie same. Jednak za pomoca tego klina rozszczepiajacego mozna obrabiac elementy o maks. wysokosci 60 mm.

MONTAZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

Otworzy¢ ptyte maszynowa w sposob pokazany na rys. 16 (rys. C.1). Zamontowac trzpien mocujacy za pomoca elementéw mocujacych. Potaczenie
to nalezy luzno zamontowac (rys. C.2). Zamkna¢ ptyte maszynowa (rys. C.3). Wiozyc¢ klin rozszczepiajacy ok. 2 cm od gory w rowek trzpienia
mocujacego. Zwroci¢ uwage na to, aby klin rozszczepiajacy byt przechylony w kierunku strzatki do oporu na ptycie maszynowej w sposéb pokazany
na rysunku (= ustawienie pionowe). Dokreci¢ srube imbusowa (rys. C.4, C.5). Otworzyc teraz ptyte maszynowsa (rys. C.6).

MONTAZ RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)

Odsunac ostone ochronna recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maszyne centralnie wzgledem szczeliny ciecia. Poluzowac blokade gtebokosci
ciecia recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maksymalna gtebokosc ciecia. Zacisna¢ blokade gtebokosci ciecia.

UWAGA: Sprawdzic teraz odlegtosc od najbardziej wysunietego do przodu zeba pity tarczowej do przedniej krawedzi szczeliny ciecia.
Odlegtosé ta musi by¢ mniejsza od 20 mm.

Ustawi¢ przednia czesc recznej pilarki tarczowej wraz ze znakiem 0 na ptycie podstawy recznej pilarki tarczowej i obiema pomocniczymi liniami
na ptycie maszynowej. Na tylnej czesci recznej pilarki tarczowej ustawic pite tarczowa centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego (rys. D.1).
Wskazowka: Najlepszg widocznos¢ do sprawdzania prawidtowego ustawienia uzyskuje sie za klinem rozszczepiajagcym w kierunku pity tarczowej,
poniewaz jest ona wykonana z grubszego materiatu niz klin rozszczepiajacy. Po ustawieniu recznej pilarki tarczowej najpierw zamontowac oba
ograniczniki boczne w taki sposob, aby cata powierzchnia stykaty sie z ptyta podstawy maszyny. Nastepnie zamontowac obie fapy mocujace

(rys. D.2).

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest ustawiona centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego; jezeli nie,
to nalezy na nowo ustawic reczng pilarke tarczowa.

Zamocowac teraz nastepna strone ptyty podstawy. W tym celu najpierw zamontowac uchwyt katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi.
Zwrdci¢ uwage na przyleganie catej powierzchni do ptyty podstawy. Nastepnie po przeciwlegtej stronie analogicznie zamontowac uchwyt katowy
z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zamontowac teraz obie tapy mocujace (rys. D.3). Obie tapy mocujace muszg by¢ zamontowane maksymalnie
w kierunku dtuzszej strony ptyty podstawy. Wskazéwka: Kolejne mozliwosci mocowania w przypadku réznych ptyt podstawy przedstawiono

na stronach 13 - 15.

Za pomoca wzornika nastawczego ustawic bezpieczny odstep miedzy klinem rozszczepiajacym i pita tarczowa.

Zamkna¢ ptyte maszynowa (rys. E.1). Zamontowac na klinie rozszczepiajacym pojedyncze elementy pokazane na rysunku (rys. E.2). Dokrecic¢ srube

i nakretke radetkowana, ktére sg potaczone z klinem rozszczepiajacym; zamontowac luzno srube i nakretke radetkowana znajdujaca sie z przodu

w obudowie (rys. E.3). Poluzowac teraz kluczem imbusowym mocowanie klina rozszczepiajacego (rys. E.4). Zsunac klin rozszczepiajacy pionowo do
pity tarczowej (rys. E.5). Zsuwac klin rozszczepiajacy tak daleko, az przynajmniej jeden zab pity tarczowej dotknie wzornika nastawczego w
obudowie (szczegét E.6). Dokrecic przednia nakretke radetkowana (rys. E.6). Po dokreceniu sruby imbusowej zostanie ustawiony bezpieczny odstep
(maks. 5 mm) od pity tarczowej do klina rozszczepiajacego (rys. E.7). Nastepnie odkreci¢ wzornik nastawczy od klina rozszczepiajacego (rys. E.8).

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest ustawiona centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego (szczegot na rys. E.8) i czy zachowany
jest bezpieczny odstep maks. 5 mm od pity tarczowej do klina rozszczepiajacego (szczegét na rys. E.6); jezeli nie, nalezy na nowo ustawi¢
reczng pilarke tarczowa.

UWAGA: Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci sprawdzi¢, czy klin rozszczepiajacy i elementy mocujace sa mocno dokrecone!

Zablokowac teraz ptyte maszynowa w sposéb przedstawiony na rys. 17. Stot jest teraz przygotowany do stacjonarnego ciecia; w tym celu nalezy
przeczytac rozdziat dotyczacy stacjonarnego ciecia za pomoca recznej pilarki tarczowej.

Requlacja gtebokosci ciecia

Przy zmianie gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczowej nalezy takze zmieni¢ wysokos¢ klina rozszczepiajacego, aby zapewnic bezpieczny odstep
(maks. 5 mm) od pity tarczowej. Poluzowac najpierw klin rozszczepiajacy kluczem imbusowym. Ustawi¢ wybrang gtebokosc ciecia recznej pilarki
tarczowej. Zacisnac teraz blokade gtebokosci ciecia. Zamontowac i ustawic¢ wzornik nastawczy wraz z klinem rozszczepiajacym w sposob
przedstawiony na rys. E.1 do E.8.

Pionowe ciecia ukosne

W przypadku pionowych cie¢ ukosnych nalezy na nowo ustawic reczng pilarke tarczowa. Ustawic na recznej pilarce tarczowej odpowiedni kat
ukosu. Odsunac¢ ostone ochronna recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maszyne centralnie wzgledem szczeliny ciecia. Poluzowac blokade gtebokosci
ciecia recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maksymalna gtebokosc ciecia. Dokreci¢ blokade gtebokosci ciecia (rys. F.1, F2). Poluzowac srube imbusowa
i przechylac klin rozszczepiajacy, az zostanie on obrocony doktadnie do potozenia srodkowego wzgledem pity tarczowej (rys. F.3).

UWAGA: Sprawdzic teraz odlegtosc od najbardziej wysunietego do przodu zeba pity tarczowej do przedniej krawedzi szczeliny ciecia.
Odlegtosc ta musi by¢ mniejsza od 20 mm (rys. F.4).

Dokrecic srube imbusowa (rys. F.5).

UWAGA: Ustawic teraz pite tarczowa rownolegle w szczelinie ciecia, uwazajac jednoczesnie, aby pita tarczowa zawsze byta ustawiona centralnie
wzgledem klina rozszczepiajacego.

Zamontowac teraz oba ograniczniki boczne tak, aby cata powierzchnia stykaty sie z ptyta podstawy maszyny. Nastepnie zamontowac obie tapy
mocujace. Zamocowac teraz nastepna strone ptyty podstawy. W tym celu najpierw zamontowac uchwyt katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi.
Zwroci¢ uwage na przyleganie catej powierzchni do ptyty podstawy. Nastepnie po przeciwlegtej stronie analogicznie zamontowac uchwyt katowy

z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zamontowac teraz obie tapy mocujace. Obie tapy mocujace musza by¢ zamontowane maksymalnie

w kierunku dtuzszej strony ptyty podstawy (rys. G).
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Za pomoca wzornika nastawczego ustawic bezpieczny odstep miedzy klinem rozszczepiajacym i pita tarczowa.

Zamkna¢ ptyte maszynowsa (rys. H.1). Zamontowac pokazane na rysunku pojedyncze elementy na klinie rozszczepiajacym (rys. H.2). Dokrecic¢ srube
i nakretke radetkowana, ktére sg potaczone z klinem rozszczepiajagcym; zamontowac luzno srube i nakretke radetkowana znajdujaca sie z przodu
w obudowie (rys. H.3). Poluzowac teraz kluczem imbusowym mocowanie klina rozszczepiajacego (rys. H.4). Dosunac¢ do pity tarczowej klin
rozszczepiajacy ustawiony pod takim samym katem jak pita (rys. H.5). Dosuwac klin rozszczepiajacy tak daleko, az przynajmniej jeden zab pity
tarczowej dotknie wzornika nastawczego w obudowie (szczegot H.6). Dokreci¢ przednig nakretke radetkowana (rys. H.6). Po dokreceniu sruby
imbusowej ustawiony jest bezpieczny odstep (maks. 5 mm) od pity tarczowej do klina rozszczepiajacego (rys. H.7). Nastepnie odkreci¢ wzornik
nastawczy od klina rozszczepiajacego. Zablokowac teraz ptyte maszynowa w sposoéb pokazany na rys. 17 i sprawdzic jeszcze raz swobode

ruchu pity tarczowej (rys. I).

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest ustawiona centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego (szczegot na rys. 1) i zachowany
jest bezpieczny odstep maks. 5 mm od pity tarczowej do klina rozszczepiajacego (szczegot na rys. H.6); jezeli nie, nalezy na nowo
ustawic reczna pilarke tarczowa.

UWAGA: Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci sprawdzi¢, czy klin rozszczepiajacy i elementy mocujace sa mocno dokrecone!

Stot jest teraz przygotowany do stacjonarnego ciecia; w tym celu nalezy przeczytac rozdziat dotyczacy stacjonarnego ciecia za pomoca recznej pilarki

tarczowej.

Oswiadczenie gwarancyjne

Drodzy majsterkowicze!

Zakupiony przez Panstwo produkt firmy wolfcraft jest wysokiej jakosci i korzystanie z niego podczas domowych remontéow bedzie

sprawiac wiele radosci.

Produkty firmy wolfcraft odpowiadaja najostrzejszym normom technicznym i zanim trafig na rynek, przechodza wiele ztozonych etapéw
konstrukcyjnych i testowych. State kontrole i regularne testy podczas produkcji seryjnej zapewniaja wysoka jakos¢ naszych urzadzen.

Staranne opracowanie konstrukgji i niezawodne kontrole jakosci daja pewnos¢ dokonania dobrego zakupu. Na zakupiony produkt firmy
wolfcraft otrzymuja Panstwo 10-letnia gwarancje od daty zakupu pod warunkiem korzystania z urzadzenia wytacznie na potrzeby

napraw domowych.

Gwarancja obejmuje tylko szkody dotyczace samego przedmiotu zakupu i odnoszace si¢ jedynie do wad materiatu i btedow fabrycznych.
Gwarancja nie sg objete usterki ani uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowej obstugi lub braku konserwacji produktu. Gwarancja nie obejmuje
takze zwyktych i wynikajacych z normalnego uzytkowania oznak zuzycia ani brakéw czy uszkodzen, o ktérych klient wiedziat podczas
zawierania transakcji. Roszczen gwarancyjnych mozna dochodzi¢ wytacznie za okazaniem rachunku/dowodu zakupu. Przyznawana przez firme
wolfcraft gwarancja nie ogranicza praw kupujacego jako konsumenta (do dziatan naprawczych, odstapienia od zakupu lub obnizenia ceny
kupna ze wzgledu na wade towaru, za ktora odpowiada sprzedajacy, zwrotu naktadéw czy odszkodowania).

Roszczenia gwarancyjne nalezy kierowac na adres:
wolfcraft GmbH

Wolffstrae 1

56746 Kempenich

Niemcy

Deklaracja zgodnosci wg dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, Zatacznik Il A

Firma wolfcraft GmbH w D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1 oswiadcza niniejszym, ze produkt ten (MIASTER cut 1500) spetnia wymagania dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Zgodnosc¢ z normami: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

j'&hb '{F

Thomas Wolff
Osoba upowazniona do podpisywania deklaracji zgodnosci i opracowania dokumentacji technicznej.
(Zarzad; wolfcraft GmbH)
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EIZATQrH

« [NIPOZ0OXH: Alapaote 6Agg T 0dnyieg aodaleiag kat Tig utdoAotreg odnyieg mov Oa Bpeite pe tov MASTER cut 1500 kat Pe Ta NAEKTPIKA epyaleia
TIou Ba XPNOLUOTIOINCETE. H pn trjpnon Twv odnyuwv acdaleiag Kat Twv LUTTOAOITIWY 08NYLWV PTIOPEL va TIPOKAAECEL NAEKTPLKEG EKKEVWOELS, PwTLA

Kavn cofapég BAAPeg

« Kpatrjote tig 08nyie¢ Aettoupyiag yla peAAOVTIKN Xprion o€ aodpalég HEpog

TEXNIKA ZTOIXEIA

Slaotaoelg (cuvappoAoynuévo): 780 x 520 x 863 mm ( MAatog x Babog x vYoc )
Slaotaoelg (avadimAlwpévo): 1335 x 520 x 260 mm

empavela epyaociag: 780 x 500 mm

péyloto UYog Tepayiov epyaciag: Taykog yla dlokotmpiovo 60 mm

Méytoto TAATo¢ KOTiG HE TTapdAAnAo odnyo: maykog diokompiovou 375 mm

SLAPETPOC OTIWV CUYKPATNONG: 20 mm

Sduvatotnta poptiou: 200 kg

Bapog: 17 kg

2YMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ

A I'l'posléonotr]or] yia kaBe yeviko Mn xpnotporolgite To pnxavnpa yla komr EuAgiag yla kavon
Kivéuvo
\o
. . XPNOLPOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA SlOKOTIpiova XEIPOG PE PEYLOTO
! N"
Awapaote ti¢ odnyieg! 7| Badoc komric 70 xiA.
max. 70 mm
Mpémel va xpnotpotmotobvtal yuaAild 1) XpnolpoTolEite ATTOKAEIOTIKA SlOKOTIpiova XEIPOG e HEYLOTN SLAPETPO
Tpootaciag l max. Siokou korrig 200 XIA.
200 mm
, , max. 4 mm . L. . . . .
Mpémet va xpnotpormotodvtat 3 PuBpiote mplv amnd kabe kYo to BaBog Tou StokoTpiovou XEIPOG ETaL
WTOAOTSEC .l"‘"{ﬁ-’“ WoTe 0 Siokog KOTIG e§EXEL TO TIOAD KATA 4 XIA. ATt6 TO TEPAYLO.
Mpémel va xpnotpomolgitatl paoka %\ Ll;ﬂ vﬂ . . . . .
. = W, XpPNOLUOTIOLEITE ATIOKAELIOTIKA SloKoTipiova XEIPOG PE oXioTn.
TpooTaciag *\ /

XPNOIUOTIOLEITE ATIOKAEIOTIKA Pnyavripata e péylotn toxv 2760 W.

BydAte ant’ tnv mpila i

X O To oUppoAo mou emonpaivetal, avagpépetal oTig SIA0TATELS TNG
Ma yeviki mAnpodopnon . TAdkag Baong Tou S1oKoTIPiovou XELPOG (MIKPOTEPEG 1} avtioTolya
Pe\ - peyaAltepeg Staotdoel Adkag Baong).

EPFANEIA ZYNAPMOAOTIHZHZ

1 kAe1di Ghev: SW 5 2 KaTooBidia: PH 1, PH 2 3 KAeldIx eEaywvo: SW 8, 10, 13
‘ ( oupmepIAXUBAVOVTQI 9 ( dev oupTEPIAXUPBAVETOI ’ ( dev oupmEPIAUBAVETOI
OTN OUCKEUQTIK ) OTN OUCKEUQTICK ) OTN OUOKEUQTIQK )
MPOBAEMNOMENH XPHZH

To MASTER cut 1500 givat évag taykog epyaociag kat epyaieiwv yia moAAamAn xprion. Eivat katdAAnAog yua:

* TNV TOTI0OETNON EVOG SIOKOTIPIOVOU XELPOG LE odriva oTnV TTAAKA Tou gpyaleiou, pe péylotn Stapetpo diokou kot 200 mm kat pe péyloto Babog
KoTr)¢ 70 mm. XpnoIUOTIOLEITE PHOVO TIpLdvia TIou Talpld{ouv oTIG avapePOUEVES HEYLIOTEG SlaoTAoEL TNG TTAAKag Baong (BAEme eikova 18). ‘Etol to
TIPLOVL HETATPETIETAL OF €va eTITPATIE(IO SlOKOTIpiovo.

TN XPron w¢ maykog S1oKOTpiovou yla SloKoTipiova XeELPOg Xwpig odriva. ATIOKAEIOTIKA O€ GUVOUAOUO HE TOV TIPOCOETO £EOTTAIOUOG TNG EEXWPLOTIG
odrivag, kwd. Tpoiovtog 6903000 pe péytotn diapetpo diokou kot 160 mm kat eAdxtoto MAATo Komig 2,4 mm.

* TN XPHon wg maykog diokoTtpiovou yla Stokotipiova XEPOC Xwpi¢ odriva. ATTOKAELIOTIKA 0€ CUVEUACHO UE TOV TIPOCOETO £EOTIALGUOG TNE EEXWPLOTIG
odrivag, kwd. Tpoiovtog 6904000 pe Stapetpo diokou KoTtg amod 161 mm éwg 200 mm to TOAU. €Ady1oTo TAATOC KOTiG 2,4 mm Kat péyloto Badog
KoTti¢ 66 mm.

* TN Xpron wg¢ maykog céyag.

* TN Xprion wg maykog ppélag, amokAEIoTIKA o€ oUVSLAGHO pe To TTapdAAnAo avactoléa dpelapioparog, kwd. poidviog 6901000 kat yia
Katakopudeg ppeleg 230 V pe péylotn 1oxL €wg 1800 W. Mnv xpnolpoToleital KOTte( pe SLapeTpo mavw amnd 27 mm!

» Xprion wg Taykog pyaciag yla v enegepyacia tepayiwv (.. didtpnon, Asiavon k.Am).

« Mpémel va tpnOolv oL 0dnyieg TOV KATAOKEVAOTH Kal ol UTTIOSEIEELG aodaAeiag TwV XPNOLLOTIOIOUUEVWY EpyaAgiwv KaBWC Kal ol UTTIOSEIEELS
aodaleiag Tou TTaykou epyaAgiwy.

« TV mepimtwon anéppuPng tou MASTER cut 1500 tapakaAoUpe TNPHOTE TIG TOTIKEG Slatagelg S1aBeong amoppIUHATWY.

O xprotng dépel TV €vOLVN yla {NULESC Kal atuxipata Tou Oa TipokAnBolv Adyw pn evéedelypévng Xpriong.
125



FENIKEZ OAHATIEZ AZ®OANEIAZ

+ O XWpog epyaciag oag mpEMeL va gival kaBapdg kat va dlabétel kadd pwtiopo. H akatactacia Kat n EAAEPn PwTIGHOL OTO XWPO EPYaciag Yropovv
va TpokaAolv atuyfipata.

Mnv xpnolpormoleite NAEKTPIKA epyaleia o€ eKkpnKTIKO TEPIBAAAOV pe e0dAekTa LYPA, aépta r) EOPAEKTEC OKOVEC. Ta NAEKTPIKA epyaleia
Snuloupyouv omifeg ot omoieg eveéxeTal va TipokaAolv avadAefn tng oKOvNG 1 Twv avabupIacEwV.

Kpatrjote maidid kat dAAa dtopa pakpld 0tav Xpnoluomoleite NAEKTPIKA EpyaAgia. Av ATTOOTIACTEL N TIPOCOXN) 0ag LTIAPYXEL KiVOUVOC va XUOETE TOV
€AEYXO TNG CUOKEUNG.

To Pig pePATOC TOU NAEKTPIKOU EpYaAgiou TIPEMEL va Talplalel owotd otny mpia. Agv ETUTPEMETAL KA TpoTtonoinon tou ¢ig. Mn xpnoluomoleitat
AVTATITOPEC Yia NAEKTPIKA €pYAAEia PE TIPOOTAGIA YEIWONG. XPNOLUOTIOWWVTAG HUN TPOTIOTIONHEVA PIG Kat TIG KATAAANAEG Tipi(eC PELWVETE TOV Kivduvo
nAektpomAnéiag.

Kpatrjote ta nAektpikd epyaleia pakpld amd Bpoxr kat vypacia. H glopor] vepol o€ NAeKTPIKO gpyaleio av§davel Tov kivbuvo nAektpomAngiag.

Av douAelete pe NAekTpikd epyaleio og eEwTeEPLKO XWPO, Xpnotyotoleite poévo pmaAavié(eg KATtaAANAeC yia eEWTEPIKOUC XWPOUG. XPNOLUOTIOIWVTAG
praAavtéda KatdAAnAn yia eEwtepikol¢ XWPOUG PHEIWVETE Tov Kivduvo nAektpomAniag.

Av bev pymiopeite va amoduyete Tn Xprion NAEKTPIKoU pyaleiou o€ uypo mepiBailov, xpnolyomoliote Stakomtn acdaleiag. Xpnolgomouwvag
Slakomtn aopaleiag YelwVETE Tov Kivouvo nAektpomAngiag.

Na €ioTe TPOOEKTIKOG/I) KOl GUYKEVTIPWHEVOC/N OTNV £pyacia oag Ue To NAEKTPIKO epyaleio kal va o xelpi{eote utebBuva. Mn xpnotyomoleite
NAeKTPIKA epyalAcia 6TaAV €i0TE KOUPAOUEVOC/N 1) UTIO TNV EMNPELA VAPKWTIKWY, AAKOOA | dapudkwv. Mia otiypr anpooeiag otn xprion NAEKTpLKoL
epyaAeiou pmopei va emidpépel cofapod TPAVHATIONO.

Xpnotpomotote KatdAANAn évduon kat eOTALIOPO TIPOOTACIAC, OTIWG WTOAOTISEC, YUAALd, PAOKEG OKOVNG OTAV N £pyacia TIApAyel oKOvN Kal yavtia
Tpootaciag 6tav Xpnotyoroleite okAnpa VAIkd kat otav aAAadete epyaleia.

Adalpéote epyaleia puBuiong i katoafidia amod to NAEKTPIKO epyaleio TipLv 1o B€oete og Asttoupyia. Eva epyaleio fj KA£1Si ou mapépeive péoa o
€€APTNHA TNG CUOKEVNG PTIOPEL VA TIPOKAAEDEL TPAUHATIONO.

Dopdrte katdAAnAa pouya. Mn dopdte papdid pouxa fj koopruata. Kparate paAAid, povya kat yaviia yakpld ano kKivovpeva pépn. XaAapda pouya,
Kooprpata fj pakpld paAAld propei va tiidvovtatl amno KivoUpeva pHépn.

Mavta va XpNoLUOTIOLEITE TO TPOOTATEVTIKO KAAvppa pe Tov e§0AKER oKOVNG.

Mn xpnotgomoleite nAektpika epyaleia pe xalaopévo Stakomtn. HAeKTpika epyaleia Tou Sev pmtopouv va evepyorotn®olv Kal va anevepyoTotndouv
He StakoTTn gival mikivéuva Kal TIPETEL va EMIOKELACTOUV.

DuAagie ta NAeKTPIKA EpyaAgia IOV Sev xpnolpoTolovvTal Hakptd amnd matdid. Mnv adrvete dtopa Tou dev €XouV T KATAAANAEG YVWOELG Kal dev
€xouv Stafdaoel Autég TIC 0dnyieg va XEpLoTolV TN ouokeun. Ta NAEKTPIKA epyaleia gival emikivéuva 6tav xpnotpormotolvTal amnod Atopd Xwpig
eumELpia.

EAéy&1e mpiv TNV €pyacia eav o e§0MAIOPOC Kal Ta Epyaleia Aeltoupyouv kavovikd. Mnv gpyaleote moté pe dOappéva rj oTopwpéva epyaleia.
Dpovrtiote Ta NAEKTPIKA Epyaleia oag va emiokevddovtal HOVO amod KATAPTIOHEVO £EEISIKEVPEVO TIPOOWTIKO PE yvijola avtaAAaktikd. ‘Etol to
nAekTpikd epyaleio oag Oa ocuveyilel va givat aopaA€g.

BydAte to Buopa amo tnv mpia kavr apalpéote Tn pmatapia amno 1o NAeKTPk6 epyaleio piv aAAdgete Tig pubpioelg Tou A Tpiv TNV avtkatdotaon
TWV OTOLYXEIWV TOV. H pn €0KePPEVN ETTAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiov PTtopei va TIPoKAAEDEL atuypata.

ZuvappoAoyrote Kavovikd to Tpané{l epyaciag mpiv TNV TomoB£Tnon Tou NAEKTPIKOU gpyalgiou. H owotrj ouvappoAoynon tou tpane(tol

epyaoiag gival 1dlaitepa onUaAvTiki yla v anogpuyr mtwong.

TomoBetriote 10 NAEKTPLKO epyaleio cwotd otn Bdon unyxavwy, mpiv In Xprion. Edv to nAektpikod epyaleio Byei armo tn O€on tou armo tn Bdon, pmopei
VO NV UTIOPEITE va To eAEyEeTE.

TomoBetrote Tov MAyKo gpyaciag o€ pia opalr, Acia kat opi{évtia emdavela. Edv o maykog epyaciag petakivnOei j taAavieuBei oUTe To NAEKTPIKO
epyaleio oute to Tepdylo epyaciag dev Oa petakivnBouv pe aodaleia kat otabdepd.

Mnv UTIEPHOPTWVETE TOV TIAYKO EQYACIAC KAl PNV TOV XPNOLUOTIOLEITE WG oKAAa. YTiEpBOALKO dopTio 1) n otrpi§n mavw otov Tdyko epyaciag
UTtopoULV va petadéoouv to KEVTIPO BApoug Tou YnAdtepa Pe ATOTEAEGHA va avamodoyupioeL.

Mn xpnotpototeite AAAo LAIKO amo VAo 1) ebkoAa emegepydoipo MAaoTtiko. E€aipeon: Emtpénetal n xprion petdAAwyv evkoAa emegepydoiywv

amo pPnxavég ( . aAoupivio ), aAAd pévo pe ) oéya kat KatdAAnAn Aemida.

Opavoparta, koppdtia kat avéAoya vttoAsippata dev pEMeL va adalpolvial Pe To XEPL KOVTIA OTNV TepLoxr TG Aemidag 6tav avth givat

og Aettoupyial

Ta xpnotpotmotoVpeva pnyavipata Oa mpéEmel va cuppopdwvovtatl pe To ipotuto DIN EN 60745-1, e€omAlopog dtiaypévog petd to 1995

TIpETEL va €XeL TNV évdel§n CE.

Mnv €TIXELPOETE TNV KOTIA ME TO XEPL XwPig Tn BorOsia odnyol- xpnotpoToleiote Tov TApAAANAo 1 Twv 0dnyd Ywviwv.

Ot Aemtideg kotrg Sev TpEMEL va emiBpadlvovtal Pe TV AoKNon TIECNC ATto TO TIAAL HETA TNV ATIEVEPYOTIOINGON TOU £pyalgiou.

Xpnolpotoleiote Ta epyaleia poévo yia To okotéd Touv dnploupyridnkav.

Xpnotpotoleiote pOvo Aemideg Tou dev £xouv vTtootei GOOPES.

Kavete ouxvolg eAéyxoug €av ol Bideg eival KaAd opLypEVeg.

Mrn xpnolUoTIOLEITE TOV TIAYKO EPYACIag AVIIKAVOVLIKA Kal yla okoTd dAAov am’ autév mou mpoopiletal.

ATtopakpUVETaL OAd Ta pn XPriolPa avTIKEIJEVA Ao TOV TIAYKO.

Mn xpnotpotoleite To pnxavnua yia kotr uAgiag yta kaovon.

Mrn XPNOLHUOTIOLEITE TO PNYXAVNHA YLA KOTIF) KOPHWV.

Ta nAekTpIKA epyaleia TIPETIEL VA EVEPYOTIOLOVVTAL ) VA ATIEVEPYOTIOLOUVTAL ATIO TOV S1aKOTITn dodaAsiag Toug.

Xpnolpotoleiote PHOVO TNV TOLUTISA TIOU TIAPEXETAL Yid TNV POvVIpn pUBpLoN g ouokeurg otn Béon “ON”

MNavta va xpnotpotoleite pta BondOntikn BEpya wonong yla tnv emMegepyacia PIKPWY Kal OTEVWV AVILKELHEVWV.

Kpepaote t pafdo wbnong oto poBAeMOpEVO OTrpLlypa OTav Sev Tn XPNOLLOTIOLEITE (EIkOVa 8).

BeBawwBeite 0TL Ta 00 MEpLoTPEDOEVA oTNPiyHATA yia TNV acpaAion Twv TTodwv Tou Tdykou Bpiokovtal padi pe toug eipoug acdpaAiong otig
OTIéG TOU TTAQiVOD THAMATOC Kat OTL ot pol€Te €ival KaAd oplypéveg (eikova 15.3).

Mpwv amod tnv évapén Asttovpyiag BePaiwOdeite 0TI To Slokompiovo XelPoOg, n Katakopudn dpéla n n oéya £xel otepewdei cwotd otnv MAdKaA

Tou gpyaAgiou kat OTL n TTAAKa tou gpyaAgiou gival acpaAlopévn 0To Avolypa ToU TAyKou Kat To KAELSi AAAEG gival TEpaopEVO yla TTPOOOETN
aoddalela (ewova 17.3).

Mnv xpnotpoToleite ToV TIAYKO KOTIG O€ UTAifplo Xwpo otav BpExEL.

* Tnpeite T1¢ péyloteg SlaoTaoelg Tepayiwv (BAEme TeXvikA oTOLKE(Q).
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OAHTIEZ AZOANEIAZ TIA AIZKOMPIONA

« EKTOG aTmo TIG OUYKEKPIPEVEG 08NYieC aodaleiag Tou TAykou epyaciag, TPooéTe emiong Tig 0dnyie¢ aodaleiag Tou SloKoTPiovou XEPOG PE
1o omoio Oa epyaocteite.
+ Xpnotlpomoleiote povo Slokompiova XEIPOG He odriva Slaxwplopol, Pe péylotn Slapetpo Adapag 200 mm kat péytoto Babog korrg 70 mm.
+ Xpnotlpotoleite povo S1oKOTIpiova EVTOG TWV AVWTEPW SLACTACEWV TN TTAAKAC Baong ( BAéme k. 18).
+ XpnolYOTIOLEITE TOV TIAYKO yld TO SIOKOTIPIOVO POVO OTAV TO TIPOCTATEVUTIKO KAAUpUA €ival owoTd tomofetnpévo.
» MPOZOXH: EAéy€Te €av 0 Siokog KOG €ival ToroBeTnéVog TTapAAANAa TIPOG TNV EYKOTIN KOT|G, €AV XPELAOTEL Oa TIPETEL va eUBVYPAHICETE €K
VEOU TO S10KOTIPIOVO XEIPOG.
« ZTNpifTe Ta peydla tepayia epyaciag oto AL £Tol wote va Bpiokovtal og opl{ovtia Oéon T.x pe To kapaléto pe podég tng wolfcraft
(No 6119973).
* ATTIOUYETE TNV UTIEPPOPTWON TOU SLOKOTIPIOVOU XELPOG.
« Mn xpnotporoteite pUAAa Agiavong.
* XpNOIYOTIOLEITE POVO TIPOTEIVOHPEVEC HAPKEC AETISWV TIPLOVIOU Kal ETIAEETE TEG avAAoyad PE TO UAIKO TIAVw OTOo omoio Oa Ti¢ ehapUOoETE.
KINAYNOS: Mnv €xeTe Ta X£PLO 0AC KOVTA TNV EPLoXn KOTG 1 TG Aemideg TpLovio.
Moté pnv ayyilete 10 avuKEiJeVo Epyaciag KATwW amo Tov mdyko. To T(POOoTATEVTIKO KAAUPHA SEV UTIOPEL VA 0A¢ TIPOOTATEWEL ATIO TIG AETIOEG
TOU TIPLOVIOU ATIO KATW.
Mpooapudote to BAO0C KOTIC OTO TAXOC TOU AVIIKELUEVOU EPYACiaC. AlyOTEPO ATIO OAO TO PIKOC TOU SOVTIOU TIPETEL Va daiveTal KATW ATo
TO QVTLKEIYEVO.
Mpémel mavta va yvwpilete 6Tl TO avTikeigevo epyaciag Propei va paykwOei amo tnv Aemida mploviol Tou AELITOUPYEL KAl va XTUTIOEL TOV XProTH.
Avtiotpodn wbnon prmopei va pokAnOei armo tn xprion tou mploviol AavOacpéva kavn yia AdBog edappoyry. MTopei va anotparei pe t Xprion
TIPOANTITIKWV PETPWY, OTIWG TIEPLYPAdOVTAL TIAPAKATW.
Kpatrote to Sdtokompiovo otabepd pe ta dvo xépta kat BAATE Ta umpdtoa oag o€ TETola B€0n WOTE va PTIopouV va amoppodolV TIG TIECELS TIPOG Td
miow. Na otékeote mavra oto mAdL Tn¢ Adpag mploviol- moté pnv euBuypappieTe To owpa oag e TNV Aemida. S& mepimtwon avtiotpodpng wonong to
SlokoTmpiovo pmopei va avarnndrjost avamnoda, av kat o xpriotng Oa mpénet va gival og Béon va eA€yEeL TNV KAtAoTtaon XPnolPoTIoWVTAS KatdAAnAa
TIPOANTITIKA PETPOA.
S€ mepimTwon Tou N Aemida Tou TPLovioy UTTIAOKAPEL ) TIPETEL VA SIAKOWETE TNV £pyaacia odg, TTAVTA Va KAEIVETE TO SLAKOTTN TOU SLOKOTIPiovou
KAl KPATAOTE T0 0Ta0ePd 010 VAIKO péxpL n Aemida va akivntonoindei. Moté unv mPooTaOOETE VA ATOPAKPUVETE TO TIPLOVL ATIO TO AVTIKEIUEVO
£pyaociag 1 va to TpaBrete mPog Ty avtifetn katevBuvon 600 N Adua TePLoTPEDETAL Yiati Uopei va ipokAnBei avtiotpodn wnon.
Bpeite T0 Adyo Tou ot Aemideg pmAokapav kat S1opOwote To.
Edv O£A€TE VA EMAVAAEITOUPYNOETE TO TIPLOVL TIOU £XEL OTAPATHOEL OTO AVTIKEIPEVO £0YACIAC, KEVIPAPETE TN AEMmida 01O SLAKEVO KOTIAG
Kat eAéyETe £av Ta SovTia £X0uV UTTAOKAPEL OTO AVTIKEIPEVO. EAv n Aemida umAdokdapel propei va eAeuBepwOBei povn TG amo 1o UAIKO I} va TIPOKAAEDEL
avtiotpodn wlnon katd v évapgn Tou mpLoviov.
npifte TI¢ peyAAeq EMPAVELEC yla VO UEIWOETE ToV Kivouvo avtiotpodng wonong amo umlokdpiopd tng Aemidag mptoviol. Ot HeYAAES ETILHAVELEC
UVAIKWV pTtopei va Auyicouv armo to Bapog toug. Mpémet va otnpifovtat kat amo ¢ 600 TAEUPEC, Kal KOVTA OTO SLAKEVO KOTING Kal OTNV Akpr.
Mn xpnotlyomnoleite oTopwuEveC 1) XaAaopéveg Aemideg ploviol. Aemideq OTOPWHEVEC I} HE XaAaopéva dovtia Ba av§rjoouv tnv Tpipr) oTo oTevod
S1akevo komrig, 6a mpokaAéoouv pmAokdpiopa tng Adpag kat avtiotpodn wonon.
PuBpiote 1o BdBo¢ komn¢ Kal TNV ywvia komng mpiv tnv évap&n. Eav ot pubpioelg aAlagouv katd tn Slapkela TG KoTg, n Aemida propei
va PTIAOKAPEL KAl Va TIPOKAAEDEL avtiotpodn wonan.
Mpooé€te 161aitepa OTAV IPAYUATOTIOLEITE ATIOTOPEC KOTIEG O UTIAPYXOV Toix0 1) AAAn kaAuppévn meploxn. H Aemida pmopei va pmAokdapet
0€ KAAUPPEVA AVTIKEIPEVA KAl va TIPOKAAEDEL avtioTpodn wonar).
« [1a T0 KOYIPO OXICUWY KAl APUWVY XPNOLUOTIOLOTE Ttavtad th AaBn mpowOnong, eneldn n Aemida tou mploviol dev daivetal.
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OAHrIEZ AZ®DANEIAZ TIA ZETEZ

« EKTOG ammo Tig OUYKEKPIPEVEG 0OnYieq aopaAeiag, Tpooéte emiong Tig 0dnyieg aodaleiag Tng ofyag Tnv omoia Oa XpPnoIPOTIOOETE.
* Mnv gpyaleote MoOTE e XaAaopévn o€ya.

* AmoduyeTe TNV UTIEPPOPTWON TNG GEYAG.

NAPAKANQ MPOZE=TE: XPHZIMOTNOIEIZTE TO TPAMNEZI ®PEZAZ AMOKAEIZTIKA ZE ZYNAYAZMO

ME TON NMAPANAHAO OAHIO ®PEZAZ ( KQA. No 6901000 )

OAHrFIEZ AZ®PANEIAZ TIA POYTEP

« EKTOG aTt0 TIG OCUYKEKPIPEVEG 0ONYieC aopaAeiag yla Tov TIAyKo €pyaciag, TPooeETe emiong Ti¢ odnyieg aodaleiag yia to poUTepP TO OTOI0
0a XpnolpoTIoIoETE.

« Mpémel mavta va yvwpi{ete OTL TO avTtikeigevo epyaciag pmopei va tedei Eadvikd ektd¢ eAéyxou katd to Pppelapiopa kat va wlnbei avtiotpoda.

« Mn XPNOOTIOLEITE TOV TTAYKO £PYACIAC VIO EPYACIEC TIOU ATIALTOVV KOUTIVAEC!

« Zuvexiote 10 Pppeldplopa amokAELOTIKA PE Tov 08ny6 dpelapiopatog ( Trou eival dlabéoipog we e€aptnua e Tov kwdikd 6901000 ),
Yld VO anoTpEPETE avtioTPodeC WONOELC KAl YIA VO TIPOCTATEPETE TA XEPLA 0UC ATIO TO vVa £€pOouV o€ emadr] JE TOV KOTITN.

« Mpooé€te TI¢ apyikég odnyieg Aettoupyiag yia tov 0dnyo dpelapioparog ( No 6901000 ), yia va Tov TOTIOOETOETE CWOTA.

* Mn xpnotpotoleite poUtep pe LoXL avw aro 1800 W kat téon mavw armo 230 V.

« Mn XpnolYOTIOLEITE KOTITEC PE SLAPETPO TTAVW atto 27 mm.

 Mapakalolpe tpooE€te OTL N Tpododocia Tpémel va Bpioketal avtiBeta amo tnv ¢popd tng MEPLOTPODIG TOU KOTITN.

» EmA£€te daktuAlo dnuioupyiag onwv og oxéon pe 1o péyebog Tou epyaleiov ppelapiopatoc. AodaAng epyacia amaltei TNy emAoyn TOU PIKPOTEPOU
SdaktuAiou.

« Xpnolpomoleite povo KodtePd Kal owotd datnpnuéva epyaleia dppelapiopatog mou talptddovv pe Tig 0dnyieg TOU KATAOKELAOTH TOU EpyaAgiou.

« Mpooé€te Ta otolkeia Tou apopolV TNV eAAXLOTN / PEYLOTN TAXUTNTA KAl TNV KatevBuvon g eplotpodri¢ Tou epdavifovral Tavw otov EEOTIAICHO
Kal Ta epyaAgia ou xpnotygomolovvtal 1 Bpiokovtal 0T CUCKELAGIA TOU 1) WG AETTITOPEPELEC OTIC 0dnYieg AgiToupyiag.

« MapakaloUpe TTPOCEETE OTL N PN oWOTH XPHOoN Twv epyaieiwv Ppelapiopatog, TOU AVTIKEIPEVOU EpYaciag KAl TwV 0dnywv yia autd pPTopei
Va TIPOKAAEDEL ETIKIVEUVEG KATAOTAOELG.

« ‘Exete Ta Xépla oag pakpld amo 1o gpyaleio ppelapioparog, 6tav KOPETE KOVTA OTOV 08NYO.

« Eav gival duvato, XpnolpomoleioTe TG Tateg yia modla tou tpane{lot padi pe tov mapdaAinlo odnyd dppelapiopatog katd 1o ppeldpiopa.

o TTNPIETE TIC PEYAAEG ETILHAVELEG YIA TNV ATIODUYIK| ETIKIVEUVWV KATACTAGEWV TIOU PTIOPOUV vVa TIPOKANBOoUV amo ave§EAEyKTn KAION TOU AVTIKEIUEVOU
epyaoiag. H otripi€n npénet va Bpioketal o otabepod £6adog kat va €xel To UPOG TOU TIAYKOU €pyaociag T.X KABAAETO e pOSEC
(No 6119973).

« MpoxXwpnoTe 0TV EMECEPYATiA TOU AVIIKEIMEVOU Epyaciag Tou, Aappavovtag umdoyn To 0Pog Toug, va PTIOPEL va SLaXELPLOTEL ato éva Atopo.

« EmAé€Te v owotn Taxutnta yla To EpyalEio Kat To avtikeigevo gpyaciag. Napakalovpe deite TI¢ 0dnyieg Asitoupyiag yla To pouTep oag yid Tig
OWOTEC TTAPAPETPOUG TayUTNTAG.

* MNPOCEETE TIG ETUTPEMOPEVEC PEYIOTEC SLAOTAOELG TOU aVTIKEIPEVOU epyaaiag ( BAéme TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA ).
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MANAAIZIO NTAPAAOZHZ

Amtoouokevdote 1o MASTER cut 1500 amé 1o xaptovt kat eA€yEte edv mepléxovtal 6Aa ta lkovi{opeva egaptripata (eikova 1, eikéva 2).

BAZIKH ZYNAPMOAOIHzZH

TomoBétnon maykou: TOTOOETOTE TO EMAVW TUAHA TOU TIAYKOU £MAVW O€ pia eminedn kal kabapr emdaveld. ZTEPEWOTE TO UMPOOTVO (e0yo¢ TwV
oSV Kat TNV Katw papdo padi pe 6Aa ta e§aptipata otepéwong Kat Je Tov TPOTIo Ttou amelkovi{etal. BeBaiwOeite 6Tt ot 500 poxAoi acpdaAiong
Bpiokovtal péoa otig omég ouykpdatnong kat 6t ot 00 pol€teg eival KaAd oprypéveg (ikdva 3.1). ZTn ouvéxela Tomobetriote To Tiow {eVyog TTOSLWV
Kat tn 6gvtepn katw paPdo. Ztepewote Twpa T SV0 gykapaoteg paBdoug oto PPooTivo {EUYOG TTOSIWY, HETA TIEPLOTPEWTE TO Tiow (eVYOC TIOSLWV
TIPOG TA EMAVW KAl OTEPEWOTE TO AAAO AKPO TwV 600 gykApolwY pABdwv (elkova 3.2). Nepdote Twpa ta S0 CTOT TWV TTOSIWV HE TA PAOUAd OTO
miow {evyog TModiwv Kat ta dAAa 600 oto pmpootivo (evyog Todwv (€ikéva 3.3).

MPOXOXH: Mpoot€te wote Ta e§UPTHHATA OTEPEWONG Va gival TOGO oPlypévd, WOTE O TIAYKOG Va HTopEi va avadimAwOei pe eAdylotn dvvaun
avtiotaong. EAéyxete mavta dv ta 600 otnpiypata acdpdaAiong gival Koupmwpéva Kat av ot 500 poléteg gival KAAd oPplypEVEC.

Twpa pmopeite va otnpifete Tov Ayko ota modla Tou.

MPO>OXH: Mpooé€te wote va pnv cLVOAIPETE Ta XEPLa 0ag KATA TNV avadimAwaon Kat EMEKTACH TOU TTAYKOU, KAaBWG Kal KAtd TV TEPLOTPod)
™G MAAGKag epyaleiou.

Méyyevn: STEPEWOTE TNV HEYYEVN OTOV TIAYKO EPYAAEIWV [E TOV TPOTIO TIou amelkovietal. H péyyevn pmopei va tomoBetnOei otn de€1a ) tnv aplotepn
TAgupa (eikdva 4).

Alakoming aodpaleiag: TTepewoTe TOV SlaKOTITN dodpaAeiag otov TAYKo epyaAsiwv pe Tov TpodTo Tov amelkovietal (elkéva 5).

KaAvppua pootaciag: TOooOETHOTE MPWTA TA EMPEPOUC ESAPTANATA TOU KAAUPUATOG TIPpOoTAGiag. TN GUVEXELA TIEPAOTE TN Ao TOU KAAUUUATOC
TPooTAciag HE TOV 08NyO 0To AAOUMIVEVLIO TIPOdIA Kal odifte Tig S00 Bideg AAev pe To KAELST AAgv (€lkOva 6).

AKpo&EKTNG evepyomoinong: AéoTe To €va AKPO TOU KOPSOVIOU OTNV OTIH TOU AKPOSEKTN EVEPYOTIOINONG KAl TO AAAO GKPO HE TN KItapd Tou
KOAUppatog mpootaciag (Eikova 7).

PaBdoc wlnong: MNepdote tn papdo wbnong oto otriptypa (eikova 8).

FwviakdC avaoToAEaC: ZTEPEWOTE TOV YWVIAKO AVACTOAEN LE TOV TPOTIO TIOU amelkovi(etal (ikova 9). O aAoupivévio¢ avactoAéag Oa Tpémel va
tomoBetnOei og Sladopetikr O€on, avaloya pe To VPO Tou Tepayiov. Katakopuda étav to 0Pog Tou Tepayiov gival tovAdylotov 15 mm (gikova 9.1),
opt{ovtia 6tav To LYo Tou Tepayiou gival péxpt 15 mm (ewova 9.1). O ywviakdg avactoAéag odnyei to Tepdylo otnv gykotr odrjynong (eikéva 9.3).

MapaAAnAo¢ avacTtoAéag: STEPEWOTE TO OTHPLYHA AVACTOAEd PE TOV TPOTIO Ttou amelkovi{etal (eikova 10.1). Bidwote aAAd pnv ogiyyete Ti¢ 600 Pideg
Kal ta teTpaywva magipadt (eikova 10.2). NepAoTte Tov AAOUMLVEVIO AVACTOAEA PE TOV TPOTIO TIou amelkovietal kat odifte tig Bideg (ewova 10.3).
311 ouvéxela epAoTe Tov MapdAAnAo avactoAéa otov 0dnyo kat odifte tn poléta (eikova 10.4).

MPO>0OXH: Acdalion tng mAakag epyaleiou: To kKA£LSi dAev xpnolueveL yia thv achaAion tng mAakag epyaleiouv kat Oa mpénel mptv anod kabe epyacia
oTov TAyKo va TomoBeteital pe Tov Tpdmo mou aneikovietal, otn O€on mou emonpaivetat wg ,lock” (eikova 11).

‘EvOetol daktUAlol: Ot S00 €vOetol SakTUALOL XPNOIHEDOULV yia TNV AohAAELd KATA TIG EPYACie He TNV Katakopudn ppéla. EmAyete mavia
TOV HIKPOTEPO £vOETO SaKkTUALO yia Tn $ppéla Tou XpnolpoToLEite (likdva 12).

ZPLykTApEG: NePAOTE TOUG OPLYKTHPES OTIG AVOLYUEVEC OTIEG TIOU XPNOLUEDOUV yla T oUVOEDN HE TN HEYYEVN KAL T CUYKPATNON TWV TEPAXIWV.

ANAAINNQZH KAI EKTAZH TOY MNArKoy

MPOZOXH: Mptv amo tnv avadimAwon Tou TIAyKoU amoouVEEOTE OTIWGSHTIOTE TO NAEKTPIKO PIG Kal To PIg Tou Epyaleiou amod Tov Stakomtn acdaleiag!

AvadinAwon: Avote T 00 poléteg 1600, WOTE va UTMOopPEiTe va TPAPEETE TIPOG Ta THioW Kal va TEPLOTPEPETE TOUG POXAOUG aodaAiong (eikova 14.1).
21N ouvéxela SIMAWOTE ToV TIAYKO TIPOg TNV KatevBuvon twv BeAwv. MNa tn Sikr oag aocdpaleia Poofte wote 1o éva TOSL va BpiokeTal 0To oToT
oSV OTWC amelkovifeTal, yla va pnv PUIopei va yALoTprioel o taykog (eikova 14.2). Ta paouAa KUALONG OTA OTOTI TWV TIOSLWV SlEUKOAUVOUV

™ petadopa (eikova 14.3).

‘Ektaon: Kpatfjote tov Ttayko pe ta S00 xépla Kat pEPTe To TIOdL 0To oTOTt oS00 OTWG amneikovifetal (eikova 15.1). NeploTPEYPTE TWPA TOV TIAYKO
HE pia kivnon Tpog tn popd Twv BeAWV pEXPL va avoigel teAgiwg (elkdva 15.2). TTn CUVEXELA TILECTE HE TO €va XEPL TNV UTIPOCTLVH GKHUF TOU TIAYKOU
yla va Koupmnwoel eAadpd 1o emavw péPog. Mepaote toug S00 poxAoug achaAtong otig oméG kat odpite Ti¢ dVo poléteg (eikdva 15.3).

MPOETOIMAZIA TIA THN TOMNOOGETHZH EPIFANEIOY
MPO>OXH: Ot mapakdtw odnyieg yla to avolypa Kat KAEiolHo tng mAAKkag pyaAgiou Tplv amo v epyacia Oa mpémnel va akoAouBolvrat
og kGBe aAAayn epyaAeiou!

Avolypa tng mAdkag epyaleiou yla epyaocieq ouvappoAoynong: adatpéote to KAELSI dAev yia to kAgidwpa aodaleiag. MNupiote PO Ta EMAVW KAl TOUG
600 MAaoTIKOUG HOXAOUC Kal avaonKWoTe TNV TAdKa gpyalgiov amoé toug Vo poxAolg. Mupiote TNV MAdka gpyaleiov Tpog tn popd twv BeAwv péxpt
v Kataképudn O£on kat oTPWETE TIPOG TA UTIPOCTA HEXPL TEPHATOG. TN CUVEXELD TIEPLOTPEYPTE TNV TTAAKA gpyaAEiou pEXPL va oTepewOEi pe
aopalela €MAVW OTOV TIAYKO (E1KOVA 16).

MNPOZOXH: Mpooé€te wote va Ta SAKTUAA oag va pnv ¢dtavouv Katw amo tnv Adka epyaleiov otav epydleote ¢' auth (Kivbuvog Tpavpaticpou).
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KAgiowo tng mAakag epyaleiov petd tnv tomobétnon tou epyaleiou: Avaonkwote eAadpa tnv MAAka epyalgiou. 2tn ouvéxela tpapnéte v
TeA€iwG TIPOC TA TOW Kal TAUTOXpova HEPTE TNV 0€ Katakopudn B£on oTo Tiow onpeio TEpRATIONOV. Kpatrjote Tnv AAKa EpyaAgiov amod Toug

600 MAaoTikoUg poxAoU¢ Kat YupioTe Tnv TTAAKa £pyalgiou Tpog T popd Twv BEAWV PEXPL TN O£0N KOUPTIWHATOG. KOUUTIWOTE TNV TTAGKA EpYaAgiou
amo emavw Kat KAgiote Toug 500 MAAoTIKOUG poXAoU¢. Mepaote TAAL To KAEWSI AAgv otnv uTIoSoy aodaAeiag ylia va KAEWSWOETE TNV TTAGKA

gpyaleiou (eikova 17).

TOMOOGETHZH TOY AIZKOIPIONOY XEIPOZ

Avoifte tnv TAdka gpyaleiov omwg amneikovi{etal otnv glkova 16.

AlokoTipiova XELpA¢ IOV UTOPOULV va Xpnotponotnfolv: MEeTprioTe Ti¢ HEYLOTEC SLAOTACELS TWV SIOKOTIPIOVWVY XELPOC TIOU UTTOPOUV
va xpnotpomotnovlv (eikdva 18). XpnolpoToleite povov StokoTpiova Xelpog He odrva, péytotn Siapetpo diokou korrg 200 mm Kat péyloto
Babog korrig 70 mm.

TomoBétnon kat evBuypappiion Siokompiovou Xelpdg: TpaBri§Te Pog Ta Tmiow To KAAUKHA TIPOOoTaciag Tou SIOKOTIPIOVOU XEIPOG Kal HEPTE TO EpYAAEio
OTO KEVTPO TNG EYKOTING KOTIHG. AUOTE TNV aopalela Baboug Kot Tou S1OKOTIPiovou XEIPOG Katl avoite TeAgiwg To fabog komr¢ (eikova 18.2).
Soifte v aopalela tou Baboug komrig. EuBuypappiote To S10KOTIPioVo XELPOC OTO KEVTPO Kal TapAAAnAd Tpog TNV €yKOTIH KOTINC.

MPO>OXH: EAéy&te TWpA TNV AMOCTACH TOU UTPOCTIVOU S0VTIOU TOU Si0KOU KOTIHG amd TNV UIPOCTIVH aKUH TNG EYKOTING KOTIHC. AUTH N andotaon
Oa mpénel va gival pikpotepn amo 20 mm.

Mapddelypa tomoBEtnong yia epyaleia pe pikpég mAAkeg Baong.

Metd tnv €uBuypappLon Tou epyaleiou TOTOOETHOTE TPWTA TOUG SUO TTIAEUPLIKOUE AVACTOAEIG HE TETOLOV TPOTIO, WOTE VA EPATITOVTAL O OAOKANPN TNV
eMmdpAavela tng mMAAkag BAacng Tou epyaleiou. ITn CUVEXELD TOTIOOETHOTE TOUG U0 OPLYKTNPEC (€lkOva 18.3). ZTEPEWOTE TWPA TN Hia TTAELPA TNE TIAAKAG
Baong. TomoOeTOTE MPWTA TA YWVIAKO OTHPLypa He S00 TTAEUPIKOUG avaoToAEiC. Mpooé€Tte woTe va uttapyel emadr Pe OAn TNV emibavela Tng MAAKAG
Baong. Ztn cuvéxela TOTIOOETOTE AVTIOTOLKA OTNV ATIEVAVTL TTAEUPA €Va YWVIAKO OTHpLypa He 600 TIAEUPIKOUG avaoToAEiC. TOTIOOETNOTE TWPA TOUG
500 odiykTrpeg (€ikova 18.4). O1 600 odblykTrpeC Oa Tipémel va TortoOeTNOolV 660 TO SUVATOV TIO KOVTA 0T HaKPUTEPN TTAELPA TNG TTAAKAC BAong.

Mapddelypa tomoBétnong yia epyaleia e peyalitepeg mAAkeg Baong.

Metd tnv euBuypappion Tou epyaleiov TOTOOETHOTE TPWTA TOUG SUO TTIAEUPLKOUC AVACTOAEIG HE TETOLOV TPOTIO, WOTE VA EPATITOVTAL O OAOKANPN TNV
eMpAvela NG TAAKAC BAcnG Tou Epyalgiou. Tn OUVEXELD TOTIOOETHOTE TOUG SU0 OPLyKTrPEC (€lkdva 18.5 ¢). TomoBetriote V0 TTAELPIKOUC AVACTOAIG
000 TO duvatov TILO KOVTA 0T HAKPUTEPN TIAEUPA TNE TTAAKAS Baong (eikova 18.5 d). ToToBeToTe TWPA TO YWVIAKO OTHPLYHA PE EVav TTAEUPIKO
avaotoAéa Kal emmAéov pe pia Bida, podéda, podéAda acpaiiong kat magipudadt (eikova 18.5 b). Ttn cuvéxela TOTOOETNOTE TOV OPLYKTIpd. TN CUVEXELD
TOTIOOETHOTE AVTIOTOLXA OTNV ATEVAVTL TIAEUPA £Va YWVIAKO OTPLYHA HE £vav TTAEUPIKO avaoToAéa kal erumAéov pe pia Bida, podéAa, podéda
aodaliong kat magiudadt (eiova 18.5 b). TéAog, TomoBetriote Toug obLyKTpEC (E1kOVa 18.5 a).

KAgiote kat acdaliote Tnv MAGKa epyaleiov OTwC ameikovietal otnv eikova 17.

MPO>OXH: EAéy&te AAAN pia popd €av o diokog Koti¢ gival TormobeTnuévog TTapAaAAnAd TPog TNV £YKOTI KOTIG, €AV XPELAOTEL Oa TIPETEL
va €VOUYPAPMICETE €K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XELPOG.

Z0véeon otnv mapoxr) NAEKTPIKOU PEVPATOC: SUVSEDTE TO LG TOU SLOKOTIPIOVOU XELPOG oToV SlakoTtn acdaleiag kal ouvdéote éva KAAwdlo
TIPOEKTAONG aTto ToV Slakomtn achaldeiag otnv nAektpikr mpida (eiova 19.1). To kaAwdio Tipoéktaong Sev meptAapfaveral.

MPOZOXH: Mptv amo tnv mpwtn évapén Asitouvpyia Oa TpEMEeL va TIECETE TOV OgpikO Stakomtn! Metd amo Siakomr peuPATOC AOyw UTIEPTAONG, TILECTE
ToV OEPUIKO SLaKOTITN PETA amd XpOVo avapovrg 5 - 10 AemTwy. ZTn CUVEXELD PUTIOPEITE va TLECETE Tov Slakortn ENEPFTOMOIHEHE/ON
(sikova 19.2, 19.3).

Miéote 10 KOKKIVO TTARKTPO (AMENEPIOMOIHZH) otov Siakomtn achaleiag. ZTn ouvéEXELD TOTIODETIOTE TOV AKPOSEKTN EVEPYOTIOINONG OTO SLOKOTIPioVO
XEPOC (e1kOva 19.4). Miéote Twpa to Tpacivo TAKTpo (ENEPFOMOIHZH) kat eAéy&te tnv eAe00epn TEpLOTPOdL TOU SiOKOU KOTIG OTNV EYKOTIN
(eidva 19.6), otn ouvéxela TESTE TIAAL TO KOKKIVO TIAIKTpo (AMENEPFOMNOIHZH) (eikéva 19.7).

MPO>OXH: ATTOCUVSEETE TO NAEKTPIKO PIC €AV SEV XPNOLLOTIOLEITE TOV TIAYKO 1 TIPLV ATIO TNV avadimAwor) Tou.

To MASTER cut 1500 €ival twpa €100 TIPog XpPrion.

2TATIKH KOINH ME TO AIZKOIPIONO XEIPOZ

MPO>OXH: Epyaleote mavta pe To KAAUPHA TIPOOTAGCIAC KAL XPNOLUOTIOLETE TNV anoppddnaon oKovNng 0To KAAUPUA TIpooTasiag.

Ko pe Tov ywviako avactoAéa

Mepdote Tov ywviako avactoAéa otov 0dnyo (eikova 20.1). Npooéfte wote To pavpo AKPo ToU avactoAéa va TEPVA 000 TO SUVATOV TIO KOVTA KATW
amo To KAAUPHA TIPOoTAGIAC TIPOKEIEVOU va £€aodaAloTel TO Avolypa Tou KaAUppatog (eikova 20.2). Tpafrifte Twpa Tov ywviakd avactoAéa Tpog
Ta TMiow Kat BAATE TO TEPAXIO OTOV YWVIAKO avaoToAéd. EvepyoTtoljote To S10KOTIPiovo XELPOC amd To Slakomtn acdaleiag. ETMpwETte, OTWC
amnelkovi{etal, To TEPAYLO LE TO €va XEPL OTOV YWVIAKO avaoTOA£a Kal HeE To AAAO XEPL OTO TERAXLO TIPOG TN dhopd tou BEAouC, Tpog To Sioko

KOTINC (€1kOVa 20.3), HEXPL TO TEPAXLO VA KOTIEL TEAEIWC. META ATIEVEPYOTIOLOTE TO SIOKOTIPIOVO XELPOG ATIO TO SlakoTTn aodaleiag.

MPO>OXH: MpooéxeTe TAVTA WOTE TA XEPLA 0AC va Ppiokovial o€ apKeTr anootacn and 1o dioko kot (Kivbuvog Tpavpatiopou).

MPOSOXH: To MKOG TWV TERAXiWV, ATIO TO KEVIPO TNG EYKOTING KOTIG MEXPL TNV UMAPA TOU KAAUUUATOG Tipootaciag Sev Oa Tipémel
va gemepva ta 330 mm.

MEe TOV YWwVIOKO avaoToA€d UTOPEITE va KOPETE TEPAYLA O Ywvieg amod 0° - 65°. Abote tn poléta, pubuiote TV embuunth ywvia Kat odpite maAl
T poléta (eikova 20.4). ZTn CUVEXELD TIPAYHUATOTIOOTE TNV KOTIH HE TOV TPOTIO TIOU atelkovi(eTal oTig €lkoveg 20.1 éwg 20.3.

Komr pe tov mapdAAnAo avactoAéa
Mepdote Tov mapaAAnAo avactoAéa pe avolktr tn poléta otov 08nyo. ETpwEte Tov apdAAnio avacTtoAéa péXpL va TIANGLACEL TIOAU Kovtd oTo
KAAUpPPa TIpooTaciag.
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EAéy&te kat BefaiwBdeite 0TI 0 AAOUHLIVEVIOG avaoToAEéag Sev TIPOEEEXEL OE KALia TIEPITITWON TIEPA ATIO TO TEAELUTAIO OPATO SOVTL TOU 6iOKOU KOTIG
(edva 21.1). e autr v epimtwon AVote TG Bideg otepéwong, Tpapr&te Tov avactoAéa Aiyo Tpog Ta Tiow Kal PHETA odite TaAL Tig Bideg.
Pubpiote to emBupuntd mAdtog komri¢ kat odifte T poléta. Evepyomoujote Twpa S1OKOTIPIioVo XEIPOG aTO TO SLAKOTITN achaAeiag. ZTPwETE, OTWG
amnelkovi{etal, To Tepdylo Tpog tn Ppopd Tou BEAouG, TIPo¢ To Sioko KOTIG (elkova 21.2), HEXPL TO TEPAXLO va KOTiEl TeAgiwg. META amevepyoTolrote
10 S1oKOTIPioVO XELPOC amd To SlakoTtn acdaleiag. Ze Tepayla pe pHikpod TAATog Oa TPETIEL va XPNOLLOTIO|OETE OTIWOSHTIOTE TNV CUVOSEUTIKY papdo
wonong (ewova 21.3).

MPO>OXH: To MiKOG TWV TEPAXiWV, LETPNHEVO ATIO TO KEVTPO TNG EYKOTIHC KOTING HEXPL TOV TIapAdAAnAo avactoAéa, Sev Tipémel va emepva ta 375 mm,
EVW OTIO TO KEVIPO TNG EYKOTING KOTING MEXPL TNV UTAPA Tou KAAUPUATOG Tipootaciag dev mpémel va Eenepvda ta 330 mm (eikova 21.4).

KdaOeteq paAtooywviEg

MNa kabete¢ paAtooywviég Oa TpEmel va euBVYPApHIoETE €K VEOU TO SLOKOTIpiovVo XELPOG. Pubpiote tnv emOupuntr} dpaAtcoywvid oto SiokoTpiovo
XEPOC. TpaPri§Te mpog Ta Tmiow To KAAUMMA TIPOOTACIAg TOU S1OKOTIPIOVOU XELPOG Kal HEPTE TO EPYAAEIO OTO KEVTPO TNG EYKOTING KOTIG. AUOTE TNV
aodalela faboug Kot Tou SLOKOTIPioVOU XELPOG Kal avoite TeAgiwg To Babog kotr¢. ZPifte tnv aodalela tou Badoug komrig. EuBuypappiote
TO SLOKOTIPiOVO XELPOC OTO KEVTPO Kal TapAaAAnAad Tipog TNV yKoT KOTING (€1KOveg 22.1, 22.2).

NPOZOXH: EA¢éy&te TwWpPA TNV ATTOCTACH TOU PTPOCTIVOU SoVTIoU ToU §i0KOU KOTING aTtd TNV UTTPOCTLIVH AKUK TNG EYKOTIAC KOTIAG. AUTH n anéotaon
Oa mpémel va gival pikpotepn amod 20 mm (eikova 22.3).

Metd tnv euBuypappion tou gpyaleiov ToTOOETOTE TIPWTA TOUG SUO TTAEUPLIKOUCE AVAOTOAEIG HE TETOLOV TPOTIO, WOTE VA EPATITOVTAL O OAOKANPN
v emdavela g TAAKag fAaong Tou EpyaAgiou. ZTn oLVEXELD TOTIODETOTE TOUG SUO OPLYKTHPES (ElkOVA 22.4 a). ZTEPEWOTE TWPA TN Hia TTAgupd

¢ MAdkag Baong. TommoOETrOTE TIPWTA TA YWVIAKO OTrpLyHd pe SUo TAgupikoUG avaoToAeic. Mpooéfte wote va utdpxel emacr pe 0An tnv emdavela
¢ MAAKaAg BAong. ZTn CUVEXELA TOTTIOOETHOTE AVTIOTOLXA OTNV ATIEVAVTL TIAEUPA £vVa YWVIAKO OTIpLlypd pe SUo TTAEUPLIKOUC avaoToAeiG. TomoBeTiote
Twpa toug V0 opLykTripeg. Ot Svo odiyktrpeg Ba pémel va tomtoBetnOolv 660 To Suvatov TILo KOVTA 0T HaKpUTEPN TAEUPA TNG TTAAKAS Baong
(edva 22.4 b). Yiodei€n: Na peyaAivtepeg mAdkeg faoelg akoAoubeite tig 0dnyieq otepéwong ou avadépovtal otn ogAida 15 (eikéva 18.5).

EAéy&te AN pia dpopd tnv eAevBepn TiEPLOTPOGDT) TOU SioKOU KOTIHG OTNV €yKOT KOTIHC (€1KOVa 22.5).

KAgiote kat acdpaliote Tnv MAGKa epyaleiov OTwC ameikovietal otnv eikova 17.

MPO>OXH: EA¢y&te AAAn pia popa €av o diokog Koti¢ gival Tortobetnpévog TapaAAnAa pog TNV €YKOTI KOTIHG, £V XpElaoTei Oa Tipémel va
g€uOuypappioeTe ek vEou To SlOKOTIPiovo XELPOC.

KOINH ME TH ZETA

EvuBuypappiote tn oéya emdvw otnv TAAKa £pyalgiou €101, WOTE N AeMida va KIVETAL 0TO KEVIPO TOU avoiypatog KoT¢ (eikova 23.1). TomoBetrote
WA TN o€ya [E TOV TPOTIO TIOU ATTEIKOVI(ETAL, PE TEOOEPL TTIAEUPLKOUC AVAOTOAEIG Kal Téooeplg odLyKTHPES (€lkova 23.2). KAgiote kat aopaliote

v TTAGKa £pyaAgiov OTIwWG amelkovi{eTat oTnv €IkOva 17. ZUVOECTE TOV AKPOSEKTN EVEPYOTIOINONG OTO SLAKOTITN TNG 0€Ya¢ Kal CUVOEDTE TO PIg

Tou gpyaAeiou pe tov Slakomtn acpaleiag. Me Tig o€yeg Ba TIPETEL va XPNOLHUOTIOLEITE OTIWOSHATIOTE TO KAAUPHA TIpooTaciag (eikova 23.3).
PYOMIZH THZ NNAKAZ EPIFANEIOY

To OYog NG TAAKAG EpyaAgiou amd Tov AYKO epyaciag £Xel pUOULOTEL ATIO TO EPYOCTACIO E TETOLOV TPOTIO WOTE va e€acdaliletal n oAicOnon

TOU TEHAXiOU EMAVW amo TNV TEpLoxn NG MAAKag epyalgiou kal Tou TAykou epyaciag. Edv xpelaotei, pmopeite va pubpicete Tnv mMAGKa epyaAeiov wg
Tpog To UYPOoC tnC. AUOTE ta €L KOVTIpa Madiudadia. Ztn cuvéxela euBuypappiote To OYog TG MTAAKAG epyaleiou pe Ti¢ €€1L Bideg wote va €pbel oto idlo
€MIMESO PE TOV TIAYKO €pyaciag Kal PHeETd odi€te maAL ta kovtpa mapadia. Mpv and kabe epyacia Oa mpémel va eAéyxete €av ta €L KOvTpa agiuasdia
€ival mavra kaAd ooypéva. Mpv anod kabe epyacia Oa mpémel va eAéyyete €dv ol Bideg Kal Ta KOvVTpa aipadia givat kaid oplypéva ota Vo

XPHZH QZ NArKoOz EPTAzIAZ

To MASTER cut 1500 Sta@étel 4 TAAOTIKOUG ODLyKTHPES. Me autolg UTTOPEITE VA CUYKPATHOETE KAl VA OTEPEWOETE EVEAIKTA Kal PE aodaleila
Ta tepayla (ewova 24).

oTNPiyHaTa yld To KOUPTMWHA TG TAAKaC pyaleiou (eikova 25).

EIAIKOZ EZOMNAIZMOZ lNA TO MASTER cut 1500
AYO Z®HNEZ NMPOZOETHZ TOMOGETHZHZ, KQA. MPOIONTOZ 6930000 KAI 6904000
FA TH XPHZH AIZKOMPIONQN XEIPOZ XQPIZ Z®HNA

MNPOZOXH: O €181K6¢ €§OTIAIOUOG TIOU TIEPLYPADETAL E6W ETITPEMETAL VA XPNOLLOTIONOEL AmOKAELIOTIKA Kal povo pe to MASTER cut 1500.

HINWEIS: H Asitoupyia Kat o XELPLOPOC autol Tou €181KoU E0TIALGHOU TIEpLypAdETAL 0T CGUVEXEL Kal amelkovi{etal otn oglida 24 kat €§C.

MPOBAEMOMENH XPHZH

O1 8U0 odrVEG EMITPETIOLV TN XPrion SIoKOTIpiovwY XEIPOS XwpiG odriva.

H odriva 6903000 emitpémnetal va xpnolpomolndei og Siokompiova Xelpog pe diokoug Kotig péytotng Stapétpou 160 mm
Kal TAAtog Kotg amnod 2,4 mm €wg To oAU 2,8 mm.

H odriva 6904000 emitpémetal va xpnolpomolndei og Siokompiova Xelpog pe diokoug Kotig péytotng Stapétpou 200 mm,
TAATOG KOTIG amo 2,4 mm £wg To oAU 2,8 mm Kat péyloto Badog komrg 66 mm.

MPOZOXH: Mptv amo tn Xprion tou €181kou e§omAlopol Oa mpérmel va tnpnbouv ot yevikég uTtodeielg aodaAeiag, ol utodeifelg aopaAeiag
yta Stokotpiova XelpOg Kat ol AUBEVTIKEG 08nyieg Xpriong Tou S10KOTIPiovou XEPOG Xwpi¢ adriva!
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SOHNEZ KQA. MPOIONTOZ 6903000 KAI 6904000

To mpoidv Edriva 6903000 mepthappavel ta €€Q¢ e§aptipata: 1x opriva (yia péylotn diapetpo diokou komrg 160 mm),
1x urtodoxn odrvag (pakpld ékdoan), 1x 0dnyd pLBULIONG (ElKOVa A).

To mpoidv ZPpriva 6904000 mepthapfavel ta €§n¢ e§aptripata: 1x odriva (yia péytotn diapetpo diokou korri¢ 200 mm),
1x urtodoxn oorvag (kovtr ékdoon), 1x 0dnyo puBuiong (eikova B).

MPOXOXH: Mapakdtw TeptypadeTal pévov n tomobETnon Kat Asttovpyia tng oprivag pe kwd. mpoiovtog 6903000 yia diokotpiova XEPOG
He péylotn dtapetpo diokouv kormrig 160 mm.
H tomoB£tnon kat n Asttovpyia tng oprivag pe kwd. mpoiovtog 6904000 yia Siokotpiova XEIPOG He PéyloTn SlapeTpo diokou
KoTtig 200 mm gival mavopoldtutn. Me auth tn odriva pIopeite wotdoo va enefepyacteite Tepdyla pe péyloto UPog 60 mm.

TOMOGETHZH Z®HNAZ

Avoifte tnv AdKa epyaleiov 6TwG amneikovi{etal otnv ikova 16 (eikova C.1). TOTOOETHOTE TOV TIEIPO LTIOSOXNG HE TA EEUPTHHATA CTEPEWONG.
Mpaypatomotjote avtr tn cOvdeon Xwpi¢ va odiete (eikova C.2). KAgiote tnv TAdka epyaleiou (eikdva C.3). Mepdote tn oPpriva Tep. 2 cm amod NAVW
OTNV €YKOTIA TOU TEipou uTtodoXrG. Mpocéte wote n odrjva va gival oTpappévn TPog TN popd Tou BEAoug, 6TwG amnetkovi{etal, Kal HEXPL To onUEio
TeEpHATIONol otnVv TAdKa gpyaleiou (=katakopudn evBuypappion). Zoite n Bida dAev (ewoveg C.4, C.5). Avoifte AAL tnv TTAdKa epyaAgiov

(ewéva C.6).

TOMOOETHZH TOY AIZKOINPIONOY XEIPOZ
Tpafrfte pog ta Micw To KAAUWMA TIPOCTAGIAG TOU SLOKOTIPIOVOU XELPOG Kal PEPTE TO EPYAAEIO OTO KEVTIPO TNG EYKOTIHC KOTIG. AUOTE TNV acdaAela
BdaBoug kot Tou SloKkoTIpiovou XeLPOG Kat avoite teAeiwg to BABo¢ kKomHG. Zdifte TNV aopaAeia touv BAOou¢ KOTIAG.

MNPOZOXH: EA¢éy&te TWpPA TNV ATTOCGTACH TOU PTPOCTIVOU S0VTIoU ToU §i0KOU KOTING aTtd TNV UTTPOCTLVH AKUK TNG EYKOTIAE KOTIAG. AUTH N anéotaon
Oa mpémel va gival pikpotepn amnd 20 mm.

EuBuypappiote TNV umpootivr TAEUPA Tou SLOKOTIPIOVOU XELPOG He To onuadt 0 tng TAdkag Baong tou SlokoTpiovou XELPOg Kat Tig 500 BondnTikég
YPOAUHEG OTNV TIAGKA TOU £pyaAgiov. ZTnVv Tiiow TTAEUPA TOU SLOKOTIPIOVOU XELPOG, EVOLYpappioTe KeVTPIKA TOV dioko Kot pe Tn odrva (eikova D.1).
Y1odel€n: Tnv KAAUTEPN 0PATOTNTA YLa TOV EAEYXO TNG OWOTHG EVOVYPAUULONG TNV EXETE THiOW amd TN oPprva Kal TIPo¢ TNV TAEUpA tou Siokou KOTAG,
adoU o Siokog KOTIG £XEL peyaAlTepo Ttdyog and tn odprva. Metd tnv euBUYPAUULON TOU SLOKOTIPIOVOU XELPOC TOTIOOETHOTE TTIPWTA TOug SUo
TIAEUPLKOUG AVAOTOAEIG PE TETOLOV TPOTIO, WOTE va edparrtovtal oe 0AOKANPN tnv emidavela tng Adkag faong Tou epyalieiou. ZTn cuvEXEL
tomoBetrote Toug dVO ObLYKTHPEC (elkdva D.2).

NPOZOXH: EAéy&te AAAN pia dopd gdv o diokog KOG ival EVOLYPAULIOHEVOC KEVTPIKA pE TN odriva, StadopeTikd Oa TIpETEL va euBLYpappioeTe
€K VEOU TO SLOKOTIPiOVO XELPOC.

TTEPEWOTE TWPA Hia akopa TAgupd TG TAAKaG BAong. TOTIOOETAOTE TIPWTA TA YWVIAKO oTHPLYHA HE V0 TIAEUPLKOUG avaoTtoAeiS. MNpooégte wote

va uTtapxel emacn pe 6An tnv emidavela tng MAdkag Baong. ZTn cuvéxeld TOTIOOETHOTE AVTIOTOLKA OTNV ATIEVAVTL TIAEUPA £va YWVIAKO CTHPLYHa

UE SO TAELPLKOUG avaoToAeic. TooBeTrioTe Twpa Toug 00 odLyKTPES (€lkdva D.3). Ot Vo odykTrpe Oa Tpémel va tortodetnBolv 660 10 duvatov
TIlo KovTd otn pakpUtepn TAEUPA TG TTAAKAC Baong. Yodelln: Neplocotepeg Suvatdtnteg otepéwong yla diddopeg Adkeg faong Oa Ppeite otig
o€Aideg 13 - 15.

P0OOulon tng amdotaong acdaleiag petafv odrivag kat diokou KoTig Ue Tov 0dnyd puouiong.

KAgiote Tnv mAdka epyaleiou (ewova E.1). TomoBetriote ta eilkovi{opeva e§aptripata otn odriva (eikova E.2). E¢ite tn Bida kat tn podéAa mou gival
ouvdedepéveq pe T odriva, ToTobeTriote XaAapd Kat pn ogiyyete tn Bida kat TN podéAd OV UTIAPKOUV GTO UTIPOCTIVO HEPOG TOU TIEPIBARHATOG
(ewkdva E.3). Abote pe to KA dAev Tn otepéwon g oprvag (eikova E.4). EnmpwEte tn odriva Tpog Ta KATw Kal KABeTa Tpog to Sioko KOTIg
(ewkdva E.5). ZipwéTe tn oPpriva Tpog ta KATW PEXPL VA AKOUMUTIHOEL TOUAd)LoToV £va SOVTL Tou Siokou KoTtig oTo TepiBAnpa Tou 0dnyol puOuLIong
(Aemttopépeta E.6). Zgifte Twpa tnv pmpootivy podéda (gikdva E.6). Metd to odi§ipo tng Bidag dAev n andotacn acpaleiag petagd diokou KoTrig
Kat oprivag €xet pubuiotei o€ 5 mm to TOAD (elkova E.7). Zn cuvéyela EgfLdwote tov 0dnyo pubuiong amnd tn oprva (eikéva E.8).

MPO>OXH: EAéy&te AAAN pia popd €av o diokog Kot €ival EVOVYPALUIOUEVOS KEVTIPIKA UE T odrjva (Aemtopépela otnv ikova E.8) kat ot tnpeitat
n anéotaon achaleiag petagy diokou Kom¢ Kat oprivag Twv 5 mm (Aemtopépela otnv €ikova E.6), Stapopetika Ba mpémet
va €VOUYPANMICETE €K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XEIPOG.

MPO>OXH: Mpiv amo kabe epyacia Oa Tpémel va eAEyXeTe €AV N odriva Kal ta e§aptipata otepéwong gival KaAd odiypéval

Acdaliote v MAdka gpyaleiov omwg amnelkovidetal otnv €ikova 17. O TTayKog Twpa gival ETOIPOC Yla OTATIKEG KOTIEC, S1aBAOTE OXETIKA TNV EVOTNTA
yld Tn OTATIKH KOTI HE TO S10KOTIPiovVo XEIPOC.

P0Buion BéBoug komrg

Eav aAAagel o Babog kot Oa mpémel va petaBAndei to vPog NG odrivag ya va tnpnbei n péylotn anodotaocn acpaleiag twv 5 mm and 1o dioko
KoTI¢. AUOTE TIpWTA e To KAELWST dAev T odriva. Pubuiote twpa to emBupnto Babog kotrig oto dlokotpiovo XEIpog. ZPifte twpa TNV aodpdAeia
tou Baboug kotrig. TotoBetriote Tov 06ny6 puBuong padi pe tn opriva émwg aneikovifetal otig £ikoveg E.1 éwg E.8.

KdaOeteq paAtooywviEg

MNa kabete¢ paAtooywviég Oa TpEmel va euBVYPANHICETE €K VEOU TO SLOKOTIPiOVO XELPOG. Pubpiote tnv emiBupntr} dpaAtcoywvid oto SloKoTpiovo
XEPOC. TpaPr§te TMPog Ta mMiow To KAAUUNA TIPOCTACIAG TOU SIOKOTIPIOVOU XELPOG Kal HEPTE TO EPYAAEIO OTO KEVTPO TNG EYKOTINCG KOTIHG. AUOTE

v aopdlela Baboug Komrig Tou SLoKOTIPiovoU XELPOG Kal avoite TeAeiwg to Babog kotr¢. Zdifte tnv acpalAeia touv BaOoug komr¢ (eikoveg F.1, F.2).
Note T Bida aAev kat yupiote tn odriva, HEXPL N odrva va £pBet akplBwg oTo KEVTIPO Tou diokou Kot (eikéva F.3).

MPO>OXH: EAéy&te TWpA TNV amdcTAcK TOU UITPOCTIVOU S0VTIoU Tou §i0KOU KOTIHG amd TNV UIPOCTIVE KU TNG EYKOTIHG KOTRC. AUTh N andotaon
Ba mpénel va gival pikpotepn amo 20 mm (ewkoéva F.4).

Soite n Pida dAev (ekdva F.5).

MPO>OXH: EuBuypappiote tov Sioko KOt apAaAAnAd TIPO¢ TNV EYKOTIH KOTING KAl TIPOCEETE WOTE 0 5i0KOG KOTING va Eival TTIAVTA KEVTPAPLOUEVOS
w¢ TPOG TN odrva.
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TomoBOetrote TWpPA TOoug SUO TTAEUPLIKOUC AVACTOAEIG LE TETOLOV TPOTIO, WOTE VA EPATITOVTAL O OAOKANPN TNV EMdAveLa TG TTAAKag Baong Tou
€PYAAEiOV. ZTn OUVEXELD TOTIOOETIOTE TOUG SUO OPIYKTHPES. ZTEPEWOTE TWPA Hia AKOpA TIAEUPA TNG TTAAKAC BAaong. TOTIOOETOTE TTPWTA TA YWVIAKO
oThPLYHa e 00 TIAEUPIKOUG avaoToAei(. Npooéfte wote va uTidpyel emadn PHe OAn v emdavela g TAAKaAg fAaong. Tn cuvéxeld TOTIOOETIOTE
QVTIOTOLKO OTNV ATTEVAVTL TIAEUPA €va YywVIAKO OTHPLypa He 600 TTAEUPIKOUG avaoTtoAgic. TomoBetrote Twpa Toug SV0 oDLYKTAPES. Ot SU0 OPLYKTIPES
Oa mpénel va tomoBetnOovV 600 To SuvaTtov T KOVTA OTN HakKpUTEPN TTAELPA TnE TAAGKAg Baong (eikova G).

PUBWoN tng andotaocng aodaleiag petafd oprivag kat diokou Kot Pe Tov 0dnyo pvoutong.

KAgiote tnv mAdka epyaleiou (eikova H.1). TortoBetriote ta sikovi{opeva e€aptnpata otn ooprva (eikova H.2). odifte tn Bida kat tn podéAa mou eivat
OUVEESEPEVEC ME TN odriva, TOTIOOET|OTE XaAapd Kal pn odiyyete tn Bida kat T podéAd TTOU UTIAPKOUV OTO UTIPOCTIVO PEPOG TOU TIEPIBARATOC
(ekdva H.3). AOote pe o KAELSi aAev TN otepéwon NG odprivag (€ikdva H.4). ZmpwEte tn odriva mpog To §ioko Kom¢ Kat Ye TNV idla ywvia tou diokou
KOTINC (e1kOVa H.5). TpwETe T oPrva Tpog Ta KATW HEXPL VA AKOUUTIHOEL TOUAAXIOTOV €va S0VTL Tou §iokou KoTiri¢ oTo TiEpiBAnua Tou 0dnyol
pUOIONG (AemTopépeta H.6). Zdifte Twpa TV pmpooTtivr) podéAa (eikova H.6). Metd to odifipo tng Bidag aAev n andotaon acpaleiag peta&y diokou
KOTING Kat odrivag €xel pubpLoTel o€ 5 mm to TOAD (e1KOva H.7). Zef1dwoTte 0T ouvéxela Tov 08nyo puBuLong and tn odprva. Aodpaliote Twpa tnv
mAdka gpyaAeiov omwg amelkovi{etal otnv €lkova 17 kat eAéy&te AAAn pia popd tnv eAeBepn Tepiotpodr Tou Siokou Ko (€lkova l).

MPO>OXH: EAéy&te AAAn pia popda €av o diokog Koti¢ gival euOLYPAIOUEVOG KEVTIPIKA HE T odriva (AeTTTopépela otnv ikova |) kat 6Tt Tnpeitat
n anéotaon acpaleiag petagy diokou Komi¢ Kat oprivag Twv 5 mm (Aemtopépela otnv €ikova H.6), dtadopetika Oa mpémnel
va €VOUYPANMICETE €K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XELPOG.

MPOXOXH: Mpiv ano kabe epyacia Oa mpémel va eAéyxete €av n odpriva Kal ta e§aptripata otepéwong ivat kaAd odpiypéval

O mdyKko¢ Twpa gival £TOIHOC yla OTATIKEC KOTIEG, SLAaBAOTE OXETIKA TNV EVOTNTA yld TN OTATIKY KOTI UE TO SLOKOTIPIOVO XELPOG.

AnAwon gyyonong

Ayamnté epaocttéxvn paotopa,

amoktrjoate éva mpoidv wolfcraft uPnAng moldTNTag Mou Ba cag leVKOAUVEL OTA PHOCTOPEUATA O .

Ta npoidvta wolfcraft avtamokpivovtat otig UPnAEG TeXVIKEG TTpodlaypadEq Kat TPV PTACOUV OTO EUTIOPLO, EXOUV TIEPAOEL ATIO EVIATIKEG PACELS
€§€AENG Kkat SoKIHWV. ZTo 0TASIO TTaPaAywYIiG, Ol GUVEXEIG EAEYXOL Kal TAKTIKEG SOKIPEG StaodaAi{ouv Tig uPnAEG TTpodlaypadEg ToldTNTaAS.

Ot texvoloyikég €eAiCelg kat ol a&lomioTol €Agyyol TtoloTnTa¢ 0dg Sivouv Tn olyoupld OTL €xete KAVEL TN owoTH emAoyr ayopdg. MNa to mpoidv wolfcraft
IOV TIPOUNOEVTAKATE TTAPEXOUHE 10 Xpdvia €yylNnon atoé TNV NUEPOUNVIA Ayopdg Yid ATTOKAELOTIKH XPrion OTOV TOHEN TWV EPUCITEXVWV HACTOPWV.

H eyyunon kaAvmtel povo tig {npiég mouv Ba mpokAnOolv oTo AVTIKEIPNEVO ayopdg Kal Povo autég Tov odeilovtal o€ odpaApata VAIKoU Kal KATAOKEUNG.
H eyyunon &ev kaAomtel Tig {npiég kat tig ¢pOopég mou Ba mpokAnBolv Adyw AavBacpévng xpriong i avemapkolg ocuvtrpnong. Emmnpoofétwg,

n €yyounon &ev kaAvTtel Tig ouvnOiopéveg POopéC amd tn dpuctoloyikr Xprion, Kabwg Kat eAattwpata kat {NUIES TIG OTIoieC 0 TTEAATNG YVWPL(E KaTa

™ obvayn touv cupfoAaiou. Ot a&lwoelg eyylnong Hmopouv va eyepBoulv po vo pe tnv emidel§n Tou TipoAoyiov/tng anodel§ng ayopag. H eyyonon

Tou apéyetat ano tnv wolfcraft dev meplopilel ta vopipa Sikaiwpatd oag we KatavaAwth (LETEMELTA ATOKATACTAON, uTiavaywpnon 1 Heiwon,
aro{npiwon yia ¢pOopég 1) damdavec).

O a§lwoelg eyydnong mpémel va ansubuvovtal:
wolfcraft GmbH

WolffstralRe 1

56746 Kempenich

Germania

ARAwon Zuppodpdpwong cuppwva pe tTnv Evpwraikr Odnyia Mnxavwv 2006/42/EC, Napdaptnpa Il A

O oiko¢ wolfcraft GmbH mou Bpioketal otnv 066 Wolff-Str. 1 tng meploxn¢ D-56746 Kempenich (Feppaviag), pe 1o tapov dtafefalwvel Twg To Tpoiov
pe Kwdiko (MASTER cut 1500) cupdwvei pe tnv Evpwrtaiky Odnyia Mnyxavwv 2006/42/EC.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Topdwva pe ta akéAouvBa otavtap: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

i

Thomas Wolff
Mpocowrtto pe appodiotnta umoypadric tng AAwong cuppopdwong Kat TG CUAAOYG TWV TEXVIKWY gyypadwv.
(Atoiknon; wolfcraft GmbH)
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GiRiS

* DIKKAT! MASTER cut 1500 ve kullanilan elektrikli aletler ile birlikte teslim edilen tiim giivenlik aciklamalarini ve talimatlari okuyunuz.
Gilivenlik aciklamalarina ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir yaralanmalara yol acabilir.
e Kullanma kilavuzunu ileride kullanmak lizere emniyetli bicimde saklayiniz.

TEKNIK VERILER

Kurulu vaziyetteki olcileri: 780 x 520 x 863 mm (En x Derinlik x Yiikseklik)
Kapali vaziyette olciiler: 1335 x 520 x 260 mm

Calisma zemini: 780 x 500 mm

Maks. is parcasi yliksekligi: Tablali daire testere 60 mm

Paralel dayama ile maks. kesim genisligi: Tablali daire testere 375 mm

Sikistirma deliklerinin delik ¢api 20 mm

Dayanma kapasitesi: 200 kg

Agirlik: 17 kg

SEMBOLLER VE ANLAMLARI

Yakacak odun kesmek icin kullanmayiniz.

A Genel tehlikeye karsi uyari
=R 3
Talimati/aciklamalari okuyunuz! '\r%__[ Sadece maksimum kesim derinligi 70 mm olan daire testere bicagi kullaniniz.

@ Koruma gozliigii kullaniniz. o Sadece maksimum testere agzi capi 200 mm olan daire testere bicagi kullaniniz.
L
max. 4 mm S . . sl R . .
Kulakiik takiniz 8 Simdi dairesel el testeresinin kesim derinligini her kesim 6ncesinde, daire testere
: _,,‘u‘{ﬁ-,_, bicagi islenecek malzemeden maksimum 4 mm tasacak bicimde ayarlayiniz.
Toza karsi koruyucu maske takiniz. Sadece yarma kamasina sahip mantiel testere bicaklari kullaniniz.

Fisi cekiniz Sadece maksimum performansi 2760 W olan makineler kullaniniz.

O .
. X Isaretlenmis piktogram yuvarlak testerenin yatay diizlem 6lglleri
Genel bilgiler G2 ile ilgilidir (daha kiiciik daha biiyiik yatay diizlem 6lciileri).

MONTAJ ALETI
1 cirair anahtar: SW 5, SW 2,5 2 tornavida: PH 1, PH 2 3 alti koseli anahtari: SW 8, 10, 13
‘ (teslimat kapsamina dahil degildir) 9 (teslimat kapsamina dahil degildir) (teslimat kapsamina dahil degildir)
KULLANIM AMACI

MASTER cut 1500 cok amach bir isletme ve makine tezgahidir. Asagidaki amaclarla kullanilabilir:

e Maks. 200 mm testere demiri capi ve maks. 70 mm kesme derinligi ile makine diizleminde yarma ile yuvarlak testerenin montaji Testereyi sadece
belirtilmis maksimum yatay diizlem 6lciileri dahilinde kullanin (bkz Resim 18). Bylece sabit bir yuvarlak testere tezgahi olur.

* Yarmasiz yuvarlak testereler icin yuvarlak testere tezgahi olarak kullanim Sadece maks. 160 mm testere demiri capi ile ve min. 2,4 mm kesme
genisligi ile ayri yarmanin, Parca No. 6903000, donanim ile baglanmasi halinde.

» Yarmasiz yuvarlak testereler icin yuvarlak testere tezgahi olarak kullanim Sadece 161 mm ile 200 mm arasinda testere demiri capi ile, min. 2,4 mm
kesme genisligi ile ve maks. 66 mm kesme derinligi ile ayri yarmanin, Parca No. 6904000, donanim ile baglanmasi halinde.

* Delik testeresi tezgahi olarak kullanim.

» Sadece paralel freze vurusu ile, Parca No. 6901000, baglantili olarak ve 230 V ve 1800 W'lik iist frezeler icin freze tezgahi olarak kullanim.
27 mm'den daha biiylk capli frezeler kullanmayiniz!

» isletme parcalarinin islenmesi icin calisma tezgahi olarak kullanim (6rn. delme, taslama vs).

 Kullanilan makinenin uretici talimatlarina ve glivenlik uyarilarina ayrica makine tezgahinin giivenlik uyarilarina uyulmalidir.

* Lutfen MASTER cut 1500'(in imhasi durumunda yerel yonetmeliklerinize dikkat edin.

Kullanim amaci disindaki hasar ve kazalardan kullanici sorumludur.
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GENEL EMNIYET UYARILARI

isyerinizin temiz ve iyi aydinlatilmis olmasini saglayiniz. Diizensizlik veya aydinlatma olmayan is alanlarinda kazalar meydana gelebilir.

Eder ki calistiGiniz alanlarda yanici sivilar, gazlar veya tozlar var ise elektrikli aleti patlama riski olan alanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletler tozu
veya buharlari atesleyebilen kivilcimlar olusturur.

Elektrikli aleti kullanirken cocuklari ve dider kisileri uzak tutunuz. Onlarin sizin dikkatinizi baska yone ¢cekmesi halinde cihaz kontroliinii
kaybedebilirsiniz.

Elektrikli aletler icin kullanilan baglanti duyunun prize uymasi gerekir. Prizde hicbir degisiklik yapilamaz. Toprak korumal elektrikli aletlerde asla
adaptor prizi kullanmayiniz. Uzerinde hicbir oynama yapilmamis priz ve buna uygun duylar elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Elektrikli aleti yagmur ve islanmaya karsi koruyunuz. Elektrikli aletin icerisine su girmesi elektrik carpma riskini artirir.

Elektrikli aletler ile acik alanda calisirken, sadece harici ortamlar icin uyqun uzatma kablolari kullaniniz. Harici ortamlar icin uygun uzatma kablolari
kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Herhangi bir elektrikli aletin nemli ortamda kullanilmasi kacinilmaz ise bu esnada voltaj icin regiilasyon saglayan bir salter kullaniniz. Voltaj icin
regllasyon saglayan bir salter kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Dikkatli olunuz, ne yaptidiniza dikkat ediniz ve elektrikli aletle cahisirken 6zenli davraniniz. Eger yorgunsaniz veya uyusturucu ilag, alkol veya ilag
etkisi altinda bulunuyorsaniz, elektrikli aleti kullanmayiniz. Elektrikli aletleri kullanirken bir anlik dalginlik bile ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Uygun kisisel koruyucu ekipmanlari kullaniniz: Kulaklk, koruyucu gozliik, toz lireten islerde toz maskesi, piitiirlii malzemeleri islerken ve takim
degistirirken koruyucu eldiven kullanin.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar gerecleri veya vida anahtarlarini ortadan kaldiriniz. Donen bir parcayla takilan bir alet veya anahtar
yaralanmalara neden olabilir.

Uyaun giysiler giyiniz. Genis giysi veya taki kullanmayiniz. Sac, giysi ve eldiveni hareketli parcalardan uzak tutunuz. Bol giysi, taki veya uzun saclar
hareketli parcalar tarafindan tutulabilir.

Daima toz emici koruyucu kilif kullaniniz.

Salteri bozuk olan elektrikli aleti kullanmayiniz. Acilmasi ve kapatilmasi artik miimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlike yaratir ve tamir edilmek
zorundadir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin bulundugu ortamlardan uzak bir yerde saklayiniz. Cihazi kullanmasini bilmeyen veya talimatlarini
okumamis bir kisiye cihazi kullandirmayiniz. Bilgisi olmayan kisilerce kullanilan elektrikli aletler tehlikeli olur.

ise baslamadan énce cihazlarin ve takimlarin islerligini kontrol ediniz. Asla hasar gérmiis veya kor takimlarla calismayiniz.

Elektrikli aleti sadece yetkili uzmanlara tamir ettirip orijinal yedek parca kullanilmasina 6zen gésteriniz. Bu sayede elektrikli aletlerin glivenliginin
korunmasi garanti altina alinir.

Fisi prizden cekiniz ve/veya elektrikli takimdan batarya kutusunu cekiniz ve ondan sonra cihaz ayarlarini veya aksam parcalari degisikligini
gerceklestiriniz. Elektrikli takimin istenmeden calismaya baslatiimasi kazalar icin bir nedendir.

Makine tezgahini dogru kurunuz ve ondan sonra elektrikli takimi monte ediniz. Bozulmayi 6nlemek icin dogru kurulum 6nemlidir.

Elektrikli takimi makine plakasina giivenli bicimde sabitleyiniz ve ondan sonra kullaniniz. Elektrikli takimin makine plakasi Gizerinde kaymasi
kontrol kaybina yol acabilir.

Makine tezgahini dayanikli, diiz ve yatay bir yiizeye koyunuz. Makine tezgahi kayabiliyor veya sallanabiliyorsa, elektrikli takim veya is parcasi
da dengeli ve emniyetli bicimde kullanilamaz.

Makineyi zorlamayiniz ve merdiven ya da iskele olarak kullanmayiniz. Makinenin zorlanmasi veya lizerine ¢ikilmasi, tezgahin agirlik noktasinin
yukariya kaymasina ve tezgahin devrilmesine yol acabilir.

Ahsap veya kolay parcalanan plastik malzemelerden farkli malzeme kullanmayiniz. istisna: Sadece kil testere ve uygun testere bicagdi ile kolay
parcalanabilen metaller (6rn. aliminyum) islenebilir.

Bostaki kiymiklar, talaslar veya benzer is maddesi parcalari calisan testere bicaginin yakinindan elle temizlenmemelidir!

Kullanilan makineler DIN EN 60745-1'e uygun olmalidir. 1995 itibariyle imal edilmis cihazlar bir CE isaretine sahip olmaldir.

Kesim islemini ,serbest elle” gerceklestirmeyiniz, yani is parcasini elle yiiriitmeyiniz, aksine paralel veya acil bir dayama kullaniniz.

Testere bicaklar tahrik motoru kapatildiktan sonra yandan bastirilarak frenlenmez!

Takimlari yalnizca belirlendikleri amaca uygun kullaniniz.

Sadece kusursuz testere bicaklarini kullaniniz; ana gévdelerin kalinhigi ve egimin inceligi yarma kamasinin kalinhgindan daha fazla olmamaldir.
Civatalarin siki olup olmadiklarini diizenli olarak kontrol ediniz!

Calisma tezgahinizi asla uygunsuz veya farkli amac icin kullanmayiniz.

Gerekli olmayan tiim nesneleri calisma tezgahindan uzaklastiriniz.

Yakacak odun kesmek icin kullanmayiniz.

Makine tezgahini yuvarlak kereste kesmek icin kullanmayiniz.

Kullanilan elektrikli takimlarin agma kapama islemi sadece emniyet salteri lizerinden gerceklestirilebilir.

Cihaz salterinin siirekli "ACIK" konumda stirekli sabitlenmesi icin ekli calistirma klemensini kullaniniz.

Dar is parcalarini islerken mutlaka bir kaydirma cubugu kullaniniz.

Kullanilmadigi durumlarda belirlenen yerde muhafaza edilmesi icin itme cubugunu asin (Resim 8).

Her iki hareketli tutucunun tezgah ayaklarinin emniyeti icin emniyet vidalari ile kenar kisimlardan deliklere oturtuldugundan ve kavrama
vidalarinin iyice sikildigindan emin olun (Resim 15.3).

Devreye almadan dnce, yuvarlak testerenin, list frezenin veya delik testeresinin diizgiin sekilde makine diizlemine sabitlendiginden, makine
diizleminin makine tezgahinin girintilerine yerlestiginden ve ilave emniyet olarak alyan anahtarin sokulmus oldugundan emin olun (Resim 17.3).

Testere tezgahini yagmur altinda kullanmayin.

Maksimum isletme parca Olciilerine uyun (bkz Teknik Veriler).

DAIRE TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

Makineye 6zgii giivenlik aciklamalarinin yaninda mutlaka kullanilan dairesel el testeresinin giivenlik agiklamalarina da uyunuz.
Yalnizca yarma kamasi ile maks. 200 mm capli testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan dairesel el testereleri kullaniniz.
Sadece maksimum taban plaka 6lciisii dahilindeki testereleri kullaniniz (bkz. resim 18).

Tablali daire testereyi yalnizca diizgiin sabitlenmis koruyucu kilif ile kullaniniz.

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin ¢entiklerin acilmasina paralel olarak monte edilmis olup olmadigini kontrol edin, aksi takdirde yuvarlak
testere yeniden ayarlanmalidir.

Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz, bunlarin yatay konumlanmasi gerekir, 6rn. bir wolfcraft makaral destek yardimiyla
(triin kodu 6119973).

Dairesel el testereleri asiri zorlamayiniz.

Taslama diskleri kullanmayiniz.

Sadece tavsiye edilen testere bicaklarini kullaniniz ve bunlari kesilecek olan is maddesine gore seciniz.
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« TEHLIKE: Ellerinizi kesim araligina ve testere bicagina yaklastirmayiniz.

is parcasinin altina elinizi sokmayiniz. is parcasinin altindaki koruyucu kilif sizi testere bicagina karsi koruyamaz.

Kesim derinligini is parcasinin kalinhigi ile uyumlu hale getiriniz. is parcasi altinda tam bir dis yiiksekliginden daha az bir kisim gériilmelidir.

Kesim esnasinda her zaman is parcasinin testere bicagi tarafindan tutulabilecegine ve kullaniciya dogru firlatilabilecegini hesaba katarak tedbirli
olunuz.

Hatali ve/veya uygunsuz bir testere kullaniminin sonucu geri carpmadir. Bu asagida yazili uygun tedbirler alinarak 6nlenebilir.

Testereyi iki elle siki tutunuz ve kollarinizi da geri vurus giiclerine karsi koyabilecediniz konuma getiriniz. Asla testere bicadinin yaninda durmayiniz
ve testere bicadini asla viicudunuzla ayni hizaya getirmeyiniz. Geri vurusta daire testere geri sicrayabilir, ancak kullanici uygun 6nleyici tedbirlerle
geri vurus glclerini kontrol altina alabilir.

Eger testere bicads sikisir veya siz isi yarida keserseniz, testereyi kapatiniz ve testere bicadi durana kadar bicadi is maddesi icerisinde sakin tutunuz.
Testereyi asla testere bicadi hareket ettigi siirece is maddesinden uzaklastirmaya veya geriye cekmeye calismayiniz, aksi takdirde bir geri vurus
gerceklesebilir. Testere bicaginin sikismasina neden olan kaynagdi tespit ediniz.

Bir is parcasi icerisindeyken testereyi tekrar calistirmak isterseniz, testere bicadini testere aralidi icerisinde ortalayiniz ve testere dislerinin is
maddesi icerisinde saplanip saplanmadigini kontrol ediniz. Testere bicagi sikismissa, testere tekrar baslatildiginda is maddesinin disina hareket
edebilir veya bir geri vurusa neden olabilir.

Sikisan testere bicagindan dolayi geri vurus riskini azaltmak icin biiylk plakalar dayayiniz. Biyiik plakalar kendi 6z agirliklari sebebiyle ortadan
bikiilebilir. Plakalar her iki yandan desteklenmek zorundadir, hem testere araligi yakinindan hem de kenardan.

Kor veya hasarli testere bicaklari kullanmayiniz. Kér veya hatali hizalanmis disler ile testere bicaklar cok dar bir testere araligindan dolayi daha
yliksek surtiinmeye, testere bicaginin sikismasina ve geri vurusa neden olur.

Kesim oncesinde kesim derinligi ve kesim acisi ayarlarini sabitleyiniz. Eger kesim esnasinda ayarlari degistirirseniz, testere bicagi sikisabilir
ve bir geri vurus meydana gelebilir.

Mevcut duvarlarda veya icerisine bakilamayan alanlarda "Daldirmali kesimde" 6zellikle dikkatli davraniniz. ice dalan testere bicagi kesim
esnasinda gizli objeleri bloke edebilir ve bir geri vurusa neden olabilir.

Bicki ve beton testeresi icin daima baglanti kolunu kullaniniz, aksi takdirde testere bicadi gériilmeyecektir.

KIL TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgl giivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan kil testeresinin giivenlik aciklamalarina da mutlaka uyunuz.
* Hasarl bir kil testere ile calismayiniz.
* Kil testereyi asiri zorlamayiniz.

DIKKAT: FREZE TEZGAHI OLARAK YALNIZCA 6901000 URUN NUMARALI
PARALEL- FREZE DAYAMASI iLE BIRLIKTE KULLANINIZ.
FREZELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgli glivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan frezenin glivenlik agiklamalarina da mutlaka uyunuz.

* Freze islemi esnasinda her zaman is maddesinin beklenmeden ve aniden kontrolden cikmasina ve geri carpmasina hazirlikli olunuz.

* Makine tezgahini edik frezaj icin kullanmayiniz.

« Bu sebeple freze islerini yalnizca aksesuar olarak temin edilebilen paralel freze dayamasi (Uriin no 6901000) ile gerceklestiriniz ki frezenin geri
carpmalar veya frezenin elle temasi 6nlenebilsin.

« Paralel freze dayamasinin (Uriin no 6901000) orijinal kullanma kilavuzuna diizgiin montaj icin uyunuz.

* 1800 W ve 230 V uzeri frezeler kullanmayiniz.

* Capi 27 mm'yi gecen frezeler kullanmayiniz!

* Beslemenin sadece frezenin doniis yoniinde gerceklesebilecegine dikkat ediniz.

« Birlikte teslim edilen yerlestirme halkalarini freze takimi boyutu ile iliskili olarak seciniz. Giivenli bir calisma icin miimkiin olan en kiicik

yerlestirme halkasi kullanilmahdir.
» Sadece keskin, bakimi yapilmis ve takim Ureticisinin verilerine gére ayarlanmis freze takimlari kullaniniz.

 Cihaz ve takimlar kullanirken, iirlin, ambalaj lizerinde veya kullanma kilavuzunda yer alan min./maks. devir sayisi ve doniis yoni verilerini
dikkate aliniz.

« is parcasinin yonlendirilmesinde hatal freze takimlarinin, is parcasinin ve diizeneklerinin kullanilmasinin tehlikeli duruma yol acabilecegine
dikkat ediniz.

* Dayamada freze islemi yaparken freze takimindan ellerinizi uzak tutunuz.

* Miimkuinse frezaj sirasinda paralel freze dayamasina ek olarak masa baski pabuclarini kullaniniz.

* Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz ki kontrolsiiz devrilmeden dolayi tehlikeli vaziyetleri 6nleyebilesiniz. Destek stabil durmali ve makine
tezgahi ile ayni yiikseklikte olmalidir, 6rn. makaral destek gibi (Uriin no.

¢ Yalnizca boyut ve agirlik agisindan kisinin glivenle tutabilecegi ve yonlendirebilecegi is parcalarini isleyiniz.

* Takim ve is parcasina uygun dogru devir sayisini seciniz. Frezenizin kullanma kilavuzunda kesin devir sayisi dlciilerini bulabilirsiniz.

* Maksimum is parcasi 6lciilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

TESLIMAT KAPSAMI

MASTER cut 1500'i kartonundan cikarin ve resimdeki tiim kisimlarin eksiksiz olarak kutuda olup olmadigini kontrol edin (Resim 1, Resim 2).

TEMEL MONTAJ

Tezgah yapisi: Tezgahin iist kismini diiz ve temiz bir zemine yerlestirin. On bacak iftini ve alt destekleri resimde gésterildigi gibi tiim sabitleme
parcalari ile sabitleyin. Her iki kilitteme kolunun delik tutuculara yerlesmis olmasina ve her iki kavrama vidasinin iyice sikilmasina dikkat edin
(Resim 3.1). Ardindan arka bacak ciftini ve ikinci alt destegi monte edin. Sonra her iki capraz destegi 6ndeki sabit bacak ciftine sabitleyin,

daha sonra arka bacak ciftini yukari dogru cekin ve capraz destegin diger ucunu monte edin (Resim 3.2). Resimde gosterildigi gibi iki tampon
ayagi makaralar ile arka bacak ciftine, diger ikisini de 6n bacak ciftine yerlestirin (Resim 3.3).

DiKKAT: Uyari ile belirtilmis sabitleme parcalarinin tezgahin hafif bir direngle katlanabilecegi sekilde cekilmis olmasina dikkat edin.
Daima her iki emniyet tutucunun devrede oldugundan ve her iki kavrama vidasinin iyice sikildigindan emin olun (Resim 3.1).
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Tezgah simdi ayaklari Gizerine yerlestirilebilir.

DiKKAT: Ellerinizin tezgahin acilip kapandigi sirada ve makine diizleminin sallanmasi esnasinda sikismamasina dikkat edin.

Mengene: Resimde gosterildigi gibi mengeneyi makine tezgahina monte edin. Mengene sag veya sol kenara monte edilebilir (Resim 4).
Emniyet anahtari: Resimde gosterildigi gibi emniyet anahtarini makine tezgahina monte edin (Resim 5).

Koruyucu kapak: ilk dnce koruyucu kapagin tek tek parcalarini monte edin. Ardindan koruyucu kapagdi aliiminyum kapak rehberliginde itin
ve her iki alyan vidasini alyan anahtari ile sikin (Resim 6).

Giic kelepcesi: ipin bir ucunu giic kelepgesinin deligi ile diigiimleyin, diger ucunu koruyucu kapak askisina diigiimleyin (Resim 7).

itme cubugu: itme cubugunu tutucuya yerlestirin (Resim 8).

Aci vurusu: Resimde gésterildigi gibi agi vurusunu monte edin (Resim 9). isletme parcalarina bagli olarak aliiminyum vurus monte edilmelidir.

En az 15 mm bir isletme parcasi yiiksekliginde yanlamasina (Resim 9.1), maksimum 15 mm isletme parcasi yiiksekliginde yatay olarak (Resim 9.1).
Aci vurusu isletme parcasini kilavuza sevk eder (Resim 9.3).

Paralel vurus: Resimde gosterildigi gibi paralel vurusu monte edin (Resim 10.1). Her iki vida ve kare somunu gevsekce monte edin (Resim 10.2).

Aliiminyum vurusu resimde gosterildigi gibi cekin ve vidalari sikin (Resim 10.3). Ardindan paralel vurusu kilavuza cekin ve kavrama vidalarini
sikin (Resim 10.4).

DiKKAT: Makine diizleminin kilitlenmesi: Alyan anahtari makine diizleminin emniyet kilitlenmesi amaciyla kullanilir ve tezgahla her calismadan énce

resimde gdsterildigi gibi, "kilit" pozisyonu olarak anlatildigi sekilde yerlestirilmelidir (Resim 11).

Yerlestirme halkalari: Yerlestirme halkalari list frezeleme esnasinda giivenliginizi saglar. Kullanilan freze icin daima miimkiin olan en kiiciik
yerlestirme halkalarini secin (Resim 12).

Sikistirma parcalarni: Sikistirma parcalarini nceden acilmis deliklere yerlestirin, bu parcalar isletme parcalarinizin sabitlenmesi icin mengene
ile birlikte gorev yapar.

TEZGAHIN KATLANMASI VE ACILMASI

DiKKAT: Tezgahin katlanmasindan énce kesinlikle sebeke ve cihaz baglayicilarini emniyet anahtarindan cekin!

Katlama: Her iki kavrama vidasini her iki kilitleme kolu c¢ikana ve déndiiriilene kadar gevsetin (Resim 14.1). Sonra tezgahi ok yoniinde katlayin.
Giivenliginiz icin resimde gosterildigi gibi bir ayagin tampon ayaginda bulunduguna ve bdylece tezgahin kaymamasina dikkat edin (Resim 14.2).
Tekerler tampon ayaklara daha kolay tasimak icin yardimci olur (Resim 14.3).

Acma: Tezgahi her iki elinizle sikica tutun ve ayagi resimde gosterildigi gibi tampon ayaklara yerlestirin (Resim 15.1). Tezgahi ok yoniinde bir
hareketle tamamen acilana kadar dondiiriin (Resim 15.2). Ardindan bir elinizle tezgahin 6n kenarini asagidan cekin boylece iist kisim kolaylkla
girebilir. Her iki kilittleme kolunu deliklere sokun ve her iki kavrama vidasini iyice sikin (Resim 15.3).

MAKINENIN CALISTIRILMASINA HAZIRLIK

DiKKAT: Makine diizleminin aglimasi ve kapanmasi bu béliimde calismadan énce anlatilmistir ve her makine degisiminde dikkate alinmalidir!

Makine diizleminin montaj calismalari icin acilmasi: Emniyet kilitlerinin alyan anahtarini alin. Her iki plastik kolu yukari dogru doéndiiriin ve makine
diizlemini her iki kolla kolaylikla kaldirin. Makine diizlemini ok yoniinde dikey konuma gelene kadar dondiiriin ve 6ne dogru vurusa kadar cekin.
Sonra makine diizlemini emniyetli sekilde tezgahta durana kadar dondiiriin (Resim 16).

DiKKAT: Makine diizleminin calismasi esnasinda parmaginizin makine diizlemi altina uzatmamaya dikkat edin (yaralanma tehlikesi).
Basarili makine montajindan sonra makine diizleminin kapatilmasi: Makine diizlemini kolayca kaldirin. Sonra ayni anda tamamen arkaya dogru ¢ekin

ve arka vurusa kadar dikey konuma getirin. Makine diizlemini her iki plastik koldan sikica tutun ve 6ne dogru giris pozisyonuna kadar ok yoniinde
dondiiriin. Makine diizlemini yukaridan sokun ve her iki plastik kolu kapatin. Simdi makine diizleminin kilitlenmesi icin alyan anahtarini tekrar

emniyet yuvalarina sokun (Resim 17).
Uygun yuvarlak testereler: Uygun yuvarlak testerelerin maksimum olctlerini ¢cikarin (Resim 18). Sadece yarmali yuvarlak testereleri, maks. 200 mm
testere demiri capi ve maks. 70 mm kesme derinligi ile kullanin.

YUVARLAK TESTERENIN MONTAJI

Makine diizlemini Resim 16'da tanimlandigi gibi acin.

Yuvarlak testerenin montaji ve ayarlanmasi: Yuvarlak testerenin bicak koruma kapagini geri cekin ve makineyi ¢centiklere merkezleyerek yerlestirin.
Yuvarlak testerenin derinlik adimi kilitlemesini gevsetin ve derinlik adimini tamamen cikarin (Resim 18.2). Derinlik adimi kilitlemesini ¢ikarin. Yuvarlak
testereyi ¢entikleri merkezleyerek ve paralel olarak ayarlayin.

DiKKAT: Centiklerin 6n kenarina gére 6ndeki yuvarlak testere dislerinin araligini kontrol edin. Bu aralik 20 mm 'den daha az olmalidir.
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Daha kiiciik zeminler ile makinelerin montaj 6rnedi.

Makinenin ayarlanmasindan sonra ilk 6nce kenar vuruslarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak sekilde monte
edin. Daha sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim 18.3). Sonra zeminin bir kenarini sabitleyin. Bundan sonra iki kenar vurusu ile aci
tutucuyu monte edin. Zemin ile tiim yiizeylerin temas halinde olmasina dikkat edin. Ardindan karsilikli kenarlardaki bir aci tutucuyu iki kenar vurusu
ile analog olarak monte edin. Sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim 18.4). Her iki sikistirma parcasi da miimkiin oldugunca zeminin
uzun kenari ile ayni yonde monte edilmelidir.

Daha biiyiik zeminler ile makinelerin montaj 6rnegi.

Makinenin ayarlanmasindan sonra ilk 6nce kenar vuruslarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak sekilde monte
edin. Daha sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim 18.5 c). iki kenar vurusunu miimkiin oldugunca zeminin uzun kenari ile ayni yénde
monte edin (Resim 18.5 d). Aci tutucusunu bir kenar vurusu ile ve ilave olarak vida, pul, emniyet pulu ve somun ile monte edin (Resim 18.5 b). Daha
sonra sikistirma parcasini monte edin. Sonra karsilikh kenarlarda duran aci tutucusunu bir kenar vurusu ile analog sekilde ve ilave olarak vida, pul,
emniyet pulu ve somun ile monte edin (Resim 18.5 b). Son olarak sikistirma parcasini monte edin (Resim 18.5 a).

Simdi makine diizlemini Resim 17'de tanimlandigi gibi kapatin ve kilitleyin.

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin centiklerin acilmasina paralel olarak monte edilmis olup olmadigini bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde
yuvarlak testere yeniden ayarlanmalidir.

Giic kaynadina bagdlanti: Yuvarlak testerenin cihaz baglantisini emniyet anahtarina sokun ve AC cikisina emniyet anahtarindan bir uzatma kablo
cikarin (Resim 19.1). Uzatma kablosu dahil degildir.

DIKKAT: ilk kez devreye almadan 6nce termal anahtara basin! Elektrik kesintisinden sonra asiri gerilim sonucu termal anahtara 5 - 10 dk bekledikten
sonra basin. Sonra ACIK/ON anahtari isler duruma gelir (Resim 19.2, 19.3).

Emniyet anahtarinda kirmizi diigmeye (KAPALI) basin. Daha sonra yuvarlak testerenin gecis klemensini monte edin (Resim 19.4). Simdi yesil
diigmeye (ACIK) basin ve testere demirinin calismasini kontrol edin (Resim 19.6), sonra tekrar kirmizi diigmeye (KAPALI) basin (Resim 19.7).

DiKKAT: Tezgah kullanilmadiginda ve katlanmasi esnasinda sebeke baglayicilarini mutlaka ¢ekin!

MASTER cut 1500 simdi kullanima hazirdir.

YUVARLAK TESTERE iLE SABIT TESTERELER

DiKKAT: Daima koruyucu kapak ile calisin ve kapakta toz ekstraksiyonu kullanin.

Aci vuruslu testere

Aci vurusunu kilavuza dogru itin (Resim 20.1). Kapagin kaldiriimasini saglamak icin, vurusun siyah ucunun koruyucu kapaga miimkiin oldugu kadar
yakin olarak ilerlemesine dikkat edin (Resim 20.2). Aci vurusunu geri cekin ve oradaki isletme parcasini yerlestirin. Yuvarlak testereyi emniyet
salterinde acin. Resimde gosterildigi gibi isletme parcasini bir elle aci vurusuna itin, diger elinizi isletme parcasi izerinde parca tamamen kesilene
kadar ok yoniinde yuvarlak testere demirine dogru itin (Resim 20.3). Ardindan yuvarlak testereyi emniyet salterinden tekrar kapatin.

DIKKAT: Daima her iki elinizin de yuvarlak testere demirinden yeterince uzakta olmasina dikkat edin (Yaralanma tehlikesi).
DiKKAT: isletme parcalarinin uzunlugu centikleri merkezleyerek koruyucu kapak askisina kadar maks. 330 mm olmalidir.

Aci vurusu ile 0° - 65°'lik acilarda isletme parcalarini kesebilirsiniz. Bunun icin kavrama vidalarini gevsetin, istenilen aciyi ayarlayin ve kavrama
vidalarini tekrar iyice sikin (Resim 20.4). Testereler Resim 20.1'den 20.3'e kadar olan resimlerde tanimlanmistir.

Paralel vuruslu testere

Paralel vurusu acilmis kavrama vidalari ile kilavuza dogru yerlestirin. Paralel vurusu koruyucu kapagin yakinina gelene kadar itin. Aliminyum vurusun
hicbir durumda yuvarlak testere demirinin son goriiniir disinden daha ileriye gitmedigini kontrol edin (Resim 21.1). Bu durumda sabitleme vidalarini
gevsetin, vurusu biraz geriye cekin ve sonra vidalan tekrar iyice sikin. istenilen adim genisligini ayarlayin ve kavrama vidalarini sikin. Sonra yuvarlak
testereyi emniyet salterinde acin. Resimde gosterildigi gibi isletme parcasini parca tamamen kesilene kadar ok yoniinde yuvarlak testere demirine
dogru itin (Resim 21.2). Ardindan yuvarlak testereyi emniyet salterinden tekrar kapatin. Dar isletme parcalarinda kesinlikle bir itme parcasi daha
kullanin (Resim 21.3).

DIKKAT: isletme pargasinin uzunlugu, centigi merkezleyerek paralel vurusa kadar maks. 375 mm olmalidir ve ¢entigi merkezleyerek koruyucu kapak
askisina kadar maks. 330 mm olmalidir (Resim 21.4).

Dikey gonye kesimi

Dikey génye kesimlerinde yuvarlak testere yeniden ayarlanmalidir. istenilen génye acisini yuvarlak testere iizerinde ayarlayin. Yuvarlak testerenin
bicak koruma kapagini geri cekin ve makineyi centiklere merkezleyerek yerlestirin. Yuvarlak testerenin derinlik adimi kilitlemesini gevsetin

ve derinlik adimini tamamen ¢ikarin. Derinlik adimi kilitlemesini cikarin. Yuvarlak testereyi centikleri merkezleyerek ve paralel olarak ayarlayin
(Resim 22.1, 22.2).

DIKKAT: Centiklerin 6n kenarina gére éndeki yuvarlak testere dislerinin araligini kontrol edin. Bu aralik 20 mm 'den daha az olmalidir Resim 22.3).

Makinenin ayarlanmasindan sonra ilk 6nce kenar vuruslarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak sekilde monte
edin. Daha sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim 22.4 a). Sonra zeminin bir kenarini sabitleyin. Bundan sonra iki kenar vurusu ile aci
tutucuyu monte edin. Zemin ile tiim ylzeylerin temas halinde olmasina dikkat edin. Ardindan karsilikli kenarlardaki bir ac1 tutucuyu iki kenar vurusu
ile analog olarak monte edin. Sonra her iki sikistirma parcasini monte edin. Her iki sikistirma parcasi da miimkiin oldugunca zeminin uzun kenari ile
ayni yonde monte edilmelidir (Resim 22.4 b). Not: Daha biiylik zeminlerde Sayfa 15'te anlatildigi gibi uygulama yapin (Resim 18.5). Bir kez daha
testere demirinin ¢entikte calismasini kontrol edin (Resim 22.5).
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Simdi makine diizlemini Resim 17'de tanimlandigi gibi kapatin ve kilitleyin.

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin centiklerin acilmasina paralel olarak monte edilmis olup olmadigini bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde
yuvarlak testere yeniden ayarlanmalidir.

DELIK TESTERELi TESTERELER

Delik testereyi makine diizleminde testere demiri testere acikliginda calisacak sekilde ayarlayin (Resim 23.1). Resimde gosterildigi gibi delik testereyi
dort adet kenar vurusu ile ve dort adet tirnak ile monte edin (Resim 23.2). Simdi makine diizlemini Resim 17'de tanimlandigi gibi kapatin ve kilitleyin.
Delikli testerenin anahtarina gii¢ kelepcesini sokun ve emniyet anahtari ile cihaz baglantisini birlestirin. Delikli testerelerde daima koruyucu kapak

kullanin (Resim 23.3).
CALISMA TEZGAHI OLARAK KULLANIM

MASTER cut 1500 4 adet plastik sikistirma parcasina sahiptir. Boylece isletme parcalari esnek ve glivenli olarak yerlestirip sikistirabilinir (Resim 24).
MAKINE DUZLEMININ AYARLANMASI

Calisma diizleminde makine diizleminin yiiksekligi, parcanin calisma ve makine diizlemindeki alanda kaymasini saglamak icin isletmeye gore
ayarlanabilir. Gerekirse makine diizlemi yiikseklik bakimindan ayarlanabilir. Bunun icin alti adet kilit somununu gevsetin. Sonra makine diizlemini alti
adet ayar vidasi ile calisma diizlemi ile ayni yiikseklikte ayarlayin ve kilit somununu tekrar iyice sikin. Her calismadan 6nce alti adet kilit somununun
daima iyice sikili oldugunu kontrol edin. Ayrica her calismadan 6nce vida ve kilit somunlarini her iki tutucu lizerinde makine diizleminin girisine daima

sikica yerlestirilmis oldugunu kontrol edin (Resim 25).

MASTER cut 1500 iCiN OZEL AKSESUARLAR
YARMASIZ YUVARLAK TESTERELERIN KULLANILMASI iCiN iKi ILAVE MONTE EDILEBILIR YARMA,
PARCA NO. 6930000 VE 6904000

DiKKAT: Burada anlatilan 6zel aksesuarlar sadece MASTER cut 1500 ile kullanilabilir.
NOT: Ozel aksesuarlarin fonksiyonu ve hizmeti asagida tanimlanmistir ve Sayfa 24'te resimlendirilmistir.

KULLANIM AMACI

iki yarma yarmasiz yuvarlak testerelerin kullanimina olanak saglar.

Yarma 6903000, maksimum capi 160 mm olan ve en az 2,4 mm ile an ¢ok 2,8 mm kesme genisligi olan yuvarlak

testere demirli yuvarlak testerelerin kullanimi icindir.

Yarma 6904000, maksimum capi 200 mm olan ve kesme genisligi en az 2,4 mm ila en fazla 2,8 mm ve kesme derinligi en fazla 66 mm
olan yuvarlak testere demirli yuvarlak testerelerin kullanimi icindir.

DiKKAT: Ozel aksesuarlarin kullanimindan énce tiim emniyet uyarilarina, yuvarlak testereler icin emniyet uyarilarina ve yarmasiz yuvarlak
testerelerin orijinal kullanim talimatlarina kesinlikle uyulmalidir!

YARMA PARCA NO 6903000 VE 6904000

Yarma 6903000 malzemesi asagidaki bilesenleri icerir: 1x yarma (maks. 160 mm yuvarlak testere demiri capi icin),
1x yarma tutucusu (uzun tip), 1x ayar gostergesi (Resim A).

Yarma 6904000 malzemesi asagidaki bilesenleri icerir: 1x yarma (maks. 200 mm yuvarlak testere demiri capi icin),
1x yarma tutucusu (kisa tip), 1x ayar gostergesi (Resim B).

DiKKAT: Asagidakiler sadece 160 mm yuvarlak testere demiri capli yuvarlak testereler icin Parca No. 6903000 yarmanin montaj ve islevi icin
tanimlanmistir. Yarma Parca No. 6904000, 200 mm yuvarlak testere demiri capli yuvarlak testereler icin montaj ve islevde uygundur. Bu
yarma ile ayrica 60 mm'ye kadar isletme parcasi yiiksekligine sahip parcalar da islenebilir.

YARMA MONTAJI

Makine diizlemini Resim 16'da tanimlandigi gibi acin (Resim C.1). Tutucu civatalar sabitleme parcalarina monte edin. Bu baglanti sadece gevsek
olarak yapilmahdir (Resim C.2). Makine diizlemini kapatin (Resim C.3). Yarmayi tutucu civatalarin yivine yaklasik 2 cm yukaridan yerlestirin. Yarmanin
resimde gosterildigi gibi ok yoniinde vurusa kadar makine diizlemine dondiiriildiigiine dikkat edin (= dikey yon). Alyan vidasini sikin (Resim C.4, C.5).
Makine diizlemini yeniden ag¢in (Resim C.6).

YUVARLAK TESTERENIN MONTAJI

Yuvarlak testerenin bicak koruma kapagini geri cekin ve makineyi ¢entiklere merkezleyerek yerlestirin. Yuvarlak testerenin derinlik adimi kilitlemesini
gevsetin ve derinlik adimini tamamen cikarin. Derinlik adimi kilitlemesini cikarin.

DiKKAT: Centiklerin 6n kenarina gére 6ndeki yuvarlak testere dislerinin araligini kontrol edin. Bu aralik 20 mm 'den daha az olmalidir.

Yuvarlak testerenin 6n kenarini yuvarlak testerenin zeminindeki 0 - isareti ve makine diizlemindeki iki isaret cizgisi ile birlikte ayarlayin. Yuvarlak
testerenin arka kenarinda yuvarlak testere demirini yarma ile birlikte merkezleyerek ayarlayin (Resim D.1). Not: Dogru ayari kontrol etmek icin en iyi
goriis acisina yuvarlak testere yoniinde yarmanin arkasinda sahip olabilirsiniz, boylece testere demiri yarmadan daha fazla malzeme kuvvetine sahip
olur. Yuvarlak testerenin ayarlanmasindan sonra ilk 6nce kenar vuruslarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak
sekilde monte edin. Daha sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim D.2).
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DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin yarmaya merkezlenmis olup olmadigini bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde yuvarlak testere yeniden
ayarlanmalidir.

Sonra zeminin diger bir kenarini sabitleyin. Bundan sonra iki kenar vurusu ile aci tutucuyu monte edin. Zemin ile tiim yiizeylerin temas halinde
olmasina dikkat edin. Ardindan karsilikh kenarlardaki bir aci tutucuyu iki kenar vurusu ile analog olarak monte edin. Sonra her iki sikistirma
parcasini monte edin (Resim D.3). Her iki sikistirma parcasi da miimkiin oldugunca zeminin uzun kenari ile ayni yonde monte edilmelidir.

Not: Farkli zeminlerdeki sabitleme olanaklarini Sayfa 13 - 15 arasinda bulabilirsiniz.

Yarmanin ve yuvarlak testere demirinin emniyet araliklarini ayar géstergesi ile ayarlayin.

Makine diizlemini kapatin (Resim E.1). Resimde gosterilen parcalan yarma lizerinde monte edin (Resim E.2). Yarma ile birlestirilmis olan vida ve tirtirh
somunu sikin, yuvada 6nde oturan vida ve tirtirh somunu sadece gevsekce monte edin (Resim E.3). Alyan anahtari ile yarma sabitleyicilerini s6kiin
(Resim E.4). Yarmayi yuvarlak testere demirine dikey sekilde asagidan ¢ekin (Resim E.5). Yarmayi en azindan yuvarlak testere demiri disleri ayar
gostergesinin yuvarsina oturana kadar cekin (Detay E.6). Ondeki tirtirli somunu sikin (Resim E.6). Alyan anahtarini siktiktan sonra yarmaya yuvarlak
testere demirinden maks. 5 mm emniyet araligini ayarlayin (Resim E.7). Ardindan yarmanin ayar gostergesini vidalayin (Resim E.8).

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin yarmaya merkezlenmis olup olmadigini (Resim E.8'deki detay) ve yarmaya kadar yuvarlak testere demirinin
maks. 5 mm emniyet araliginin olup olmadigini (Resim E.6'daki detay) bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde yuvarlak testere yeniden
ayarlanmalidir.

DiKKAT: Her calismadan énce yarmanin ve sabitleme parcalarinin iyice sikilmis olup olmadigini kontrol edin!

Simdi makine diizlemini Resim 17'de tanimlandigi gibi kilitleyin. Tezgah simdi sabit testereler icin hazirdir, ayrica yuvarlak testere ile sabit testerenin
kesitlerini okuyun.

Kesme derinligi ayari

Yuvarlak testerenin kesme derinligi ayarinin degistirilmesinde, yuvarlak testere demirinin maks. 5 mm emniyet araliginin saglanmasi icin yarma
yiikseklik olarak ayarlanmalidir. ilk 6nce alyan anahtari ile yarmayi sékiin. Yuvarlak testerenin istenilen kesme derinligini ayarlayin. Derinlik adimi
kilitlemesini cikarin. Resim E.1'den E.8'e kadar gosterildigi sekilde yarma ile birlikte ayar gostergesini monte edin ve konumlandirin.

Dikey génye kesimi

Dikey génye kesimlerinde yuvarlak testere yeniden ayarlanmalidir. istenilen génye acisini yuvarlak testere iizerinde ayarlayin. Yuvarlak testerenin
bicak koruma kapagini geri cekin ve makineyi ¢entiklere merkezleyerek yerlestirin. Yuvarlak testerenin derinlik adimi kilitlemesini gevsetin

ve derinlik adimini tamamen cikarin. Derinlik adimi kilitlemesini ¢ikarin (Resim F.1, F.2). Alyan civatalarini sékiin ve yarmayi tam olarak yuvarlak
testere demirini merkezleyecek sekle gelene kadar dondiiriin (Resim F.3).

DiKKAT: Centiklerin 6n kenarina gére éndeki yuvarlak testere dislerinin araligini kontrol edin. Bu aralik 20 mm 'den daha az olmalidir (Resim F.4).
Alyan vidasini sikin (Resim F.5).

DiKKAT: Yuvarlak testere demirini centige paralel ayarlayin ve ayni zamanda yuvarlak testere demirinin daima yarmaya merkezlenmis olup
olmadigini kontrol edin.

Simdi kenar vuruslarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak sekilde monte edin. Daha sonra her iki sikistirma
parcasini monte edin. Sonra zeminin diger bir kenarini sabitleyin. Bundan sonra iki kenar vurusu ile a¢i tutucuyu monte edin. Zemin ile tiim
ylizeylerin temas halinde olmasina dikkat edin. Ardindan karsilikli kenarlardaki bir aci tutucuyu iki kenar vurusu ile analog olarak monte edin. Sonra
her iki sikistirma parcasini monte edin. Her iki sikistirma parcasi da miimkiin oldugunca zeminin uzun kenari ile ayni yonde monte edilmelidir (Resim
G).

Yarmanin ve yuvarlak testere demirinin emniyet araliklarini ayar géstergesi ile ayarlayin.

Makine diizlemini kapatin (Resim H.1). Resimde gosterilen parcalari yarma lizerinde monte edin (Resim H.2). Yarma ile birlestirilmis olan vida ve
tirtirh somunu sikin, yuvada énde oturan vida ve tirtirl somunu sadece gevsekce monte edin (Resim H.3). Alyan anahtari ile yarma sabitleyicilerini
sokiin (Resim H.4). Yarmayi yuvarlak testere demiri ile ayni agida testere demirine dogru cekin (Resim H.5). Yarmayi en azindan yuvarlak testere
demiri disleri ayar géstergesinin yuvarsina oturana kadar cekin (Detay H.6). Ondeki tirtirh somunu sikin (Resim H.6). Alyan anahtarini siktiktan sonra
yarmaya yuvarlak testere demirinden maks. 5 mm emniyet araligini ayarlayin (Resim H.7). Ardindan ayar gostergesini yeniden yarmadan vidalayin.
Simdi Resim 17'de gosterildigi gibi makine diizlemini kilitleyin ve yuvarlak testere demirinin calismasini bir kez daha kontrol edin (Resim I).

DIKKAT: Yuvarlak testere demirinin yarmaya merkezlenmis olup olmadigini (Resim I'daki detay) ve yarmaya kadar yuvarlak testere demirinin maks. 5
mm emniyet araliginin olup olmadigini (Resim H.6'daki detay) bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde yuvarlak testere yeniden
ayarlanmalidir.

DiKKAT: Her calismadan énce yarmanin ve sabitleme parcalarinin iyice sikilmis olup olmadigini kontrol edin!

Tezgah simdi sabit testereler icin hazirdir, ayrica yuvarlak testere ile sabit testerenin kesitlerini okuyun.

139



Garanti aciklamasi

Kullanicinin dikkatine,

Keyifle kullanacaginiz kaliteli bir wolfcraft tGrliniine sahip oldunuz.

wolfcraft riinleri yliksek teknik standarttadir ve siz satin almadan 6nce yogun AR-GE ve test asamalarindan gecmistir. Seri liretim sirasinda
yaplilan siirekli kontroller ve diizenli testler yiiksek kalite standardi saglar. Miikemmel teknik gelismeler ve giivenilir kalite kontrolleri sayesinde,
dogru liriinii satin aldiginizdan emin olabilirsiniz. Satin almis oldugunuz wolfcraft lirlinii icin, bu tiir "Kendin Yap" tirlinlerinin uygun kullaniimalari
durumunda satin alma tarihinden itibaren 10 yil garanti gecerli olacaktir.

Sadece satin alindigindaki mevcut hasarlar ile malzeme ve liretim hatalarindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina girer. Yanhs kullanimdan
veya bakim hatalarindan kaynaklanan kusur ve hasarlar garanti kapsaminda degildir. Ek olarak, normal kullanimdan dogan asinma ve zararlar ile
musteriye sozlesme ile bildirilen kusur ve hasarlar garanti kapsamina dahil degildir. Garanti talepleri yalnizca fatura veya fis sunulmasi halinde gecerli
olur. wolfcraft tarafindan saglanan garanti, tiiketici olarak yasal haklarinizi (sonraki performans, iade veya indirim, hasar veya kullanim tazminati)
kisitlamaz.

Garanti haklar icin suraya basvurulmalidir:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Almanya

2006/42/AB, Ek Il A numarali AB-Makine Direktifleri uyarinca uygunluk belgesi

is bununla Wolff Str. 1, D-56746 Kempenich adresinde bulunan wolfcraft GmbH firmasi, bu iiriiniin (MASTER cut 1500) 2006/42/AB Makine Direktifi
kosullarini yerine getirdigini beyan eder. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Asagidaki normlarla uyumlu olarak: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018
(AU
\

Thomas Wolff

Uygunluk belgesini imzalamak ve teknik belgeleri diizenlemek icin yetkilendirilmis kisi.
(Sirket Yonetimi; wolfcraft GmbH)
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Navod

» Pozor! Ctéte viechna bezpeénostni upozornéni a navody, kterou jsou k MASTER cut 1500 a pouzivanému elektrickému naradi prilozeny.
Jejich nedodrzovani muze vést k trazu elektrickym proudem, ohni, nebo tézkym zranénim.

* Uschovejte navod k pouziti pro dalsi v budoucnu.

TECHNICKA DATA

rozméry rozlozeného: 780 x 520 x 863 mm (Sitka x hloubka x vyska)
rozméry slozeného: 1335 x 520 x 260 mm

pracovni plocha: 780 x 500 mm

max. vyska obrobku: kotoucova pila 60 mm

max. Sitrka fezu v podélnou zarazkou: kotoucova pila 375 mm

vrtaci pramér upinaci dérovky: 20 mm

zatizitelnost: 200 kg

Vaha: 17 kg

Symboly a vyznam

Varovani pfed vSeobecnym
nebezpedim

Neni urceno k fezani palivového dreva.

. Pouzijte ochranné bryle. o Pouzivejte vyhradné ruéni, okruzni pily o max. praméru kotouce - 200 mm.

@

Pousiit h 4 sluchatk Nastavte hloubku fezu rucni okruzni pily pred kazdym rezem tak,
ouzijte ochranna sluchatka. ,,‘u‘{r‘-,_, aby list pily presahoval polotovar o max. 4 mm.

=R 1
Cist navod/upozornéni! '\r%__[ Pouzivejte vyhradné rucni, okruzni pily o max. 70 mm hloubce fezu.
mm

Pouzivejte vyhradné rucni okruzni pily s klinkem.

Pouzijte ochrannou masku.

Zastrcku vytahnout.

Pouzivejte vyhradné stroje o max. vykonu - 2.760W.

O
teob inf . X Oznaceny piktogram se tyka rozméra zakladni desky ru¢ni
Pro vseobecnou informaci = okruzni pily (mensi, popf. vétsi deska).
=

Naradi nutné k montazi

F 1 inbusové kli¢: SW 5 2 sroubovaky: PH 1, PH 2 3 Sestihranny klice: SW 8, 10, 13
‘ (pfilozeny) 9 (nejsou prilozeny) ’ (nejsou prilozeny)
POUZiVANI KE STANOVENEMU UCELU
MASTER cut 1500 je multifunkéni pracovni stil dfevoobrabéciho stroje. Je vhodny pro tyto tcely:
* montaz rucni okruzni pily s rozpérnym klinem na desce stroje pfi maximalnim praméru pilového kotouce 200 mm a hloubce fezu
maximalné 70 mm. Pouzivejte pouze pily v rozsahu stanovenych maximalnich rozméri desky (viz obr. 18). Stul se tak vlastné stava stacionarni
stolni okruzni pilou;
* pilovy stal ru¢ni okruzni pily bez rozpérného klinu. Vyhradné v kombinaci s pfislusenstvim samostatny rozpérny klin, ¢. zbozi 6903000.
Maximalni pramér pilového kotouce je 160 mm a sifka fezu min. 2,4 mm;
* pilovy stul ru¢ni okruzni pily bez rozpérného klinu. Vyhradné v kombinaci s prislusenstvim samostatny rozpérny klin, ¢. zbozi 6903000.
Primeér pilového kotouce od 161 mm do max. 200 mm, sitka fezu od min. 2,4 mm, maximalni hloubka fezu do 66 mm;
* stal pfimocaré pily;
« frézovaci stul vyhradné v kombinaci s paralelnim dorazem frézy, ¢. zbozi 6901000 a pro vrchni frézy pro napéti 230 V
a maximalnim pfikonem 1800 W. Nepouzivejte Zadnou frézu s vétsim primérem jako 27 mm!
* pracovni stil k opracovavani obrobku (napf. vrtani, brouseni atd.).
* Je nutné dodrzovat jak udaje vyrobcti a bezpecnostni pokyny pouzivanych strojt, tak i bezpecnostni pokyny stolu pro tyto stroje.
* V pripadé likvidace stolu MASTER cut 1500 dbejte prosim mistnich predpist pro likvidaci odpadu.

Za skody a uUrazy zplisobené pouzivanim pro jiny nezli stanoveny ucel odpovida uzivatel.
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Vseobecna bezpecnostni upozornéni

» Udrzujte své pracovisté v distoté a méjte jej dobre osvétlené. Neporadek a neosvétlené pracovisté mohou vést k nehodam.

* S elektro-naradim nepracujte v explosivnim prostredi, kde se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektro-naradi produkuje jiskieni,
které muze lehce zpusobit vzniceni prachu, nebo vyparu.

Béhem prace s elektro-naradim udrzujte déti a ostatni osoby v bezpecné vzdalenosti. Pfi odvedeni pozornosti mizete ztratit kontrolu nad
pfistrojem.

Zastrcka elektro-naradi musi souhlasit s profilem zasuvky. V Zadném pfipadé se nesmi zastrcka ménit, nebo prizptsobovat. Pii pouZivani
uzemnénych elektro-nastroju nepouzivejte zadné adaptery zastréek. Nezménéné zastréky a vhodné zasuvky zmensuiji riziko urazu elektrickym
proudem.

Nevystavujte elektro-naradi desti nebo vlhkosti. Vniknuti vody do elektro-nastroje zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud pouzivate elektro-naradi ve venkovnim prostredi, pouzivejte pouze prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu
vhodného pro venkovni pouziti zmensuje riziko urazu elektrickym proudem.

Pokud je nevyhnutelné pouzit elektro-pristroj ve vihkém prostredi, pouzivejte pfepétovou ochranu. Pouziti prepétové ochrany zmensuje riziko
urazu elektrickym proudem.

Pii praci s elektro-naradim bud'te opatrni, vénuijte se tomu, co délate a k praci pristupujte s rozumem. Nepouzivejte elektro-naradi, pokud jste
unaveni, nebo jste pod vlivem drog, alkoholu nebo léki. Mala nepozornost mize pii pouzivani elektro-naradim vést k zdvaznému poranéni.
Noste uréené osobni ochranné pomiticky: sluchatka, bryle, protiprachovou masku pfi prasnych pracich, ochranné rukavice pf¥i opracovani
drsnych materialt a pfi vyméné naradi.

» Pred pouzitim elektro-naradi z néj odstrante vSechny nastroje pro nastaveni ¢i Sroubovaky. Nastroj nebo sroubovak, které by se nachazely v dile
nastroje, ktery se toci, miize zpusobit poranéni.

Noste vhodny odév. Nenoste volné odévy a Sperky. Nepfiblizujte se rozpusténymi vlasy, volnym odévem a rukavicemi k rotujicim se dildm. Volny
odév, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

Pouzijte vzdy protiprasnou masku s odsavacem prachu.

* Nepouzivejte elektro-naradi, pokud je vadny spinac. U elektro-naradi, které nelze bezpecné zapnout/vypnout hrozi zvysené nebezpeci a je nutno
ihned provést opravu.

Nepouzivané elektro-naradi skladujte mimo dosah déti. Nedovolujte pfistroj pouzivat osobam, které s nim nebyli seznameny, nebo necetli tyto
pokyny. Elektro-pfistroje jsou nebezpecné, pokud jsou pouzivany nezkusenymi osobami.

Prezkousejte pred zapocetim praci funkénost pristroji a naradi. Nikdy nepracujte s poskozenym nebo tupym naradim.

Nechavejte Vas elektro-pristroj opravovat pouze kvalifikovanymi, osobami s pfislusnou kvalifikaci a za pouziti originalnich néhradnich dilG. Tim
bude zajisténo, Ze zilstane zachovana bezpecnost Vaseho pristroje.

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky nebo baterie z elektrické naradi predtim, nez budete nastavovat pristroje nebo vyménovat prislusenstvi.
Nekontrolovany chod elektrického naradi je pfi¢inou traza.

Sestavte spravné strojni stul, pfedtim nez upevnite elektrické naradi. Spravna montaz je dulezita pro vyhnuti se nehodé.

» Bezpecné upnéte elektrické naradi na strojni desku dfive nez je budete pouzivat. Uvolnéné naradi na strojni desce muze vést ke ztraté kontroly.
Postavte stiil na pevnou, rovnou a vodorovnou plochu. Pokud se strojni stiil kyva nebo sjizdi, nemuze byt elektrické naradi nebo obrobek
rovnomérné a bezpecné vedeny.

* Nepretézujte strojni stul a nikdy jej nepouziveijte jako zebrik nebo leseni. Pfretézovani nebo stani na strojnim stole mize vést k tomu,

Ze se tézisté stolu premisti nahoru a stul se prevrati.

Nikdy neopracovavejte jiné materialy nez dievo nebo lehce opracovatelné plasty, vyjimka: jen s pfimocarou pilkou mizete také opracovavat

s odpovidajicim pilovym platkem lehce opracovatelné kovy (nap¥. hlinik).

Volné piliny, Spony nebo podobné dily nesmi byt z blizkosti béziciho pilového kotouce odstrafnovany rukou !

Pouzité pristroje musi odpovidat normé DIN EN 60746-1. Pristroje od roku vyroby 1995 musi byt oznaceny znackou CE.

Nerezte ,bez rukou”, to znamena Ze obrobek neved'te jen rukou ,podle oka”, ale vyuzijte podélny nebo uhlovy doraz.

Pilovy kotou¢ nesmi byt po vypnuti béhu brzdén tlakem ze strany!

* Vzdy pouzivejte naradi je urcené k tomu ucelu.

Pouzivejte jen bezvadné pilové kotouce: téleso nesmi byt tlustéjsi a bfit mensi jako tloustka kotouce.

Pravidelné kontrolujte zda jsou vSechny Srouby pevné dotazeny!

Nepouzivejte pracovni stil nevhodné nebo k jinému ucelu.

Vsechny pfedméty které nepotiebujete, odstrante z pracovniho stolu.

Neni urceno k fezani palivového dreva.

Zapojeni elektrickych pfistroji mize byt pouze pres bezpecnostni spinac stolu.

K trvalému zafixovani pfistroji v poloze pro praci pouzijte jen se stolem dodavané spojky.

Vyménte poskozené vliozky za nové.

Povéste posunovaci hilku pokud ji nepouzivate na pro ni uréeny sroub.

Nepouzivate-li posuvnou svérku, zavéste ji do tlozné polohy do drzaku pro tento ucel (obr. 8).

Presvédcte se, ze oba vyklopné drzaky pro zajisténi nohou stolu maji pojistné koliky zasunuté do otvorti na boku a ze srouby pro rucni
utahovani jsou pevné dotazeny (obr. 15.3).

Pred uvedenim do provozu se presvédcte, ze okruzni pila, vrchni fréza nebo pfimocara pilka je na desce fadné upevnéna a ze deska

bezpecné zapadla do vybrani stolu a ze je zasunut imbusovy kli¢ pro dodatecné zajisténi (obr. 17.3).

Nepouzivejte pilovy stil za desté na volném prostranstvi.

Dodrzujte maximalni rozméry obrobku (viz Technické udaje).

BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO KOTOUCOVOU PILU
* Dodrzujte mimo bezpecnostnich upozornéni pro tuto, také bezpecnostni upozornéni pro fezaci kotouc.
* Pouzivejte jen fezaci kotouc se Stérbinovym klinem, max. 200 mm fezaci priimér a do max. hloubky fezu 70 mm.
* Provadéjte jen fezani v ramci jmenovitych maximalnich rozmért zakladni desky (viz obr. 18).
* Pouzivejte stolni kotoucovou pilu je s Fadné upevnénym ochrannym krytem.
* POZOR: Zkontrolujte, ze pilovy kotouc je osazen rovnobézné s otvorem ve stérbiné pro kotou¢. Pokud ne, je nutné okruzni pilu znovu vyrovnat.
* Podeprete dlouhé kusy materialu na precnivajici strané, tak aby byly podavany vodorovné, napf. k tomu pouzijte wolfcraft odvalovaci
kozlik (¢islo zb. 6119973).
 Vyvarujte se pretizeni kotoucové pily.
* Nepouzivejte zadné brusné kotouce.
* Pouzivejte jen doporucené fezaci kotouce a volte tyto podle druhu fezani materialu.

» VAROVANI: nepfiblizujte ruce k dosahu rezaciho kotouée a prostoru Fezani.
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Nechytejte opracovavany material zespodu. Ochranny kryt vas tak nemize ochranit pfed fezacim kotoucem.

Prizpusobte hloubku fezu sile materialu. Ta ma byt trosku mensi jak plna vyska zubu pily viditelnych pod materidlem.

Bud'te vzdy pripraveni na to, Ze pfi fezani materialu mohou od kotouce odletét kousky materialu a byt vrzeny proti obsluze.

Zpétny odraz je vysledkem Spatného a nebo nespravného pouzivani pily. Mlze porusenim predpist vést, jak nasledné uvedeno ke zranéni.
Drzte pilu obéma rukama pevné a vase rukavy at jsou v pozici kdy tyto odrazené kousky odrazi. Drzte se vzdy stranou od fezaciho kotouce.
Nikdy ne v linii vaseho téla. Pfi zpétném narazu muze pilovy kotou¢ poskocit dozadu, kazda obsluhujici osoba mize dodrzovanim predpist
zpétny naraz vyloucit.

V pripadé, Ze se pilovy kotouc ,,zakousne” nebo prerusite praci, vypnéte pilu a udrzujte opracovavany kus v klidu dokud se kotouc pily nezastavi.
Nikdy nezkousejte pilu vytahnout z materidlu nebo tahnout zpét, dokud je pilovy kotouc v pohybu, nebo se nevyhnete zpétnému narazu.
Zjistéte pak pfricinu proc se pilovy kotouc ,zakousl”.

KdyZ chcete opét pilu, ktera vézi v materialu spustit, vycentruijte pilovy kotouc v fezané drazce a prezkousejte, zda zuby pily nejsou zakousnuty
v materialu. ,Zakousnuty” kotouc ma byt z materialu vytazen, jinak hrozi zpétny naraz pri spusténi pily.

Velké desky podeprete, aby jste vyloucili riziko zpétného razu pii zakousnuti kotouce. Velké desky se mohou vlastni vahou prohnout.

Desky musi byt na obou stranach podepreny, tak jako v blizkosti fezné ryhy a také na hranach.

* Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené pilové kotouce. Tupy pilovy kotouc nebo kotouc se Spatné nastavenymi zuby je pri¢inou vysokého tieni,
zakousnuti pilového listu a zpétného narazu.

Nastavte pred fezanim presné hloubku a thel fezani. Kdyz v pribéhu fezni zménite nastaveni, mize se pilovy kotou¢ zakousnout nebo dojit

ke zpétnému narazu.

Bud'te zvlast opatrni pfi ,ponorenych fezech” ve sténach nebo jinych neprihlednych objektech. Ponoreny pilovy kotouc se muize pfi fezani
v téchto objektech zablokovat a vést ke zpétnému narazu.

Pri fezani drazek a vybrani vzdy pouzivejte posuvnou svérku, protoze list pily neni vidét.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRIMOCAROU PILU

» Dodrzujte mimo bezpeénostnich predpist téchto strojnich specifik bezpodmineéné také bezpeénostni upozornéni pouzivané pfimocaré pily.

* Nikdy nepracujte s poskozenou primocarou pilou.

* Vyvarujte se pretézovani primocaré pily.

POZOR: POUZITi JAKO FREZOVACIHO STOLU POUZE VE SPOJENi S PODELNOU
FREZOVACIi ZARAZKOU CiSLO ZBOZi 6901000
BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO VRCHNi FREZKU

* Dbejte mimo téchto upozornéni strojni bezpecnostni specifikace bezpodminecné také bezpecnostnich predpisti vrchni frézky.

» Bud'te vzdy také pripraveni na to, Ze pfi frézovani materialu mize dojit neocekavané a nahle k nekontrolovatelnému zpétnému narazu.

* Nepouzivejte strojni stul k obloukovému frézovani!

» Provadéjte frézovaci prace proto vylucné s jako prisluSenstvim paralelnim frézovacim dorazem (¢islo zb. 6901000), vyloudi zpétné razy stejné
jako dotek frézky rukou.

* Pii montazi paralelniho frézovaciho dorazu (Cislo zb. 6901000) dbejte na jeho spravnou montaz.

* Nepouzivejte zadnou vrchni frézku s vice jako 1800 W a vice jak 230 V.

* Nepouzivejte zadnou frézu s vétsim prdmérem jak 27 mm!

* Dbejte na to, Ze posuv ma byt jen proti sméru otaceni frézy.

* Zvolte dodavany vymezovaci krouzek odpovidajici velikosti frézovaciho naradi. Pro bezpecnéjsi praci musi byt pouzity nejmensi vymezovaci
krouzek.

* Pouzijte jen ostré, udrzované a podle doporuceni vyrobce nastaveného frézovaciho naradi.

* Dbejte pfi pouzivani pfistroju a naradi na vyrobku, nebo obalu nebo navodu k obsluze uvedenym hodnotam jako min./max. otacky
a smér otaceni.

* Méjte na paméti, ze Spatné pouziti frézovaciho naradi, materialu a pfipravki k vedeni materialu mlize vést k nebezpecné situaci.

* Béhem frézovani drzte ruce dal od frézovaciho nastroje.

* Pouzijte pokud je to mozné pfi frézovani stolni pfitlacnou botku k paralelnimu frézovacimu dorazu.

* Podeprete dlouhé materialy na odbérné strané k vylouceni nebezpecnych situaci pri nekontrolovaném pohybu. Podpéra musi byt stabilni
a ve stejné vysi jako strojni stal napf. Odvalovaci kozlik (cislo zb. 6119973).

* Opracovavejte jen takové kusy materialu, které odpovidaji vasi vysce a hmotnosti a které mohou byt bezpecné jednou osobou manipulovany.

* Volte naradi a material odpovidajici spravnym otackam. V navodu k obsluze vasi horni frézky najdete presné pocty otazek.

* Dbejte na maximalni rozméry obrabéného materialu (viz technicka data).

Vybalte MASTER cut 1500 z krabice a prekontrolujte, zda obsahuje vSechny vyobrazené dily (obr. 1, obr. 2).

ROZSAH DODAVKY I

ZAKLADNIi MONTAZ

Sestaveni stolu: Polozte vrchni dil stolu na rovnou, Cistou podlozku. Pfipevnéte predni nohy a spodni vyztuhu tak, jak je ukdzano na obrazku.
Pouzijte vSsechny upeviovaci dily. Dbejte na to, aby obé zajistovaci paky byly usazeny v pfidrznych otvorech a oba Srouby pro rucni utahovani byly
pevné dotazeny (obr. 3.1). Poté pfimontujte zadni nohy a druhou spodni vyztuhu. Nyni k prednim pevhnym noham pripevnéte obé pricné vyztuhy.
Zadni nohy potom vyklopte smérem vzhuru a pfimontujte druhé konce obou pfi¢nych vyztuh (obr. 3.2). Nyni podle obrazku nasad’te na zadni nohy
dveé patky s pojizdnymi kolecky, druhé dvé patky pak nasunte na predni nohy (obr. 3.3).

POZOR: Dejte pozor na to, ze oznacené upevnovaci dily jsou dotazeny jen tak, aby bylo mozné stil bez velkého odporu slozit dohromady.
Vzdy prezkousejte, Ze oba zajistovaci drzaky zapadly a oba srouby pro ru¢ni utahovani jsou pevné dotazeny.

Nyni je mozné stul postavit na nohy.

POZOR: Dejte pozor, abyste si pfi rozkladani a skladani stolu a pfi sklapéni strojové desky nepfiskfipli ruce.
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Svérak: Namontujte svérak na strojovy stil podle obrazku. Svérak lze umistit jak na pravou, tak i na levou stranu (obr. 4).
Bezpecnostni spinac: Bezpecnostni spina¢ namontujte na strojovy stul tak, jak ukazuje obrazek (obr. 5).

Ochranny kryt: Nejprve sestavte jednotlivé dily krytu. Pak zasunte drzak krytu s vedenim do hlinikového profilu a klicem pevné utahnéte
oba imbusové srouby (obr. 6).

Spinaci svorka: Pfivazte jeden konec Sitiry do otvoru spinaci svorky, druhy konec pfivazte k drzaku ochranného krytu (obr. 7).

Posuvna svérka: Posuvnou svérku nasad'te na drzak (obr. 8).

Uhlovy doraz: Uhlovy doraz namontujte podle obrazku (obr. 9). Hlinikovy doraz je nutné prestavovat v zavislosti na vysce obrobku.

P¥i vy3ce obrobku alespoi 15 mm na stojato (obr. 9.1), pfi vy$ce maximalné 15 mm na lezato (obr. 9.1). Uhlovy doraz vede obrobek ve vodici
drazce (obr. 9.3).

Paralelni doraz: Drzak dorazu namontujte podle obrazku (obr. 10.1). Oba Srouby a ¢tyfhrannou matici zasroubujte jen volné (obr. 10.2).

Hlinikovy doraz zasunte tak, jak ukazuje obrazek, a sSrouby pevné dotahnéte (obr. 10.3). Paralelni doraz zasunte do vedeni a Srouby
pro rucni utahovani pevné dotahnéte (obr. 10.4).

POZOR: Zajisténi strojové desky: Imbusovy kli¢ slouzi k bezpecnému zajisténi strojové desky a musi byt pred kazdou praci se stolem zasunut tak

ak ukazuje obrazek, v poloze "lock (zajisténo)" (obr. 11).

Vkladaci krouzky: Oba vkladaci krouzky slouzi k Vasi bezpecnosti pri vrchnim frézovani. Vybirejte vzdy ten nejmensi mozny vkladaci krouzek
s ohledem na pouzivanou frézu (obr. 12).

Upinaci pfilozky: Zasunite upinaci pFilozky do pfedvrtanych otvoru. Slouzi spole¢né se svérakem k upinani obrobkii.

SKLADANI A ROZKLADANI STOLU

POZOR: Pred slozenim stolu vytahnéte bezpodminecné sitovou a pristrojovou vidlici z bezpecnostniho spinace!

Skladani: Oba Srouby pro rucni utahovani povolte tak, aby obé zajistovaci paky bylo mozné pfitahnout a otocit jimi (obr. 14.1). Poté sklopte stuil
ve sméru Sipky. S ohledem na svou bezpecnost dbejte na to, aby byl na patce vzdy gumovy navlek, jak ukazuje obrazek, a stdl tak nemohl
sklouznout (obr. 14.2). Pojizdné valecky na patkach slouzi ke snadnému prevazeni (obr. 14.3).

Rozkladani: Uchopte stil pevné obéma rukama a nechte dosednout jeho patku, jak ukazuje obrazek (obr. 15.1). Vyklopte nyni stil pohybem

ve sméru Sipky, az je zcela rozlozen (obr. 15.2). Nasledné jednou rukou pfitlacte predni hranu stolu smérem dolU, aby vrchni ¢ast lehce zaklapla.
Obé zajistovaci paky zasunte do otvort a utahnéte oba Srouby pro rucni utahovani (obr. 15.3).

PRIPRAVA K UPNUTI STROJE

POZOR: Otevreni a zavieni strojové desky je na tomto misté popsano pred zapocetim prace. Je tieba je provést pri kazdé vyméné stroje.

Otevieni strojové desky pied montazi: Vyjméte imbusovy kli¢ zajistujici strojovou desku. Otocte obé plastové paky smérem vzhiru a strojovou
desku na obou pakach lehce nadzdvihnéte. Odklopte strojovou desku ve sméru Sipky az do svislé polohy a posuiite smérem vpied az na doraz.
Poté pieklopte desku tak daleko, az bezpe¢né dolehne na stil (obr. 16).

POZOR: Davejte dobry pozor na to, aby se Vam pfi praci s deskou nedostaly prsty pod ni (nebezpeci poranéni).

Uzamceni strojové desky po skonceni montaze stroje: Strojovou desku lehce nadzdvihnéte. Pak ji soucasné pritahnéte zcela dozadu a postavte do
svislé polohy az k zadnimu dorazu. Podrzte strojovou desku za obé plastové paky a preklopte ji ve sméru Sipky az do zaklapnuti. Strojovou desku
shora zaklapnéte a uzavrete obé plastové paky. Nyni zasunte imbusovy kli¢ opét do zajisStovaciho pouzdra pro zajisténi strojové desky (obr. 17).

MONTAZ RUCNi OKRUZNI PILY
Oteviete strojovou desku tak, jak je ukazano na obr. 16.

Pouzitelné rucni pily: Maximalni rozméry pouzitelnych rucnich okruznich pil vyplyvaji z obr. 18. Pouzivejte jen rucni okruzni pily s rozpérnym klinem,
o maximalnim priméru pilového kotouce 200 mm a s hloubkou fezu maximalné do 70 mm.

Montaz a vyrovnani ruc¢ni okruzni pily: Vytahnéte vyklopny ochranny kryt pily vzhiru a usad'te stroj doprostfed na pilovou stérbinu. Povolte aretaci
hloubky fezu pily a vysunte kotou¢ pily na maximum (obr. 18.2). Aretaci hloubky fezu opét utahnéte. Vyrovnejte rucni pilu do stredu Stérbiny
pro pilu a rovnobézné s ni.

POZOR: Zkontrolujte nyni vzdalenost predniho zubu pilového kotouce k predni hrané pilové stérbiny. Tato vzdalenost musi byt mensi nez 20 mm.

Priklad montaze pro stroje s mensi zakladovou deskou.

Po vyrovnani stroje namontujte nejprve oba postranni dorazy tak, aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte
obé upinaci prilozky (obr. 18.3). Nyni pfipevnéte jednu stranu zakladové desky. Upevnéte pfitom nejprve pfidrzny uhelnik se dvéma bo¢nimi dorazy.
Dbejte na kontakt se zakladovou deskou v celé plose. Potom analogicky upevnéte pridrzny thelnik se dvéma bocnimi dorazy na protilehlé strané.
Nyni pfimontujte obé upinaci prilozky (obr. 18.4). Tyto dvé upinaci pfilozky musi byt pokud mozno pfipevnény ve sméru delsi strany zakladové
desky.
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Priklad montaze pro stroje s vétsi zakladovou deskou.

Po vyrovnani stroje namontujte nejprve oba postranni dorazy tak, aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte
obé upinaci prilozky (obr. 18.5 c). Dva bo¢ni dorazy upevnéte pokud mozno ve sméru delsi strany zakladové desky (obr. 18.5 d). Nyni smontujte
pridrzny uhelnik s bo¢nim dorazem a navic se sSroubem, podlozkou, jistici podloZzkou a matici obr. 18.5 b). Poté pfimontujte upinaci pfilozku. Potom
analogicky smontujte pfidrzny thelnik s bocnim dorazem a navic se sSroubem, podlozkou, jistici podlozkou a matici na protilehlé strané obr. 18.5 b).
Nakonec primontujte upinaci prilozku (obr. 18.5 a).

Nyni strojovou desku uzavrete a zajistéte tak, jak je ukazano na obr. 17.
POZOR: Prekontrolujte jesté jednou, je-li pilovy kotou¢ namontovan rovnobézné se stérbinou. Pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.

Pripojeni k elektrické siti: Zasunte pristrojovou vidlici pily do bezpecnostniho spinace a prodluzovaci kabel od bezpecnostniho spinace do sitové
zasuvky (obr. 19.1). Prodluzovaci kabel neni soucasti dodavky.

POZOR: Pfed prvnim uvedenim do provozu stlacte teplotni spinac! Po pferuseni napajeni v dusledku prepéti stlacte teplotni spinac po uplynuti
cekaci doby 5 - 10 minut. Poté je mozné zapnout vypinac EIN/ON (obr. 19.2, 19. 3).

Na bezpecnostnim vypinadi stisknéte cervené tlacitko (AUS). Poté pripojte k rucni pile spinaci svorku (obr. 19. 4). Stisknéte nyni zelené tlacitko (EIN)
a zkontrolujte volny chod pilového kotouce v pilové stérbiné (obr. 19.6). Pak opét stisknéte cervené tlacitko (AUS) (obr. 19.7).

POZOR: ZPfi slozeni stolu a pokud stroj nepouzivate, vytahujte vzdy sitovou vidlici.

MASTER cut 1500 je nyni pripraven k pouziti.

STACIONARNI REZANi RUCNi OKRUZNiI PILOU
POZOR: Pracujte vzdy s ochrannym krytem a pouzivejte k nému pripojené odsavani prachu.

Rezani s uhlovym dorazem

Zasunte uhlovy doraz do vedeni (obr. 20.1). Dbejte na to, aby cerny konec dorazu prochazel co mozna nejblize pod ochrannym krytem, aby tak
bylo zajisténo nadzvednuti krytu (obr. 20.2). Vytahnéte nyni doraz zpét a pfilozte k nému obrobek. Zapnéte bezpecnostnim spinacem okruzni pilu.
Posouvejte obrobek tak, jak znazoriuje obrazek, ve sméru Sipky, s jednou rukou pfilozenou k dorazu, s druhou na obrobku, smérem k pilovému
kotouci (obr. 20.3), az je obrobek zcela profiznut. Poté bezpecnostnim spinacem okruzni pilu opét vypnéte.

POZOR: Dbejte vzdy na to, abyste méli obé ruce dostatecné daleko od pilového kotouce (nebezpeci urazu).
POZOR: Délka obrobku od osy pilové stérbiny k drzaku ochranného krytu mize byt maximalné 330 mm.

S uhlovym dorazem muzete fezat obrobky pod tthlem 0° — 65°. K tomu povolte sroub pro ru¢ni utahovani, nastavte pozadovany uhel a sroub
opét pevné dotahnéte (obr. 20.4). Rezani pak probiha tak, jak ukazuji obr. 20.1 az 20.3.

Rezani s paralelnim dorazem

Paralelni doraz zasunte s povolenym stavécim Sroubem pro rucni utahovani do vedeni. Pfisuiite doraz az do blizkosti ochranného krytu. Pfesvédcte
se, ze hlinikovy doraz v zadném pripadé nevycniva dal, nez k poslednimu viditelnému zubu pilového kotouce (obr. 21.1). V pripadé potreby povolte
upeviovaci Srouby, doraz stahnéte ponékud zpét a poté srouby znova dotahnéte. Nastavte nyni pozadovanou Sirku fezu a pevné dotahnéte sroub
pro rucni utahovani. Pak zapnéte bezpecnostnim spinacem okruzni pilu. Posouvejte obrobek tak, jak znazornuje obrazek, ve sméru Sipky smérem

k pilovému kotouci (obr. 21.2), az je obrobek zcela profiznut. Poté bezpecnostnim spinacem okruzni pilu opét vypnéte. Pri praci s izkymi obrobky
pouzivejte bezpodminecné posouvaci tyc (obr. 21.3).

POZOR: Délka obrobkt od osy pilové stérbiny k paralelnimu dorazu smi byt maximalné 375 mm a od osy pilové stérbiny k drzaku ochranného
krytu maximalné 330 mm (obr. 21.4).

Vertikalni fezy na pokos

Pro vertikalni fezani na pokos je nutné rucni pilu znova vyrovnat. Na pile nastavte pozadovany pokosovy uhel. Vytahnéte vyklopny ochranny kryt
pily vzhtiru a usadte stroj doprostied na pilovou stérbinu. Povolte aretaci hloubky fezu pily a vysunte kotou¢ pily na maximum. Aretaci hloubky
fezu opét utahnéte. Vyrovnejte rucni pilu do stfedu pilové stérbiny a rovnobézné s ni (obr. 22.1, 22.2).

POZOR: Zkontrolujte nyni vzdalenost predniho zubu pilového kotouce k pfedni hrané pilové Stérbiny. Tato vzdalenost musi byt mensi nez 20 mm
(obr. 22.3).

Po vyrovnani stroje namontujte nejprve oba postranni dorazy tak, aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte
obé upinaci prilozky (obr. 22.4 a). Nyni pfipevnéte jednu stranu zakladové desky. Upevnéte pfitom nejprve pridrzny thelnik se dvéma bocnimi
dorazy. Dbejte na kontakt se zakladovou deskou v celé plose. Potom analogicky upevnéte pridrzny uhelnik se dvéma bocnimi dorazy na protilehlé
strané. Nyni pfimontujte obé upinaci pfilozky. Tyto dvé upinaci pfilozky musi byt pokud mozno pfipevnény ve sméru delsi strany zakladové desky
(obr. 22.4 b). Poznamka: U vétsich zakladovych desek postupujte pfi upeviovani tak, jak je ukazano na strané 15 (obr. 18.5). Zkontrolujte nyni jesté
jednou volny chod pilového kotouce v pilové stérbiné (obr. 22.5).

Nyni strojovou desku uzavrete a zajistéte tak, jak je ukdzano na obr. 17.

POZOR: Prekontrolujte jesté jednou, je-li pilovy kotou¢ namontovan rovnobézné se stérbinou. Pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.
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REZANi S PRIMOCAROU PILKOU

Pfimocarou pilku vyrovnejte na strojové desce tak, aby list béhal uprostied pilového otvoru (obr. 23.1). Nyni pilku pfimontujte podle obrazku
pomoci ¢tyF bocnich dorazu a ¢ty prilozek (obr. 23.2). Nyni strojovou desku uzaviete a zajistéte tak, jak je ukazano na obr. 17. Nasunte spinaci
svorku na vypinac primocaré pilky a propojte pfistrojovou vidlici s bezpecnostnim spinacem. Pfi fezani pfimocarou pilkou pouzivejte
bezpodminecné ochranny kryt (obr. 23.3).

POUZITi JAKO PRACOVNI STUL
Der MASTER cut 1500 ma 4 plastové upinaci pfilozky. Témi je mozné flexibilné a bezpecné upinat obrobky (obr. 24).

NASTAVENI STROJOVE DESKY:

Vyska strojové desky na pracovni desce je nastavena od vyrobce tak, Ze je zajisSténo posouvani obrobku po celé pracovni a strojové desce.

V pfipadé potreby Ize strojovou desku vyskové nastavit. K tomu ucelu povolte Sest kontramatic. Potom strojovou desku vyskové vyrovnejte pomoci
Sesti stavécich sroubt do stejné vysky s pracovni deskou a kontramatice opét utahnéte. Zkontrolujte pred kazdou praci, ze vsech sest kontramatic
je vzdy pevné dotazeno. Zkontrolujte pred kazdou praci i to, Ze jsou pevné dotazeny srouby a kontramatice obou drzaka zapadajicich do strojové

desky (obr. 25).

SPECIALNI PRiISLUSENSTVi PRO MASTER cut 1500
DVA DODATECNE MONTOVATELNE ROZPERNE KLiNY, €. zbozi 6930000 a 6904000,
PRO POUZITi RUCNICH OKRUZNICH PIL BEZ ROZPERNEHO KLiNU.

POZOR: Zde popsané specialni prislusenstvi je dovoleno pouzivat vyhradné se stolem MASTER cut 1500.
POZNAMKA: Funkce a obsluha tohoto specialniho pfislusenstvi je popsana v nasledujicim textu a od strany 24 doplnéna obrazky.

POUZiVANi KE STANOVENEMU UCELU

Oba dva rozpérné kliny dovoluji pouziti rucnich okruznich pil bez rozpérného klinu.

Klin 6903000 je povolen pro pouzivani rucnich pil s pilovymi kotouci do maximalniho priiméru 160 mm a Sirkou fezu alespon 2,4 mm
az maximalné 2,8 mm.

Klin 6904000 je povolen pro pouzivani rucnich pil s pilovymi kotouci do maximalniho prdméru 200 mm, sifkou fezu alespon 2,4 mm
az maximalné 2,8 mm a maximalni hloubkou fezu 66 mm.

POZOR: Pred pouzitim specialniho pfislusenstvi je bezpodminecné treba respektovat vSseobecné bezpecnostni pokyny, bezpecnostni pokyny
pro rucni okruzni pily a ptivodni navod k obsluze okruzni pily bez rozpérného klinu!

ROZPERNE KLiNY €. ZBOZi 6903000 A 6904000

Polozka zbozi rozpérny klin 6903000 obsahuje tyto dily: 1x rozpérny klin (pro max. primér pilového kotouce 160 mm),
1x upinaci pfipravek klinu (dlouhé provedeni), 1x sefizovaci mérka (obr. A).

Polozka zbozi rozpérny klin 6904000 obsahuje tyto dily: 1x rozpérny klin (pro max. primér pilového kotouce 200 mm),
1x upinaci pripravek klinu (kratké provedeni), 1x sefizovaci mérka (obr. B).

POZOR: Nasledujici text popisuje jen montaz a funkci rozpérného klinu €. zbozi 6903000 pro rucni okruzni pily s maximalnim primérem pilového
kotouce 160 mm.
Rozpérny klin ¢. zbozi 6904000 pro ru¢ni okruzni pily s maximalnim primérem pilového kotouce 200 mm je co do montaze a funkce shodny.
S timto klinem je vSak mozné opracovavat obrobky s maximalni vyskou az 60 mm.

MONTAZ ROZPERNEHO KLINU

Oteviete strojovou desku tak, jak je ukazano na obr. 16 (obr. C.1). Namontujte upinaci kolik s upeviiovacimi dily. Toto spojeni smontujte jen volné
(obr. C.2). Strojovou desku zaviete (obr. C.3). Zasunte rozpérny klin ca. 2 cm shora do drazky upinaciho koliku. Dbejte na to, aby byl klin natocen tak,
jak ukazuje obrazek, ve sméru Sipky az k dorazu na strojové desce (= vyrovnani do svislého sméru). Utahnéte pevné imbusovy sroub (obr. C.4, C.5).
Nyni strojovou desku opét otevrete (obr. C.6).

MONTAZ RUCNi OKRUZNI PILY

Vytahnéte vyklopny ochranny kryt pily vzhiru a usad'te stroj doprostied na pilovou stérbinu. Povolte aretaci hloubky fezu pily a vysuiite kotou¢
pily na maximum. Aretaci hloubky fezu opét utahnéte.

POZOR: Zkontrolujte nyni vzdalenost predniho zubu pilového kotouce k pfedni hrané pilové Stérbiny. Tato vzdalenost musi byt mensi nez 20 mm.
Vyrovnejte predni stranu pily se znackou 0 na zdkladové desce pily a s obéma pomocnymi ryskami na strojové desce. Na zadni strané pily vyrovnejte
pilovy kotouc na stfed s rozpérnym klinem (obr. D.1). Poznamka: Nejlepsi pohled pro kontrolu spravného vyrovnani mate za klinem ve sméru
pilového kotouce, protoze pilovy kotouc je ze silnéjSiho materialu nezli klin. Po vyrovnani pily namontujte nejprve oba postranni dorazy tak,

aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte obé upinaci prilozky (obr. D.2).

POZOR: Prekontrolujte nyni jesté jednou, je-li pilovy kotouc vyrovnan na stied s klinem. Pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.

Nyni pripevnéte druhou stranu zakladové desky. Upevnéte pritom nejprve pfidrzny thelnik se dvéma bocnimi dorazy. Dbejte na kontakt

se zakladovou deskou v celé plose. Potom analogicky upevnéte pfidrzny thelnik se dvéma bocnimi dorazy na protilehlé strané. Nyni pfimontujte
obé upinaci prilozky (obr. D.3). Tyto dvé upinaci pfilozky musi byt pokud mozno pfipevnény ve sméru delsi strany zakladové desky.

Poznamka: Dal$i moznosti, jak upevnit riizné zakladové desky, najdete popsané na stranach 13 - 15.
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Nastaveni bezpecné vzdalenosti od rozpérného klinu a pilového kotouce pomoci sefizovaci mérky.

Zaviete strojovou desku (obr. E.1). Pfipevnéte jednotlivé dily ke klinu tak, jak ukazuje obrazek (obr. E.2). Sroub a ryhovanou matici, které jsou
spojeny s klinem, pevné dotahnéte, sSroub a ryhovanou matici, které jsou vpredu v pouzdru, zasroubujte jen zlehka (obr. E.3). Nyni imbusovym
klicem povolte upevnéni klinu (obr. E.4). Pfisunte klin svisle smérem k pilovému kotouci (obr. E.5). Pfisuiite klin smérem dol tak daleko, az se
alespon jeden zub pilového kotouce v pouzdru dotkne sefizovaci mérky (detail E.6). Nyni pevné dotahnéte predni ryhovanou matici (obr. E.6).

Po dotazeni imbusového sroubu je nastavena bezpecna vzdalenost 5 mm mezi pilovym kotoucem a rozpérnym klinem (obr. E.7). Pak odsroubujte
sefizovaci mérku z klinu (obr. E.8).

POZOR: Prekontrolujte nyni jesté jednou, je-li pilovy kotouc vyrovnan na stied s klinem (viz detail na obr. E.8) a je-li dodrzena vzdalenost max. 5 mm
mezi pilovym kotoucem a klinem (viz detail na obr. E.6). Pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.

POZOR: Zkontrolujte pred kazdou praci, Ze rozpérny klin a prislusné upeviovaci dily jsou pevné dotazeny!

Nyni strojovou desku zajistéte tak, jak je ukazano na obr. 17. Stil je nyni pFipraven ke stacionarnimu fezani. Pfectéte si k tomu dale odstavec
o stacionarnim fezani rucni okruzni pilou.

Prestaveni hloubky fezu

Pfi zméné hloubky fezu rucni okruzni pily je nutné soucasné vyskoveé prestavit rozpérny klin, aby byla zajisténa bezpecna vzdalenost max. 5 mm
od pilového kotouce. Nejprve imbusovym klicem povolte rozpérny klin. Nastavte pozadovanou hloubku fezu okruzni pily. Aretaci hloubky rezu
nyni utahnéte. PriSroubujte a nastavte spravnou polohu sefizovaci mérky a klinu, jak ukazuji obr. E.1 az E.8.

Vertikalni fezy na pokos

Pro vertikalni fezani na pokos je nutné rucni pilu znova vyrovnat. Na pile nastavte pozadovany pokosovy uhel. Vytahnéte vyklopny ochranny kryt
pily vzhiru a usad'te stroj doprostied na pilovou stérbinu. Povolte aretaci hloubky fezu pily a vysunite kotou¢ pily na maximum. Utahnéte aretaci
hloubky fezu (obr. F.1, F.2). Povolte imbusovy Sroub a natocte rozpérny klin tak, az je klin presné stredové vyrovnan s kotoucem pily (obr. F.3).

POZOR: Zkontrolujte nyni vzdalenost piredniho zubu pilového kotouce k predni hrané pilové stérbiny. Tato vzdalenost musi byt mensi nez 20 mm
(obr. F.4).

Utahnéte pevné imbusovy sroub (obr. F.5).
POZOR: Vyrovnejte nyni pilovy kotouc rovnobézné v pilové stérbiné a zaroven dbejte na to, aby byl pilovy kotou¢ vzdy vyrovnan na stied s klinem.

Namontujte nyni oba postranni dorazy tak, aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté primontujte obé upinaci prilozky.
Nyni pfipevnéte druhou stranu zakladové desky. Upevnéte pritom nejprve pridrzny uhelnik se dvéma bocnimi dorazy. Dbejte na kontakt

se zakladovou deskou v celé plose. Potom analogicky upevnéte pridrzny uhelnik se dvéma bocnimi dorazy na protilehlé strané. Nyni pfimontujte
obé upinaci prilozky. Tyto dvé upinaci pfilozky musi byt pokud mozno pripevnény ve sméru delsi strany zakladové desky (obr. G).

Nastaveni bezpecné vzdalenosti od rozpérného klinu a pilového kotouce pomoci sefizovaci mérky.

Zavrete strojovou desku (obr. H.1). Pfipevnéte jednotlivé dily ke klinu tak, jak ukazuje obrazek (obr. H.2). Sroub a ryhovanou matici, které jsou
spojeny s klinem, pevné dotahnéte, Sroub a ryhovanou matici, které jsou vpredu v pouzdru, zasroubujte jen zlehka (obr. H.3). Imbusovym klicem
nyni povolte upevnéni klinu (obr. H.4). Pfisunte klin pod stejnym thlem pilového kotouce blize ke kotouci (obr. H.5). Prisunte klin tak daleko, az se
alespon jeden zub pilového kotouce v pouzdru dotkne sefizovaci mérky (viz detail H.6). Nyni pevné dotahnéte predni ryhovanou matici (obr. H.6).
Po dotazeni imbusového Sroubu je nastavena bezpecna vzdalenost 5 mm mezi pilovym kotouc¢em a rozpérnym klinem (obr. H.7). Poté sefizovaci
mérku opét odsroubujte od klinu. Zajistéte strojovou desku, jak je znazornéno na obr. 17, a zkontrolujte jesté jednou volny chod pilového
kotouce (obr. I).

POZOR: Prekontrolujte nyni jesté jednou, je-li pilovy kotou¢ vyrovnan na stied s klinem (viz detail na obr. 1) a je-li dodrzena vzdalenost max. 5 mm
mezi pilovym kotoucem a klinem (viz detail na obr. H.6), pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.

POZOR: Zkontrolujte pred kazdou praci, Ze rozpérny klin a prislusné upevnovaci dily jsou pevné dotazeny!

Stul je nyni pfipraven ke stacionarnimu fezani. Piectéte si k tomu dale odstavec o stacionarnim fezani rucni okruzni pilou.

Prohlaseni o zaruce

Vazeny/a zakazniku/zakaznice,

zakoupili jste kvalitni vyrobek firmy wolfcraft, ktery Vam pii domacich pracich prinese mnoho radosti.

Vyrobky wolfcraft spliiuji naro¢né technické normy a pred uvedenim do prodeje prosly intenzivnim vyvojem a zkouskami. V pribéhu sériové vyroby
zajistuji vysokou uroven kvality neustalé kontroly a pravidelné testy. Solidni technicky rozvoj a spolehliva kontrola kvality Vam davaji zaruku, ze jste
pfi nakupu rozhodli spravné. Na zakoupeny vyrobek wolfcraft Vam pfi jeho vyhradnim pouzivani v hobby reZzimu poskytujeme zaruku po dobu

10 let ode dne zakoupeni.

Zaruka se vztahuje pouze na skody na samotném zakoupeném piredmétu, a to pouze takové, které vznikly v dusledku vady materialu nebo
chybného zpracovani. Zaruka se nevztahuje na zavady a skody zpusobené nespravnou obsluhou nebo zanedbanim udrzby. Zaruka se nevztahuje
na obvyklé pFiznaky opotiebeni v disledku pouzivani ani na vady a skody, které byly zakaznikovi znamy pfi uzavieni kupni smlouvy. Naroky
vyplyvajici ze zaruky Ize uplatnit jen pri predlozeni tctenky/dokladu o koupi. Zaruka poskytnuta firmou wolfcraft neomezuje Vase zakonem
stanovena prava spotiebitele (dodatecné plnéni, odstoupeni od smlouvy nebo jeji omezeni, nahrada skody nebo vynalozenych nakladu).

Naroky vyplyvajici ze zaruky je treba smérovat na:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Némecko
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Prohlaseni o shodé podle EU - stroje norma 2006/42/EU, priloha ll A

Timto prohlasuje firma wolfcraft GmbH v D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, Zze tento produkt (MASTER cut 1500) odpovida normé
pro stroje 2006/42/EU. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

V souladu s nasledujicimi normami: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

jﬁlh” '%(

Thomas Wolff
Zplnomocnéna osoba k podpisu prohlaseni o shodé a k sestaveni technickych podkladu.
(vedeni spolecnosti; wolfcraft GmbH)
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BEVEZETES

* FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes biztonsagi el6irast és hasznalati utmutatot, amelyet a MASTER cut 1500-hez, illetve a hasznalni kivant
szerszamgépekhez kapott. A biztonsagi elSirasok be nem tartasa aramiitéshez, tlizh6z, és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
* A hasznalati Gitmutatot 6rizze meg jovébeni felhasznalashoz.

MUSZAKI ADATOK

Méret kinyitva: 780 x 520 x 863 mm (szélesség x mélység x magassag)
Méret 6sszecsukva: 1335 x 520 x 260 mm

Munkafeliilet: 780 x 500 mm

Max. munkadarab magassag: aztali korflirész 60 mm

Max. vagasi szélesség parhuzamvezetével: asztali korflirész 375 mm

Feszit6lyukak furatatmérgje: 20 mm

Terhelhet6ség: 200 kg

Suly: 17 kg

JELOLESEK ES JELENTESUK

Altalanos veszélyre valé
figyelmeztetés

Nem hasznalhat¢ tlizifa vagasara.

=3 i . ST P
Olvassa el az Gtmutatot! 7 Kizarélag maximum 70 mm-es vagasmélységgel rendelkezé
) ~wwe_ 1| kézikorflirészeket hasznaljon.
max. 70 mm
Viselien védészemiiveget! o Kizarélag maximum 200 mm-es flirészlap-atmérdvel rendelkezé
! get: l max. kézi korflirészeket hasznaljon.
200 mm

max. Amm| A kézi kérfiirész vagasmélységét minden munkalépés elétt gy allitsa be
Viseljen hallasvédelmi eszkozt! A‘@_ 9 ysed P ol !

T hogy a korflirész lapja maximum 4 mm-re kilégjon a munkadarabbdl.
Viseljen porvéd6 maszkot!

Huzza ki az elektromos csatlakozét.

Altalanos informaciok

SZERSZAMOK AZ OSSZESZERELESHEZ

1 imbuszkulcs: SW 5 2 csavarhuzo: PH 1, PH 2 3 imbuszkulcs: SW 8, 10, 13
‘ (vele szallitjuk) 9 (nem szallitjuk a termékkel) (nem szallitjuk a termékkel)

Kizarolag hasitoékkel rendelkezé kézi korflirészeket hasznaljon.

Kizardlag 2760 W maximalis teljesitményi gépeket hasznaljon.

A mindenkori megjeldlt piktogram a kézi korflirész alaplemezének

méreteire vonatkozik (kisebb, ill. nagyobb alaplemez-méretek).

p
3

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A MASTER cut 1500 egy multifunkcionalis munka- és gépasztal. A kovetkezé célokra alkalmas:

* Hasitoékes kézi korfiirész felszerelésére a gépalaplapra legfeljebb 200 mm atmérdjii fiirészlappal és legfeljebb 70 mm vagasmélységgel.
Csak a megnevezett maximalis alaplapméretii flirészeket hasznalja (lasd a 18. abrat). igy felszerelve ez egy telepitett asztali kérfiirész.

» Korflirészasztalként valé hasznalatra kézi korflrészekhez hasitéék nélkiil. Kizarolag a kiilon kaphaté hasitéék tartozékkal egyutt,
cikkszama: 6903000, legfeljebb 160 mm atmérdji firészlappal és legalabb 2,4 mm vagasszélességgel.

* Korflirészasztalként valé hasznalatra kézi korflirészekhez hasitoék nélkiil. Kizarélag a kiilon kaphato hasitoék tartozékkal egyiitt,
cikkszama: 6904000, legalabb 161 mm, illetve legfeljebb 200 mm atmérdgjii flirészlapokkal, legalabb 2,4 mm, illetve legfeljebb 66 mm
vagasmélységgel.

* Lyukfiirész asztalaként valé hasznalatra.

* Marogépasztalként val6 hasznalatra kizarélag 6901000 cikkszamu parhuzamos marévezetével és 230 Voltos és legfeljebb 1800 W teljesitmény
fels6mardéval. Nem hasznalhaté 27 mm-nél nagyobb atméréjii marofej.

* Munkaasztalként valé hasznalatra munkadarabok megmunkalasahoz (pl.: faras, csiszolas stb.).

« Be kell tartani az alkalmazott gépek gyartéi utasitasait és a biztonsagi utasitasait, valamint a gépasztal biztonsagi utasitasait.

* Amennyiben a MASTER cut 1500-at le kell selejteznie, kérjlik, vegye figyelembe a helyi artalmatlanitasi el6irasokat.

A nem rendeltetésszer(i haszndlatbol ered6 karokért és balesetekért a hasznalo felel.
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ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

 Tartsa a munkateriiletét tisztan és j6l megvilagitva. A rendetlenség és a ki nem vilagitott munkateriiletek balesetekhez vezethetnek.

* Az elektromos szerszammal ne dolgozzon olyan robbanasveszélyes kérnyezetben, amelyben gyulékony folyadékok, gazok vagy porok
taldlhatéak. Az elektromos szerszamok szikrakat gerjesztenek, melyek kévetkeztében a por vagy g6zok langra kaphatnak.

* Az elektromos szerszam hasznalata soran tartsa tavol a gyermekeket és mas személyeket. A figyelem elterelése esetén elveszitheti a késziilék
felett az ellenérzést.

» Az elektromos szerszam csatlakozé dugdjanak bele kell illenie a dugaszolé aljzatba. A csatlakozé dugén semmilyen formaban sem szabad
valtoztatasokat végrehajtani. A védéfoldelt elektromos szerszamokkal egyiitt ne hasznaljon adapteres csatlakozé dugokat. A nem médositott
csatlakozo6 dugok és a megfelel6 dugaszolo aljzatok cs6kkentik az elektromos aramiités kockazatat.

* Az elektromos szerszamokat tartsa tavol az es6tél és a nedvességtdl. A viz elektromos szerszamba valo bejutasa noveli az elektromos aramiités
kockazatat.

* Amennyiben az elektromos szerszammal a szabadban dolgozik, csak olyan hosszabbité kabeleket hasznaljon, melyek kiiltéri hasznalatra is
alkalmasak. A kiiltéri hasznalatra is alkalmas hosszabbito kabel hasznalata cs6kkenti az elektromos aramiités kockazatat.

* Amennyiben az elektromos szerszam nedves kérnyezetben torténd lizemeltetése elkeriilhetetlen, hasznaljon hibadramvédd- kapcsolot.

A hibadramvédé - kapcsolé hasznalata csokkenti az elektromos aramiités kockazatat.

* Legyen figyelmes és ligyeljen arra, amit csinal és jarjon el 6vatosan az elektromos szerszammal t6rténé munkavégzés soran. Ne hasznalja az

elektromos szerszamot, ha faradt, vagy ha drog, alkohol vagy gydgyszeres befolyasoltsag alatt all. Az elektromos szerszam hasznalata soran mar

egy figyelmetlen pillanat is elegend6 ahhoz, hogy komoly sériilések jojjenek létre.

Viseljen medfelel6 személyi védéfelszerelést: hallasvédelmi eszkozt, védbészemiiveget, porvédd maszkot a porral jaré6 munkaknal, védékesztytit

a durva feliiletli munkadaraboknal illetve a szerszamgép cseréjénél!

Az elektromos szerszam bekapcsolasa elétt tavolitsa el a beallité szerszamokat és a csavarhuzoé kulcsokat. A késziilék forgo részében talalhaté

szerszam vagy kulcs sériilésekhez vezethet.

Viseljen medfelel6 ruhazatot. Ne viseljen bé ruhazatot vagy ékszereket. A hajat, a ruhazatot és a kesztylket tartsa tdvol a mozgas alatt allé

részektdl. A laza ruhazatot, az ékszereket vagy a hosszu hajat a mozgas alatt allé részek magukkal ragadhatjak.

Mindig hasznalja a porszivdsisakot és a porelszivast.

Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, melynek a kapcsoléja tonkrement. A ki és be nem kapcsolhaté elektromos szerszam veszélyes és meg

kell javitani.

A nem hasznalt elektromos szerszamokat gyermekek altal el nem érheté helyen tarolja. Ne engedje, hogy a késziiléket olyan személyek
hasznaljak, akik nem ismerik annak kezelését és ezeket az itmutatokat nem olvastak el. Az elektromos szerszamok veszélyesek, ha tapasztalatlan
személyek hasznaljak Sket.

Minden munkafolyamat megkezdése el6tt ellendrizze a szerszamgépek illetve szerszamok miikod6képességét. Soha ne dolgozzon sériilt géppel,
illetve tompa szerszammal.

Az elektromos szerszamot csak a megfelelé szakmai képzettséggel rendelkezé személyzetnek és csak eredeti alkatrészekkel engedje javitani.
Ez biztositja az elektromos szerszam biztonsagat.

Ha az elektromos szerszamgépeken beallitasokat végez vagy tartozékot cserél, hiizza ki az elektromos csatlakozot a csatalkozéaljzatbdl,
illetve vegye ki a késziilék akkujat. Az elektromos szerszamgépek véletlen beinditasa balesethez vezethet.

Gondosan szerelje 6ssze, illetve allitsa fel a munkaasztalt, miel6tt az elektromos szerszamgépet beépiti. A gondos felallitas fontos,

hogy az asztal 6sszeddlését elkeriilje.

Az elektromos szerszamgépet gondosan rogzitse fel a géptarto lapra a hasznalat elétt. Az elektromos szerszamgép megcsiszasa a géptarto
lapon a munkadarab f616tti kontroll elvesztéséhez vezethet.

A munkaasztalt szilard, sima és vizszintes feliileten allitsa fel. Ha a munkaasztal megcsuszhat vegy billeghet a fellileten, az elektromos
szerszamgép, iletve a munkadarab nem vezethet6 megfelel6 biztonsaggal.

Ne terhelje tul a munkaasztalt, és ne hasznalja létraként vagy allvanyként. A munkaasztal tulterhelése, vagy a ra felallas ahhoz vezethet,
hogy a sulypont tul magasra kerill, és igy az asztal felborulhat.

Ne munkaljon meg mas anyagot, mint fat, vagy konnyen forgacsolhaté mianyagokat. Kivétel: a szuroflirész esetében - megfeleld flirészlap
hasznalata mellett - kdnnyen forgacsolhaté fémeket (mint pl. aluminium) is megmunkalhat.

Szilankokat, spéneket, egyéb, a munkadarabbdl levalt darabokat tilos a miikodé szerszamgép (fiirészlap) kornyezetébdl kézzel eltavolitani!
A felhasznalt szerszamgépeknek meg kell felelniiik a DIN EN 60745-1 szabvanynak. Az 1995 utani szerszamgépeknek CE jellel kell rendelkeznilik.
Ne vagjon ,,szabad kézzel”: a munkadarabot ne csak kézzel, hanem a parhuzam- vagy szogvezet6 hasznalataval vezesse a szerszamgéphez!
A flirészlapot nem szabad a kikapcsolas utan oldalrol térténé ellennyomassal lefékezni.

Csak a rendeltetésiiknek megfeleléen hasznalja a szerszamokat.

Csak hibatlan flirészlapot szabad hasznalni. Az alaptest nem lehet vastagabb, és a flirészfogterpesztés nem lehet keskenyebb,

mint a feszit6ék vastagsaga.

Rendszeres id6k6zonként ellendrizze, hogy a csavarkotések szorosan tartanak.

* A munkaasztalrél tavolitsa el azokat a targyakat a munka megkezdése el6tt, amelyekkel nem fog dolgozni.

Soha ne hasznalja a munkapadot rendeltetésétdl eltéré célra, illetve olyan médon, amely nincs a hasznalati utasitasban.

Nem hasznalhato tlizifa vagasara.

Kor keresztmetszet( fa vagasara nem hasznalhaté.

A gépet csak a biztonsagi kapcsolon keresztiil szabad ki/be kapcsolni.

A gépkapcsolé tartésan bekapcsolt allapotban torténé rogzitéséhez a mellékelt kapcsolérogzité kengyelt hasznalja.

Kisebb méretii munkadarabok megmunkalasakor hasznaljon tolébakot.

Ha nem hasznalja, helyezze el a tol6tombot az erre a célra kialakitott tartora a tarolashoz (8. abra).

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az asztallabak biztositasara valé két kihajthato tarto az oldalsé rész furataiban van rogzitve a biztosito
csapszegekkel, és a kézzel forgathato csavarok szorosra meg vannak huazva (15.3 abra).

Az lizembe helyezés el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a kézi korflirész, a fels6 maré vagy a lyukfiirész szabalyosan van régzitve a gépalaplapon
és a gépalaplap biztosan beakadt a gépasztal hornyaiba, illetve a kiegészité biztositast nyujto imbuszkulcs be van dugva (17.3 abra).

* Ne hasznalja a flirészasztalt a szabadban esés id6ben.

* Vegye figyelembe a munkadarab maximalis méreteit (Lasd a Mdszaki adatok cim(i részt).
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BIZTONSAGI ELOIRASOK KORFURESZEKHEZ

Ezeken a korflirészspecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elbirasait is be kell tartani!

Csak hasitoékes kézi korflirészgépet hasznaljon, amelynek flirészlapatmérdje nem haladja meg a 200 mm-t, illetve a vagasmélysége a 70 mm-t.
Csak a megengedett maximalis alaplapméreten beliili alaplapméretii korflirészek szerelhetéek fel (Id. 18 abra).

Az asztali korfiirészt csak megfelel6en rogzitett védéburkolattal szabad hasznalni.

EIGYELEM: Gy6z6djon meg réla, hogy a korflirészlap a nyilassal parhuzamosan van felszerelve a flirészrésben, adott esetben a kézi korflirészt
Gjbol be kell allitani.

A hosszu munkadarabokat tamassza ala a nekitolasi oldalon, hogy vizszintesen fekiidjenek fel. Hasznaljon pl. wolfcraft fels6g6rg6s bakot
(cikkszama 6119973).

Kerilje el a korfiirész tulterhelését.

Ne hasznaljon csiszol6korongot.

Csak a javasolt flirészlapokat hasznalja, és ezeket a megmunkalandé anyagnak megfeleléen valassza ki.

Veszély: ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, illetve a fiirészlap kérnyezetébe!

Ne fogja meg a munkadarabot alulrél. A védéburkolat nem tudja a flirészlaptol megvédeni a munkadarab alatt.

A vagasmélységet a munkadarab vastagsagahoz allitsa be. A munkadarab alatt kevesebb, mint egy teljes fogmagassag kell lathaté legyen.
Legyen mindig felkésziilve ra, hogy a flirészelésnél a flirészlap elranthatja a munkadarabot, illetve visszarighatja a kezel6 felé.

A visszarugas a korflirész hibas és/vagy nem megfelelé hasznalatanak eredménye. Megfelel6 elévigyazatossaggal, ahogy ezt a kovetkezéekben
ismertetjlik, ennek hatasai csokkenthetéek.

A flrészt két kézzel tartsa erésen, karjait pedig olyan helyzetben tartsa, hogy azokkal el tudja nyelni a visszarugas erejét. Mindig a flirészlap
vonala mellett alljon, ne gy, hogy a teste a fiirészlap vonalaba keriiljon. A visszarugaskor a korflirész hatrafelé elugorhat, de a megfelel6
elévigyazatossaggal ez uralhato.

Ha a fiirészlap beragad, vagy On abbahagyja a munkat, kapcsolja ki a kérfiirészt, és tartsa a munkadarabban, amig a kérfiirészlap magatél

le nem all. Ne akarja a korflirészt a munkadarabbdl kiemelni vagy hatrfelé kihizni, amiqg a flirészlap mozog, mert ez visszarugashoz vezethet.
Deritse ki és szlintesse meg a flirészlap beragadasanak okat.

Ha a munkadarabban all6 korfiirészt Gjra el akarja inditani, elészér hozza a flirészlapot a flirészelési rés kézepére, és ellendrizze, nincsenek-e
beakadva a fogak a munkadarabba. Ha a fiirészlap be van szorulva, akkor az Gjrainditaskor kiugorhat a munkadarabbol, vagy visszarugast
okozhat.

Nagyobb lapok megmunkalasanal tdmassza ala 6ket, hogy cs6kkentse a visszarugas kockazatat, amit az esetleq beszorulé flirészlap okozhat.
A nagyobb méretii lapok sajat sulyuk miatt meggorbiilhetnek. A lapokat mindkét oldalukon, mind a flirészelési rés kozelében, mind a széliikon
ala kell tamasztani.

Soha ne hasznaljon életlen vagy megrongalédott flirészlapokat. Az életlen vagy hibas fogkiosztasu flirészlapok a tul keskeny vagasi rés altal
megnodvekedett surlédashoz, a flirészlap beragadasahoz és visszarigashoz vezetnek.

 Afiirészelés el6tt hizza meq szorosra a vagasi mélység és vagasi szoq beallité elemeket. Ha a flirészelés soran megvaltoznak a beallitasok,

a flirészlap beékel6dhet és a flirész visszarughat.

* Legyen kiilondsen elévigyazatos, ha meglévé falban, vagy mas be nem lathato teriileten flirészel. Az anyagba besiillyedé fiirészlap
a flirészelés kozben kiviilrél nem lathaté akadalyokban megakadhat és ez visszariigashoz vezethet.

* A hosszvago és illesztéflirész haszndlata esetén mindig hasznalja a tolébotot, mivel a flirészlap nem lathatd.

.

BIZTONSAGI ELOIRASOK SZUROFURESZEKHEZ

* Ezeken a szurofiirészspecifikus biztonsagi eléirasokon kivil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi el6irasait is be kell tartani!
* Ne dolgozzon sériilt szarofiirésszel.
« Keriilje el a szaroéfiirész tulterhelését.

FIGYELEM: MAROASZTALKENT KIZAROLAG PARHUZAMVEZETOVEL
(CIKKSZAMA 6901000) EGYUTT HASZNALHATO

BIZTONSAGI ELOIRASOK FELSOMAROKHOZ

» Ezeken a felsémardspecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elSirasait is be kell tartani!

* Legyen mindig felkésziilve arra, hogy a maras kézben a munkadarab kontrollalhatatlanna valhat, illetve visszarughat.

* Ne hasznalja a munkaasztalt ives marashoz.

» Marasi munkat csak a kiegészitéként kiilon kaphaté parhuzamos marasvezetével (cikkszama 6901000) végezzen, a visszarugas elkeriilése
érdekében, illetve azért, hogy a maréhoz kézzel valé hozzaérés veszélyét minimalisra csdkkentse.

* Vegye figyelembe a parhuzamos marasvezet6 eredeti hasznalati utasitasat (cikkszama 6901000) a megfelel6 felszereléshez.

* Ne hasznaljon 1800 W-nal nagyobb teljesitményd, illetve 230 V-nal magasabb lizemi fesziiltségrél miikodé felsémarot.

* Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atmérdji maréfejet.

* Figyeljen arra, hogy a munkadarab elétolasnak mindig a maré forgasiranyaval szemben kell térténnie.

» A mardasztalként valé hasznalathoz adott vagdobetét-gydirlik kéziil mindig a megfelelé méretiit hasznélja. A biztonsdgos munkahoz mindig
a lehetd legkisebb gyiiriit kell hasznalni.

» Mindig csak éles, megfeleléen karbantartott és a gyarté utasitasainak megfeléen beallitott maréfejeket hasznaljon.

* Figyeljen a hasznalt szerszamgépek és szerszamok feliiletén, a csomagolasukon, vagy a hasznalati utasitasaikban megadott elGirasokra és
paraméterekre, kiilonods tekintettel a minimum és maximum fordulatszamra és a forgasiranyra.

 Vegye figyelembe, hogy a mardészerszamok nem megfelel6 alkalmazasa, a nem megfelel6 munkadarab hasznalata, illetve a munkadarab
feldolgozasara vonatkozo el6irasok figyelmen kiviil hagyasa veszélyes helyzet kialakulasahoz vezethet.

* A marasvezet6 kézelében torténé maraskor tartsa kezét tavol a marétol.

* Amikor csak lehetséges, hasznaljon a parhuzamos marovezet6 mellett nyomdsarukat is.

* A hosszi munkadarabokat megfeleléen ala kell tdmasztani, a munkadarab esetleges lebillenéséb6l adodo balesetek elkeriilése érdekében.
Az alatamasztasnak stabilan kell allnia, és a munkaasztallal megegyez6 magassagunak kell lennie (mint pl. a 6119973 cikkszamon kilon
kaphato fels6gorgds bak).

 Csak olyan munkadarabokkal dolgozzon, amelyeket sulyukbol és méretiikb6l adédéan egy ember még biztonsagosan kezelni tud.

¢ A szerszam és a munkadarab ismeretében valassza ki a megdfelel6 fordulatszamot. A felsémaré kézikonyve tartalmazza a megfelelé
fordulatszamokat.

* Vegye figyelembe a feldolgozhat6 munkadarab maximalis méreteit (lasd miiszaki adatok).
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SZALLIiTASI TERJEDELEM

Csomagolja ki a MASTER cut 1500-at a kartondobozbdl és ellenérizze, hogy hianytalanul tartalmaz-e minden,
az abran szerepl6 alkatrészt (1. abra, 2. abra).

ALAPSZERELES

Az asztal 6sszeallitasa: Helyezze az asztal fels6 részét egy egyenes és tiszta feliiletre. Rogzitse az ellils6 labparat és az als6 merevitét az dbra szerint
a régzitéelemekkel. Ugyeljen arra, hogy mindkét reteszelé kar a tartéfuratban legyen és mindkét kézzel forgathaté csavar szorosan meg legyen
huzva (3.1 abra). Ezt kvetben szerelje fel a hatso labparat és a masodik alsé merevit6t. Ezutan rogzitse a két keresztmerevitét az eliilsé fix labparon,
ezt kovetden tolja a hatso labparat felfelé és szerelje fel a két keresztmerevité masik végét (3.2 dbra). Ezutan huzza ra az abra szerint a két gérg6s
talputkozopart a hatsé labparra, a masik kett6t pedig az eliils6 labparra (3.3 abra).

FIGYELEM: Ugyeljen arra, hogy a megjelélt rogzitéelemek csak annyira legyenek meghuzva, hogy az asztalt kisebb ellenallassal 6ssze lehessen
csukni. Mindig gy6z6djon meg arrol, hogy a két biztonsagi tarté beakadt és mindkét kézzel forgathato csavar szorosra meg van huzva.

Az asztalt ezt kovetben talpra allithatja.

FIGYELEM: Ugyeljen arra, hogy a kezeit az asztal kinyitasanal és 6sszehajtasanal, valamint a gépalaplap elforditasanal ne csipje be.
Satu: A satut az abra szerint szerelje a gépasztalra. A satu a jobb és a bal oldalra is felszerelhet6 (4. abra).

Biztonsagi kapcsold: A biztonsagi kapcsolot az dbra szerint szerelje a gépasztalra (5. abra).

Védofedél: El6szor szerelje 6ssze a védoéfedél egyes részeit. Ezt koveten a védofedél tartdjat tolja be a vezetdvel az aluminiumprofilba
és a két imbuszcsavart hiizza meg szorosra az imbuszkulccsal (6. abra).

Bekapcsolé kapocs: Kdsse 6ssze a zsinér egyik végét a bekapcsolé kapocs nyilasaval, a masik végét pedig a védéfedél tartéjaval (7. abra).

Tolétomb: A tolotombot csatlakoztassa a tartéra (8. abra).

Derékszoqi litk6z6: Szerelje fel a derékszogli litk6z6t az abra szerint (9. abra). A munkadarab magassagatol fliggéen at kell szerelni az
aluminiumiitk6zét. Legalabb 15 mm magassagu a munkadarab a keskeny oldalan allva (9.1 abra), legfeljebb 15 mm magassagu a munkadarab
fektetve (9.1 abra). A derékszogli litk6z6 a munkadarabot a vezet6horonyba vezeti (9.3 abra).

Parhuzamos litk6z6: Szerelje fel az litk6zétartot az abra szerint (10.1. abra). A két csavart és a négylapfejii anyakat csak lazan csavarja fel
(10.2 abra). Az aluminium (itk6z6t az abra szerint tolja be és a csavarokat huizza meg szorosra (10.3 abra). Ezt kdvetéen a parhuzamos litk6z6t
tolja be a vezetékbe és hiizza meg a kézzel forgathato csavart (10.4 abra).

EIGYELEM: A gépalaplap elreteszelése: Az imbuszkulcs a gépalaplap biztonsagi elreteszelésére szolgal és az asztallal térténé minden munkavégzés

elétt az abra szerint be kell helyezni, az dbran ,lock” (zarva) helyzetben latszik (11. dbra).

Kozbetétay(irlik: A két kdzbetétgyliri az On biztonsagat szolgalja felsé marasnal. Mindig a leheté legkisebb kdzbetétgyiriit valassza
ki az alkalmazott marogéphez (12. abra).

Szoritokérmok: Helyezze be a szoritokormoket az eléfurt lyukakba, ezek a satuval egyiitt a munkadarab rogzitését szolgaljak.

AZ ASZTAL OSSZEHAJTASA ES KINYITASA

FIGYELEM: Az asztal 6sszehajtasa el6tt feltétlenil huzza ki a halozati csatlakozot és a késziilék csatlakozoéjat a biztonsagi megszakitobol!

Osszehajtas: Lazitsa meg annyira a kézzel forgathaté csavarokat, hogy a két reteszelSkart vissza lehessen hizni és el lehessen forditani (14.1 4bra).
Ezt kovetSen hajtsa fel az asztalt a nyil irdnyaba. Biztonsaga érdekében ligyeljen arra, hogy az dbra szerint egy talp talalhato a talpiitk6zénél,
azért hogy az asztal ne csiszhasson el (14.2 abra). A talpiitk6zékben 1évé gorgék a konnyebb szallitast segitik el6 (14.3 abra).

Kinyitas: Tartsa meg az asztalt a két kezével és a talpat az abra szerint helyezze el a talpiitk6zén (15.1 abra). Egy mozdulattal forditsa el az asztalt

a nyil iranyaba addig, amig egészen kinyilik (15.2 abra). Ezt koveten egy kézzel nyomja le az asztal eliils6 szélét ugy, hogy a fels6 rész beakadjon.
A két reteszel6 kart helyezze be a furatokba és a két kézzel elforgathaté csavart szorosan huizza meg (15.3 abra).

A GEPFELSZERELES ELOKESZITESE

FIGYELEM: Az alabbiakban a gépalaplap munka el6tti kinyitasat és becsukasat részletezziik, és ezt kell kdvetni minden gépcsere alkalmaval!

A gépalaplap kinyitasa szerelési munkakhoz: Vegye ki a biztonsagi reteszelés imbuszkulcsat. Mindkét miianyag kart hajtsa felfelé és a gépalaplapot
a két karral enyhén emelje fel. Forditsa a gépalaplapot a nyil irdnyaba fligg6leges helyzetig és tolja el6re az litk6z6ig. Ezt kovetéen addig forditsa el
a gépalaplapot, amig az biztosan felfekszik az asztalon (16. abra).

EIGYELEM: Feltétlendil ligyeljen arra, hogy a gépalalapon valé6 munkavégzésnél az ujjai ne keriiljenek a gépalaplap ala (sériilésveszély).
A gép Gsszeszerelését kovetSen zarja le a gépalaplapot: Ehhez a gépalaplapot kissé emelje meg. Ezutan egyszerre hiizza egészen hatra és a hatsé
itk6z6ig helyezze fligg6leges helyzetbe. A gépalaplapot tartsa meg a két miianyag karnal és a gépalaplapot forditsa el rogzitési helyzetig a nyil

iranyaba. A gépalaplapot feliilrél kattintsa be és mindkét miianyag kart zarja be. Most dugja be az imbuszkulcsot ismét a biztonsagi perselybe
a gépalaplap lereteszeléséhez (17. abra).
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A KEZI KORFURESZ BESZERELESE

Nyissa ki a gépalaplapot a 16. abra leirasa szerint.

Alkalmazhat6 kézi korflirészek: Valassza ki az alkalmazhato kézi kérflirészek maximalis méreteit (18. abra). Csak hasitéékes kézi korfiirészt
hasznaljon, legfeljebb 200 mm flirészlapatmérdvel és legfeljebb 70 mm vagasmélységgel.

A kézi korflirész szerelése és beallitasa: Huzza vissza a kézi korflirész felhajthaté fedelét és helyezze a gépet a flirésznyilasra kozépre igazitva.
Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-rogzitését és nyissa ki a teljes vagasmélységet (18.2 abra). Huzza szorosra a vagasmélység-rogzitését.
Allitsa be a kézi korflrészt a flirésznyildshoz képest kozépre igazitva és parhuzamosan.

FIGYELEM: Ellenérizze a legelsé korfiirészlapfog és a flirésznyilas elllsé éle kozti tavolsagot. Ennek a tavolsagnak 20 mm alatt kell lennie.

Szerelési példa kisebb alaplapu gépekhez.

A gép beallitasa utan legel6szor ugy szerelje be a két oldalsé litk6z6t, hogy azok teljes fellletiikon érintkezzenek a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje
fel a két szoritokormot (18.3 abra). Most rogzitse az alaplap egyik oldalat. Ehhez el6sz6r a derékszogii tartot szerelje fel a két oldalsé titk6zével.
Ugyeljen arra, hogy az teljes feliiletén érintkezzen az alaplappal. Ezutan a szemben Iévé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszogii tartot két
oldalso litk6z6vel. Most szerelje be a két szoritokrmot (18.4 abra). A két szoritokormot, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak
iranyaba kell felszerelni.

Szerelési példa nagyobb alaplapu gépekhez.

A gép beallitasa utan legel6szor ugy szerelje be a két oldalsé litk6z6t, hogy azok teljes felliletiikon érintkezzenek a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje
fel a két szoritokormot (18.5 ¢ abra). Szerelje fel a két oldalsé Uitk6z6t, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak iranyaba (18.5 d abra).
Most szerelje be a derékszogti tartot oldalso litkdz6vel és kiegészitésképpen csavarral, alatéttel, biztonsagi alatéttel és anyaval (18.5 b abra). Ezutan
szerelje fel a szoritokrmot. Ezutan a szemben Iév6 oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszogu tartot két oldalso litk6zével és kiegészitésképpen
csavarral, alatéttel, biztonsagi alatéttel és anyaval (18.5 b abra). Végiil szerelje fel a szoritokormot (18.5 a abra).

Most zarja le és reteszelje el a gépalaplapot a 17. abra leirasa szerint.
Ellendrizze még egyszer, hogy a korfiirészlap a nyilashoz képest parhuzamosan van felszerelve, adott esetben a kézi korfiirészt Gjbol be kell allitani.

Csatlakozas az aramszolgaltatashoz: A kézi korflirész késziilékcsatlakozojat helyezze be a biztonsagi kapcsoldba, és a biztonsagi kapcsolobdl
kiindulva egy hosszabbitét csatlakoztasson a halézati dugaljba (19.1 abra). A csomag hosszabbitét nem tartalmaz.

FIGYELEM: Az elsé lizembe helyezés el6tt nyomja meg a hékapcsolot! Tulfesziiltség okozta aramkimaradas miatt a hékapcsolé6t 5 - 10 perc
varakozasi id6 elteltével nyomja meg. Ezutan hasznalhatja a KI/ BE kapcsolot (19.2, 19.3 abrak).

A biztonsagi kapcsolon nyomja meg a piros gombot (KI). Ezutan szerelje fel a kézi korflirészen a bekapcsolé kapcsot (19.4 dbra). Most nyomja meg
a z6ld gombot (BE) és ellendrizze, hogy a résbetétben a flirészlap szabadon mozog (19.6 abra), ezutan ismét nyomja meg a piros gombot (Kl)
(19.7 abra).

FEIGYELEM: Alapvetéen huzza ki a halozati csatlakozot, ha nem hasznalja vagy ha 6sszehajtja az asztalt.

A MASTER cut 1500 most mar hasznalhato.

TELEPITETT FURESZELES KEZI FURESZGEPPEL

FIGYELEM: Mindig védéfedéllel dolgozzon és hasznalja a védéfedélen l1évé porelszivast.

Flirészelés deréksz6qgii tartoval

Tolja a derékszogii tartot a vezetékbe (20.1 abra). Ugyeljen arra, hogy az iitk6z6 fekete vége a védéfedél alatt a leheté legkdzelebb haladjon el,
azért hogy biztosithaté legyen a fedél megemelése (20.2 abra). Most hiizza vissza a derékszogli tartét és helyezze el a munkadarabota derékszogu
tarton. Kapcsolja be a kézi korflirészt a biztonsagi kapcsolonal. Az abra szerint tolja a munkadarabot egy kézzel a derékszogli tartonal,

a masik kézzel a munkadarabot tolja a nyil irdnyaba a korflirészlaphoz (20.3 abra), amig a munkadarabot teljesen atvagta.

Ezutan a kézi korflirészt a biztonsagi kapcsoloval ismét kapcsolja ki.

FIGYELEM: Mindig lgyeljen arra, hogy mindkét keze megfelel6 tavolsagra legyen a korflirészlaptol (sérilésveszély).
FIGYELEM: A munkadarabok hossza a flirészrés kozepétdl a véddfedél tartojaig legfeljebb 330 mm lehet.

A derékszogti tartéval a munkadarabokat 0° - 65°-0s szogben flirészelheti. Ehhez lazitsa meg a kézzel forgathato csavarokat, allitsa be a kivant
szoget és a kézzel forgathato csavarokat ismét huizza szorosra (20.4 abra). Ezutan flirészelje a munkadarabot a 20.1 - 20.3 abrak szerint.

Flirészelés parhuzamos litk6zével

Csatlakoztassa a parhuzamos Utk6z6t nyitott kézzel forgathato csavarral a vezetékbe. Tolja a parhuzamos iitk6z6t a védéfedélhez kozel. Ellendrizze,
hogy az aluminium iitk6z6 semmi esetre se l6gjon ki jobban, mint a kérflirészlap utolsé lathaté foga (21.1 abra). Ebben az esetben oldja ki a
régzitécsavarokat, az iitk6z6t kissé huzza vissza és ezutan a csavarokat ismét hiizza meg. Allitsa be a kivant vagasszélességet és hiizza meg a kézzel
forgathato csavarokat. Kapcsolja be a kézi korfiirészt a biztonsagi kapcsoldval. Tolja a munkadarabot nyil iranyaba az abra szerint a korfiirészlaphoz
(21.2 abra), amig a munkadarabot teljesen atflirészelte. Ezutan a kézi korfiirészt a biztonsagi kapcsoloval ismét kapcsolja ki. Keskeny munkadarabok
esetén feltétleniil hasznalja a mellékelt tolotombot (21.3 abra).

FIGYELEM: A munkadarabok hossza, k6zépen a flirészrést6l a parhuzamos iitk6z4ig legfeljebb 375 mm lehet, és kozépen a flirészréstél a védofedél
tartojaig legfeljebb 330 mm lehet (21.4 abra).
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Eliggdleges sarokvagas
A fiiggdleges sarokvagashoz a kézi kérfiirészt Gjbol be kell allitani. Allitsa be a kivant sarokszdget a kézi korfiirészen. Huzza vissza a kézi korfiirész
felhajthato fedelét és helyezze a gépet a flirésznyilasra kozépre igazitva. Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-rogzitését és nyissa ki a teljes
vagasmélységet. Huzza szorosra a vagasmélység-rogzitését. Allitsa be a kézi korfiirészt a fiirésznyilashoz képest kozépre igazitva és parhuzamosan
(22.1, 22.2 abrak).

FIGYELEM: Ellendrizze a legelsé korfilirészlapfog és a flirésznyilas elllsé éle kozti tavolsagot. Ennek a tavolsagnak 20 mm alatt kell lennie (22.3 abra).

A gép beallitasa utan legel6szor ugy szerelje be a két oldalsé itk6z6t, hogy azok teljes felliletiikon érintkezzenek a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje
fel a két szoritokormot (22.4 a abra). Most régzitse az alaplap egyik oldalat. Ehhez el6sz6r a derékszdgli tartot szerelje fel a két oldalsé utkozével.
Ugyeljen arra, hogy az teljes feliiletén érintkezzen az alaplappal. Ezutan a szemben 1évé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszogii tartot két
oldalso litk6z6vel. Most szerelje be a két szoritokrmot. A két szoritokormot, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak iranyaba kell
felszerelni (22.4 b abra). Fontos: Nagyobb alaplapok esetében a régzitésnél a 15. oldal szerint jarjon el (18.5 abra). Még egyszer ellenérizze, hogy a
résbetétben a flirészlap szabadon mozog (22.5 abra).

Most zarja le és reteszelje el a gépalaplapot a 17. abra leirasa szerint.

EIGYELEM: Ellendrizze még egyszer, hogy a korflirészlap a nyilashoz képest parhuzamosan van felszerelve, adott esetben a kézi korflirészt tjbol

be kell allitani.
FURESZELES LYUKVAGO FURESSZEL

Helyezze el a lyukvago flirészt a gépalaplapon ugy, hogy a flirészlap a flirésznyilas kozepén haladjon (23.1 abra). Szerelje 6ssze a lyukvagé flirészt az
abra szerint négy oldalsé litkozével és négy korommel (23.2 abra). Most zarja le és reteszelje el a gépalaplapot a 17. dbra leirasa szerint.
Csatlakoztassa a bekapcsolo kapcsot a lyukvago flirész kapcsoldjan és kosse 6ssze a késziilék csatlakozéjat a biztonsagi kapcsoléval. A lyukvagé

flirész alkalmazasanal feltétleniil hasznaljon védéfedelet (23.3 abra).
GEPALAPLAP BEALLITASA

A gépalaplap magassagat a munkalapon ugy allitottak be, hogy biztositva legyen a munkadarab csiszasa a munkalapon és gépalaplapon.
Sziikség esetén a gépalaplap magassaga beallithato. Ehhez lazitsa meg a hat ellenanyat. Ezutan a gépalaplap magassagat a hat beallitocsavarral
a munkalaphoz igazodva kell beallitani, és az ellenanyakat Gjra szorosra meg kell huizni. Minden munkavégzés elétt ellenérizze, hogy a hat

MUNKAPADKENT VALO HASZNALAT

A MASTER cut 1500 4 miianyag szoritokorommel van felszerelve. Ezekkel a munkadarabokat rugalmasan és biztonsagosan lehet régziteni
és kivenni. (24 abra).

ellenanya mindig szorosra meg van huzva. Ellenérizze minden munkavégzés elétt azt is, hogy a csavarok és az ellenanyak mindkét tarton
a gépalaplap beakadasahoz mindig szorosra meg vannak huzva (25. abra).

SPECIALIS TARTOZEK A MASTER cut 1500-HEZ
KET KIEGESZITESKEPPEN FELSZERELHETO HASITOEK, CIKKSZAMA: 6930000 ES 6904000,
HASITOEK NELKULI KEZI KORFURESZELESHEZ

FIGYELEM: Az itt szerepl6 specidlis tartozékot kizarolag a MASTER cut 1500-zal lehet hasznalni.

EONTOS: A specialis tartozék miikodését és kezelését a kdvetkezd leirasban és a 24. abraban lathatja.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A két hasitoék miatt lehetévé valik a kézi korflirészelés hasznalata hasitoék nélkiil.

A 6903000 cikkszamu hasitoék legfeljebb 160 mm atmérdji kézi korflirészlapokkal, legalabb 2,4 mm és legfeljebb 2,8 mm
vagasszélességgel valo kézi korflirészelésre hasznalhato.

A 6904000 cikkszamu hasitoék legfeljebb 200 mm atmérgji kézi korflirészlapokkal, legalabb 2,4 mm és legfeljebb 2,8 mm
vagasszélességgel és legfeljebb 66 mm vagasmélységgel valo kézi korfiirészelésre hasznalhaté.

FIGYELEM: A specialis tartozék hasznalata el6tt feltétleniil figyelembe kell venni az altalanos biztonsagi utasitasokat, a kézi korflirészekre
vonatkozo biztonsagi utasitasokat és a hasitoék nélkili kézi korflirész eredeti kezelési utasitasat!

A 6903000 ES 6904000 CIKKSZAMU HASITOEKEK

A 6903000 cikkszamu hasitoék a kovetkez6 részekbdl all: 1x hasitoék (legfeljebb 160 mm atmérdéji korflrészlaphoz),
1x hasitoékbefogo (hosszu kivitel), 1x beallité idomszer (A abra).

A 6904000 cikkszamu hasitoék a kovetkez6 részekbdl all: 1x hasitéék (legfeljebb 200 mm atméréjii korfiirészlaphoz),
1x hasitoékbefogo (rovid kivitel), 1x beallité idomszer (B abra).

FIGYELEM: A kévetkez6kben csak a 6903000 cikkszamu, legfeljebb 160 mm atmérdju korflrészlappal végzett kézi korflirészeléshez valo hasitoék
szerelését és miikodését irjuk le.
A 6904000 cikkszamu, legfeljebb 200 mm atmérajii korfiirészlappal végzett kézi korflirészeléshez valé hasitéék szerelése és miikodése
ezzel megegyezik. Ezzel a hasitoékkel azonban legfeljebb 60 mm magassagu munkadarabokat lehet megmunkalni.
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HASITOEK SZERELESE

Nyissa ki a gépalaplapot a 16. abra leirasa szerint (C.1 abra). Szerelje 0ssze a befogdcsapszeget a rogzitéelemekkel. Ezt az 6sszekotést csak lazan
szerelje 6ssze (C.2 abra). Zarja be a gépalaplapot (C.3 abra). Helyezze be a hasitééket feliilrél kb. 2 cm-re a befogécsapszeg hornyaba. Ugyeljen arra,
hogy a hasitoék az abra szerint a nyil iranyaba uUtk6zésig a gépalaplap felé legyen elforditva (= fligg6leges irany). Huzza szorosra az imbuszcsavart
(C.4, C.5 dbrak). Most nyissa meg a gépalaplapot (C.6 abra).

A KEZI KORFURESZ BESZERELESE

Huzza vissza a kézi korfiirész felhajthato fedelét és helyezze a gépet a flirésznyilasra kozépre igazitva. Oldja ki a kézi korfiirész
vagasmélység-rogzitését és nyissa ki a teljes vagasmélységet. Huzza szorosra a vagasmélység-rogzitését.

FIGYELEM: Ellendrizze a legelsé korflirészlapfog és a flirésznyilas eliils6 éle kozti tavolsagot. Ennek a tavolsagnak 20 mm alatt kell lennie.

lgazitsa ki a kézi korflrész eliilsé oldalat a kézi korflirész alaplapjan 1évé 0-jelzéssel és a gépalaplapon 1évé két jelol6 segédvonallal egyiitt. A kézi
korflirész hatso oldalanal ki a korflirészlapot a hasitéékkel kozépre igazitva (D.1 abra). Fontos: A megfelel6 beallitas ellenérzését legjobban a
hasitoék mogott a korflrészlap iranyaban lathatja at, mivel a korflirészlapnak nagyobb az anyagvastagsaga, mint a hasitoéknek. A kézi korflirész
beallitasa utan el6szor a két oldalsé litk6z6t szerelje fel igy, hogy az teljes feliiletén érintkezzen a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje fel a két
szoritokdrmot (D.2 abra).

FIGYELEM: Még egyszer ellendrizze, hogy a korfiirészlap a hasitoékhez kozpontositva van elhelyezve, egyébként a kézi korflirészt tjbol
be kell allitani.

Most rdgzitse az alaplap egy tovabbi oldalat. Ehhez el6szor a derékszogii tartot szerelje fel a két oldalsé iitkozével. Ugyeljen arra, hogy

az teljes fellletén érintkezzen az alaplappal. Ezutan a szemben Iévé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszogui tartot két oldalso litkozével.
Most szerelje be a két szoritokormot (D.3 abra). A két szoritokrmot, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak iranyaba kell felszerelni.
Fontos: Tovabbi rogzitési lehetGséget talal a valtozo méreti alaplapnal a 13 - 15. oldalon.

A hasitoék és a korflirészlap kozti biztonsagi tavolsag beallitasa a beallité idomszerrel.

Zarja le a gépalaplapot (E.1 abra). Szerelje fel az abran szerepl6 alkatrészeket a hasitéékre (E.2 abra). A hasitoékkel 6sszekotott csavarokat

és recézett anyakat huzza meg szorosra, a hazban eldl 1évé csavarokat és recézett anyakat csak lazan szerelje fel. (E.3 abra). Lazitsa ki az
imbuszkulccsal a hasitéék-rogzitést (E.4 dbra). A hasitoéket a korflirészlaphoz vizszintesen tolja le (E.5 abra). Addig tolja le a hasitoéket, amig
legalabb egy korflirészlapfog a beallito idomszer hazaban Uitkozik (részletek az E.6 abran). Most huizza szorosra az eliilsé recézett anyat (E.6 abra).
Az imbuszcsavar meghuzasa utan a korflirészlaptol a hasitoékig mért legfeljebb 5 mm-es biztonsagi tavolsag be van allitva (E.7 abra).

Ezt kovetden csavarozza le a beallité idomszert a hasitoékrél (E.8 abra).

FIGYELEM: Most még egyszer ellendrizze, hogy a korflirészlap a hasitéékhez képest kézpontositva van beallitva (részletek az E.8 abran),
és a betartottak a korflirészlaptél a hasitoékig mért legfeljebb 5 mm-es biztonsagi tavolsagot (részletek az E.6 abran), kiilonben
a kézi korfiirészt ujbol be kell allitani.

EIGYELEM: Minden munkavégzés el6tt ellendrizze, hogy a hasitoék és a rogzitéelemek szorosan meg vannak huzva!

Ezutan reteszelje el a gépalaplapot a 17. abra leirasa szerint. Az asztal most készen all a telepitett berendezéssel valo flirészeléshez,
ezzel kapcsolatban tovabbi tajékoztatast talal a , Telepitett flirészelés kézi korflirésszel” cimii bekezdésben.

Vagasmélység beallitasa

A kézi korflirész vagasmélységének beallitasahoz a hasitéék magassagat is at kell allitani, azért, hogy a kézi korflirészlaphoz mért legfeljebb 5 mm
biztonsagi tavolsag biztosithaté legyen. El6szor lazitsa ki a hasitoéket az imbuszkulccsal. Most allitsa be a kézi korflirész kivant vagasmélységét.
Huzza a vagasmélység-rogzitését. Szerelje fel és helyezze el a beallité idomszert a hasitoékkel egyiitt az E.1 - E.8 dbrak szerint.

Fliggdleges sarokvagas

A fiiggéleges sarokvagashoz a kézi kérfiirészt Gjbol be kell allitani. Allitsa be a kivant sarokszdget a kézi korfiirészen. Huzza vissza a kézi korfiirész
felhajthato fedelét és helyezze a gépet a flirésznyilasra kézépre igazitva. Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-rogzitését és nyissa ki a teljes
vagasmélységet. Hlzza szorosra a vagasmélység-rogzitését (F.1, F2 abrak). Lazitsa ki az imbuszcsavart és forditsa el a hasitoéket, amig a hasitéék
a korflrészlaphoz képest pontosan kdzépre van forditva (F.3 abra).

FIGYELEM: Ellendrizze a legelsé korflirészlapfog és a flirésznyilas elllsé éle kozti tavolsagot. Ennek a tavolsagnak 20 mm alatt kell lennie (F.4 abra).
Huzza szorosra az imbuszcsavart (F.5 abra).

FIGYELEM: Allitsa be tgy, hogy a korfiirészlap a flirésznyilasban parhuzamosan legyen és egyidejlileg ligyeljen arra, hogy a kérfiirészlap mindig
a hasitoékhez képest kézpontositva helyezkedjen el.

Mindkét oldalso litk6z6t ugy szerelje fel, hogy azok teljes feliiletiikon érintkezzenek a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje fel a két szoritokormot.
Most régzitse az alaplap egy tovabbi oldalat. Ehhez el6sz6r a derékszogii tartot szerelje fel a két oldalsé iitkdzével. Ugyeljen arra, hogy az teljes
felliletén érintkezzen az alaplappal. Ezutan a szemben lévé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszogti tartot két oldalso litkdzével.

Most szerelje be a két szoritokrmot. A két szoritokormot, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak iranyaba kell felszerelni (G abra).

A hasitoék és a korfiirészlap kézti biztonsagi tavolsaqg beallitasa a beallité idomszerrel.

Zarja le a gépalaplapot (H.1 dbra). Szerelje fel az abran szerepl6 alkatrészeket a hasitoékre (H.2 abra). A hasitoékkel 6sszekotott csavarokat

és recézett anyakat hiizza meg szorosra, a hazban eldl I1évé csavarokat és recézett anyakat csak lazan szerelje fel. (H.3 abra). Lazitsa ki az
imbuszkulccsal a hasitéék-rogzitést (H.4 abra). A hasitoéket tolja a korflirészlaphoz a koérflirészlap ugyanazon szégében (H.5abra). Addig tolja le

a hasitoéket, amig legalabb egy korflirészlapfog a beallité idomszer hazaban utkozik (részletek a H.6 abran). Most huzza szorosra az eliils6 recézett
anyat (H.6 abra). Az imbuszcsavar meghuzasa utan a korflirészlaptol a hasitoékig mért legfeljebb 5 mm-es biztonsagi tavolsag be van allitva

(H.7 abra). Ezt kovetéen csavarozza le a beallité idomszert a hasitoékrél. Reteszelje el a gépalaplapot a 17. dbra szerint és még egyszer ellendrizze
a korflirészlap szabadon futasat (1 abra).
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FEIGYELEM: Most még egyszer ellendrizze, hogy a korflirészlap a hasitoékhez képest kozpontositva van beallitva (részletek az | dbran),
és a betartottak a korflirészlaptol a hasitoékig mért legfeljebb 5 mm-es biztonsagi tavolsagot (részletek az H.6 abran), kilonben
a kézi korflirészt ujbol be kell allitani.

EIGYELEM: Minden munkavégzés el6tt ellendrizze, hogy a hasitoék és a rogzitéelemek szorosan meg vannak huzva!

Az asztal most készen all a telepitett berendezéssel valo flirészeléshez, ezzel kapcsolatban tovabbi tajékoztatast talal a , Telepitett flirészelés
kézi korfiirésszel” cimi bekezdésben.

Nyilatkozat a garanciara vonatkozéan

Tisztelt Barkacsolok!

On egy kivalé mindségii wolfcraft-terméket vasarolt, amely sok 6romet fog okozni a barkacsolas soran.

A wolfcraft-termékek a legkorszertibb technolégiaval késziilnek, és a kereskedelmi forgalomba keriilés el6tt intenziv fejlesztési és tesztelési
fazisokon esnek at. A sorozatgyartas soran folyamatos ellen6rzések és rendszeres tesztek biztositjak a kivaléo minéséget. A korszer(i miiszaki
fejlesztéseknek és a megbizhaté mindség-ellenérzéseknek koszonhetéen biztos lehet vasarlasi dontésében. A megvasarolt wolfcraft-termékre
kizarolag barkacsolasi koriilmények kozotti hasznalat esetén 10 év garanciat biztositunk a vasarlas idépontjatol szamitva.

A garancia az arunak csak azokra a hibaira vonatkozik, amelyek anyag- vagy gyartasi hibara vezethet6k vissza. A garancia olyan hibakra vagy
karokra nem vonatkozik, amelyek szakszer(itlen hasznalatra vagy a karbantartas hianyara vezethetdk vissza. A garancia nem vonatkozik tovabba
a szokasos elhasznalédasi jelenségekre és a hasznalatbdl ered6 kopasra, illetve olyan hibakra és sériilésekre, amelyek a vasarlé szamara a vasarlas
pillanataban ismertek voltak. A garancialis igényeket csak a szamla/vasarlast igazol6 bizonylat bemutatasaval lehet érvényesiteni. A wolfcraft
altal biztositott garancia nem korlatozza az On térvény altal biztositott fogyasztéi jogait (utdlagos teljesités, visszalépés vagy mérséklés,

kar- vagy koltségtérités).

A garancialis igényeket az alabbi cimre kell elkiildeni:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Németorszag

Konformitasi nyilatkozat a 2006/42/EK gépekre vonatkozé EU iranyelv Il. A melléklete szerint.

A wolfcraft GmbH (D-56746 Kempenich Wolfstrasse 1.) nyilatkozik, hogy ez a termék (MASTER cut 1500) az EU 2006/42/EK gépekre vonatkozo
iranyelvének megfelel. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

j’lhb '%(

Thomas Wolff
A Megdfelel6ségi nyilatkozat alairasara és a Mtiszaki dokumentacio osszeallitasara felhatalmazott személy.
(Cégvezetés; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCERE

o ATENTIE! Cititi toate instructiunile si atentionarile care insotesc MASTER cut1500 si uneltele electrice utilizate. Nerespectarea manualului
de utilizare si a instructiunilor de siguranta poate conduce la electrocutare, arsuri sau raniri grave.
¢ Pastrati toate instructiunile de utilizare in vederea utilizarilor viitoare.

DATE TEHNICE

Dimensiuni masa asamblata: 780 x 520 x 863 mm (Latime x Lungime x inaltime)
Dimensiuni masa pliata: 1335 x 520 x 260 mm

Suprafata de lucru: 780 x 500 mm

inaltimea max. a piesei prelucrate: Ferastrau circular 60 mm

Latime maxima de taiere cu ghidajul paralel: bancul pentru fierastrau circular 375 mm

Diametru de gaurire a perforatiilor pentru fixare: 20 mm

Sarcina maxima: 200 kg

Greutate: 17 kg

SIMBOLURI SI TERMENI

Atentionari generale de risc

Cititi cu atentie
instructiunile/avertizarile!

>

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea lemnelor pentru foc.

Utilizati numai ferastraie circulare portabile cu o adancime maxima
de taiere de 70 mm.

Utilizati numai ferastraie circulare portabile cu un diametru maxim

Folositi ochelari de protectie. o -
@ ’ P ’ l max. al lamei de 200 mm.
200 mm
max. 4 mm Reglati adancimea de taiere a fierastraului circular inaintea fiecarei taieri
‘ Folositi protectii antifonice. P ‘@_ astfel incat panza ferastraului circular portabil sa iasa in afara piesei
L7 = 4F 1 de prelucrat maxim 4 mm.

Folositi numai fierastraie circulare portabile cu pana pentru despicare.

Folositi masca pentru praf.

Deconectati alimentarea.

Folositi numai echipamente cu o putere maxima de 2760 W.

X O Pictograma marcata se refera la dimensiunile placilor de baza
Pentru informarea generala h ﬁ ale ferastraului circular manual (dimensiuni mai mici, resp. mai
() - mari ale placilor de baza).

UNELTE PENTRU ASAMBLARE

1 cheie imbus SW 5 2 surubelnite PH 1, PH 2 3 chei inbus SW 8, 10, 13
‘ (incluse in livrare) 9 (neincluse in livrare) (neinclusa in livrare)

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE
MASTER cut 1500 este o masa multifunctionala de lucru si pentru utilaje. Aceasta este adecvata pentru:
* montarea unui ferastrau circular manual cu pana de despicat pe placa pentru utilaje cu diametrul panzei de ferastrau de max. 200 mm si adancimea
taieturii de pana la max. 70 mm. Utilizati numai ferastraie in cadrul dimensiunii maxime mentionate a placii de baza (vezi figura 18).
Astfel acesta este un ferastrau circular cu masa.
« utilizarea ca masa de ferastrau circular pentru ferastraiele circulare manuale fara pana de despicat. Numai impreuna cu accesoriul pana
de despicat separata, nr. art. 6903000 cu diametrul panzei de ferastrau de la max. 160 mm si o latime a taieturii de min. 2,4 mm.
« utilizarea ca masa de ferastrau circular pentru ferastraiele circulare manuale fara pana de despicat. Numai impreuna cu accesoriul pana
de despicat separata, nr. art. 6904000 cu diametrul panzei de ferastrau de la min. 161 mm pana la max. 200 mm, o latime a taieturii de min. 2,4 mm
si adancimea taieturii de pana la max. 66 mm.
* utilizarea ca masa de ferastrau mecanic.
« utilizarea ca masa de freza numai impreuna cu opritorul paralel al frezei, nr. art. 6901000 si pentru frezarea cu 230 V si maximum 1800 W.
Nu folositi cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27 mm!
« utilizarea ca masa de lucru pentru prelucrarea pieselor (de ex. perforare, rectificare etc.).
* Trebuie sa se respecte datele producatorului si indicatiile referitoare la siguranta ale utilajelor folosite, precum si indicatiile referitoare
la siguranta ale mesei pentru utilaje.
« in cazul eliminarii dispozitivului MASTER cut 1500, respectati prevederile locale referitoare la eliminare.

Utilizatorul isi asuma responsabilitatea pentru daunele si accidentele cauzate de utilizarea necorespunzatoare.
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INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Dezordinea sau zonele de lucru intunecate favorizeaza accidentele.

Nu lucrati cu scule electrice in atmosfere explozive, in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau pulberilor. Sculele electrice produc scantei care
pot aprinde praful sau vaporii.

* Nu permiteti accesul copiilor si a altor persoane in timpul operarii unei scule electrice. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului

cu impamantare. Stecherele nemodificate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.
* Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o unealta electrica creste riscul de electrocutare.
Cand lucrati cu o unealta electrica in aer liber, folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru lucrul in aer liber. Folosirea unui cablu

prelungitor adecvat pentru munca in aer liber reduce riscul de electrocutare.

Atunci cand operarea unei unelte electrice intr-un mediu umed este inevitabila, utilizati un intrerupator de curent rezidual. Utilizarea unui
intrerupator de curent rezidual reduce riscul de electrocutare.

Eiti atenti la ceea ce faceti si la utilizarea uneltei electrice. Nu folositi o unealta electrica cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, a alcoolului
sau a medicamentelor. Un moment de neatentie atunci cand utilizati o unealta electrica poate duce la accidente grave.

Utilizati echipamentele de protectie corespunzatoare: sisteme de antifonare, ochelari de protectie, masca de praf, folositi manusi de protectie
atunci cand prelucrati materiale aspre sau cand schimbati accesoriile uneltelor electrice.

indepartati uneltele de reglare sau cheile inainte de a porni unealta electrici. O unealta sau cheie care se afla intr-o components care se roteste,
poate provoca leziuni.

Imbracati haine corespunzatoare. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul, imbracamintea si manusile departe de componentele aflate in
miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele aflate in miscare.

Utilizati intotdeauna capacul de protectie impreuna cu un system de extractie a prafului.

Nu folositi o unealta electrica al carei comutator este defect. O unealta electrica care nu mai poate fi controlata din intrerupator este periculoasa si
trebuie reparata.

Nu lasati uneltele electrice nefolosite la indemana copiilor. Nu lasati persoanele care nu sunt familiarizate cu unealta electrica sau care nu au citit
aceste instructiuni sa o foloseasca. Uneltele electrice sunt periculoase daca sunt folosite de oameni lipsiti de experienta.

Inainte de inceperea lucrului, verificati functionarea utilajelor si uneltelor. Nu lucrati niciodata cu unelte deficitare sau tocite.

Reparati unealta dvs. electricd numai la service-uri autorizate care utilizeaza piese de schimb originale. Astfel asigurati mentinerea sigurantei
uneltei dvs. electrice.

Deconectati alimentarea si/sau bateria uneltei electrice inainte de a schimba accesoriile sau inainte de realizarea reglajelor. Pornirea accidentala
a uneltei electrice poate cauza raniri.

Realizati montarea corecta a bancului de lucru inainte de atasarea uneltelor electrice. Montarea corecta este in masura sa previna caderea
sau plierea bancului de lucru.

Fixati bine unealta electrica de placa de fixare inainte de utilizare. Slabirea fixarii uneltei electrice poate conduce la accidente.

Asezati bancul de lucru pe o suprafata stabila, uniforma si orizontala. in cazul in care bancul de lucru nu este stabil, piesa de lucru nu poate

fi prelucrata uniform si in conditii de siguranta.

Nu depasiti sarcina maxima a bancului de lucru si nu-l folositi ca scara sau schela. Depasirea sarcinii maxime sau utilizarea pe post de scara
sau schela schimba centrul de greutate al bancului de lucru si poate conduce la rasturnarea acestuia.

Nu prelucrati alte materiale cu exceptia celor din masa lemnoasa si a plasticelor usor prelucrabile. Exceptie: numai in cazul folosirii unui
ferastrau pendular pentru taierea metalelor moi (de ex. aluminiu).

Aschiile, rumegusul sau spanul nu se vor indeparta cu mana in timpul functionarii uneltelor electrice.

Uneltele electrice utilizate trebuie sa fie conforme cu Directiva DIN EN 60745-1. Echipamentele electrice produse dupa 1995 trebuie

sa fie marcate cu simbolul CE.

Pentru o prelucrare de calitate se recomanda utilizarea ghidajelor de taiere paralele sau in unghi.

Lama ferastraului circular nu este permis a fi incetinita prin aplicarea unei forte laterale asupra acesteia dupa soaterea din functiune

a ferastraului circular.

Folositi uneltele intotdeauna numai in scopul pentru care sunt produse.

Utilizati intotdeauna lame de taiere in stare buna, grosimea discului nu trebuie sa fie mai mare si latimea dintilor de taiere mai mica decat
grosimea panei pentru despicat.

Verificati in mod regulat ca toate suruburile sa fie bine fixate!

Nu folositi niciodata bancul de lucru intr-un mod incorect, folositi bancul de lucru intotdeauna numai in scopul pentru care este produs.
indepartati de pe bancul de lucru toate obiectele care nu sunt necesare.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea lemnelor pentru foc.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea bustenilor.

Pornirea uneltelor electrice este permisa numai in cazul utilizarii intrerupatorului de siguranta al bancului de lucru

Utilizati numai clema de blocare pentru blocarea uneltei electrice pe pozitia pornit.

Atunci cand prelucrati piese inguste folositi adaptorul pentru impingerea piesei catre masina electrica.

in cazul neutilizarii, suspendati tija de impingere pentru pastrare in suportul prevazut (figura 8).

Asigurati-va ca ambele suporturi rabatabile pentru asigurarea picioarelor mesei sunt fixate cu bolturi de siguranta in orificiile din placa laterala
si suruburile cu cap moletat sunt stranse bine (figura 15.3).

inaintea punerii in functiune, asigurati-va ca ferastraiele circulare manuale, frezele si ferastraiele mecanice sunt fixate corespunzator pe placa
utilajului, ca aceasta este fixata in siguranta in fanta mesei utilajului si cheia tubulara este introdusa pentru o siguranta suplimentara (figura 17.3).
Nu utilizati masa de ferastrau in aer liber daca ploua.

Respectati dimensiunile maxime ale piesei (vezi Date tehnice).

.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU CIRCULAR

* Trebuie sa respectati instructiunile generale de siguranta pentru unelte electrice impreuna cu instructiunile de siguranta pentru ferastraul circular.

e Utilizati numai ferastraie circulare cu pana pentru despicat, cu un diametru maxim al discului de taiere de 200 mm si o grosime maxima de taiere
de 70 mm.

« Utilizati numai ferastraie circulare cu placa de baza care se incadreaza in dimensiunile maxime specificate (Id. 18 abra).

« Utilizati masa pentru ferastrau circular numai atunci cand capacul de protectie este fixat corespunzator.

o ATENTIE: Verificati daca panza ferastraului circular este montata paralel cu orificiul din fanta ferastraului; daca este cazul, trebuie sa se orienteze
din nou ferastraul circular manual.
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* Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex. puteti
folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

« Evitati suprasolicitarea ferastraului circular de mana.

* Nu utilizati discuri de slefuire.

« Utilizati numai lame de taiere recomandate si selectati-le in functie de materialul prelucrat.

* PERICOL: Nu apropiati mainile de zona de de taiere si discul de taiere.

* Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Capacul protector nu poate proteja de discul de taiere sub piesa de prelucrat.

» Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de prelucrat. Sub piesa de lucru ar trebui sa se poata vedea mai putin decat inaltimea intreaga
a unui dinte de taiere.

* Trebuie sa fiti intotdeauna precaut datorita faptului ca oricand discul de taiere poate agata piesa de lucru existand posibilitatea ca aceasta
sa loveasca operatorul.

 Apucati strans ferastraul cu ambele maini si aduceti-va bratele intr-o pozitie, in care sa reziste fortelor de recul. Stationati intotdeauna lateral
faté de panza de ferastrau, nu aduceti niciodata panza de ferastrau pe aceeasi linie cu corpul dv. in caz de recul ferastraul poate sari inpoi, insa
operatorul are posibilitatea de a stapani fortele de recul prin adoptarea unor masuri preventive adecvate.

« in cazul in care panza de ferdstriu se blocheaza sau dacd dumneavoastra intrerupeti lucrul, deconectati ferastraul si imobilizati piesa de lucru, pana
cand ferastraul se opreste complet din functionare. Nu incercati in nici un caz sa indepartati piesa de lucru sau sa o trageti inapoi, cat timp panza
de ferastrau se mai misca incd, in caz contrar putandu-se produce recul. Stabiliti si indepartati cauza blocarii panzei de ferastrau.

* Atunci cand doriti sa reporniti ferastraul ramas in piesa de lucru, centrati panza de ferastrau in fagasul de taiere si verificati daca dintii acesteia
nu sunt agatati in piesa de lucru. Daca panza de ferastrau este intepenita, ea poate iesi afara din piesa de lucru sau provoca un recul la repornirea
ferastraului.

* Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul provocat de o panza de ferastrau intepenita. Placile mari se pot incovoia sub propria
greutate. Placile trebuie sprijinite pe ambele laturi, atat in apropierea fagasului de taiere cat si pe margine.

* Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti tociti sau aliniati gresit produc, din cauza fagasului de taiere
prea ingust, o frecare crescuta, intepenirea panzei de ferastrau si recul.

» inainte de taiere fixati prin stringere dispozitivele de reglare a adancimii si a unghiului de tiiere. Daca in timpul tiierii reglajele se modifica,
discul de taiere se poate bloca si provoca aparitia reculului.

« Fiti extrem de precauti la tdierea peretilor sau a altor sectoare lipsite de vizibilitate. Panza de ferastrau care intra in material se poate bloca
in obiecte ascunse si provoca un recul.

 Utilizati intotdeauna dispozitivul de impingere la realizarea canalelor si rosturilor, deoarece panza de ferastrau nu este vizibila.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU PENDULAR

* Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru ferastraul pendular pe care il folositi.

* Nu lucrati niciodata cu un ferastrau pendular deficitar.

« Evitati suprasolicitarea ferastraului pendular.

ATENTIE: UTILIZATI MASA DE FREZARE EXCLUSIV IMPREUNA
CU GHIDAJUL PARALEL DE FREZARE (ART. NR. 6910000)
INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE FREZAT

* Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru masina de frezat pe care
o folositi.

¢ Trebuie sa fiti in permanenta atenti pentru ca oricand puteti pierde controlul asupra piesei prelucrate in timpul prelucrarii si se poate
provoca un recul.

* Nu folositi bancul de lucru pentru prelucrari rotunde!

¢ Asadar, realizati lucrarile de frezare utilizand exclusiv ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000), pentru a preveni reculul si pentru a va
proteja mainile de cutitul de frezare.

* Respectati cu atentie instrutiunile de utilizare pentru ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000) pentru a fi in masura sa realizati montarea
corecta a acestuia.

* Nu utilizati masini de frezat cu o putere mai mare de 1800 W si un voltaj mai mare de 230 V.

¢ Nu utilizati cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27 mm!

e Masina de frezare nu poate fi utilizata impreuna cu ghidajul de taiere.

* Procesul de frezare trebuie sa se desfasoare intotdeauna in sens opus directiei de rotatie a dispozitivului de frezare.

e Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare in functie de dimensiunea cutitului de frezare. Pentru a lucra in conditii de siguranta selectati
adaptorul circular cu diametrul cel mai mic posibil.

e Utilizati numai cutite de frezare ascutite si pastrati cutitele de frezare in conformitate cu instructiunile producatorului acestora.

¢ Respectati indicatiile producatorului referitor la viteza minima/maxima de frezare si directia de rotatie indicata direct pe echipament si pe
uneltele utilizate, pe ambalajul acestora sau detaliate in instructiunile de utilizare.

e Utilizarea improprie a echipamentelor de frezare, a pieselor de lucru si a dispozitivelor de ghidare pentru piesa de lucru poate conduce la
situatii periculoase.

e Tineti mainile departe de cutitul de frezare atunci cand frezati aproape de ghida;j.

¢ Daca este posibil folositi clemele de presiune impreuna cu ghidajul paralel atunci cand realizati frezarea.

¢ Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex.
puteti folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

e Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta de catre o
singura persoana.

e Selectati viteza de frezare corecta luand in considerare cutitul de frezare si piesa prelucrata. Va rugam verificati manualul de instructiuni al
masinii de frezare pentru setarea parametrilor corecti de viteza.

e Verificati intotdeauna dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).
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VOLUMUL LIVRAT

Dezambalati dispozitivul MASTER cut 1500 din cutie si verificati continutul cu privire la integritatea tuturor componentelor ilustrate
(figura 1, figura 2).

MONTAREA DE BAZA

Structura mesei: Asezati partea superioara a mesei pe o baza plana, curata. Fixati perechea de picioare din fata si distantierul inferior, conform figurii,
cu toate componentele de fixare. Asigurati-va ca ambele manete de blocare sunt introduse in orificiile de sustinere si ambele suruburi cu cap moletat
sunt stranse bine (figura 3.1). Apoi montati perechea de picioare din spate si al doilea distantier inferior. Acum fixati ambele distantiere transversale
la perechea de picioare fixata in fata, apoi rabatati in sus perechea de picioare din spate si montati celalalt capat al ambelor distantiere transversale
(figura 3.2). Acum introduceti conform figurii cele doua tampoane pentru picioare cu role la perechea de picioare din spate si celelalte doua

| perechea de picioare din fata (figura 3.3).

ATENTIE: Componentele de fixare marcate cu o indicatie trebuie sa fie stranse numai atat cat sa se poata plia masa cu o rezistenta usoara.
Verificati intotdeauna ca ambele suporturi de siguranta sa fie blocate si ambele suruburi cu cap moletat sa fie stranse bine.

Masa poate fi asezata acum pe picioare.
ATENTIE: Aveti grija ca mainile dvs. sa nu fie strivite la deplierea si plierea mesei, precum si la rabatarea placii utilajului.

Menghina paralela: Montati menghina paralela pe masa utilajului conform figurii. Menghina paralela poate fi montata pe partea dreapta
sau stanga (figura 4).

Comutatorul de siguranta: Montati comutatorul de siguranta pe masa utilajului conform figurii (figura 5).

Capota de protectie: Montati mi intai componentele individuale ale capotei de protectie. Apoi introduceti suportul capotei de protectie cu ghidajul
in profilul din aluminiu si strangeti ambele suruburi cu locas hexagonal cu ajutorul cheii tubulare (figura 6).

Borna de pornire: innodati un capat al snurului in orificiul bornei de pornire si celalalt capat in etrierul capotei de protectie (figura 7).

Tija de impingere: Introduceti tija de impingere in suport (figura 8).

Opritorul in unghi: Montati opritorul in unghi conform figurii (figura 9). in functie de indltimea piesei, opritorul din aluminiu trebuie s& fie demontat.
La o inaltime a piesei de minimum 15 mm pe verticala (figura 9.1), la o inaltime de piesei de maximul 15 mm pe orizontala (figura 9.1.).

Opritorul in unghi conduce piesa in canelura de ghidare (figura 9.3).

Opritorul paralel: Montati suportul opritorului conform figurii (figura 10.1). Montati lejer ambele suruburi si piulite patrate (figura 10.2).

impingeti opritorul din aluminiu conform figurii si strangeti suruburile (figura 10.3). Apoi impingeti opritorul paralel in ghidaj si strangeti surubul
cu cap moletat (figura 10.4).

ATENTIE: Blocarea placii utilajului: Cheia tubulara serveste la blocarea de siquranta a placii utilajului si trebuie sa fie introdusa conform figurii inaintea

fiecarei lucrari cu masa, reprezentata prin pozitia ,lock” (blocare) (figura 11).

Inelele de introducere: Ambele inele de introducere servesc pentru siguranta dvs. la frezare. Alegeti intotdeauna cel mai mic inel de introducere
pentru freza utilizata (figura 12).

Falcile de strangere: Introduceti falcile de strangere in orificiile realizate in prealabil; acestea servesc la legatura dintre menghina paralela
si dispozitivul de fixare a pieselor dvs.

PLIEREA $S1 DEPLIEREA MESEI

ATENTIE: inaintea plierii mesei, scoateti obligatoriu stecherul de retea si pentru aparate din comutatorul de siguranta!

Plierea: Desfaceti ambele suruburi cu cap moletat, astfel incat ambele manete de blocare sa poata fi retrase si rotite (figura 14.1). Apoi pliati masa
in directia sagetii. Pentru siguranta dvs., aveti grija sa se afle un picior in tamponul piciorului, conform figurii, pentru ca masa sa nu poata aluneca
(figura 14.2). Rolele de rulare din tampoanele picioarelor servesc la transportul usor (figura 14.3).

Deplierea: Tineti fix masa cu ambele maini si pozitionati piciorul conform figurii pe tamponul acestuia (figura 15.1). Acum rabatati masa dintr-o
miscare in directia sagetii pana cand este depliata complet (figura 15.2). Apoi apasati in jos cu 0 mana marginea frontala a mesei, pentru ca partea
superioara sa se blocheze usor. Introduceti ambele manete de blocare in orificii si strangeti ambele suruburi cu cap moletat (figura 15.3).

PREGATIREA PENTRU iINCORPORAREA UTILAJULUI

ATENTIE: Deschiderea si inchiderea placii utilajului sunt descrise in acest punct inaintea lucrului si trebuie sa fie respectate la fiecare schimbare
a utilajului!

Deschiderea placii utilajului pentru lucrarile de montare: Scoateti cheia tubulara a blocarii de siguranta. Rabatati in sus ambele manete din plastic
si ridicati usor placa utilajului de la ambele manete. Rabatati placa utilajului in directia sagetii pana in pozitia verticala si impingeti-o in fata pana

la opritor. Apoi rabatati placa utilajului pana cand aceasta se afla in siguranta pe masa (figura 16).

ATENTIE: Aveti grija obligatoriu ca degetele dvs. sa nu ajunga sub placa utilajului in cazul lucrarilor la aceasta (pericol de accidentare).
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inchiderea plicii utilajului dupd montarea utilajului: Ridicati usor placa utilajului. Apoi trageti-o simultan complet in spate si aduceti-o in pozitie
verticala pana la opritorul din spate. Tineti fix placa utilajului de ambele manete din plastic si rabatati-o in directia sagetii pana in pozitia de blocare.
Blocati placa utilajului de sus si inchideti ambele manete din plastic. Acum introduceti din nou cheia tubulara in bucsa de siguranta pentru blocarea

placii utilajului (figura 17).

Ferastraiele circulare manuale utilizabile: Dimensiunile maxime ale ferastraielor circulare manuale utilizabile se regasesc in (figura 18). Utilizati numai
ferastraie circulare manuale cu pana de despicat, cu diametrul panzei de ferastrau de max. 200 mm si adancimea taieturii de pana la max. 70 mm.

MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR MANUAL

Deschideti placa utilajului conform descrierii din figura 16.

Montarea si orientarea ferastraului circular manual: Retrageti capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual si asezati utilajul in pozitie
centrala pe fanta ferastraului. Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent ferastraului circular manual si deplasati adancimea
taieturii complet in exterior (figura 18.2). Strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii. Orientati ferastraul circular manual in pozitie
centrala si paralel fata de fanta ferastraului.

ATENTIE: Verificati acum distanta dintre dintele din fata al panzei ferastraului circular si marginea frontala a fantei ferastraului.
Aceasta distanta trebuie sa fie mai mica decat 20 mm.

Exemplu de montare pentru utilajele cu placi de baza mai mici.
Dupa orientarea utilajului, montati mai intai ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza

a utilajului. Apoi montati ambele falci de strangere (figura 18.3). Acum fixati o parte a placii de baza. Pentru aceasta, montati mai intai suportul in
unghi cu doua opritoare laterale. Aveti grija la contactul pe intreaga suprafata cu placa de baza. Apoi montati analog un suport in unghi pe partea
opusa, cu doua opritoare laterale. Acum montati ambele falci de strangere (figura 18.4). Ambele falci de strangere trebuie sa fie montate pe cat
posibil in directia laturii mai lungi a placii de baza.

Exemplu de montare pentru utilajele cu placi de baza mai mari.
Dupa orientarea utilajului, montati mai intai ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza

a utilajului. Apoi montati ambele falci de strangere (figura 18.5 c). Montati doua opritoare laterale pe cat posibil in directia laturii mai lungi a placii de
baza (figura 18.5 d). Acum montati suportul in unghi cu un opritor lateral si suplimentar cu surubul, saiba, saiba de siguranta si piulita (figura 18.5 b).
Apoi montati falcile de strangere. Apoi montati un suport in unghi pe partea opusa cu un opritor lateral si suplimentar cu surubul, saiba, saiba

de siguranta si piulita (figura 18.5 b). La final, montati falcile de strangere (figura 18.5 a).

Acum inchideti si blocati placa utilajului conform descrierii din figura 17.

ATENTIE: Verificati inca o data daca panza ferastraului circular este montata paralel cu orificiul din fanta ferastraului; daca este cazul, trebuie sa
se orienteze din nou ferastraul circular manual.

Racordarea la alimentarea cu curent: Introduceti stecherul pentru aparate al ferastraului circular manual in comutatorul de siguranta si un cablu
prelungitor din comutatorul de siguranta in priza de retea (figura 19.1). Cablul prelungitor nu este inclus.

ATENTIE: inaintea primei puneri in functiune, apasati comutatorul termic! Dupé intreruperea curentului ca urmare a supratensiunii, apasati
comutatorul termic dupa o durata de asteptare de 5 - 10 min. Apoi se poate actiona comutatorul PORNIT/ON (figurile 19.2, 19.3).

Apasati tasta rosie (OPRIT) de pe comutatorul de siguranta. Apoi montati borna de pornire la ferastraul circular manual (figura 19.4).
Acum apasati tasta verde (PORNIT) si verificati rularea libera a panzei ferastraului in insertia fantei (figura 19.6), apoi apasati din nou tasta rosie
(OPRIT) (figura 19.7).

ATENTIE: in principiu, scoateti stecherul de retea in cazul neutilizarii si la plierea mesei.

Dispozitivul MASTER cut 1500 este acum pregatit pentru utilizare.

DEBITAREA STATIONARA CU FERASTRAUL CIRCULAR MANUAL
ATENTIE: Lucrati intotdeauna cu capota de protectie si utilizati instalatia de aspirare a prafului de pe capota de protectie.

Debitarea cu opritorul in unghi
impingeti opritorul in unghi in ghidaj (figura 20.1). Capé&tul negru al opritorului trebuie sa se deplaseze cat mai aproape posibil sub capota

de protectie, pentru a garanta o ridicare a capotei (figura 20.2). Acum retrageti opritorul in unghi si asezati piesa in acesta. Porniti ferastraul
circular manual de la comutatorul de siguranta. impingeti piesa cu 0 mana pe opritorul in unghi conform figurii, iar cu cealaltd mana impingeti
piesa in directia sagetii spre panza ferastraului circular (figura 20.3), pana cand piesa este debitata complet. Apoi opriti din nou ferastraul
circular manual prin intermediul comutatorului de siguranta.

ATENTIE: Aveti grija intotdeauna sa tineti ambele maini la o distanta suficienta fata de panza ferastraului circular (pericol de accidentare).
ATENTIE: Lungimea pieselor din centrul fantei ferastraului pana la etrierul capotei de protectie poate fi de max. 330 mm.

Cu ajutorul opritorului in unghi puteti debita piese intr-un unghi de 0° - 65°. Pentru aceasta, desfaceti surubul cu cap moletat, setati unghiul dorit
si strangeti din nou surubul cu cap moletat (figura 20,4). Apoi debitati conform descrierii din figurile 20.1 pana la 20.3.

Debitarea cu opritorul paralel
Introduceti opritorul paralel in ghidaj cu surubul cu cap moletat deschis. impingeti opritorul paralel pana in apropierea capotei de protectie. Verificati

daca opritorul din aluminiu nu iese in afara in niciun caz dincolo de ultimul dinte vizibil al panzei ferastraului circular (figura 21.1). in acest caz,
desfaceti suruburile de fixare, retrageti putin opritorul si apoi strangeti din nou suruburile. Acum setati latimea dorita a taieturii si strangeti surubul
cu cap moletat.
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Acum porniti ferastraul circular manual de la comutatorul de siguranta. impingeti piesa in directia sagetii, conform figurii, spre panza ferastraului
circular (figura 21.2), pana cand piesa este debitata complet. Apoi opriti din nou ferastraul circular manual prin intermediul comutatorului de
siguranta. in cazul pieselor inguste trebuie sa se utilizeze obligatoriu tija de impingere furnizata (figura 21.3).

ATENTIE: Lungimea pieselor din centrul fantei ferastraului pana la opritorul paralel poate fi de max. 375 mm si din centrul fantei ferastraului pana
la etrierul capotei de protectie de max. 330 mm (figura 21.4).

Debitari conice verticale

in cazul debitérilor conice verticale, ferastraul circular manual trebuie s fie orientat din nou. Setati unghiul dorit al conului la ferastraul circular
manual. Retrageti capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual si asezati utilajul in pozitie centrala pe fanta ferastraului.

Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent ferastraului circular manual si deplasati adancimea taieturii complet in exterior.
Strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii. Orientati ferastraul circular manual in pozitie centrala si paralel fata de fanta
ferastraului (figurile 22.1, 22.2).

ATENTIE: Verificati acum distanta dintre dintele din fata al panzei ferastraului circular si marginea frontala a fantei ferastraului.
Aceasta distanta trebuie sa fie mai mica decat 20 mm (figura 22.3).

Dupa orientarea utilajului, montati mai intai ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza
a utilajului. Apoi montati ambele falci de strangere (figura 22.4 a). Acum fixati o parte a placii de baza. Pentru aceasta, montati mai intai suportul in
unghi cu doua opritoare laterale. Aveti grija la contactul pe intreaga suprafata cu placa de baza. Apoi montati analog un suport in unghi pe partea
opusa, cu doua opritoare laterale. Acum montati ambele falci de strangere. Ambele falci de strangere trebuie sa fie montate pe cat posibil in directia
laturii mai lungi a plicii de bazé (figura 22.4 b). Indicatie: in cazul plicilor de baza mai mari, deplasati dispozitivul de fixare conform descrierii

de la pagina 15 (figura 18.5). Verificati acum inca o data rularea libera a panzei ferastraului in fanta ferastraului (figura 22.5).

Acum inchideti si blocati placa utilajului conform descrierii din figura 17.

ATENTIE: Verificati inca o data daca panza ferastraului circular este montata paralel cu orificiul din fanta ferastraului; daca este cazul, trebuie sa se

orienteze din nou ferastraul circular manual.

DEBITAREA CU FERASTRAUL MECANIC

Orientati ferastraul mecanic pe placa utilajului astfel incat panza ferastraului sa ruleze central in deschiderea ferastraului (figura 23.1).

Acum montati ferastraul mecanic conform figurii cu patru opritoare laterale si patru falci (figura 23.2). Acum inchideti si blocati placa utilajului
conform descrierii din figura 17. Introduceti borna de pornire in comutatorul ferastraului mecanic si conectati stecherul pentru aparate

la comutatorul de siguranta. in cazul ferastraielor mecanice, utilizati obligatoriu capota de protectie (figura 23.3).

UTILIZAREA CA BANC DE LUCRU

Dispozitivul MASTER cut 1500 are 4 falci de strangere din plastic. Cu acestea se pot fixa sau strange piesele in mod flexibil si sigur (figura 24).

SETAREA PLACII UTILAJULUI

inaltimea placii utilajului in placa de lucru a fost setata din fabrica astfel incat sa se garanteze o alunecare a piesei prin zona placii de lucru

si a utilajului. Daca este necesar, placa utilajului poate fi setata pe inaltime. Pentru aceasta, desfaceti cele sase contrapiulite. in final orientati placa
utilajului pe inaltime cu ajutorul celor sase suruburi de reglare aliniata cu placa de lucru si strangeti din nou contrapiulitele. inaintea fiecirei lucrari,
verificati daca cele sase contrapiulite sunt stranse bine. De asemenea, verificati inaintea fiecarei lucrari daca suruburile si contrapiulitele

de la ambele suporturi pentru blocarea placii utilajului sunt stranse bine intotdeauna (figura 25).

ACCESORIILE SPECIALE PENTRU MASTER cut 1500
DOUA PENE DE DESPICAT MONTABILE SUPLIMENTAR, NR. ART. 6930000 S| 6904000 PENTRU UTILIZAREA
FERASTRAIELOR CIRCULARE MANUALE FARA PANA DE DESPICAT

ATENTIE: Accesoriile speciale descrise aici se pot utiliza exclusivcu MASTER cut 1500.

INDICATIE: Functionarea si utilizare acestor accesorii speciale sunt descrise mai jos si sunt ilustrate de la pagina 24.

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

Ambele pene de despicat permit utilizarea ferastraielor circulare manuale fara pana de despicat.

Pana de despicat 6903000 este permisa pentru utilizarea ferastraielor circulare manuale cu panze pentru ferastraie circulare manuale pana
la un diametru maxim de 160 mm si o latime a taieturii de minimum 2,4 mm pana la maximum 2,8 mm.

Pana de despicat 6904000 este permisa pentru utilizarea ferastraielor circulare manuale cu panze pentru ferastraie circulare manuale pana
la un diametru de 200 mm, o latime a taieturii de minimum 2,4 mm pana la maximum 2,8 mm si o adancime maxima a taieturii de 66 mm.

ATENTIE: inaintea utilizérii accesoriului special, trebuie sa se respecte obligatoriu indicatiile generale referitoare la sigurants, indicatiile referitoare
la siguranta pentru ferastraiele circulare manuale si manualul de utilizare original al ferastraului circular manual fara pana de despicat!

PENE DE DESPICAT NR. ART. 6903000 Sl 6904000

Articolul pana de despicat 6903000 contine componentele: 1 x pana de despicat (pentru diametrul max. al panzei ferastraului circular de 160 mm),
1 x suport al penei de despicat (model lung), 1 x calibru de reglare (figura A).
Articolul pana de despicat 6904000 contine componentele: 1 x pana de despicat (pentru diametrul max. al panzei ferastraului circular de 160 mm),
1 x suport al penei de despicat (model scurt), 1 x calibru de reglare (figura B).
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ATENTIE: Mai jos se descriu montarea si functionarea penei de despicat art. nr. 6903000 pentru ferastraiele circulare manuale
cu un diametrul max. al panzei de 160 mm.
Pana de despicat art. nr. 6904000 pentru ferastraiele circulare manuale cu un diametrul max. al panzei de 200 mm are montarea
si functionarea identice. Cu aceasta pana de despicat este totusi posibil sa prelucrati piese cu o inaltime max. de 60 mm.

MONTAREA PENEI DE DESPICAT

Deschideti placa utilajului conform descrierii din figura 16 (figura C.1). Montati bolturile de centrare cu componentele de fixare. Montati aceasta
legatura doar lejer (figura C.2). inchideti placa utilajului (figura C.3). Introduceti pana de despicat cca 2 cm de sus in canelura boltului de centrare.
Aveti grija ca pana de despicat sa fie rabatata conform imaginii pana la opritor in placa utilajului (= orientare verticald). Strangeti surubul cu locas
hexagonal (figurile C.4, C.5). Deschideti din nou acum placa utilajului (figura C.6).

MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR MANUAL

Retrageti capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual si asezati utilajul in pozitie centrala pe fanta ferastraului.
Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent ferastraului circular manual si deplasati adancimea taieturii
complet in exterior. Strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii.

ATENTIE: Verificati acum distanta dintre dintele din fata al panzei ferastraului circular si marginea frontala a fantei ferastraului.
Aceasta distanta trebuie sa fie mai mica decat 20 mm.

Orientati partea superioara a ferastraului circular manual cu marcajul 0 pe placa de baza a ferastraului circular manual si ambele linii ajutatoare
pentru marcare pe placa utilajului. in cazul partii din spate a ferastraului circular manual, orientati central panza ferastraului circular impreuna cu
pana de despicat (figura D.1). Indicatie: Cea mai buna vizualizare pentru verificarea orientarii corecte se afla in spatele penei de despicat in directia
panzei ferastraului circular, deoarece panza ferastraului circular are o grosime a materialului mai mare decat pana de despicat. Dupa orientarea
ferastraului circular manual, montati mai intai ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa

de baza a utilajului. Apoi montati ambele falci de strangere (figura D.2).

ATENTIE: Verificati acum inca o data daca panza ferastraului circular este orientata central spre pana de despicat, in caz contrar,
trebuie sa se orienteze din nou ferastraul circular manual.

Acum fixati o alta parte a placii de baza. Pentru aceasta, montati mai intai suportul in unghi cu doua opritoare laterale. Aveti grija la contactul

pe intreaga suprafata cu placa de baza. Apoi montati analog un suport in unghi pe partea opusa, cu doua opritoare laterale. Acum montati ambele
falci de strangere (figura D.3). Ambele falci de strangere trebuie sa fie montate pe cat posibil in directia laturii mai lungi a placii de baza.

Indicatie: Alte posibilitati de fixare in cazul placilor de baza variate se regasesc la paginile 13 - 15.

Setarea distantei de siguranta dintre pana de despicat si panza ferastraului circular si calibrul de reglare.
Inchideti placa utilajului (figura E.1). Montati componentele individuale ilustrate pe pana de despicat (figura E.2). Strangeti surubul si piulita zimtata

care sunt conectate cu pana de despicat si montati doar lejer surubul si piulita zimtata care se afla in fata in carcasa (figura E.3). Acum desfaceti
dispozitivul de fixare a penei de despicat cu cheia tubulara (figura E.4). impingeti pana de despicat vertical in jos spre panza ferastraului circular
(figura E.5). impingeti pana de despicat in jos pana cand cel putin un dinte al panzei ferastraului circular se loveste de carcasa calibrului de reglare
(detaliul E.6). Acum strangeti piulita zimtata frontala (figura E.6). Dupa strangerea cheii tubulare, se seteaza distanta de siguranta de max. 5 mm
de la panza ferastraului circular la pana de despicat (figura E.7). Apoi insurubati calibrul de reglare de la pana de despicat (figura E.8).

ATENTIE: Verificati acum inca o data daca panza ferastraului circular este orientata central spre pana de despicat (detaliul din figura E.8) si se respecta
daca distanta de siguranta de max. 5 mm de la panza ferastraului circular pana la pana de despicat (detaliul din figura E.6), in caz contrar,
trebuie sa se orienteze din nou ferastraul circular manual.

ATENTIE: inaintea fiecirei lucrari, verificati daca pana de despicat si componentele de fixare sunt stranse bine!

Acum blocati placa utilajului conform descrierii din figura 17. Masa este acum pregatita pentru debitarea stationara; pentru aceasta cititi
in continuare sectiunea Debitarea stationara cu ferastraul circular manual.

Reglarea adancimii taieturii
In cazul utilizarii adancimii taieturii ferastraului circular manual, pana de despicat trebuie sa fie reglata pe inaltime pentru a garanta distanta

de siguranta de max. 5 mm fata de panza ferastraului circular manual. Desfaceti mai intai pana de despicat cu cheia tubulara. Acum setati unghiul
adancimea dorita a taieturii aferenta ferastraului circular manual. Acum strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii.
Montati si pozitionati calibrul de reglare impreuna cu pana de despicat, conform descrierii din figurile E.1 pana la E.8.

Debitari conice verticale

in cazul debitérilor conice verticale, ferastraul circular manual trebuie s fie orientat din nou. Setati unghiul dorit al conului la ferastraul circular
manual. Retrageti capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual si asezati utilajul in pozitie centrala pe fanta ferastraului.

Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent ferastraului circular manual si deplasati adancimea taieturii complet in exterior.
Strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii (figurile F.1, F2). Desfaceti surubul cu locas hexagonal si rabatati pana de despicat pana
cand aceasta este rotita exact in centrul panzei ferastraului circular (figura F.3).

ATENTIE: Verificati acum distanta dintre dintele din fata al panzei ferastraului circular si marginea frontala a fantei ferastraului.
Aceasta distanta trebuie sa fie mai mica decat 20 mm (figura F.4).

Strangeti surubul cu locas hexagonal (figura F.5).

ATENTIE: Orientati acum panza ferastraului circular paralel cu fanta ferastraului si aveti grija in acelasi timp ca panza ferastraului circular sa se situeze
central fata de pana de despicat.

Acum montati ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza a utilajului. Apoi montati
ambele falci de strangere. Acum fixati o alta parte a placii de baza. Pentru aceasta, montati mai intai suportul in unghi cu doua opritoare laterale.
Aveti grija la contactul pe intreaga suprafata cu placa de baza. Apoi montati analog un suport in unghi pe partea opusa, cu doua opritoare laterale.
Acum montati ambele falci de strangere. Ambele falci de strangere trebuie sa fie montate pe cat posibil in directia laturii mai lungi a placii de baza
(figura G).
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Setarea distantei de siguranta dintre pana de despicat si panza ferastraului circular si calibrul de reglare.

inchideti placa utilajului (figura H.1). Montati componentele individuale ilustrate pe pana de despicat (figura H.2). Strangeti surubul si piulita zimtata
care sunt conectate cu pana de despicat si montati doar lejer surubul si piulita zimtata care se afla in fata in carcasa (figura H.3). Acum desfaceti
dispozitivul de fixare a penei de despicat cu cheia tubulara (figura H.4). impingeti pana de despicat la acelasi unghi al panzei ferastraului circular spre
panza ferastraului circular (figura H.5). impingeti pana de despicat pana cand cel putin un dinte al panzei ferastraului circular se loveste de carcasa
calibrului de reglare (detaliul H.6). Acum strangeti piulita zimtata frontala (figura H.6). Dupa strangerea cheii tubulare, se seteaza distanta de
siguranta de max. 5 mm de la panza ferastraului circular la pana de despicat (figura H.7). Apoi desurubati din nou calibrul de reglare de la pana de
despicat. Acum blocati placa utilajului conform descrierii din figura 17 si verificati inca o data rularea libera a panzei ferastraului circular (figura I).

ATENTIE: Verificati acum inca o data daca panza ferastraului circular este orientata central spre pana de despicat (detaliul din figura 1) si se respecta
daca distanta de siguranta de max. 5 mm de la panza ferastraului circular pana la pana de despicat (detaliul din figura H.6), in caz contrar,
trebuie sa se orienteze din nou ferastraul circular manual.

ATENTIE: inaintea fiecarei lucrari, verificati dacd pana de despicat si componentele de fixare sunt stranse bine!

Masa este acum pregatita pentru debitarea stationara; pentru aceasta cititi in continuare sectiunea Debitarea stationara cu ferastraul
circular manual.

Declaratie de garantie

Dragi pasionati de bricolaj,

Ati achizitionat un produs wolfcraft de inalta calitate, care va va aduce multe satisfactii la bricolaj.

Produsele wolfcraft corespund unui standard tehnic inalt si sunt supuse unor faze intensive de dezvoltare si testare, inainte de a ajunge in comert.
in timpul productiei in serie, controalele permanente si testele regulate asigura standardul inalt de calitate. Dezvoltarile tehnice solide si controalele
de calitate fiabile va ofera siguranta unei decizii de achizitie corecte. Va oferim o garantie de 10 ani de la data achizitiei pentru produsul wolfcraft,
in cadrul utilizarii aparatelor exclusiv in domeniul bricolajului.

Garantia acopera numai daunele care se refera strict la obiectul achizitionat si numai pe acelea care sunt cauzate de defecte la materiale sau defecte
de fabricatie. Aceasta garantie nu acopera deficientele si daunele cauzate de utilizarea necorespunzatoare sau de lipsa intretinerii. De asemenea,
garantia nu acopera semnele comune de uzura si uzarea normala cauzata de utilizare, precum si deficientele si daunele care ii erau cunoscute
clientului la incheierea contractului. Acordarea garantiei se efectueaza numai in cazul prezentarii facturii/a bonului de achizitie. Garantia oferita

de wolfcraft nu va limiteaza drepturile legale in calitate de cumparator (performanta suplimentara, retragere sau reducere, despagubirea

pentru daune sau costuri).

Solicitarile de garantie trebuie trimise catre:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germania

Declaratie de conformitate conform normelor EG - referitor la directiva privind segmentul
masini-unelte 2006/42, anexa Il A.

Prin prezenta, firma wolfcraft GmbH din D-56746 Kempenich, str. Wolff nr.1 dovedeste ca acest produs (MASTER cut 1500) este conform
cu directivei EG din 2006/42 privind segmentul masini-unelte.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Produsul este conform urmatoarelor standarde: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 18.05.2018

j’ltm '%(

Thomas Wolff
Persoana autorizata sa semneze Declaratia de Conformitate sis a proceseze documentatia tehnica.
(Conducerea; wolfcraft GmbH)
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* BHUMAHWE ! MNpoyeTeTe BCUUYKM MHCTPYKLMK 32 6E30MaCHOCT U yKasaHus, kouTo ca 6unu goctasedn ¢ MASTER cut 1500 1 uanonssaHute
€NEeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH. [ponycKM Npu cnasBaHeTo Ha MHCTPYKLMUTE 3a 6e30MacHOCT U yKasaHuATa Morat Aa npeAu3BUKaT eNeKTPUYECKH
yAaap, noXkap 1 /Mnu TEXXKK HapaHaBaHus.

- 3anasete paboTHaTa MHCTPYKUMA 3a Obaella ynotpeda.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKHU

Pasmepu pasrbHara: 780 x 520 x 863 MM (LLMpHUHA X AbNOOYMHA X BUCOUMHA)
Pasmepu npubpaHa: 335 x 520 x 260 MMm

PaboTHa nnoLu: 780 x 500 mm

Makc. BucounHa Ha Aetanna: HacToneH umMpKynap 60 Mm

MakcumanHa wupuHa Ha pasaHe ¢ napanened sojau : LUMpKynapeH nnot 375 Mmm

LLlabnoH Ha oTBOpuTE 3a 3aTAraHe: 20 Mm

Jonyctumo HatoBapBaHe: 200 kg

Terno: 17 kg

CUMBOJIU U BHAYEHUE

A MpeaynpexaeHuve 3a obLua onacHocT He n3nonaBalite 3a pAsaHe Ha AbpBa 3a Orpes.

\o
M3nonasaiTe camo pbUHM LMPKYNAPK ¢ MakcumManHa AbnéounHa
MpoueTeTe MHCTPYKUMKUTE/YKas3aHuATa! e 0\ p UMpKynAp A
o Ha pAsaHe oT 70 MM.
max. 70 mm
M3nonssaiTe camo pbyYHM LMPKYIAPU C MakcuManeH amameTb
Hocete npeanasHu ounnal o P HMPKYNIAP A P
l max. Ha Ancka ot 200 Mm.
200 mm

Mpeav BcAKo psAs3aHe HacTpoiBaiiTe AbnbounHaTa Ha pAsaHe Taka,

HoceTe aHTUDOHM. o
¢ ““{F-'“ ye peXXeLUuAaT AUCK Aa ce nojasa OT AeTaina Ha MakCUManHo 4 MM.

B[ A
Hocete npotvBK npaxoBa macka. Y= L\;ﬂ '\'{}‘/ M3nonssaiTe camo pbyuHW LMPKYNAPU C PasaenuTeENeH KIuH.
+

M3BaneTe wekepa. M3nonseaiTe camo MallMHM C MakCcUManHa MOLLHOCT oT 2760 W.

O CboTBeTHO 0603HaYeHaTa NMKTorpama ce oTHacA 3a pasmepuTe Ha
3a obLua uHpopmaums ﬁ onopHara nnaoya Ha pPbYHUA LMPKYNAp (NO-Mankv CbOTB. NO-ronemMu
L= pasMepy Ha onopHara nnoya).
MHCTPYMEHTHU 3A MOHTH
1 KntoYa ¢ BBTPELLEH LLeCTorpaH:
P P 2 otBepTku: PH 1, PH 2 3 wecTocTeHeH knoy: SW 8, 10, 13
SW 5 (Bnu3a B o6xBata
‘ (He Bnu3ar B obxBara Ha JocTaBKaTa) (He BnM3a B 06xBaTa Ha AocTaBKarTa)
Ha JocTaBKara)

YNOTPEBA No NPEAHA3SHAYEHUE

MASTER cut 1500 e MHOropyHKUMOHaMHa Maca 3a pbyHa U MalunHHa padoTa. Ta e noaxoasLua 3a:

* MoHTa)K BbpXY MaLUWHHWA MAOT HA PbYEH LIMPKYNAP C HOX 3a PaskIMHBaHE C MakCUManeH AnameTbp Ha pexeLumsa auck 200 mm 1 MakcumanHa
AbnbounHa Ha pasaHe 70 mm. M3nonssaiTe camo UMPKYNSpH, YUATO OMOPHA NioYa He NpeBULLaBa NOCOYEHUTE MaKCUMAaITTHU pasMepH (BXK. ¢ur. 18).
Mo TO3K HAUMH LLe ce NoNyYn CTauMOHaPEH LUMPKYNAp.

« Ynotpeba kato Maca 3a pbyeH UMpKynap 6e3 KuH 3a pasuensaHe. Camo B KOMBMHALMA C KWK 3@ pasuenBaHe Kato OTAesHa NPUHaANEKHOCT
kar. N© 6903000 ¢ makcumaneH aAvameTbp Ha pexeLuna AMck 160 mm 1 MMHUManHa WUpKHa Ha pAsaHe 2,4 mm.

* YnoTtpeba kato Maca 3a pbyeH LMpKynap 6e3 KiuH 3a pasuensaHe. Camo B KOMOMHALMA C KIWH 3a pasuenBaHe KaTo OTAENHa NPUHaLNEIKHOCT
kat. N© 6904000 ¢ MakcMmanHv AMaMeTpu Ha pexeLumsa anck ot 161 mm ao makc. 200 mm, MUHMMAanHa LWWpMHa Ha pAsaHe 2,4 mm
1 MakcumarnHa abnéounHa Ha pAsaHe Ao 66 mm.

- YnoTtpeba kato maca 3a BEpPTUKaNEH TPUOH.

« YnoTpeba kato mMaca 3a ppesa camo B KOMOMHaLMS C yCropeaeH orpaHuunten 3a ¢ppesa kat. NQ 6901000 v 3a obepdppesa ¢ 230 V
1 Mmakcumym 1800 W. He nanonssaite ¢pesu ¢ AvameTbp no-ronam ot 27 mm!

* Ynotpeba Kato pabotHa Maca 3a o6paboTKa Ha 3aroToBKHM (Hanp. npobuBaHe, LnandpaHe v ap.).

« Tpabsa Aa ce cnassat AaHHWUTE Ha NPOW3BOAMTENSA U yKasaHWATa 3a 6€30MaCHOCT 3a U3MON3BaHWUTE MaLLWMHK, KAKTO U yKasaHuATa 3a 6esonacHocT
3a paboTHaTta mMaca.

« Mpw naxebpnaHe Ha MASTER cut 1500 cnasBaiite MecTHuTE pasnopendu 3a U3XBbPAHE Ha OTnagbLUm.

nOTpeéMTeJ’IHT HOCH OTrOBOPHOCT 3a LEeTU 1 3N0MO0JNTYyKU, Bb3HUKHAIN BCNEACTBUE Ha yn0Tpe6a He Nno npeaHasHa4vyeHue.
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OBLLUHA UHCTPYKLUHUU 3A BE3OINACHOCT

- NMoaapbxaite Bawara pa6otHa obnact uncta 1 fo6pe ocBeTeHa. Be3nopAaabKbT UK HeocBeTEHUTE paBoTHU 06nacT1 Morar Aa Npeau3BuKarT
3710MONYKH.
* He n3nonssaiite enexTpuyeckna MHCTPYMEHT BbB B3pMBOONAcHa cpea, Npu HanuumMe Ha 3ananumu TEYHOCTH, rasoBe i npaxoobpasHu matepuan.

EnekTpuyecknTe MHCTPYMEHTU OTAENAT UCKPU, KOUTO MOraT Aa Bb3nnaMeHAT NpaxoobpasHi Matepuand unm napu.

» [pbxKTe Aela uin CTPaHWYHM LA Janeye OT eIEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT no BpemMe Ha padora. OTKIOHABAHETO HAa BHUMAHUETO MOXKe Ja AoBee
[0 3ary6a Ha KOHTPOJ BbPXY ENEKTPUUECKUT MHCTPYMEHT.

» LLlencensT Ha 3apAAHOTO YCTPOMCTBO HA ENEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT TpAbBa [ia CbOTBETCTBA HA KOHTaKTa. B HUKaKbB cnyyai He NpoMeHainTe
KOHCTpyKumATa Ha Wwencena. Korato pabotnte CbC 3a3€MeHM (3aHyNeHN) ENEKTPUYECKM MHCTPYMEHTHU HE M3NoNi3aBalTe aaantepy 3a Liencena.
M3non3saHeTo Ha OpUrMHaNHK LLencenu 1 NoAXOAALLM KOHTAKTM HamanfaBa pucKa OT TOKOB yaap.

« [pennasBsaiTe eneKTpUYEeCKUa MHCTPYMEHT OT AbXA v Bnara. [IpoHNKBaHETO Ha BOAA B ENEKTPUYECKMA MHCTPYMEHT NoBu1LIaBa onacHocTTa
OT TOKOB yAap

» Korarto paboTute ¢ eIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT Ha OTKPMTO, M3M0JI3BaNTE CaMo YAL/MKUTENHM Kabenr, KOUTO ca npeaHasHayeHu v 3a padoTa Ha
OTKPUTO. M3N0oN3BaHETO Ha YABMKUTENEH Kaben, npeaHasHadeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaManfBa pPUCKa OT TOKOB yaap.

» Korato 13nonssaHeTo Ha enekTpuiecKknsa MHCTPYMEHT BbB BNaXKHa cpesla He MoXke Aa 6bfie NpefjoTBpaTeHo, U3non3BanTe 3alliMTeH NpeKbeBay
cpeLly yTeyeH ToK. M3non3saHeTo Ha 3aluMTeH NpeKbeBay CpeLly yTeueH TOK Hamanasa pUcka oT TOKOB yAap.

» BbaeTe BHUMATENHW, BHUMABAWTE KaKBO NpaBuTe, NOAXOXAaNTe ¢ pasym KbM padoTata ¢ eNeKTPUYECKUs UHCTPYMEHT. He nanonssaite
€JIEKTPUYECKM MHCTPYMEHT, KOrato CTe YMOPEHU MK Ce Hamupare noJ Bb3AeNCTBMETO Ha YNoWBalM CPEACTBa, anKkoxon MaM MeauKameHTu. EannH
MOMEHT Ha HEBHUMaHWE NpU M3NON3BAHETO Ha ENEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT MOXKe Aa AoBeAe [0 CEPUO3HU HapaHABaHWA.

+ Hocete noaxoasLuy IM4HM NpeanasHu CpeacTBa: aHTMPOHM, NPeAnasHu ounna, NpoTMBO Npaxosa Macka npu padoTu, npu Kouto ce obpasysa npax,
3aLUMTHU pPbKaBULM Npu 06padoTka Ha rpy6u MOBBPXHOCTU U NPKU CMAHA HA UHCTPYMEHTH.

» OTCcTpaHeTe MHCTPYMEHTUTE 32 HACTPOWKA MW FraeyHKn KNYOBe Npean Aa BKIKOYUTE eNEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. MHCTPYMEHT MK KoY, KOWTO ce
Hamupa BbB BBPTALLA Ce YaCT Ha UHCTPYMEHTa, MOXKe [ia NPeAn3B1Ka HapaHABaHUA.

* Hocete noaxoasuio o6nekno. He HoceTe LUMPOKO 06NEKN0 UK HaKUTH. [IpbXKTe KOCcUTe CU, 0BNEKI0TO U PbKaBULWUTE CU faneye OT ABWXKELLUTE ce
yacTh. CBo6OAHOTO 0BNEKNO, HAKUTUTE UM ABAFUTE KOCU MoraT Aa 6baat 3axBaHaTv OT ABWXELLWUTE Ce YacTu.

» BuHarv nsnonseavte npeanasutens ¢ eKCTpakTopa 3a npax.

* He nanonssante enekTpuyeckn MHCTPYMEHT, YUHTO NpeBKatoYBaTen e AedeKTeH. ENeKTpuyeckn MHCTPYMEHT, KOWTO He MOXXe Aa ce BKIYBa U
U3K/OYBa, € onaceH 1 TpAdBa Aa 6bAE PEMOHTUPAH.

» CbxpaHsaBanTe eIEKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU, KOMTO He M3Mosi3BaTte, M3BbH J0CTbNa Ha Aeua. He nossonasaiTe Ha nvua Aa paboTar ¢
e1IeKTpU4eCcKnUa MHCTPYMEHT, KOUTO HEe ca 3ano3Hatu ¢ Hero nin He ca npo4vyesnu Te3n UHCTPYKLUNUK. El'leKTpVILIECKVITe WHCTPYMEHTHU Ca onacHK, Korato
ce nonseart oT HeoOyuyeHu nuua.

- Mpeau 3anouBaHe Ha paboTa NpoBepeTe Janu ypeanTe U UHCTPYMeHTUTe paboTtat. He paboTeTe HUKora ¢ NoBPeAEeHU Uiu U3XxabeHU MHCTPYMEHTH.

» Bb3narante peMoHTa Ha CBOA eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT CamMO0 Ha KBanMpuuMpaH cneuvanMampaH NepcoHai, Kato ce M3nons3sar camo OPUrMHaIHK
pesepBHKM YacTu. C ToBa ce rapaHTupa, ye 6e30nacHOCTTa Ha ENEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT e 6bae 3anaseHa.

* Mi3BageTe LieKkepa OT KOHTaKTa /Mnn akymynaropa oT eN1.MHCTPYMEHT, Npean Aa HanpaBuTe HACTPOWKK UK Aa CMEHWUTE NPUHAANEXHOCTH.
HeBonHOTO BKNOYBaHE € npuynHa 3a 3/10M0JNYKH.

- [lpeav fa MoHTUpaTe en.MHCTPYMEHT crnobeTe npaBWIHO MacaTa Ha MalumHata. MNpaBuiHOTO criobnBaHe e BaXKHO 3a NpeAoTBpaTABaHe
Ha nagaHe.

+ 3aKpenere CMrypHO €. MHCTPYMEHT Ha NoTa Ha MaluvMHata, npeaun Aa ro usnonssare. Mnb3raHeTo Ha €N1.MHCTPYMEHT BbPXy M0T Ha MalumHata
MOXXe Aa foBeJie 0 3aryba Ha KOHTPOn.

* Cno)kete macarta Ha MalunHaTa BBbPXY paBHa U XOpU30HTasIHA MOBBbPXHOCT. Ako Macarta Ha MalunHaTa ce nab3ara unu KnaTu, en.MHCTpyMeHT
WK1 AeTanmTbT He MOXKE Aa Ce HanpasnABa PaBHOMEPHO.

* He npetoBapBaiite Macara Ha MaluMHaTa 1 He f U3noni3aBaiTe Kato cTbnba unv ckene. MpeToBapBaHETo M CTOEHETO BbpXy Macara Ha MaluuHata
MOXXe Aa IoBeZie 10 M3MECTBAHE Ha LEHTbpa Ha TEXECTTa U Macara MoXe Ja ce 00bpHe.

 He o6pabotBaiite Apyru matepuan 0CBeH AbPBO MK NiacTMacH, KOUTO NIECHO ce pexkar. MaktoueHne: Camo ¢ npoGoaeH TPMOH WU NOAXOASALLM
pexeLun auckoBe Morat Aa ce 06paboTBaT M IeCHO noadaBallin Ce Ha pA3aHe MeTanu. (Hanp. anyMuHUi).

* He oTcTpaHsBaiTe ¢ pbKa oTdyneHu napyerta, CTPYXKKW Unv NoAoOHU yacTv OT AeTaina B 61M30CT A0 ABMXKELLATA CE PeXeLla YacT / HOXK, INCK ,
dpesep!

* UsnonaeaHuTe MalumHu Tpadea aa otroeapsat Ha DIN EN 60745-1. Ypean npousseneHu ot 1995 r. Hacam TpsadBa Aa umar 3Hak CE.

* He pexerte ,Ha pbKa“, T.e. He HanpasnABalTe AeTaina caMmo C pbKa, a M3non3BanTe napaneneH UM brioB OrpaHUynTen.

M Cne,q U3KHoYBaHe Ha 3aABMXXBaHETOo, He cnwpaﬁTe pexewuTe 4aCcTu KaTto rv nputucKare ot CTpaHVI!

* M3nonsBaiTe MHCTPYMEHTUTE CaMO MO CBLUMHCKOTO UM NpeAHasHayveHue.

* M3nonsBaiite camo 6e3ynpeyHn pexxeLLn AMCKOBE; OCHOBHOTO TANO HE MOXe Ja 6bae no-aebeno, a 3b6ute Aa 6baar no-TecHu ot ebenvHarta
Ha pas3TBapALmMA KIUH.

- MpoBepnBaiiTe peaoBHo, fanu GonToBeTe ca 34paBo 3aterHath!

* He usnonaBaiite Hukora paboTHaTta cu Maca HenpopeCcHoHaNHoO UK He Mo NpeaHasHaveHue!

» OTCcTpaHeTe BCUUKM NpeaMeTH oT paboTHaTa Maca, KOUTo He ca HeoOXoaMMK.

* He nanonssainre 3a pAsaHe Ha AbpBa 3a Orpes.

* He usnonaBaiite macara Ha MaluMHaTta 3a pasaHe Ha 06bi AbpBEH Matepuan.

* BKNHOUYBAHETO U M3KIHOYBAHETO HA M3MON3BAHUTE €N1.MHCTPYMEHTHN Aa cTaBa CaMoO 4pes 3allUTHUA NpeKbecBaY.

* 32 NPOABIKUTENHO DUKCHUPaHE Ha NMPeKbCBaya Ha ypeaa B No3vUMA ,BKIIHOYEHO”, U3non3BaiTe LWunka 3a 6yToHa 3a BKItoUYBaHe

» CMeHeTe noBpeaeHUTe BIIOXXKK C NpoAabaroBart OTBOP C HOBM.

- Korato He ro usnonseare, 3akauete OyTail npbT HA NPEABUAEHUA 32 BUHT.

« Korato He u3nonssarte npbykata 3a u3byTeaHe, 3akayeTe A Ha NPeABUAEHNUS 3a LenTa AbprKay 3a CbXpaHeHue (our. 8).

* YBeperTe ce, Ye ABeTe BBbPTALLM Ce APBKKM 3a GUKCUpaHe Ha KpaKkata Ha mMacara ca nocTaBeHu C OCUrypuUTenHuTe 6onToBe B OTBOpUTE
Ha CTpaHuyHaTa 4yacT ¥ BUHTOBETE C pbKOXBaTka ca 3apaBo 3aterHatu (owur. 15.3).

- Mpeav nyckaHe B eKcroartauus ce yBepeTe, Ye PbUHUAT LMPKyNAp, oBepdpesara unu BepTUKaHUAT TPMOH ca 3aKpeneHn Aobpe BbpXy
MaLUWHHWUA MI0T, MALMHHUAT MJIOT € 3aKNOYEH CUTYPHO B U3pA3aHKUA OTBOP Ha paBoTHaTa Maca W LUECTOrPaMHUAT KoY € NocTaBeH
3a JOMbJIHATENHA CUTYPHOCT (dur. 17.3).

* He n3nonssaite macara 3a pA3aHe Ha OTKPUTO B AbXAOBHO BpeMe.

» CnasBante MakCMManHuTe pasMepu Ha 3aroToBKUTE (BXK. , TEXHUUYECKM AaHHK").
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MHCTPYKLIUN 3A BE3OMNACHOCT 3A LIUPKYIAPH

» OCBeH Te3u creunduyHM yrkasaHusa 3a 6e30nacHOCT 3a MaluuHaTta, HeMpPeMeHHO cnasBaiTe Tean yKasaHWs 3a U3MoN3BaHusa PbUYeH LMPKYNAp.

* M3anonaBaite caMo pbYHM LUMPKYNAPK C pasTBapsLL KiMH, Makc. 200 mm AMameTbp Ha PeXeLuus INCT U Ao Makc. 70 mm AbnbounHa Ha psasaHe.

* M3nonsBante camo TPMOHM B paMKUTE Ha yNnoOMeHaTUTe MakCUMariu pasMmepu Ha oCHoBHaTa nnoya (Bumx ¢ur. 18).

* M3anonsBanTte HaCTONEH LIMPKYNAP CaMO CbC 3alLMTEH Kanak, KOMTO CbOTBETCTBA HA U3UCKBaHMATA .

* BHUMAHMUE: lNposepeTe Aanu pexeLumaT ANCK Ha LMPKyapa € MOHTUPaH yCrnopeaHo Ha 0TBOpa B Mpolena 3a pasaHe; Npu Hy»kaa pbYHUAT
LUMpKynAp TpAGBa Aa ce LeHTpoBa HaHOBO.

« [oanupaiTe ObArK feTainn OTKbM CTpaHaTta Ha cBanfHe, Taka ye, Te A1a JIeXkar XOPU30HTaSIHO; HanpumMep ¢ ornopeH ponkos ctatus wolfcraft
(apt.Nr. 6119973).

* U3bnarsaiiTe npetoBapBaHe Ha PbYHUS LUMPKYNAP.

* He usnonssaite WnndOBBYHN AUCKOBE.

* M3anonaBaite camo npenopbyYaHy pexeLLn AMCKOBE U I n3bupainTte B 3aBUCMMOCT OT MaTtepuana, KomTo Tpabsa Aa ce pexe.

+ OMACHOCT: He npu6nwxasaiite pblieTe cM KbM 06nacTra Ha pAsaHe U KbM PeXeLLna AUCK.

* He nunawte noa Aetamna. 3alMTHUAT Kanak He Moxke Aa Bu npeanasum ot pexkeLums AUCK.

« Harozete abn6ounHara Ha pasaHe kbM AebennHata Ha AeTaina. MNoa AeTaina TpABBa Aa ce BMXAA NO-Manko OT MbiHaTa BUCOYMHA Ha 3bOUTE.

 BbaeTe BAHArK NOArOTBEHM 32 TOBA, Ye NpH psA3aHe AeTainbT MoXe Aa 6be 3axBaHaT OT PeXKELUMA AUCK U Aa Obae U3XBBPIIEH CpeLy
obcny)KBallus MallvMHaTa.

» OBpatHWAT yaap e pesynTar OT HeMPaBUIHO UK HEMOAXOAALLO M3MoM3BaHe Ha TpuoHa. Toi Moxke Aa 6bae NpefoTBpaTeH C NOAXOAALLM
NpeAoXpaHUTENIHU MEPKU, KAKTO € OMMCaHo no-Aosy.

« JpbXKTe TpUOHa 34paBo C ABETE PbLEe U paMeHeTe NoCTaBeTe B NONOXKEHWE Aa MOraT Aa noemar cunute Ha oBpatHua yaap. CToiTe BUHaru B
CTPaHU OT PEXKELUMA ANUCK, HUKOra He MOCTaBANTE TAIOTO CY Ha eAHa JIMHWUA C peXxeLuns AUCK. Mpu oBpaTeH yaap UMPKYAfapbT MOXe Ja OTCKOYU
Haszag, Ho 06Cny)KBalLMA NepcoHan MOXe Ja OBfaaee Cunute Ha oBpaTHUA yaap ¢ NOAXOASALLM NPEAOXPAHUTENHU MEPKM.

* AKO pexxelmaT auck 6nokupa unv Bre npekbcHeTe paboTa, U3KIKYeTe TPUOHA M Fo APBIKTE CMOKOMHO B MaTepuana, JOKaTo PEXELUMAT ANUCK crpe
Ja cu ABMxXK. Hukora He onuTBanTe Aa OTCTPaHUTE TPMOHA OT AeTanna v Aa ro M3TernuTe Hasad, 0KaTo PeXeLLUMAT AUCK Ce ABMKK, MHaYe MOoXe
Za nocnesBsa obpateH yaap. YCTaHoBETE U OTCTpaHeTe NpuumnHata 3a GfIOKMPaHeTo Ha PeXKeLUns AUCK.

* AKO 1cKaTe Aia NyCcHeTe OTHOBO TPUOHA, KOMTO e Cnpsn B AeTanna, LeHTpupaiTe TpMoHa B npoliena Ha pAsaHe U NPoBepeTe AaNu PeXKeLumnTe 3b0m
He ca ce 3aKaMHUIK B AeTaina. AKO PEXKELLMAT AUCK € 3aK/IMHEH, TOW MOXKe Aa Ce U3MBbKHe OT AeTaina uiu Aa npeaussuka obpateH yaap, Korato
TPUOHBT BbAe NyCHAT OTHOBO.

« Moanpete ronemuTe NIOCKOCTH, 3@ Aa HaManuTe pucka ot obpaTteH yaap ot 6nokupan pexely AMCK. [onemMuTe NIocKOCTM Morar Aa ce OrbHaT noa
cobcTBeHoTO cu Terno. MnockocTute TpsadBa Aa 6baat NOANPEHU OT ABETE CTPaHM, KakTo 61130 A0 PeXELLUMA AUCK U MpoLena Ha psasaHe,

Taka CbLLUO U Mo Kpas.

* He usnonaBsaiite Thnu WAKM NOBPEAEHU PEKELLM ANCKOBE. Pexelun AMCKOBE C ThNW UK NMOrPELLUHO OPUEHTUPAHU 3bOU MPEaANU3BUKBAT Ypes TBbpAe
TECHWS NPOLEN Ha pA3aHe, NOBULLEHO TPHUEHE, BNIOKMpPaHe Ha peXkeLLns AUCK U oBpaTeH yaap.

« [peau pazaHe 3aTerHeTe 34paBO HACTPOMKMTE Ha AbnBoYMHATA U HA BIrb/a Ha pA3aHe. AKO Mo BPeMe Ha pA3aHe HaCTPOMKUTE Ce MPOMEHST,
PEXEeLUMAT AUCK MOXKE Aa Ce 3aKNUHU 1 Aa nocneasa obpareH yaap.

» Bbaete ocobeHo BHUMATENHM NPU ,NOTbBALLM CPE30BE” B ChLUECTBYBALLM CTEHW UK APYTH Y4aCTbLM, KOUTO He ce BxAaaT. MoTbBalUmMAT pexell

AMCK MOXXe Aa Bnokupa npu pAsaHe B CKPUTM 06EKTU M Aa NpeausBrKa oBpareH yaap.

* 3a TP1OH 3a LUNWULOBE U TPUOH 3a GYru BUHArK M3nonsBaiTe ApbKKa 3a NoaaBaHe, NMOHEXe NUCTLT He Ce BUXKAA.

YKA3AHHUA 3A BE3OIMNMACHOCT 3A NPOBOAHU TPUOHHU

+ OCBEH Te3u CneunduuUHM 3a MaluMHa yKasaHua 3a 6e30nacHoCT, cnasBanTe HempeMeHHO yKasaHuaTa 3a 6e30nacHOCT Ha U3non3BaHus
npoBoaeH TPMOH.

* He pa6orete ¢ nospeseH NpoGOAEH TPMOH.

* U3bareaitte npeToBapBaHeTo Ha NPOBOAHUS TPUOH.

BHUMAHME : USNON3BAUTE MACATA 3A ®PE3OBAHE CAMO B KOMBUHALIUA
C NAPAJEINTHUA ®PE30B BOLAY (APT. N2 6901000)
YKA3AHHUA 3A BE3OINMACHOCT 3A OBEP®PE3A

» OcBeH Tesu ykasaHus 3a 6e30MacHOCT, CreunduyHM 3a MallnHa, crassBaiTe HenpeMeHHO ykasaHuaTa 3a 6e3onacHoCT Ha usnonasaHarta obepodpesa.

- BbzeTe BMHArK NOArOTBEHM 3a TOBA, Ye Npu Gppe3oBaHe AeTalUmbT MOXKE HeOYaKBaHO Ja M3nese U3BBH KOHTPON W a nocnessa obpaTteH yaap.

* He nsnonssante macara Ha mMalunHara 3a pesoBaHe noj Avra!

« 3apaau ToBa usnbAHABaKTE paboTuTe ¢ Gpesa, USKIKYUTENHO CaMO C napaneHua OrpaHUYnUTesN, KOUTO MOXKE Aa Ce MOJSyYW KaTo NPUHaANEKHOCT
KbM MalumHata (apt.-NQ. 6901000), 3a Aa NnpeaoTBpaTUTe 00PATHU yAApPH, KAKTO M JonupaHe Ha ppesaTta C pbKa.

+ CnasBsaiite opur1HanHata MHCTPYKUMA 3a 00Cny)KBaHe Ha napanenHus orpaHuunten Ha ¢ppesa (npoa.NQ 6901000) 3a Aa ce 0ChLUECTBU KOPEKTEH
MOHTaXX.

* He nsnonseaite obepdpesv ¢ noseuye ot 1800 W 1 noseue o1 230 V.

» He usnonssaite ¢ppesn ¢ avameTbp noseye ot 27 mm!

- CnasBsaiite NpaBMoTo, Ye NoaBaHETO Ha MHCTPYMEHTa TpAOBa Aa CTaBa caMo CpeLLy nocokara Ha BbpTeHe.

» N3bepeTe AoCTaBEHUTE NOANOXHM NPBCTEHW B CHOTHOLLEHWE C roNieMuHaTa Ha GpesoBallns MHCTPYMEHT. 3a curypHa pabota Tpa6sa Aa
Ce 13non3ea Hai-mMankna NOANOXEH NPbCTEH.

* ManonaBaite camo ocTpu dpe3oBatly UHCTPYMEHTHU, NOAABPIKAHN U HACTPOEHW CbINAaCHO AaHHUTE OT NPOU3BOAMTENA HA MHCTPYMEHTH.

- CnasBsaiite npu U3Non3BaHWUTE ypean U MHCTPYMEHTHU, MOCOYEHUTE BBPXY NPOAYKTa, ONakoBKaTa uiu B paboTHaTa MHCTPYKLUKUSA NOCOYEHH AaHHU
3a MWH.-/Makc.000poTH U nocoKkaTa Ha BbpTEHE.

 BHMMmaBaiiTe, NOrpeLLUHoTo M3non3BaHe Ha GpesoBally MHCTPYMEHTH, AeTainu 1 npucnocobneHus 3a HanpasnaBaHe Ha AeTaina Moxke Aa foBesde
0 onacHa cuTyaumsa .

» [IpbxTe pbUeTe Aaneye oT GpesoBaLLna MHCTPYMEHT.

* JIOKONKOTO e BB3MOXXHO Npu ppe3osBaHe, U3nonssanTe NPUTUCKALLM KpadeTa AOMBbAHUTENHO KbM NapanenHua orpaHuunten Ha ppesara.

* YKpeneTe gbnrMte AeTainu oT cTpaHata Ha CHemaHe, 3a Aa NpeAoTBpaTHUTe ONacHW CUTyaunn OT HEKOHTPONIMPaHO NpeodpbLuaHe.
Onopara TpsAtBa Aa cTou cTabuiHo M Aa MMa Chluarta BUCOUMHA KaTo Ha Macara Ha MalluuHata, Hanp. onopeH poskoB cTatvs (apT.NQ. 6119973).

» ObpaboTBaiTe camo AeTainu, KOMTO Bb3 OCHOBA Ha TAXHATA rofIEMUHA W Ha TAXHOTO Terno TpAbsa Aa mMorat 6bAaat NPUABbPIKAHW CUrypHO
¥ HanpaenABaHW 0T PABOTHMK.

* B cbOTBETCTBHE C MHCTPYMEHTA U AeTaina usbepete cboTBeTHUTE 060poTh. B PaBoTHata MHCTpYKumMA Ha Bawata obepopesa e Hamepute
CTOMHOCTUTE Ha 0BopoTUTE.

» CnassaiTte MakcumasnHute pasmepu Ha aetaina (Buxk TexHUYecku xapakTepucTuKm).
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OHOMIMJIEKTOBKA

Pasonakosante KawoHa ¢ MASTER cut 1500 1 nposepeTe Aanu CbAbPXKa BCUUYKW YacTH, NOKasaHu Ha durypute (our. 1, dur. 2).

OCHOBEH MOHTAX

MoHTtaxk Ha macara: [ToctaBeTe ropHarta 4acT Ha Macara BbpXy paBHa M uMcTa OCHOBa. 3akpenerte npeHata ABOMKa Kpaka v AonHaTta HanpeyHa
noAnopa, KakTo e NoKasaHo Ha Gpurypara, C BCUUKM KPENexHW enemeHT. BHumasaiiTe asata GpuKcHpallm nocta Aa ca Bnesnu B OTBOPUTE 3a
3axsallaHe v ABaTa BMHTA C pbKOXBaTKa Aa ca 34paBso 3aterHatv (our. 3.1). Cnea ToBa MOHTMpanTe 3aAHaTa ABOVKA KpaKka 1 BTopara AosiHa
HanpeyHa noanopa. 3arerHete ABeTe HaNpPeYHW NOAMNOPK KbM NpeaHaTa HenoABMXHA ABOMKA Kpaka, crnea KoeTo 0ObpHeTe 3aaHaTa ABOMKa Kpaka
Harope v MOHTWpaWTe APYruA Kpan Ha ABeTe HanpeyHu noanopw (our. 3.2). MbxHeTe ABeTe Tanu 3a Kpakara ¢ Konenua KbM 3aaHaTta ABOMKa Kpaka,
a Apyrvte ABe KbM NpeaHaTa ABOMKA KpaKa, KaKTo e nokasaHo Ha ¢urypara (¢ur. 3.3).

BHUMAHWE: BHumagaiiTe oT0enssaHnTe KpenexHu eneMeHTM Aa Obaart saterHatu camo AOTOKOBa, Ye Macata la MOXKe Aa Ce CrbBa C IeKO
cbnpoTuBneHue. BuHaru nposepsBaiiTe Janv ABeTE GUKCUpALLM APBXKKM ca 3alenunu U ABata BUHTA C pbKOXBaTKa ca 34paBo
3aTerHaTtu.

Macata Mo)Ke Aa ce noctaBA camo BbPXy Kpakarta.
BHUMAHWE: BHrumaBaiTe Aa He NpUTUCHETE pbLETe CU NPpU pasrbBaHe M CrbBaHe Ha Macarta, KakTo 1 Npu 3aBbpTaHe Ha MalLUMHHWA NOT.

MeHreme: MoHTUpaiTe MeHreMeTo KbM paboTHaTa Maca, KakTo e nokasaHo Ha ¢urypara. MeHremeTo MoXe ja ce MOHTMpa OT AAcHaTa
unu oT nABara cTpaHa (our. 4).

3aluuTeH npekbeBay: MoHTUpaiiTe 3allMTHUA MpeKbeBay KbM padoTHaTa Maca, KakTo e NnokasaHo Ha ¢urypara (our. 5).

MpeanaseH kanak: MoHTUpaiTe Hal-Hanpea oTAeNHUTe AeTannu Ha npeanasHua Kanak. Cnes ToBa MbXHETE AbpXKaunTe Ha NpeanaseH Kanak
C HanpasnABallaTa B anyMUHUEBKA NPOdUN U 3aTerHeTe ABaTa BUHTA C BbTPELLEH LLIECTOCTEH C LUECTOrPaMHUA KoY (pur. 6).

Knema 3a BKitouBaHe: 3aBbp)KeTe eAWHWUA KpaW Ha LUHypa B 0TBOpA HA Knemarta 3a BKouBaHe, a pyrua — B paMoTo Ha NpeanasHus Kanak (our. 7).

Mpbuka 3a u3byTteaHe: MNoctaBeTe NpbyKara 3a U3byTBaHe Ha Abprkava (ur. 8).

brnos orpannunten: MoHTMpaiTe brNOBUA OrPaHUYNUTEN, KaKTo € NokasaHo Ha purypara (eur. 9). AnyMUHUEBHAT OrpaHnunTen TpAbea Aa ce MOHTMpa
OTHOBO B 3aBMCUMOCT OT BUCOYMHATA. [1pn BUCOUMHA HA 3aroToBKarta oT MuHUMYM 15 mm — BepTukanHo (¢ur. 9.1), npu BUCOUMHA HaA 3aroToBKaTa
OT Makcumym 15 mm — xopusoHTanHo (dur. 9.1). brnoBuAT orpaHnyMTEN BOAM 3aroToBKaTa B HanpasnaBallua kaHan (our. 9.3).

YcnopeneH orpanuunten: MoHTMpaiTe aAbpykaya Ha orpaH1uuTeNns, KakTo e nokasaHo Ha purypata (pur. 10.1). MoHTUpaiiTe xnabaso ABaTa BUHTA
n KBagpartHute ranku (our. 10.2). [NocTasete anyMUHUEBKUA OrPaHUYMTESN, KAKTO € NoKasaHo Ha puryparta, u 3aterHete BuHtosete (¢ur. 10.3).
Cnen ToBa noctaBeTe yCnopeAHWA OrpaHuunTen B HanpasnABallarta v 3aTerHeTe BUHTa C pbroxeaTka (dur. 10.4).

BHUMAHWE: BriokpaHe Ha MalumMHHuA nnoT: LLiecTorpaMHUAT KAtoY CRy>Ku 3a 3allMTHO BNoKMpaHe Ha MallMHHUA MIoT U Npeau BesAka padoTa
¢ Macara TpAabBa Aa ce NOCTaBA KaKTO e NoKasaHo Ha durypara, o6o3HayeHo Kato nonoxenue lock” (6nokupano) (dur. 11).

MoanoXXHW NpbCTeHu: [lBaTta NoOANOXKHM NPBCTEHa CRy»ar 3a Baluata 6e3onacHocT npu padoTa ¢ obepdpesa. BuHaru nsbupaite Hait-mankus
BB3MOXKEH MOANOXEH NPBCTEH 3a U3nonaBaHata opesa (our. 12).

Mpuxsaty: MbxHeTe NPUXBATUTE B NPEABAPUTENHO NPOBUTUTE OTBOPU. 3a€AHO C MEHIEMETO Te CRy>KaT 3a GUKCMPAHE Ha 3aroTOBKUTE.

CI'BAHE U PA3I'bBAHE HA MACATA

BHUMAHWE: MNpeaun crbBaHe Ha Macata 3a4b/MKUTENHO U3BaXKAAWTE 3axpaHBaLLmMa Lencen 1 Wwencena Ha ypeaa oOT 3allMTHUA NPeKbCcBau.

CrbBaHe: Pa3suitTe BUHTOBETE C pbKOXBATKa AOTONKOBA, Ye ABaTta GUKCMpALLM IocTa Aa Morar Aa ce U3TernaT v 3aBbpTAT (our. 14.1). Cnea ToBa
crbHeTe Macara rno nocoka Ha ctpenkara. C ornes Ha Bawarta 6e30nacHOCT BHUMaBanTe euH Kpak a ce Hamupa B Tanara, KakTo e NokasaHo Ha
¢durypara, 3a Aa He MOXXe Macara Aa ce usnbp3ansa (¢ur. 14.2). Konenuata B TanuTe 3a Kpakara cry»ar 3a no-necHo npuasmxeaHe (our. 14.3).

PasrbBaHe: XBaHeTe 3paBo € ABe pble Macara M NocTaBeTe Kpaka B Tanara, KakTo e nokasaHo Ha ¢urypara (¢ur. 15.1). 3aBbpTeTe macara ¢ eHo
ABWXXEHMWE M0 MOCOKa Ha CTpenkara, oKaTo ce pasrbHe Aokpan (dur. 15.2). Cnea ToBa HATUCHETE HAAOMNY C €[iHa pbKa NPeAHWA Kpan Ha macara,
3a fia ce PpUKCHpa no-necHo ropHarta yacrt. [TbxHeTe ABaTta GuKcMpallmM nocTa B OTBOPUTE U 3aTerHeTe ABarta BUHTA C pbkoxBaTtka (dur. 15.3).

NOoAroToBKA 3A 3AKPENBAHE HA MALLIMHA

BHUMAHWE: OTBapAHETO ¥ 3aTBapAHETO HA MALUMHHWA MIOT € OnMcaHo TyK npeaun pabotara 1 TpAbdea Aa ce cnesBa npu BCAKA CMAHA Ha MalunHuTe!

OTBapaHe Ha MaLIUHHUA MIOT 32 MOHTaXKHK padoTu: CBaneTe WeCcTorpaMHu1a Kitou Ha 3aluuTHaTa GnokMpoBKa. 3aBbpTeTe ABeTe NNacTMacoBu locta
Harope 1 1eKo NoBAUrHeTe MalLMHHUA MOT 3a ABaTa jocTa. 3aBbpTeTe MaLUMHHKUA NJ0T MO NOCOKA Ha CTpenKara, A0KaTo 3acTaHe BePTUKasHO,
v ro ByTHeTe Hanpea Ao orpaHuuuTend. Cnea ToBa 3aBbpTeTe MallMHHUA MAOT AOTOIKOBA, Ye Ja 3acTaHe CTabuinHoO Bbpxy Macara (our. 16).

BHUMAHWE: BHumasaiite MHOro NpbCTUTE BM Aa He NonaaHaT noA MaLUMHHWA NAOT NPU M3BbPLUBAHE HA Te3n AEMHOCTM (ONaCHOCT OT HapaHABaHe).
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3aTBapsHe Ha MaLIMHHWA 0T cNej YCneLeH MOHTaK Ha MaliuHata: MoBaurHeTe neko MalumMHHus niot. Cnea ToBa €AHOBPEMEHHO ro UsabpnanTe
ZIOKpai Hasaj v ro noctaeeTe Aa 3acTaHe BepTUKANHO 0 3a4HWA orpaHuuuMTen. XBaHeTe 34paBo MalUMHHKA NJI0T 3a ABaTa NiacTMacoBu ocTa

¥ ro 3aBbpTeTe N0 NOCOKA HA CTPesiKaTa, JOKaTo 3acTaHe B MosoxeHue 3a GpUKcupaHe. OuKcupaiTe oTrope MallMHHWA NIOT M 3aTBOpeTe ABaTa
nnactmacosw nocta. MbxHeTe OTHOBO LLECTOrpPaMHM1A Kitou B rTHE3A0TO 3a 3acTonopaBaHe, 3a Aa 6nokupare MaLllMHHWA NioT (pur. 17).

MOHTAM HA PBbYEH LIUPKYIAP

OTBOpeTe MaLLUUHHKUA MO0T, KaKTO € NoKasaHo Ha Qur. 16.

CbBMECTVMU PBYHM UMPKYNAPK: BaemeTe MakcuManHute pasmepy oT CbBMECTUMUTE PbYHM LMPKynApK (pur. 18). M3nonasaiite camo pbyHK
LUMPKYNIAPK C HOXK 3a paskMHBAHE C MaKCUManeH AnamMeTbp Ha pexkelums auck 200 mm 1 MmakcumanHa abnbounHa Ha pasaHe 4o 70 mm.

MOHTa)XK ¥ LieHTpOoBaHe Ha PbYHWA LMPKYNAp: M3abpnaiite Hasaa NOABMXKHMA MPeANaseH Kanak Ha PbYHWA LMPKYNAP U LEHTPUpaiTe MaluMHaTta
BBPXY npouena 3a pasaHe. OcBobozeTe BnokupoBKaTa 3a AbnbounHaTa Ha pA3aHe Ha PbYHKUA LMPKYIAP 1 CyCHeTe AUCKA [0 Kpas Ha AbnbounHara
Ha pAsaHe (¢ur. 18.2). 3aTerHeTe 6N0KMpPOBKaTa 3a AbNOouMHaTa Ha pAsaHe. LieHTpupaiTe pbuHMA LMPKYNAp ycrnopeaHo Ha npouena 3a psasaHe.

BHUMAHMWE: MNpoBepeTe pascTtoaHUETO OT Hal-NpeAHUA 3b0 Ha pexeLLumna AUCK [0 NPeAHWs Kpai Ha npolena 3a pasaHe. To TpadBa Aa e no-manko
ot 20 mm.

[Mprmep 3a MOHTaXK HA MaLLWHK C NO-MankKu ONOPHU MJI0YK.

Cne,q LeHTpOoBKarta Ha MalumHara MOHTMpaFITe Haﬁ—Hanpeu ABarta CTPpaHUYHKU OrpaHuynTend, Taka 4ye uAanara UM noBbPXHOCT Aa € B KOHTaKT

C onopHara nnoya Ha mawumHata. Cnen toBa MoOHTUpanTe ABaTa npuxsarta (¢ur. 18.3). 3akpeneTe eaHara cTpaHa Ha onopHara nnova. 3a uenta
MOHTMpaVITe Haﬁ—Hanpe.u BrMOBUA AbpPXKay ¢ ABa CTPAHUYHU OrpaHu4unTena. BHumaBaiite uAanara MM NOBbPXHOCT Zia € B KOHTAKT C OnopHara nnova.
Cnea ToBa OT CpeLLynonoXHaTa cTpaHa MOHTUPaiTe aHanorMyHo brioB AbpXKay € ABa CTPaHWYHKM orpaHnuuTend. MoHTMpanTe ABara npuxsara
(¢ur. 18.4). [ipata npuxsata TpA6Ba Aa ca MOHTMPaHKU KOIKOTO Ce MOXXe Mo-Aaneye no nocoka Ha no-Abarara cTpaHa Ha ornopHara nnova.

MprMep 3a MOHTaXK Ha MaLLUWHK C MO-FONIEMW OMOPHU MIOYH.

Cnea ueHTpOBKaTta Ha MallMHaTta MOHTMpanTe Han-Hanpea ABaTta CTPaHWYHW OrpaHuYMTens, Taka ye uanara UM NoBbPXHOCT Aa € B KOHTAKT C
onopHara nnova Ha mawumnHara. Cnea ToBa MOHTMpaiTe ABata npuxsara (eur. 18.5 ¢). MoHTMpaiiTe ABa CTPAHUYHM OrPaHUYMTENA KOIKOTO CE MOXKEe
no-Aaneye no NoOcoKa Ha no-AbJrara cTpaHa Ha onopHara nnova (¢ur. 18.5 d). MoHTMpaWnTe brnosuTe AbpXKayu ¢ e4AnH CTPaHUUYeH orpaHuunTen

¥ AOMBAHUTENHO C BWHT, Waiba, ocuryputenHa waiba v raika (our. 18.5 b). Cnea ToBa MoHTHpaiiTe npuxeata. OT CpeLlynonoXHata cTpaHa
MOHTUpaMTE aHANOrMYHO BIIOB AbPXKay C €AUH CTPaHWUUYEH OrpaHUYUTEN U AOMBAHUTENHO C BUHT, Waiba, ocuryputesHa waunba v raika (pur. 18.5 b).
Hakpaa moHTMpanTe npuxsara (our. 18.5 a).

3atBopeTe U OnokupaiTe MalUMHHWA NOT, KAKTO € NoKasaHo Ha ¢ur. 17.

BHUMAHWE: MNpoBepeTe oLle BEAHBXK AanW PEXELLMAT AUCK Ha LMPKYNApa € MOHTMPaH yCnopeaHo Ha OTBOpa B npoLena 3a pA3aHe;
NPU Hy)KAa PBYHUAT UMPKYNAp TpAGBa a ce LeHTpoBa HaHOBO.

CBbp3BaHe KbM efeKTpo3axpaHBaHeTo: MbXHeTe LWencena Ha PbYHUA LMPKYNAP B 3aLUMTHUA NPEKBCBAY U €4MH YABMKUTENEH Kaben OT 3aLUMTHUA
npeKbcBay B 3axpaHBaLUna KOHTaKT (our. 19.1). YABMKUTENHWUAT KaBen He e BKIKOUYEH B KOMMEKTA.

BHUMAHWE: MNpean nbpBOHa4anHo nyckaHe B eKcnioarauuma HatucHeTe TepmonpekbeBaval Cnea npekbeBaHe Ha eneKkTpo3axpaHBaHeTo
BC/IEACTBME Ha CBPbXHAMNPEXEHWEe HATUCHETE TEPMONpPeKbCBaYa, cnea Karto nayakare 5 - 10 muHytv. Cnea ToBa npekbCBaybT
BKJ1./M3KJ1. moxke aa ce HatucHe (dur. 19.2 n dur. 19.3).

HatucHete uyepBeHnus 6ytoH (M3KJ1.) Ha 3alumTHUA npekbeBay. Cnel ToBa MOHTUPaNTe Knemara 3a BKIoUYBaHe Ha PbYHUA LMPKYNAp (our. 19.4).
HatucHete 3enenuna 6yToH (BKJ1.) u npoBepeTe cBOBOAHNUA XO4 Ha pexeLuuna Auck B npouena (¢ur. 19.6), cnea KOETo OTHOBO HATUCHETE YEPBEHMA
6yToH (M3KJ.) (pur. 19.7).

BHUMAHWE: MNpeaun creBaHe Ha Macata U Korato He fi U3nonseare, NPUHUMINHO U3BaXkaanTe 3axpaHBalluua Lwencen.

MASTER cut 1500 e roToB 3a pabora.

CTALUMOHAPHO PA3AHE C PbYEH LHUPKYIAP

BHUMAHWE: BuHaru patoTeTte ¢ NnpeanaseH Kanak v U3nonssaiTte cucTeMa 3a npaxocMyyeHe Mpu Hero.

PAsaHe ¢ brnosuA orpaHuuuTen

MbXxHETE BINOBUA OrpaHMuMTen B Hanpasnsasatata (eur. 20.1). BHumaBaiTe YUepHUAT Kpai Ha orpaH1uuTens Aa MUHaBa KOSIKOTO ce MoXe no-61130
noA nNpesnasHWA Kanak, 3a Aa ce OCUrypu nosauraHe Ha kanaka (¢ur. 20.2). MsabpnaiTte brnosuA orpaHnunTen Hasaa M nocTaseTe 3arotoBkara A0
Hero. BkntoueTte pbuHUA LMPKYAAP OT 3allMTHUA npekbeBad. C eaHaTa pbka Ha brfioBUA OrpaHUuuTen U Apyrata Ha 3aroToBkata OyTtanTe no nocoka
Ha CTpenKata 3aroToBKarta KbM peeLLna AUCK, KaKTO e MoKasaHo Ha ¢urypara (¢ur. 20.3), AOKaTO cpexkeTe AOKpaw 3arotoBKara.

Cnen ToBa U3KNtOYETE OTHOBO PBYHUA LMPKYNAP OT 3aLUUTHUA NPeKbCBay.

BHUMAHWE: BuHarn BHumaBanTe pbLETe BM Aa ca AOCTATbYHO Aaneye OT PeXKeLLmna AMCK (OMacHOCT OT HapaHABaHe).
BHUMAHWE: [IbmxvHaTa Ha 3aroToBKUTE OT cpefarta Ha npouena 3a pAsaHe [0 pamMoTo Ha NpeanasH1A Kanak Tpadsa aa e makc. 330 mm.

C brnosuA orpaHnunTEN MOXKETE Aa pexeTe 3aroToBKM noa brbn 0° A0 65°. 3a LenTta passuiiTe BUHTA C PbKOXBATKa, peryimpanTte XenaHua brbh
1 3aTerHeTe OTHOBO BMHTA C pbKoxBaTka (¢ur. 20.4). Cnea ToBa pexeTe, KaKTo e nokasaHo Ha ¢ur. 20.1 Ao ¢ur. 20.3.

PA3zaHe ¢ ycnopeAHUA orpaHuuMTen

MbXHeTe ycrnopeaHWs orpaHUuMTEN C OTBOPEH BUHT C PbKOXBATKa B HanpaenABallara. byTHeTe ycnopeaHusa orpaHuuuTen 6amM3o Ao npeanasHua
Kanak. YBepeTe ce, ue anyMUHUEBHAT OrPaHUYMUTEN B HUKAKBB Clyyai He CTbpUM No-Hanpea OT NocNeAHUA BUAMM 3b0 Ha perKeLLna Auck (pur. 21.1).
B TakbB Cryyai pasBuiiTe KpenexxHUTe BUHTOBE, U3AbpraiTe Masko Hasaz orpaHuunTens 1 crel ToBa OTHOBO 3aTerHeTe BUHTOBETE.
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Perynupaite »xenaHarta LUMpWHa Ha pA3aHe v 3aTerHeTe BUMHTA C pbKOXBaTKa. BkntoueTte pbyHMA UMPKYNAP OT 3alUMTHUA npeKkbesay. bytante no
MOCOKa Ha CTpesikaTa 3aroToBKaTa KbM pexeLumna AUCK, KaKTo e NoKasaHo Ha ¢urypara (our. 21.2), aokaTto cpexeTe AoKpai sarotoBkarta. Cnea
TOBA M3K/OYETE OTHOBO PBbYHUA LIMPKYNAP OT 3alUMTHUA NpeKbesay. [1pu TECHM 3aroTOBKM € 3aAb/KUTENHO Aa U3NoM3BaTe BKKOYeHaTa B KOMMeKTa
npbuka 3a u3byTteaHe (our. 21.3).

BHUMAHWE: [IbmkuHaTa Ha 3aroTOBKUTE OT cpeJarta Ha npouena 3a pasaHe [0 yCnopeaHWs orpaHuunten Tpabsa Aa e makc. 375 mm,
a oT cpejara Ha npouena 3a pAasaHe 40 paMoTo Ha npeanasHua kanak — makc. 330 mm (¢our. 21.4).

BepTuKanHu Kocu cpesose

Mpu BepTUKaTHUTE KOCK CPE30BE PBYHUAT LMPKYNAp TpAbBa Aa ce LeHTpoBa HAaHOBO. Perynupaite kenaHus brb/l Ha CKOCABaHE Ha PbYHUA
UMpKynAp. M3abpnaitte Hasaa NOABWXHWA NpeanaseH Kanak Ha PbyYHUS UMPKYNAP M LeHTpupaiTe MaluuHata Bbpxy npouena 3a psasaHe. Ocsoboaete
6nokMpoBKaTa 3a AbnbounHaTa Ha pA3aHe Ha PbYHUA LMPKYNAP U CNyCHETe AMCKA A0 Kpas Ha AbnbounHata Ha pasaHe. 3aterHeTe GnoKkMpoBKaTta

3a AbnbounHata Ha pssaHe. LieHTpupaiite pbyYHUs LMPKYNSp YCNOPEAHO Ha npouena 3a pasaHe (our. 22.1 u ¢ur. 22.2).

BHUMAHMWE: MNpoBepeTe pascToaHUETO OT HAl-NPeAHUA 30 Ha PeXxeLuna AUCK [0 NPeaHWs Kpai Ha npolena 3a pasaHe.
To Tpab6Ba aa e no-manko ot 20 mm (dur. 22.3).

Cnena ueHTpOBKaTta Ha MallnHaTta MOHTMpanTe Han-Hanpea ABaTta CTPaHWYHW OrpaHUYMTEnNs, Taka Ye uanata UM NoBbPXHOCT Aa € B KOHTaKT

C onopHara nnoya Ha MatumMHata. Cnea ToBa MOHTMpaWnTe ABata npuxeata (pur. 22.4 a). 3akpeneTe eaHata cTpaHa Ha onopHara nnova. 3a uenta
MOHTUPaMnTe Hai-Hanpea brnoBuA AbpxKay ¢ ABa CTPaHUYHK orpaHnunTend. BuumasanTe uanata MM NOBbPXHOCT Aa € B KOHTaKT C ornopHara naova.
Cnen ToBa OT CpELLYMNoNoXKHaTa CTpaHa MOHTUPaTe aHanorMyHo brioB AbpXad ¢ ABa CTPaHWYHU orpaHuunTens. MoHTMpanTe ABaTta npuxeara.
[Bara npuxsarta TpabBa Aa ca MOHTUPaHK KOSIKOTO Ce MOXKe No-Aasieye no NocoKa Ha no-abnrara cTpaHa Ha ornopHarta nnoua (our. 22.4 b).
3abenerxka: MNpu No-ronemu ONOpPHMU MIOYM NpoLEAUpanTe CbC 3aKpPenBaHETO, KaKTo € onucaHo Ha cTp. 15 (¢ur. 18.5). MpoBepeTe oLLe BeAHBK
cBOOOAHMA XOA Ha PeXeLUns AMCK B npouena 3a psasaHe (our. 22.5).

3atBopeTe U BnoKMpaiiTe MalMHHUA MIOT, KaKTo € NokasaHo Ha our. 17.

BHUMAHWE: MNpoBepeTe oLle BEAHBXK Aanv PeXELLMAT AMCK Ha LMPKyNApa e MOHTUPaH yCrnopeaHo Ha oTBopa B npoLena 3a pAsaHe;
NpY Hy>KAa PbYHUAT LMPKYNAp TpsabBa Ja ce LEHTPOBa HAHOBO.

PA3AHE C BEPTUKAJIEH TPUOH

LleHTpupaiite BepTUKaNH1A TPUOH BbPXY MaLUMHHKMA NAOT, TaKa Ye HOXXbT Aa BbPBYM LIeHTpanHo Ha npouena 3a pasaHe (¢ur. 23.1). MoHTupaite
BEPTUKANTHUA TPUOH C YETUPU CTPAHWUYHK OTPAHUYMTENA U YETUPH NPUXBATA, KAKTO € NMoKasaHo Ha ¢urypara (¢ur. 23.2). 3atBopeTe v Bnokupaite
MaLLWHHWA N0T, KAKTO € nokasaHo Ha ¢ur. 17. [bxHeTe Knemara 3a BKNtoYBaHe KbM NpeKbcBaya Ha BEPTUKANHWA TPUOH U CBBPXKETE Lencena
Ha ypeJa CbC 3aluTHUA Npekbesay. [Mpy paboTta ¢ BepTUKaHWA TPUOH 3aAb/DKUTENHO M3MNOoN3BaiTe NnpeanasHus kanak (ur. 23.3).

YNOTPEBA KATO PABOTHA MACA

MASTER cut 1500 nma 4 nnactmacosw npuxsara. C TAxHa NOMOLL 3aroTOBKMTE MOrar Aa ce NpUTArar 1 3aTtArar MBKaBo U CUTYPHO (ur. 24).

PEIYNIMPAHE HA MALLUUHHUA NMINOT

BucounHata Ha MalUMHHKA NIOT B paBoTHUA MNIOT € perynupaHa padpuyHo, Taka Ye Aa ce OCUrypu Mib3raHe Ha 3aroToBKaTa HajJ 30HaTa Ha paboTHUA
¥ MalnHHMA NnoT. Mpu Hy)kAa MaLIMHHKAT MOT MOXKE Aa Ce perynmpa Ha BucounHa. 3a uenTta passuiTe ecTTe KoHTparaviku. Cnea ToBa noapasHeTe
MaLLMHHWA NIOT C LWEeCTTe perynupally BUHTa, Taka Ye Aa Ce U3paBHU C BUCOUYMHATA Ha pa®OTHMA NOT U OTHOBO 3aTerHeTe KOHTparamkure.

Mpeau paboTa BUHATK ce yBepsBaiiTe, Ye LLIECTTe KOHTparawku ca 3aterHati gobpe. CbLuo Taka npeau paboTa BUHArK ce yBepnABsaiite,

ue BMHTOBETE U KOHTpararkuTe Ha ABaTa Abp)Kaya, NpeaHasHaueHu 3a UKCUpaHe Ha MallMHHUA MoT, ca 3aTterHati aodpe (dur. 25).

CMNEUUAITHN NPUHAOANEHHOCTU 3A MASTER cut 1500
JBA HOMXA 3A PA3SHITMHBAHE 3A AOMBbIHUTEITHO MOHTUPAHE, KAT. N2 6930000 X1 6904000
3A U3MNON3BAHE HA Pb4YHHU LIUPKYNAPU BE3 HOX 3A PASHITUHBAHE

BHUMAHWE: Onucanute Tyk cneuvanHu NpuHaanexHocTm Moxe Aa ce usnonseart camo ¢ MASTER cut 1500.

SABEJIEXXKA: ®yHKUMOHMPAHETO M eKcroataumaTa Ha Tean crneunanHi NPMHaANEeXHOCTH ca OnucaHu no-Aosy 1 ca UiCTpupaHu
OT CTpaHuua 24 HaTaTbK.

YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE

[Bata Ho)ka 3a paskn1HBaHe No3BONABAT U3MONI3BAHETO HA PbYHM LIMPKYNAPKU 6e3 HOXKOBE PasKMHBAHE.

HoxbT 3a pasknMHeaHe 6903000 e paspelleH 3a ynotpeda npu pbyHM LUMPKYNAPH C PEXELLUM HOXKOBE C MaKcUmarneH aAnamersp 4o 160 mm
¥ LUIMPUHA Ha pA3aHe OT MUHUMYM 2,4 mm [0 Makcumym 2,8 mm.

HoxbT 3a pasknmHBaHe 6904000 e paspelueH 3a ynotpeta npu pbyHW LMPKYNIAPU C PEXKELLM HOXKOBE C MaKcumaneH anametsp or 200 mm,
LUMPMHA Ha pA3aHe OT MUHAMYM 2,4 mm [0 MakCMMyM 2,8 mm 1 MakcuManHa AbnbounHa Ha pAsaHe oT 66 mm.

BHUMAHMWE: Mpeau ynotpeba Ha cneunanHute NpUHAANEKHOCTH 3 bIKUTENHO NpoyeTeTe 06LUMUTe yKaszaHuaA 3a 6€30MacHOCT, ykasaHuATa
3a 6e30MacHOCT 3a PbYHW LMPKYNAPU U OPUTMHANHOTO yMbTBaHe 3a ynotpeda Ha pbyuHKUA LMPKyNap 6e3 HoX 3a paskanHeaHe!

HOXOBE 3A PA3HITMHBAHE KAT. N2 6903000 U 6904000

APTUKYNBT HOX 32 paskiMHeaHe 6903000 cbabpKa KOMMOHEHTUTE: 1 6p. HOX 3a PasKMHBaHE (3a MakCUManeH AMaMeTbp Ha PeXeLLns AMCK
o1 160 mm), 1 6p. AbprKay 3a HOX 3a PasKIMHBaHE (AbAra KOHCTPYKUKA), 1 6p. WwabnoH 3a HacTpoirka (dur. A).

APTHKYITBT HOX 3a pasknuHeaHe 6904000 CbAbPKA KOMMOHEHTUTE: 1 Bp. HOX 3@ PasKIMHBAHE (3a MaKCMMarneH AMameTbp Ha PeXeLLmns ACK
o1 200 mm), 1 6p. AbprKay 3a HOXK 3a pasKIMHBaHE (Kbca KOHCTPYKUMA), 1 6p. LWwabnoH 3a HacTpoiika (pur. B).
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BHUMAHWE: Mo-aony e onMcaH caMo MOHTaXbT M QYHKLUMOHWPAHETO Ha HoXa 3a paskinHBaHe ¢ kat. NQ 6903000 3a pbyHM LMPKYNApK
C MakcMmarneH anameTbp Ha pexkeuna auck ot 160 mm.
HoxxbT 3a pasknunBaHe ¢ kat. NQ 6904000 3a pbYHM LIMPKYNAPK C MakcUManeH AMaMeTbp Ha pexeLuna Anck or 200 mm e naeHTUueH
Mo OTHOLLUEHWE Ha CBOETO PYHKLMOHUPaHe U MOHTa)K. C TO3M HOXK 3a pask/MHBaHE CbLLO Taka e Bb3MOXHO Ja ce oBpaboTear
3aroTOBKM C Makc. BUCOYMHA OoT 60 mm.

MOHTAX HA HOXX 3A PASKITUHBAHE

OTBOpETE MaLUMHHKA NIOT, KAKTO € NokasaHo Ha ¢ur. 16 (¢ur. C.1). MoHTUpaiTe AbpyKaya ¢ KpenexxHuTe eneMeHTu. MoHTupaite xnadaso

Tasu crnobka (¢ur. C.2). 3atBopeTe MalMHHUA NNoT (¢ur. C.3). MbXHETE 0Trope HoXKa 3a pasKMHBaHE Ha OK. 2 CM B KaHaN4YeTo Ha AbprKaya.
BHuMmaBanTe HOXKBT 3a pasknMHBaHe Aa e 3aBbPTAH MO NocoKarta Ha cTpenkara KbM MallUHHUA M0T A0 OrpaHuunTens (= BEPTUKAIHO U3paBHABaHe).
3aterHerte BMHTa C BbTpeLUeH LwectocTeH (pur. C.4 u pur. C.5). OtBOpeTE 0THOBO MaLUMHHKA nnoT (dur. C.6).

MOHTAM HA PBYEH LIUPKYIAP

ZW3abpnaiite Hasaa NoABWXHWA NpeAnaseH Kanak Ha PbYHUs LMPKYIAP U LeHTpUpanTe MaluMHaTa Bbpxy npouena 3a pasaHe. OcsobozeTe
6nokMpoBKaTa 3a AbNOoYMHATA Ha pA3aHe Ha PbYHUA LMPKYIAP U CyCHeTe AMCKa A0 Kpas Ha AbndounHata Ha psasaHe. 3aterHete 610KMpoBKaTa
3a AbnbounHaTa Ha pasaHe.

BHUMAHMWE: NpoBepeTe pascToaHUETO OT HAW-NPeAHUsA 3b0 Ha PeXxeLumna AUCK [0 NPeAHWs Kpai Ha npolena 3a pasaHe.
To TpAbBa Aa e no-manko ot 20 mm.

[MoapasBHeTe NpeAHaTta cTpaHa Ha PbYHMA LUMPKYNAPp C MapkupoBKaTa 0 KbM onopHara nnoya Ha UMpKynapa v AseTe NOMOLLHW MapKUPOBBYHKU JIMHWK
BbPXY MalumMHHKA nnoT. [pu 3aaHaTa cTpaHa Ha PbYHMA LMPKYNAP LEHTpUpanTe M noApaBHeTe pexeLlna ANCK 3aeHO C HOXKa 3a pasKnnHBaHe

(¢ur. D.1). 3abenerxka: Hai-nobpuaT usrnes 3a npoBepKa Ha NpaBuUIHOTO NOAPaBHABAHE UMaTe 3a4 HOXKa 3a PasKiMHBAHE MO NOCOKa Ha peXxeLuus
LMCK, TbI1 KaTo PEeKELUMAT AUCK e OT no-Aeben maTepuas, OTKONKOTO HOXa 3a pasknuMHBaHe. Crel LEHTPOBKATA Ha PbYHUA LIMPKYNAP MOHTMpaiTe
HaW-HanpeZ ABaTa CTPaHWYHM OrpaHUyMTeNa, Taka Ye uAnarta MM NOBbPXHOCT Aa € B KOHTAKT C onopHarta niova Ha malumHara. Cnea tosa
MOHTUpanTe asata npuxsara (¢ur. D.2).

BHUMAHWE: MNpoBepeTe oLle BEAHBK AanU PeXELLMAT AMCK Ha LIMPKYApa e LeHTpoBaH CNpAMO HOXa 3a pask/MHBaHe; B NPOTUBEH Cryyan
PBYHUAT LMPKYNsp TpAbdBa Aa ce LeHTpoBa HaHOBO.

3akpeneTe apyra cTpaHa Ha onopHara nnoya. 3a Lenta MoHTUpanTe Han-Hanpea brnoBua AbpXay ¢ ABa CTPAHWYHU orpaHuyuTens. BHumaBaiTe
uAnara MM NOBBPXHOCT Aa € B KOHTAKT € onopHata niaoua. Cnea ToBa OT CPeLLynofnoXHaTa cTpaHa MOHTUpaiTe aHanorMyHo brios AbpXKay ¢ Asa
CTPaHW4HU orpaHuunTensa. MoHTUpaiite aBata npuxeata (¢ur. D.3). [lBata npuxsara TpadBa Aa ca MOHTMPaHU KOMIKOTO Ce MOXKe Mo-Aaseye No nocoka
Ha no-Abirara cTpaHa Ha onopHata nnoya. 3abenexka: [ipyru BapuaHTv Ha 3akpenBaHe Npu pasiMyHATEe OMOPHK MNoYM Le HaMepuTe Ha cTp. 13 - 15.

Perynupaxe Ha 6e30nacHOTO Pa3CTOsfHWUE Ha HOXKAa 3a PasKIUHBAHE U PEXELLMA AUCK C WwabnoHa 3a HaCcTPoiiKa.

3arBopete MalunHHuA nnoT (dur. E.1). MoHTUpaiTe nokasaHuTe Ha Guryparta oTAeNHU AeTainu KbM HoXa 3a pasknuHBaHe (our. E.2). 3aterHete
BMHTOBETE U raiikuTe C HaKaTKa, KOMTO ca CbeAMHEHU C HOXKa 3a pasKIMHBaHe; MOHTUpaWTe xnabaBo BUHTA U raikaTa C HakaTKa, pasnosioxeHa no-
Hanpea Ha TanoTo (¢ur. E.3). Pasxnabete ¢ noMoLLTa Ha LLECTOrpaMHua KITHoY 3aKpenBaHeTo Ha HoXKa 3a pasknuHBaHe (dur. E.4). ByTHeTe HoXa 3a
pask/iMHBaHe BEPTUKATHO HAA0Ny KbM pexeluma anck (ur. E.5). ByTHeTe HoXKa 3a pasKiMHBaHE KOJIKOTO Ce MOXKe MO-Haosly KbM HEero, AoKaro
NoHe eZIMH OT 3bOWUTE Ha peXkeLLnsa AUCK He BNes3e B KOHTAKT ¢ TANOTO Ha wabnoHa 3a HacTpoiika (aetain E.6). 3aterHete pasnonoyeHarta no-Hanpea
raika c Hakatka (¢ur. E.6). Cnea 3aTAraHe Ha BWHTa C BbTPELLEH LLECTOCTEH Ce HacTpoiBa 6e30nacHo pascToaHue OT Makc. 5 mm oT pexeLuusa AUCK
[10 HOXKa 3a pasknuHBaHe (¢ur. E.7). Cnea ToBa passuitTe BUHTOBETE Ha LIABnoHa 3a HACTPOMKAa OT HOXKa 3a paskiuHBaHe (dur. E.8).

BHUMAHWE: MNpoBepeTe oLle BEAHBK Aanu PEXELLMAT AMCK Ha LIMPKYApPa e LeHTpoBaH CNpAMO HOXa 3a paskiuMHeaHe (aetann Ha ¢ur. E.8)
¥ e cnaseHo 6e30nacHOTO Pa3CTOAHMWE OT MaKC. 5 mm OT peX eLLUna AUCK A0 HOXa 3a paskMHBaHe (aetain Ha our. E.6);
B MPOTUBEH Cryyai PbUYHUAT LMPKYNsp TpAdBa Aa ce LeHTpoBa HaHOBO.

BHUMAHMWE: MNpeau padoTa BUHArM ce yBepsBanTe, Ye HOXBT 3a Pa3KIMHBAHE U KPENEXHWUTE eNeMeHTH ca 3aterHati aobpe!

Brnokupante MalLMHHKA NNOT, KAKTO € NokasaHo Ha ¢ur. 17. MacaTa Beue e rotosa 3a CTauMoHapHO pAsaHe. [oBeye 3a ToBa npoyeTe B pasgena
3a CTalUMOHapHO pA3aHe C PbYeH LMPKYnAap.

Perynupane Ha Abn6oynHaTa Ha pssaHe

Mpv npomAHa Ha AbnbounHaTa Ha pA3aHe Ha PbYHUA LMPKYNAP HOXBT 3a paskivHBaHe TpAbBa Ja ce perynupa Ha cbliata BUCOYMHa, 3a Aa ce
ocurypu 6esonacHo pascTofHWe OT MaKc. 5 mm [0 pexkelums AMCK Ha uMpKynsapa. Hait-Hanpea pasxnabete HOXKa 3a paskivHBaHe ¢ noMoLLTa Ha
LuecTorpamHua Koy, PerynupaiTe kenaHata AbnbounHa Ha pAsaHe Ha pbyHWs UMPKyNsap. 3aterHete 6nokupoBKata 3a AbibounHata Ha pasaHe.
MoHTHpaitTe 1 nosvuMoHupanTe WabnoHa 3a HaCTPOMKa 3aeHO C HOXKa 3a pasKiMHBaHe, KaKTo e nokasaHo Ha ¢ur. E.1 ao E.8.

Beptukaniu kocu cpesose

Mpu BepTUKaNHUTE KOCK CPE30BE PBUHUAT LIMPKYNAP TpABBA Aa Ce LeHTPOoBa HAaHOBO. PerynupaiiTte »enaHua brbfl Ha CKOCABAHE Ha PbYHUA
uMpKynap. Usgbpnante Hasal NOABMXHUA NpeAnaseH Kanak Ha PbYHWA LMPKYNAP U LeHTpUpanTe MalumHaTta Bbpxy npouena 3a pasaHe.
OcBobozeTe 6nokuMpoBkaTa 3a AbnbounHaTa Ha pA3aHe Ha PbYHUA LMPKYNAP U CCHETE AMCKA A0 Kpas Ha AbnbounHata Ha pasaHe.
3aterHeTe 6r0KkMpoBKaTa 3a AbnbounHata Ha psasaHe (our. F.1 u ¢ur. F2). PasBuiiTe BUHTA C BBTPELLEH LLECTOCTEH M 3aBbPTETE HOXKA

3a pasK/iMHBaHe, 0KaTO He Ce LeHTpUpa CrpaMO pexkelumna auck (our. F.3).

BHUMAHMWE: MNpoBepeTe pascToaHUETO OT HAW-NPeAHUA 3b0 Ha PeXXeLLna AUCK [0 NPeAHWA Kpai Ha npolena 3a pAsaHe.
To TpabBa Aa e no-manko ot 20 mm (¢ur. F.4).

3arterHerte BMHTa C BbTpeLUeH LwecTocTeH (dur. F.5).

BHUMAHWE: LleHTpupaiTe pexeLuma AUCK, TaKka Ye Ja € ycriopefeH Ha npouena 3a pAsaHe 1 CbLUEBPEMEHHO BHUMAaBaWTe, peXXeLUmnaT AUCK Aa
€ BMHaru LUeHTpupaH cnpaMo HOXKa 3a pasKinHBaHe.

MoHTupaiiTe ABaTa CTPAHWUYHU OrpaHUUUTeNs, Taka ye uanata MM NoBbPXHOCT Ja € B KOHTAKT C OnopHata njoya Ha matumHarta. Cnef tosa
MOHTMpaWTe ABara npuxsarta. 3akpeneTte Apyra CTpaHa Ha onopHara nnoya. 3a Lenta MoHTUpanTe Hai-Hanpea brioBusA Abp)Kay ¢ ABa CTPaHWUYHKU
orpaHvuuTens. BHumaBaiite uanara M NOBBPXHOCT [a € B KOHTAKT C onopHarta nnoya. Cnea ToBa OT CpeLUynosnoXHaTa cTpaHa MoHTUpaiTe
aHasorMuHo BIMOB AbpyKau C ABa CTPaHUYHU orpaHuunTens. MoHTupaiiTe ABaTta npuxBarta. [lBara npuxsara TpA0Ba Aa ca MOHTUPaHU KOIKOTO

ce MOoXKe Mo-Aasneye no Nocoka Ha no-Abiarara cTpaHa Ha ornopHara niaova (eur. G).
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Perynupaxe Ha 6e30nacHOTO PA3CTOfHWUE Ha HOXKA 3@ PasKIUHBAHE U PEXELLMA AUCK C WwabnoHa 3a HACTPOoiiKa.

3arBopete MatumMHHKA nnoT (pur. H.1). MoHTUpaiiTe nokasaHuTe Ha purypara oTaenHn AeTannm KbM HOXa 3a pasknuHeaHe (¢ur. H.2). 3aterHerte
BMHTOBETE U raiikuTe C HaKaTKa, KOMTO ca CbeAMHEHU C HOXKa 3a pasKiMHBaHe; MOHTUpaiTe xnabaBo BUHTA U raiKaTa C HakaTKa, pasnonoxeHa
no-Hanpea Ha Tanoto (pur. H.3). PazxnabeTe ¢ nomMoLUTa Ha LWECTOrpaMHUA Koy 3aKpenBaHeTo Ha HoXa 3a pasknuHBaHe (¢ur. H.4). ByTHeTe Hoxa
3a pasKiMHBaHe CbC ChLUMA bIbi Ha PEXELLNs AMCK KbM peXkeLLns Auck (our. H.5). ByTHeTe HoXa 3a paskiMHBaHe KOSIKOTO ce Moxe no-6/u130,
[IOKaTO MOHE EAWH OT 3bOUTE Ha PeXXeLLMs AUCK He Be3e B KOHTAKT C TANOTO Ha LwabnoHa 3a HacTpoika (aeTtann H.6). 3aterHete pasnonoxeHara
no-Hanpea raika ¢ Hakatka (¢ur. H.6). Cnea 3ataraHe Ha BUHTA C BbTPELLEH LLECTOCTEH Ce HacTponBa 6e30nacHoO pascTtosHKe OT Make. 5 mm

OT PeXKeLUmMa AMCK 40 HOXKa 3a pasknuHeaHe (¢ur. H.7). Cnea ToBa OTHOBO pasBWiiTE BUHTOBETE Ha LLABNOHa 3a HACTPOMKA OT HOXKa 3a pasKMHBaHe.
Brokupaite MallMHHKUS MIOT, KAKTO € NMoKasaHo Ha ¢ur. 17, u NpoBepeTe OLLe BeAHBK CBOOOAHWUS X0 Ha pexxeLuma auck (owur. |).

BHUMAHWE: MNpoBepeTe oLle BEAHBK Aanu PeXELLUAT AMCK Ha LIMPKYApa e LeHTPOoBaH CNpAMO HOXa 3a paskiuMHBaHe (aetann Ha our. )
¥ e cnaseHo 6e30nacHOTO Pa3CcToAHKWE OT MaKc. 5 mm OT peX eLUns AUCK A0 HOXa 3a paskinHBaHe (Aetain Ha ¢ur. H.6);
B MPOTUBEH Cryyai PbUYHUAT LMPKYNsp TpAdBa Aa ce LeHTpoBa HaHOBO.

BHUMAHWE: MNpeau paboTa BUHArM ce yBepsBaiTe, Ye HOXBT 3a PasKIMHBAHE U KPENeXXHUTE eNeMeHTH ca 3aterHati aobpe!

Macara Beye e rotoBsa 3a ctaunoHapHo pasaHe. [loBeye 3a ToBa NpoyeTe B pasaena 3a craulMoHapHo pAsaHe C pbyeH LMPKYnap.

FapaHuma

YBarkaemu AOMallHW MancTopu,

3akyneHusT oT Bac BMCOKOKayecTBeH nNpoayKT Ha wolfcraft we Bu goHece MHOro paaoct, Aokato paboTuTe.

Mpoayktute Ha wolfcraft cbOTBETCTBAT HA BUCOKM TEXHUUECKM CTARAAPTH M Npeaun Aa 6bAaTt nycHaT Ha nasapa, npeMuHaBsart npes ¢asu
Ha MHTEH3UBHa paspaboTka v TecTBaHe. MNoCTOAHHNUTE NPOBEPKU U PEAOBHUTE U3MUTBAHUA NPU CEPUIHOTO NMPOU3BOACTBO rapaHTUpaT BUCOK CTaHAapT
Ha KauecTBo. CONMAHNUTE TEXHUYECKU Pa3pabdOoTKK U HAAEKAHUTE MPOBEPKU HA KAYeCcTBOTO BM HOCAT yBEPEHOCT, Ye CTe HanpaBuiv npaBuaHusa n3bop
npv nokynkara. lapaHuuxaTa, koAaTo wolfcraft naBa 3a 3akyneHua NPoAyKT npu ynotpeda U3KIUUTENHO 3a AEMHOCTH OT TMNAa ,Hamnpasu Cu cam®,

e 10 roauHuW oT fartarta Ha 3aKynyBaHe.

T NOKpMBa €AMHCTBEHO LLETHU NO caMusa MPeAMET Ha NOKymnKaTta U camo TaKuBa, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTh B maTtepuana u uspabotkara.

Tasu rapaHumMa He NOKpUBa AeDEKTU U LLETH, KOUTO Ce ABSHKAT Ha HeMpaBuUHa eKkcnnoaTtauma UM HefocTaTbyHa NOAAPBKKA. [apaHumATa CbLuo
Taka He MoKpuBa Npu3HaLu Ha amopTU3auma 1 0OUYaiHO U3HOCBAHE, KaKTO U AEePEKTU U LLIETHU, KOUTO ca 61K U3BECTHU Ha KIMEHTA MPU CKItOYBaHe
Ha forosopa. [apaHUMOHHK NpeTeHUmMK MoraT Aa ce NpeaABABaT caMo Npu NpeacTaBAHe Ha GakTypaTta/KBUTaHUMATA 3@ 3aKyneHWs NPOAYKT.
MpenocTaseHara ot wolfcraft rapaHuma He orpaHMyaBa 3akoHHUTE By npaBa Ha noTpebuTen (MocneaBallo U3MbIHEHWE, pasBanaHe Ha AoroBopa

unu oTOMB OT LieHaTa, KOMMeHcaUuWsa Ha LeTUTe UK obesLleTeHne 3a HanpaBeHNUTe Pasxoau).

["apaHUMOHHU NpeTeHUMK cneaBa Aa Ce OTNPaBAT KbM:
wolfcraft GmbH

Wolffstrale 1

56746 Kempenich

Nemtsiya

Jexnapauua 3a cboTBeTcTBUE MO JlupeKTUBa Ha EBponenckua cbros 2006/42/EO, MpunoxweHue lIA

C HacTosweTo ®upma Bonpkpadpt Mv6X / lepmanua — 56746 Kemnenux, Bong LLpace 1, rapaHtupa ye npoaykt (MASTER cut 1500) otroBaps
Ha usnckBaHuaTta no dupektusa 2006/42/EOQ. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nirnberg. BM: 60087567 0001
CwoteetctBMe cbe cneaHute ctaHaapTi: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kemnenux, 18.05.2018

ol

Thomas Wolff
Jlvue, ynbnHOMOLLIEHO Aa noAnuLle Aeknapauuara 3a CbOTBETCTBME U Aa CbCTaBM TEXHUYECKaTa AOKYMEHTauUmA.
(YnpaButeneH cbBeT; Bonpkpadt Mv6X)
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uvoD

» PAZNJA! Procitajte sve sigurnosne napomene i upute, koje su isporucene sa stolom MASTER cut 1500 i elektri¢nim alatima koje
koristite za posao. Nepostivanje sigurnosnih napomena i uputa moze prouzrociti elektricni udar, pozar i/ili tesSke ozlijede.
* Upute za uporabu pohranite na sigurno mjesto za kasniju uporabu.

TEHNICKI PODATCI

Dimenzije - sastavljeno: 780 x 520 x 863 mm (Sirina x dubina x visina)
Dimenzije - sklopljeno: 1335 x 520 x 260 mm

Radna povrsina: 780 x 500 mm

Maks. visina izratka: stolna kruzna pila 60 mm

Maks. Sirina reza s paralelnim grani¢nikom: stolna kruzna pila 375 mm

Promijer provrta steznih rupa: 20 mm

Opteretivost: 200 kg

Masa: 17 kg

SIMBOLI | ZNACENJA

A Upozorenje na opcu opasnost

Sve predmete koje ne koristite udaljite od radnog stola.

Koristite iskljuc¢ivo ru¢ne kruzne pile s maksimalnom dubinom reza od 70 mm.

Proditajte upute/napomene!
Nosite zagtitne naoéale. o Iforlstl.te iskljucivo rucne kruzne pile s maksimalnim promjerom
l max. lista pile od 200 mm.
200 mm
.4
. -~ max@mm Podesite dubinu reza rucne kruzne pile prije svakog koraka tako
Nosite sredstva za zastitu sluha. PP da li N . . . :
7T a list kruzne pile strsi maksimalno 4 mm iz predmeta obrade.

Koristite ru¢nu kruznu pilu iskljucivo s razdvojnim klinom.

Nosite zastitnu masku protiv prasine.

Izvucite mrezni utikac

Koristite iskljucivo alate s maksimalnom snagom motora od 2760 W.

O
Sim inf " X Svaki oznaceni piktogram odnosi se na dimenzije podnozne ploce
O opcim informacijama rucne, kruzne pile (manje tj. vece dimenzije postolja).
L

2 odvijaca: PH 1, PH 2 3 3 Sesterostrani kljuc¢a: SW 8, 10, 13
PRAVILNA UPOTREBA

i ‘ Tinbus kljuc: SW 5 (isporuceno) 9 (nije isporuceno) (nije isporuceno
MASTER cut 1500 visefunkcijski je radionicki i stezni stol. Prikladan je za:

* postavljanje rucne, kruzne pile s klinom za razdvajanje na alatnu ploc¢u s maks. promjerom lista pile od 200 mm i do maks. 70 mm dubine rezanja.
Upotrebljavajte samo pile unutar navedenih maksimalnih mjera podnozne ploce (vidi sliku 18). Na taj nacin postaje stacionarna stolna, kruzna pila.
 upotrebu kao stol za kruznu pilu za rucne, kruzne pile bez klina za razdvajanje. Iskljucivo s klinom za razdvajanje, br. proizvoda 6903000
s maks. promjerom lista pile od 160 mm i dubinom rezanja od min. 2,4 mm.
* upotrebu kao stol za kruznu pilu za rucne, kruzne pile bez klina za razdvajanje. Iskljucivo s klinom za razdvajanje, br. proizvoda 6904000
s promjerima lista pile od min. 161 mm do maks. 200 mm, dubinom rezanja od min. 2,4 mm i do maks. 66 mm.
 upotrebu kao stol za ubodnu pilu
 upotrebu kao stol za glodalicu iskljucivo s paralelnim grani¢nikom za glodalicu, br. proizvoda 6901000 i za gornje glodalice od 230 V
i maks. 1800 W. Ne koristite glodala promjera veceg od 27 mm!
* upotrebu kao radni stol za obradivanje izradaka (npr. busenje, brusenje itd.).
* Mora se postupati u skladu s uputama proizvodaca i sigurnosnim uputama za upotrebu strojeva te sigurnosnim uputama za stezni stol.
¢ U slucaju zbrinjavanja stroja MASTER cut 1500 pridrzavajte se lokalnih propisa za zbrinjavanje otpada.

MONTAZNI ALAT

U slucaju kvara i nezgoda prilikom nepravilne upotrebe odgovornost preuzima korisnik.
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OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE

* Odrzavajte Vase radno mjesto cistim i dobro osvijetljenim. Nered ili neosvijetljeno radno mjesto moze dovesti do nesreca.

* Ne radite s elektri¢cnim alatom u okruzju u kojem postoji opasnost od eksplozija, u kojem se nalaze zapaljive tekucine, plinovi ili prasina.
Elektricni alati proizvode iskre, koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Djecu i druge osobe drzite podalje tijekom koristenja elektricnog alata. Kod otklona, mozete izgubiti nadzor nad uredajem.

Prikljucni utikac elektricnog alata mora odgovarati uticnici. Utikac se ne smije ni na koji nacin mijenjati. Ne rabite adapterski utikac s uzemljenim
elektri¢nim alatima. Fiksni utikadi i uticnice smanjuju rizik od elektri¢cnog udara.

Elektricne alate drzite podalje od kise ili vlage. Prodiranje vode u elektri¢ni alat povecava rizik od elektri¢cnog udara.

Kada s elektricnim uredajem radite na otvorenom, uvijek rabite samo onaj produzni kabel, koji je prikladan za uporabu na otvorenom. Primjena
produznog kabela namijenjenog za uporabu na otvorenom, smanjuje rizik od elektricnog udara.

Ukoliko se ne moze izbjeci uporaba elektricnog alata u mokrom okruzju, koristite Fl-sklopku. Uporaba Fl-sklopke smanjuje rizik od elektricnog
udara.

Budite pazljivi, pazite $to radite i usredotocite se na rad s elektricnim alatom. Ne rabite elektricni alat, ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkohola ili lijekova. Jedan trenutak nepaznje prilikom koristenja elektricnog alata moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Nosite prikladna sredstva osobne zastite: sredstva za zastitu sluha, zastitne naocale, masku protiv prasine kod radova pri kojima se ona stvara,
zastitne rukavice pri obradi hrapavih/ostrih materijala i kod izmjene alata.

Uklonite alate za podesavanje ili odvijace prije neqo ukljucite elektricni alat. Alat ili kljuc¢ koji dode u dodir s rotirajuc¢im dijelovima uredaja, moze
izazvati ozljede.

* Nosite primjerenu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice drzite podalje od pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi, naime,
mogu zahvatiti opustenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

Uvijek koristite zastitni poklopac s usisom prasine.

Ne rabite elektricni uredaj, ¢ija je sklopka pokvarena. Elektricni alat koji se vise ne moze ukljuditi ili iskljuciti je opasan i mora se popraviti.
Elektri¢ne alate koji nisu u uporabi, spremite van dosega djece. Ne dopustajte uporabu uredaja osobama koje nisu upoznate s uredajem, ili nisu
procitale naputke. Elektri¢ni su alati opasni, ako ih rabe neiskusne osobe.

Prije pocetka rada provjerite funkcionalnost uredaja i alata. Nikada ne radite s ostecenim ili tupim alatom.

Neka Vas elektri¢ni alat popravljaju samo strucne osobe i samo s originalnim nadomjesnim dijelovima. Time ce se osigurati, da sigurnost
elektricnog alata ostaje odrzana.

lzvucite mrezni utikac iz mrezne uticnice i/ili akumulatorsku bateriju iz elektricnog alata, prije podesavanja uredaja ili izmjene dijelova pribora.
Nehoticno pokretanje elektricnog alata je osnova za nezgode.

Pravilno sastavite stol uredaja, prije ugradnje elektri¢nog alata. Pravilno sastavljanje je vazno, kako bi se sprijecili lomovi.

« Sigurno pricvrstite elektri¢ni alat na plocu za uredaj, prije njegovog koristenja. Izmicanje elektricnog alata na ploci za uredaj moze dovesti
do gubitka kontrole.

Postavite stol za uredaj na ¢vrstu, ravnu i vodoravnu povrsinu. Ako se stol za uredaj moze izmaknuti ili se klima, elektricni alat se ne moze
ravnomjerno i sigurno voditi.

* Ne preopterecujte stol za uredaj i ne koristite ga kao ljestve ili kao skelu. Preopterecenje ili stajanje na stolu za uredaj moze dovesti do toga,
da se teziSte stola premjesti prema gore i da se stol prevrne.

Ne obradujte ostale materijale osim drveta ili lako rezljive plastike. Iznimka: samo sa ubodnom pilom smijete, uz primjenu prikladnog lista pile,
obradivati lako rezljive metale (primjerice aluminij).

Labavo iverje, strugotine ili slicne dijelove izratka ne smijete rukom udaljavati iz blizine lista pile koji je u pokretu!

Koristeni uredaji moraju odgovarati normi DIN EN 60745-1. Oprema proizvedena od 1995. godine mora imati CE-znak.

Nikada ne pilite ,prostorucno”, tj. ne vodite izradak rukom, nego koristite paralelni ili kutni granicnik.

List pile nakon isklju¢enja pogona ne smijete zaustavljati bo¢nim pritiskom!

Alate koristite samo u stvarne svrhe za koje su namijenjeni.

Koristite samo besprijekorne listove pile; osnovno tijelo ne smije biti deblje i razvraceni zupci ne smiju biti uzi od debljine razdvojnog klina.
Redovito kontrolirajte da li su svi vijci ¢vrsto zategnuti!

Nikada ne koristite vas radni stol nepropisno ili u svrhe za koje nije namijenjen!

Sve predmete koje ne koristite udaljite od radnog stola.

Stol za uredaj ne koristite za piljenje okruglih komada ogrjevnog drveta.

Ukljucivanje/iskljucivanje koristenih elektricnih alata smije se vrsiti samo putem sigurnosne preklopke.

Za trajno fiksiranje preklopke uredaja u polozaju ,AN/ON" (uklju¢eno) koristite samo priloZzenu stezaljku za ukljucenje.

Kod obrade uskih izradaka obvezno koristite komad za guranje.

Ako se stroj ne upotrebljava, objesite pomicni Stap na predvideni drzac kako biste ga spremili (slika 8).

Provjerite sjedaju li oba zakretna drzaca za zastitu nogu stola sa zastitnim klinovima u mjestu busenja u bocnom dijelu i jesu li zupcasti vijci
pricvrsceni (slika 15.3).

Prije upotrebe provijerite je li ru¢na, kruzna pila, gornja glodalica ili ubodna pila pravilno pricvri¢ena na alatnu plocu i je li ono stvarno skljocnulo

u Supljinu alatne ploce te je li imbus klju¢ postavljen za dodatnu zastitu (slika 17.3).

Stol za pilu ne upotrebljavajte na otvorenom tijekom kisnog vremena.
Uzmite u obzir maksimalne dimenzije izradaka (vidi tehnicke podatke).

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA KRUZNE PILE

¢ Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ru¢nu kruznu pilu.

* Koristite samo rucne kruzne pile s razdvojnim klinom, maksimalnim promjerom lista pile 200 mm i dubinom reza maksimalno 70 mm.

* Koristite samo pile unutar naznacenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (pogledajte sliku 18).

* Koristite stolne kruzne pile samo s propisno pricvrs¢enim zastitnim poklopcem.

« PAZNJA: Provjerite je li list kruzne pile postavljen paralelno s otvorom u prorezu pile, u suprotnom se ruéna, kruzna pila mora ponovno centrirati.
* Poduprite duge izratke na strani vadenja, tako da nalijezu vodoravno; primjerice pomocu jednog wolfcraft nogara s valjkom (Art. br. 6119973).
* Sprijecite preopterecenje rucne kruzne pile.

 Ne koristite brusne ploce.

« Koristite samo preporucene listove pile i odaberite ih ovisno o materijalu koji Zelite piliti.

* OPASNOST: rukama ne ulazite u podrucje pilienja i ne dirajte list pile.

» Nikada ne gurajte ruke ispod izratka. U tom podrucdju vas zastitni poklopac ne moze zastititi od lista pile.

« Prilagodite dubinu reza prema debljini izratka. Ispod izratka treba biti vidljivo manje od jedne pune visine zupca.

« Uvijek budite pripravni na cinjenicu da kod piljenja izradak moze biti zahvacen listom pile i izbac¢en prema korisniku.
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* Protuudarac je rezultat nepropisne i/ili neprikladne primjene pile. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama, kako je opisano u nastavku.

« Cvrsto drzite pilu s obje ruke i postavite ruke u polozaj, u kojem se moze preuzeti snaga protuudarca. Budite uvijek boéno u odnosu na list pile,
nikada ne dovodite list pile u liniju s vasim tijelom. Kod protuudarca kruzna pila moze odskociti unatrag, ali korisnik moze putem prikladnih
mjera opreza svladati snagu protuudarca.

» Ako se list pile zaglavi ili prekinete s radom, iskljucite pilu i ostavite je u materijalu, dok se list pile potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte
izvaditi pilu iz izratka ili je povladiti unatrag, tako dugo dok se list pile krece, jer u tom slucaju moze doci do protuudarca. Utvrdite i otklonite
uzrok zaglavljivanja lista pile.

» Ako pilu koja je ostala utaknuta u materijal Zelite ponovno pokrenuti, centrirajte list pile u otvoru za pilu i provjerite da zupci pile nisu zakaceni
u izratku. Ako je list pile zaglavljen, moze se sam izmaknuti iz izratka ili prouzrociti protuudarac pri ponovnom pokretanju pile.

 Poduprite velike ploce, kako bi umanijili rizik protuudarca uslijed zaglavljenog lista pile. Kod velikih plo¢a moze do¢i do progiba uslijed vlastite
mase. Ploce se moraju poduprijeti na obje strane, ne samo u blizini otvora za pilu nego takoder i na rubovima.

* Ne koristite tupe ili oStecene listove pile. Listovi pile s tupim ili nepravilno usmjerenim zupcima povecavaju trenje na uskom otvoru za pilu,
uzrok su zaglavljivanje lista pile i protuudarca.

* Prije pilienja utvrdite dubinu reza i podesenja kuta rezanja. Ako se tijekom piljenja podesenje promijeni, list pile se moze zaglaviti i dovesti do
protuudarca.

* Budite posebno oprezni kod ,uranjajucih rezova” u postojecim zidovima ili drugim nevidljivim podrucjima. Uranjajuci list pile se moze blokirati

kod piljenja u skrivenim objektima i prouzrociti protuudarac.

« Koristite za rezanje betona i proreza uvijek palicu za guranje, jer list pile nije vidljiv.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA UBODNE PILE

* Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ubodnu pilu.
* Nikada ne radite s ostecenom ubodnom pilom.

* Sprijecite preopterecenje ubodne pile.

PAZNJA: KORISTENJE STOLA ZA GLODANJE ISKLJUCIVO U KOMBINACUJI S PARALELNIM
GRANICNIKOM ZA GLODANJE ART. BR 6901000
SIGURNOSNE NAPOMENE ZA NADSTOLNE GLODALICE

* Pored specificnih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu nadstolnu glodalicu.
 Budite uvijek spremni na to da kod glodanja izradak neocekivano i iznenada moze izaci izvan kontrole i moze doc¢i do protuudarca.

* Stol za uredaje ne koristite kod krivulinog glodanja!

» Radove glodanja stoga provodite isklju¢ivo pomocu, kao pribor dobavljivoq, paralelnog grani¢nika za glodanje (Art. br. 6901000

kako bi sprijecili protuudarce kao i dodirivanje glodala rukom.
 Za korektnu montazu pridrzavajte se originalnih uputa za uporabu paralelnog granicnika za glodanje (Art. br. 6901000).

* Ne koristite nadstolne glodalice s vise od 1800 W i viSe od 230 V.

* Ne koristite glodala promjera ve¢eg od 27 mm!

* Imajte na umu da se posmak smije izvoditi samo protivno smjeru vrtnje glodala.

» Odaberite isporuceni ulozni prsten u odnosu prema velicini alata za glodanje. Za siguran rad morate koristiti najmanji moquci ulozni prsten.

« Koristite samo ostre, odrzavane i prema podatcima proizvodaca podesene alate za glodanje.

» Kod koristenih uredaja i alata pridrzavajte se podataka o min.-/maks.-broju okretaja i smjeru vrtnje, navedenih na proizvodu,
ambalazi ili u uputama za uporabu.

* Imajte na umu da nepropisno koristenje alata za glodanje, izradak i naprave za vodenje izratka mogu dovesti u opasnu situaciju.

* Tijekom glodanja u blizini vodilice drzite ruke podalje od alata za glodanje.

* Ukoliko je moguce tijekom glodanija koristite stolnu tlacnu cipelu dodatno uz paralelni granicnik za glodanje.

* Poduprite duge izratke na strani vadenja, kako bi se sprijecile opasne situacije uslijed nekontroliranog naginjanja. Potpora mora stajati stabilno
i biti iste visine kao stol za uredaje, primjerice nogar s valjkom (Art. br. 6119973).

* Obradujte samo uzorke koji zbog svoje veli¢ine i mase mogu biti sigurno drzani i vodeni od strane jedne osobe.

* Odaberite odgovarajuci broj okretaja prema alatu i izratku. U uputama za uporabu vase nadstolne glodalice mozete pronaci toc¢ne vrijednosti

brojeva okretaja.

* Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).
POSTAVLJANJE NA POD

POSTAVLJANJE STOLA: Polozite gornji dio stola na ravnu, cistu podlogu. Pricvrstite prednje dvije noge i donji potporanj pomocu svih dijelova za
pricvrscivanje kao sto je prikazano. Provjerite sjedaju li obje poluge za zapiranje u pridrznu Supljinu i jesu li oba zupcasta vijka pricvrscena (slika 3.1).
Zatim postavite straznje dvije noge i drugi donji potporanj. Pricvrstite oba dijagonalna potpornja na predniji, ¢vrsti par nogu, zatim zaokrenite
straznje dvije noge prema gore i postavite drugi kraj oba potpornja (slika 3.2). Postavite dva odbojnika za noge s kotaci¢ima na straznje dvije noge
kao sto je prikazano, a preostale dvije na prednje dvije noge (slika 3.3).

OPSEG DOSTAVE

lzvadite MASTER cut 1500 iz kartona i provjerite jesu li svi prikazani dijelovi ukljuceni (slika 1, slika 2).

PAZNJA: Provjerite jesu li dijelovi za pri¢vric¢ivanije koji su oznaceni kao upozorenje pri¢vriéeni tako da se stol moze jednostavno sklopiti. Uvijek
provjerite jesu li oba zastitna drzaca uglavljena i jesu li oba zupcasta vijka pricvrscena.

Stol se sada moze postaviti na noge.
PAZNJA: Pazite da prilikom rasklapanja i sklapanja stola te pomicanja alatne ploée ne priklijestite ruke.
Skripac: Postavite $kripac na stezni stol kao $to je prikazano. Skripac se moze postaviti na desnu ili lijevu stranu (slika 4).

Sigurnosna sklopka: Postavite sigurnosnu sklopku na postolje stroja kao sto je prikazano (slika 5).
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Stitnik: Prvo postavite sastavne dijelove $titnika. Zatim pomocu vodilice ugurajte drza¢ stitnika u aluminijski profil i pomo¢u imbus kljuéa pritegnite
imbus vijke (slika 6).

Uklopna stezaljka: Zavezite jedan kraj konopca s otvorom uklopne stezaljke, a drugi s drSskom stitnika (slika 7)
Skripac: Postavite skripac na drza¢ (slika 8).

Kutni Stitnik: Postavite kutni Stitnik kao sto je prikazano (slika 9). Ovisno o visini izratka aluminijski Stitnik mora se ponovno postaviti. Pri visini
izratka od najmanje 15 mm kada je osovljen (slika 9.1) i pri visini izratka od maksimalno 15 mm u lezecem polozaju (slika 9.1). Kutni stitnik vodi
izradak u provodni utor (slika 9.3).

Paralelni stitnik: Postavite drzac stitnika kao sto je prikazano (slika 10.1). Oba vijka i cetverokutne matice sada postavite labavo (slika 10.2). Umetnite
aluminijski stitnik kao sto je prikazano i pritegnite vijke (slika 10.3). Zatim gurnite paralelni granicnik u vodilicu i pritegnite zupcaste vijke (slika 10.4).

PAZNJA: Blokiranje alatne ploce: Imbus klju¢ sluzi sigurnosnom blokiranju alatne ploce i mora se prije svake upotrebe stola umetnuti kao $to
je prikazano, navedeno kao pozicija ,lock” (slika 11).

Ulozni obruci: Oba ulozna obruca sluze vasoj sigurnosti prilikom povrsinskog glodanja. Uvijek odaberite najmanji moguci ulozni obruc za glodalicu

koju upotrebljavate (slika 12).

Stezna rucka: Stavite stezne rucke u prethodno probusene supljine koje zajedno sa skripcem sluze fiksiranju izratka.

SKLAPANJE | RASKLAPANJE STOLA
PAZNJA: Prije sklapanja stola obavezno izvucite mrezni utika¢ i konektor iz sigurnosne sklopke!

Sklapanje: Otpustite oba zupcasta vijka toliko da se obje poluge za zapiranje mogu povucdi i okrenuti (slika 14.1). Zatim sklopite stol u smjeru strelice.
Radi sigurnosti provjerite nalazi li se noga na noznom odbojniku kao sto je prikazano kako stol ne bi klizio (slika 14.2). Klizni kotaci¢i u noznim
odbojnicima sluze jednostavnom prijevozu (slika 14.3).

Rasklapanje: Drzite stol s obje ruke i postavite nogu na nozni odbojnik kao sto je prikazano (slika 15.1). Jednim pokretom pomaknite stol u smjeru
strelice dok se u potpunosti ne rasklopi (slika 15.2). Zatim jednom rukom pritisnite prednji rub stola kako bi se gorniji dio lagano uglavio. Umetnite

obje poluge za zapiranje u Supljine i zategnite oba zupcasta vijka (slika 15.3).

PRIPREMA ZA PRIHVAT ALATA
PAZNJA: Otvaranje i zatvaranje alatne ploce ovdje se opisuje prije upotrebe i treba ga se pridrzavati pri svakoj promjeni alata!

Otvaranje alatne ploce za postavljanje: Izvadite imbus kljuc iz sigurnosnog zakljucavanja. Pomaknite obje plasticne poluge prema gore
i lagano podignite alatnu plocu na obje poluge. Pomaknite alatnu plocu u smjeru strelice do vertikale i gurnite prema naprijed do granicnika.
Zatim pomaknite alatnu plocu toliko dok ne stoji sigurno na stolu (slika 16).

PAZNJA: Obavezno pazite da dok radite na alatnoj plo¢i ne stavite prste ispod ploce (opasnost od ozljeda).

Zatvaranje alatne ploce nakon uspjesnog postavljanja: Lagano podignite alatnu plocu. Zatim istovremeno povucite skroz prema otraga i postavite u
okomiti polozaj do straznjeg granicnika. Cvrsto drzite alatnu plo¢u pomocu obje plasti¢ne poluge i pomaknite ju u smjeru strelice dok se ne uglavi.
Plocu uglavite odozgora i sklopite obje plasticne poluge. Sada ponovno gurnite imbus kljuc u sigurnosnu uti¢nicu kako biste zakljucali alatnu plocu

(slika 17).

Primjenjive rucne, kruzne pile: Izmjerite maksimalne dimenzije primjenjivih rucnih, kruznih pila (slika 18). Upotrebljavajte samo rucne, kruzne pile
s klinom za razdvajanje s maks. promjerom lista pile od 200 mm i do maks. dubine rezanja od 70 mm.

POSTAVLJANJE RUCNE KRUZNE PILE

Otvorite alatnu plocu kako je opisano na slici 16.

Postavljanje i poravnanje rucne kruzne pile: Povucite otklopni stitnik rucne, kruzne pile unatrag i postavite alat centri¢cno na prorez pile. Otpustite
blokadu dubine rezanja rucne, kruzne pile i u potpunosti izvucite dubinu rezanja (slika 18.2). Pritegnite blokadu dubine rezanja. Postavite ru¢nu,
kruznu pilu na sredinu i paralelno s prorezom pile.

PAZNJA: Sada provjerite razmak izmedu prvog zupca lista kruzne pile i prednjeg ruba otvora pile. Razmak mora biti manji od 20 mm.

Primjer postavljanja alatnih ploca s manjim podnoznim plo¢ama.

Nakon poravnanja alata postavite prvo oba bocna granicnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke
(slika 18.3). Pricvrstite jednu stranu podnozne ploce. Za to morate prvo postaviti kutni drzac s dva bocna granicnika. Obratite pozornost na to da se
povrsine u potpunosti dodiruju s podnoznom ploc¢om. Zatim na jednak nacin postavite jedan kutni drzac s dva bocna grani¢nika na suprotnoj strani.
Sada postavite obje stezne rucke (slika 18.4). Obje stezne rucke moraju se postaviti sto je viSe moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce.
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Primjer postavljanja alata s ve¢im podnoznim plo¢ama.

Nakon poravnanja alata postavite prvo oba bocna granicnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke
(slika 18.5 c). Postavite dva boc¢na granicnika sto je viSe moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce (slika 18.5 d). Sada postavite kutni drzac¢

s jednim bocnim grani¢nikom i dodatno vijkom, plocom, zastitnom plo¢om i maticom (slika 18.5 b). Zatim postavite steznu rucku. Zatim na jednak
nacin postavite jedan kutni drzac s bo¢nim granicnikom i zajedno s vijkom, plo¢om, zastitnom plo¢om i maticom na suprotnoj strani (slika 18.5 b).

Na kraju postavite steznu rucku (slika 18.5 a).

Zatvorite i zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17.
PAZNJA: Jo$ jednom provijerite je li list kruzne pile postavljen paralelno s otvorom u prorezu pile, u suprotnom se pila mora ponovno centrirati.

Prikljuc¢ak na struju: Ukljucite konektor rucne, kruzne pile u sigurnosnu sklopku i produzni kabel iz sigurnosne sklopke u uti¢nicu (slika 19.1).
Produzni kabel nije ukljucen.

PAZNJA: Prije prve upotrebe pritisnite termosklopku! U slué¢aju nestanka struje zbog preopterecenja pritisnite termosklopku nakon 5 do 10 min.
Nakon toga moze se upotrebljavati sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje (slike 19.2, 19.3).

Pritisnite crvenu tipku (ISKLJUCENO) na sigurnosnoj sklopki. Nakon toga postavite uklopnu stezaljku na ruénu, kruznu pilu (slika 19.4). Pritisnite
zelenu tipku (UKLJUCENO) i provjerite prazni hod lista pile u umetku za razdvajanje (slika 19.6), zatim ponovno pritisnite crvenu tipku (ISKLJUCENO)
(slika 19.7).

PAZNJA: Ako se alat ne upotrebljava i prilikom sklapanja stola, obavezno izvucite mrezni utikac.

MASTER cut 1500 spreman je za upotrebu.

STACIONARNO PILJENJE RUCNOM, KRUZNOM PILOM
PAZNJA: Uvijek upotrebljavajte stitnik i usisava¢ prasine na stitniku.

Piljenje kutnim Stitnikom

Gurnite kutni stitnik u vodilicu (slika 20.1). Provjerite klizi li crni kraj granicnika sto je blize moguce ispod stitnika kako bi se osiguralo podizanje
poklopca (slika 20.2). POvucite natrag kutni granicnik i stavite izradak na njega. Ukljucite ru¢nu, kruznu pilu u sigurnosnu sklopku. Jednom rukom
gurnite izradak na kutni granicnik kao sto je prikazano, drugom rukom pomicite izradak u smjeru strelice prema listu kruzne pile (slika 20.3)

dok izradak nije potpuno prepiljen. Ponovno iskljucite ru¢nu, kruznu pilu preko sigurnosne sklopke.

PAZNJA: Uvijek pazite da su vam obje ruke dovoljno udaljene od lista kruzne pile (opasnost od ozljeda).
PAZNJA: Duzina izratka, centri¢no od proreza pile do drika stitnika smije iznositi maks. 330 mm.

Pomocu kutnog grani¢nika mozete piliti izratke s kutom od 0° do 65°. Za to trebate otpustiti zupcasti vijak, postaviti zeljeni kut i ponovno zategnuti
zupcasti vijak (slika 20.4). Nakon toga mozete piliti kako je opisano na slikama od 20.1 do 20.3.

Piljenje paralelnim grani¢nikom

Umetnite paralelni grani¢nik pomocu otvorenog zupcastog vijka u vodilicu. Gurnite paralelni granicnik gotovo do Stitnika. Provjerite premasuje

li aluminijski granicnik zadnji vidljivi zubac lista kruzne pile. U tom slucaju otpustite vijke za pricvrscivanje, povucite granicnik malo unatrag, a zatim
ponovno pritegnite vijke. Postavite Zeljenu Sirinu rezanja i zategnite zupcasti vijak. Ukljucite rucnu, kruznu pilu u sigurnosnu sklopku. Pomicite
izradak u smjeru strelice prema listu kruzne pile kao sto je prikazano (slika 21.2) dok izradak nije potpuno prepiljen. Ponovno iskljucite rucnu,
kruznu pilu preko sigurnosne sklopke. Za uske izratke obavezno se mora upotrebljavati pomicni stap (slika 21.3).

PAZNJA: Duzina izradaka, centri¢no od otvora pile do paralelnog grani¢nika smije iznositi maks. 375 mm i centri¢no od otvora pile do drska stitnika
maks. 330 mm (slika 21.4).

Okomito rezanje pod kutom

Za okomite rezove pod kutom rucna, kruzna pila mora se ponovno centrirati. Namjestite Zeljeni kut za rezanje na pili. Povucite otklopni stitnik rucne,
kruzne pile unatrag i postavite alat centri¢no na prorez pile. Otpustite blokadu dubine rezanja rucne, kruzne pile i u potpunosti izvucite dubinu
rezanja. Pritegnite blokadu dubine rezanja. Namjestite rucnu, kruznu pilu centricno i paralelno s otvorom pile (slike 22.1, 22.2).

PAZNJA: Sada provjerite razmak izmedu prvog zupca lista kruzne pile i prednjeg ruba otvora pile. Razmak mora biti manji od 20 mm (slika 22.3).

Nakon poravnanja alata postavite prvo oba bocna granicnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke
(slika 22.4 a). Pricvrstite jednu stranu podnozne ploce. Za to morate prvo postaviti kutni drzac s dva bocna granicnika. Obratite pozornost na to da se
povrsine u potpunosti dodiruju s podnoznom plo¢om. Zatim na jednak nacin postavite jedan kutni drzac¢ s dva bocna granicnika na suprotnoj strani.
Sada postavite obje stezne rucke. Obje stezne rucke moraju se postaviti sto je viSe moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce (slika 22.4 b).
Upozorenije: Pri vecim podnoznim plocama izvrsite pricvrséenje kao sto je opisano na stranici 15 (slika 18.5). Jos jednom provjerite slobodni hod lista
pile u otvoru pile (slika 22.5).

Zatvorite i zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17.

PAZNJA: Jos jednom provijerite je li list kruzne pile postavljen paralelno s otvorom u prorezu pile, u suprotnom se pila mora ponovno centrirati.
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PILJENJE UBODNOM PILOM

Poravnajte ubodnu pilu na alatnoj ploci tako da se pomice centricno u otvoru pile (slika 23.1). Postavite ubodnu pilu kao sto je prikazano s cetiri
bocéna granicnika i cetiri rucke (slika 23.2). Zatvorite i zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17. Umetnite uklopnu stezaljku na sklopku
ubodne pile i povezite konektor sa sigurnosnom sklopkom. Prilikom upotrebe ubodne pile obavezno upotrebljavajte stitnik (slika 23.3).

MASTER cut 1500 sadrzi 4 plasticne stezne rucke. Na taj se nacin izradci mogu fleksibilno i sigurno nategnuti ili pritegnuti (slika 24).

UPOTREBA KAO RADIONICKOG STOLA

POSTAVLJANJE ALATNE PLOCE

Visina alatne ploce u radnoj ploci postavljena je tvornicki tako da izradak klizi preko radne i alatne ploce. Visina alatne ploce moze se prema potrebi
namjestiti. Za to trebate otpustiti Sest kontra matica. Zatim centrirajte alatnu plocu pomocu Sest matica za namjestanje u visinu tijesno s radnom
plocom i ponovno pritegnite kontra matice. Prije svake upotrebe provjerite je li Sest kontra matica uvijek cvrsto zategnuto. Prije svake upotrebe

provijerite jesu li vijci i kontra matice na oba drzaca za uglavljenje alatne ploce uvijek cvrsto zategnuti (slika 25).

POSEBNI PRIBOR ZA MASTER cut 1500
DVA DODATNA KLINA ZA RAZDVAJANIJE, BR. PROIZVODA 6930000 | 6904000 ZA UPOTREBU RUCNE,
KRUZNE PILE BEZ KLINA ZA RAZDVAJANJE

PAZNJA: Ovdje opisani posebni pribor smije se upotrebljavati isklju¢ivo za MASTER cut 1500.

UPOZORENJE: Funkcija i rukovanje ovim posebnim priborom opisat c¢e se u nastavku i prikazati na slikama od stranice 24.

PRAVILNA UPOTREBA

Oba klina za razdvajanje omogucuju upotrebu rucnih, kruznih pila bez klina za razdvajanje.

Klin za razdvajanje 6903000 prikladan je za upotrebu rucnih, kruznih pila s maksimalnim promjerom listova od 160 mm
i Sirinom rezanja od najmanje 2,4 mm do maksimalno 2,8 mm.

Klin za razdvajanje 6904000 prikladan je za upotrebu rucnih, kruznih pila s maksimalnim promjerom listova od 200 mm,
Sirinom rezanja od najmanje 2,4 mm do maksimalno 2,8 mm i maksimalnom dubinom reza od 66 mm.

PAZNJA: Posebni pribor mora se obavezno upotrebljavati u skladu s opéim sigurnosnim uputama, sigurnosnim uputama za ruéne,
kruzne pile i originalnim uputama za upotrebu rucnih, kruznih pila bez klina za razdvajanje!

KLIN ZA RAZDVAJANJE BR. PROIZVODA 6903000 | 6904000

Artikl klin za razdvajanje 6903000 sadrzi sljedece dijelove: 1 x klin za razdvajanje (za maks. promjer rucnih, kruznih pila od 160 mm),
1 x prihvat klina za razdvajanje (dugacka izvedba), 1 x kalibar za poravnanje (slika A).

Artikl klin za razdvajanje 6904000 sadrzi sljedece dijelove: 1 x klin za razdvajanje (za maks. promjer rucnih, kruznih pila od 200 mm),
1 x prihvat klina za razdvajanje (kratka izvedba), 1 x kalibar za poravnanje (slika B).

PAZNJA: U nastavku se opisuje postavljanje i funkcija klina za razdvajanje br. proizvoda 6903000 za ruéne, kruzne pile s maks. promjerom
lista od 160 mm.
Postavljanje i funkcija klina za razdvajanje br. proizvoda 6904000 za rucne, kruzne pile s maks. promjerom lista od 200 mm identicna je.
Pomocu ovog klina za razdvajanje ipak je moguce obradivati izratke s maks. visinom od 60 mm.

POSTAVLJANJE KLINA ZA RAZDVAJANIJE

Otvorite alatnu plocu kako je opisano na slici 16 (slika C.1). Postavite klinove za prihvat pomocu dijelova za pric¢vrscivanje. Ovaj spoj postavite labavo
(slika C.2). Zatvorite alatnu plocu (slika C.3). Gurnite klin za razdvajanje otprilike 2 cm odozgora u utor klina za prihvat. Provijerite je li klin za
razdvajanje umetnut u smjeru strelice do granicnika na alatnoj ploci kao sto je opisano (= okomito poravnavanje). Pritegnite imbus kljuc (slike C.4,
C.5). Ponovno otvorite alatnu plocu (slika C.6).

POSTAVLJANJE RUCNE KRUZNE PILE

Povucite otklopni stitnik ru¢ne, kruzne pile unatrag i postavite alat centricno na prorez pile. Otpustite blokadu dubine rezanja rucne,
kruzne pile i u potpunosti izvucite dubinu rezanja. Pritegnite blokadu dubine rezanja.

PAZNJA: Sada provjerite razmak izmedu prvog zupca lista kruzne pile i prednjeg ruba otvora pile. Razmak mora biti manji od 20 mm.

Poravnajte prednju stranu rucne, kruzne pile zajedno s oznakom 0 na podnoznoj ploci pile i obje pomocne crte za oznacivanje na alatnoj ploci. Na
straznjoj strani rucne, kruzne pile centrirajte list pile zajedno s klinom za razdvajanje (slika D.1). Upozorenje: Pravilno poravnanje mozete provijeriti
sa straznje strane klina za razdvajanje u smjeru lista rucne, kruzne pile jer je list izraden od ¢vrs¢eg materijala nego klin. Nakon poravnanja rucne,
kruzne pile postavite najprije oba granicna Stitnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke (slika
D.2).

PAZNJA: Jo$ jednom provijerite je li list kruzne pile centriran s klinom za razdvajanje, u suprotnom se pila mora ponovno poravnati.
Pricvrstite dodatnu stranu podnozne ploce. Za to morate prvo postaviti kutni drzac s dva bocna granicnika. Obratite pozornost na to da se povrsine
u potpunosti dodiruju s podnoZznom ploc¢om. Zatim na jednak nacin postavite jedan kutni drzac s dva boc¢na grani¢nika na suprotnoj strani.

Sada postavite obje stezne rucke (slika D.3). Obje stezne rucke moraju se postaviti sto je viSe moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce.
Upozorenije: Vise mogucnosti pricvrscivanja varirajucih podnoznih ploca mozete pronadi na stranicama od 13 do 15.
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Postavljanje sigurnosnog razmaka izmedu klina za razdvajanje i lista ru¢ne, kruzne pile pomocu kalibra za poravnanje.

Zatvorite alatnu plocu (slika E.1). Postavite prikazane sastavne dijelove na klin za razdvajanje (slika E.2). Pritegnite vijak i nazubljenu maticu koji

su spojeni s klinom za razdvajanje, a vijak i nazubljenu maticu koji su smjesteni s prednje strane u kucistu samo labavo postavite (slika E.3). Imbus
kljucem otpustite pricvrscenje klina za razdvajanje (slika E.4). Klin za razdvajanje gurnite okomito s listom rucne, kruzne pile (slika E.5). Gurnite
klin za razdvajanje dolje dok barem jedan zub lista rucne, kruzne pile u kucistu ne udari o kalibar za poravnanje (pojedinost E.6). Pritegnite prednje
nazubljene matice (slika E.6). Nakon sto ste pritegnuli imbus vijka namjesten je sigurnosni razmak od maks. 5 mm izmedu lista rucne, kruzne pile

i klina za razdvajanje (slika E.7). Zatim odvijte kalibar za poravnanje od klina za razdvajanje (slika E.8).

PAZNJA: Jo$ jednom provjerite je li list kruzne pile centriran s klinom za razdvajanje (pojedinosti na slici E.8) i je li sigurnosni razmak od maks. 5 mm
izmedu lista pile i klina za razdvajanje zadrzan (pojedinosti na slici E.6), u suprotnom se pila mora ponovno poravnati.

PAZNJA: Prije svake upotrebe provjerite jesu li klin za razdvajanje i dijelovi za pri¢vricivanje ¢vrsto zategnuti!

Zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17. Stol je spreman za stacionarno piljenje. Vise o tome procitajte u odjeljku o stacionarnom piljenju
pomocu rucne, kruzne pile.

Prilagodba dubine rezanja

Pri promjeni dubine rezanja rucne, kruzne pile klin za razdvajanje mora se prilagoditi kako bi se osigurao sigurnosni razmak od maks. 5 mm
od lista pile. Prvo imbus klju¢em otpustite klin za razdvajanje. Namjestite Zeljenu dubinu rezanja pile. Pritegnite blokadu dubine rezanja.
Postavite i namjestite kalibar za poravnanje zajedno s klinom za razdvajanje kako je opisano na slikama od E.1 do E.8.

Okomito rezanje pod kutom

Za okomite rezove pod kutom rucna, kruzna pila mora se ponovno centrirati. Namjestite zeljeni kut za rezanje na pili. Povucite otklopni stitnik rucne,
kruzne pile unatrag i postavite alat centricno na prorez pile. Otpustite blokadu dubine rezanja rucne, kruzne pile i u potpunosti izvucite dubinu
rezanja. Pritegnite blokadu dubine rezanja (slike F.1, F.2). Otpustite imbus vijak i gurnite klin za razdvajanje dok se ne zaokrene to¢no centricno

u odnosu na list pile (slika F.3).

PAZNJA: Sada provjerite razmak izmedu prvog zupca lista kruzne pile i prednjeg ruba otvora pile. Razmak mora biti manji od 20 mm (slika F.4).
Pritegnite imbus kljuc (slika F.5).

PAZNJA: Jo$ jednom poravnaijte list kruzne pile paralelno s prorezom pile i istovremeno provjerite je li list pile uvijek centriran u odnosu na klin
za razdvajanje.

Postavite oba bocna granicnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke. Pricvrstite dodatnu stranu
podnozne ploce. Za to morate prvo postaviti kutni drzac s dva boc¢na granicnika. Obratite pozornost na to da se povrsine u potpunosti dodiruju s
podnoznom plocom. Zatim na jednak nacin postavite jedan kutni drzac s dva bocna granicnika na suprotnoj strani. Sada postavite obje stezne rucke.
Obje stezne rucke moraju se postaviti Sto je viSe moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce (slika G).

Postavljanje sigurnosnog razmaka izmedu klina za razdvajanje i lista rucne, kruzne pile pomocu kalibra za poravnanje.

Zatvorite alatnu plocu (slika H.1). Postavite prikazane sastavne dijelove na klin za razdvajanje (slika H.2). Pritegnite vijak i nazubljenu maticu koji
su spojeni s klinom za razdvajanje, a vijak i nazubljenu maticu koji su smjesteni s prednje strane u kucistu samo labavo postavite (slika H.3).
Imbus klju¢em otpustite pricvricenje za klin za razdvajanje (slika H.4). Gurnite klin za razdvajanje pod istim kutom lista pile prema listu rucne,
kruzne pile (slika H.5). Gurajte klin za razdvajanje u tom smjeru dok barem jedan zub lista rucne, kruzne pile u kucistu ne udari o kalibar

za poravnanje (pojedinost H.6). Pritegnite prednje nazubljene matice (slika H.6). Nakon Sto ste pritegnuli imbus vijak namjesten je sigurnosni
razmak od maks. 5 mm izmedu lista rucne, kruzne pile i klina za razdvajanje (slika H.7). Zatim ponovno odvijte kalibar za poravnanje od klina

za razdvajanje. Zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17 i jos jednom provijerite slobodan hod lista pile (slika I).

PAZNJA: Jos jednom provijerite je li list kruzne pile centriran s klinom za razdvajanje (pojedinosti na slici 1) i je li sigurnosni razmak od maks. 5 mm
izmedu lista pile i klina za razdvajanje zadrzan (pojedinosti na slici H.6), u suprotnom se pila mora ponovno poravnati.

PAZNJA: Prije svake upotrebe provjerite jesu li klin za razdvajanje i dijelovi za pri¢vricivanje évrsto zategnuti!

Stol je spreman za stacionarno piljenje. Vise o tome procitajte u odjeljku o stacionarnom piljenju pomocu rucne, kruzne pile.

Izjava o jamstvu

Dragi kupci,

kupili ste visokokvalitetan proizvod tvrtke wolfcraft s kojim ¢e vam biti zabavno obavljati poslove po kuci.

Proizvodi tvrtke wolfcraft u skladu su s visokim tehnickim standardima, a prije nego sSto stignu u trgovinu, prolaze intenzivne faze razvoja

i ispitivanja. Stalne kontrole i redovita ispitivanja osiguravaju visoku kvalitetu tijekom serijske proizvodnje. Pouzdan tehnicki razvoj i kontrole
kvalitete pruzaju vam sigurnost pri odluci o kupnji. Za kupljeni proizvod tvrtke wolfcraft vrijedi 10-godisnje jamstvo od datuma kupnje ako

ga upotrebljavate iskljucivo za poslove po kudi.

Jamstvo obuhvaca samo ostecenja kupljenog proizvoda koja su posljedica ostec¢enja materijala i tvornickih gresaka. Jamstvo ne obuhvaca
neispravnosti i ostecenja nastala nestru¢nim rukovanjem ili nepravilnim odrzavanjem. Jamstvo ne obuhvacda ni uobicajena ostecenja ili istrosenost
nastale normalnom upotrebom niti neispravnosti i ostecenja s kojima je kupac bio upoznat prilikom zaklju¢enja ugovora. Jamstvo vrijedi samo
uz predocenje racuna / dokaza o kupniji. Jamstvo tvrtke wolfcraft ne ogranicava vasa zakonska prava kao potrosaca (pravni lijek, raskid ugovora
ili ublazavanje gubitaka, naknada stete ili naknada troskova).

Jamstvene zahtjeve saljite na sljedecu adresu:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Njemacka
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Konformitdtserkldrung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Izjava o uskladenosti temeljem direktive 2006/42/EC za strojeve, Dodatak Il A

wolfcraft GmbH u D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, ovime izjavljuje da je deklarirani proizvod (MASTER cut 1500) uskladen
sa direktivom 2006/42/EC za strojeve. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nirnberg. BM: 60087567 0001
Sukladnost sa sljedecim standardima: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich,18.05.2018
L\
\

Thomas Wolff

Ovlastena osoba za potpisivanje izjave o sukladnosti i za sastavljanje tehnickih podloga.
(Menadzment; wolfcraft GmbH)
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BeeneHue

» BHumanue! Yutaiite Bce ykasaHua no TexHuke 6e30nacHOCTH, KoTopble Heo6xoanmo cobntoaath npu akcnnyataumn MASTER cut 1500
1 UCTONb3yeMbIX INEKTPOUHCTPYMEHTaxX. HecobnoaeHus aTux yKasaHuin MOXKET NPUBECTU K BO3rOPaHHUI0, KOPOTKOMY
3aMbIKaHUIO U/ TAXKENBIM TpaBMaM.

» CoxpaHsiTe pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum B TeYEHUE BCEro CpOKa MCMosib30BaHUA YCTPONCTBa.

TexHUyeckue napameTpbl

Pasmep B cobpaHHOM BUae: 780 x 520 x 863 MM (LUMpKHa X riy6uHa X BbICOTa)
Pasmep B cnoXeHHoOM Buae: 1335 x 520 x 260 Mm

Paboyas noBepxHOCTb: 780 x 500 Mmm

Makc. TonwuHa usaenua: LUMpKynapHaa nuna 60 mm

Makc. WwupurHa pacnuna ¢ napaanesibHblM yrnopom: HacTofbHaA UuMpKynapHaa nuna 375 mm

LunameTtp KpenexHbliX HaTAXKHbIX OTBEPCTUIA: 20 mm

Lonyctumasn Harpyska: 200 kr

Bec: 17 kr

CuUMBObI U UX 3HAUYEHUE

MpeaynpexxaeHne o0 BO3MOXXHOW

He vcnonb3oBatb U3aenve Ana KOKu ApPOoB.
onacHoCTHU

e
YuTaTtb MHCTPYKLMIO/YKa3aHWA '\A Mcnonb3yite pyyHble LMPKYNAPHLIE MWLl C TyOUHON pesku He Bonee 70 MM.

Heobxoanmo ncnonb3oBatb o McronbayiTte pyuHble UMPKYFPHbIE MLl C AMAMETPOM MOMOTHA
3aLLUNTHBIE OYKK l max. He 6onee 200 MMm.
200 mm
max. 4 mm < - -
Heobxoaumo ucrnonb3osarb 0 Mepea Kaxkaoi onepauven perynupyite rnyouHy peskiu Takum obpasom,
3aLuTy cnyxa “{F- yTOBbI NMOSIOTHO MWIbI BLICTYMANO 3a Npeaesibl 3aroToBKK He 6onee YeM Ha 4 MM.
LV [~ 2\ .
Heobxoanmo 1cnonb3oBaTb RoAREE Mcnonb3yiTe TONMbKO PYYHbIE LIMPKYNAPHBIE MKIbI,
NPOTUBOMLINEBYHO MACKY 7\ A G \V OCHaLLEHHbIE PACKIMHUBAOLLMM HOXOM.

OTK/toYeHne ceTeBoro LiTekepa Mcnonbayite SNeKTPOMHCTPYMEHTBI MOLLHOCTLIO He Bonee 2 760 Br.

| Ha oTMeueHHoM nuKTorpamme npuBeaeHbl rabapuTsl ONopHoOM
@ K obLueit nHpopmaumm ﬁ MNACTUHbI PYYHOW LMPKYNAPHOW NUAbl (raBapuTel MEHbLLER UK
L= BONbLLEH OMOPHOM MNAACTUHBI).
MHCprMGHTbI AnA MOHTaMa
:LI;J;TK;T_ Cai:{‘L%?\;',Hg:\/AV 5 2 otBepTkM: PH 1, PH 2 3 raeyHbln kntoya: SW 8, 10, 13
‘ P : 9 (He BXOAAT B KOMMIEKT) (He BXOAMT B KOMIMEKT)
(BXOAAT B KOMMEKT)

LIENEBOE NPUMEHEHUE

MASTER cut 1500 — 310 MHOTOdYHKLUMOHANBHBIA pabounii cTon v cTon Ana cTaHka. OH NpeAHasHaueH Anf BbINOMHEHWA YKasaHHbIi HWXKE onepaumid.
* MoHTa)X py4HO LMPKYNAPHOM NWAbI C KIIMHOM Ha NaHenu MaLluHbl Py Makc. AMameTpe nonoTHa nuibl 200 MM 1 Makc. rnybuHe paspesa Ao 70 MM.
McnonbayiiTe TONbKO NiMbl, COOTBETCTBYOLLME YKa3aHHBEIM MakcMMasbHbIM rabaputamM onopHOWM NnacTuHel (cM. puc. 18). Takum o6pasom, Bbl
nonyyaeTe HACTONbHYIO LIMPKYNAPHYIO NUAy.

* Mcnonb3oBaHue B KayecTBe CToNa AN PyYHON LIMPKYNAPHOM Ninbl 6€3 KNWHA. MCKIUMTENBHO B COYETaHWU CO BCMIOMOraTeNbHbIM
npucnocobneHnem — oTaebHbIM KnHOM, apT. NQ 6903000, npy MakcMManbHOM AuaMeTpe NonoTHa bl 160 MM U LUMPUHE paspesa MuH. 2,4 MM.
* Mcnonb3oBaHue B KauecTBe CTona ANA PYYHOU LIMPKYAPHOM Nuibl 6e3 KinHa. MCKNoUYMTENBHO B COYETAHMM CO BCMOMOraTebHbIM
npucrnoco6neHnemM — oTAeNbHLIM KiMHOM, apT. NQ 6904000, npu AMameTpax nosoTHa Nkl OT MUH. 161 MM A0 Makc. 200 MM, LIMPUHE paspesa MUH.
2,4 MM 1 rnyBuHe paspesa Makc. 40 66 MM.

* Mcnonb3oBaHue B KayecTBe CTona AN Py4YHOro nobaunka.

* Micnonb3oBaHue B KayecTse CToNa AnfA ppesepoBasbHOro CTaHKa B COYeTaHUU ¢ napannenbHsiM ynopom ¢pesbl, apt. N@ 6901000, u ana
MHCTPYMEHTOB C ppesepoBaHuem cBepxy ¢ nutaHnem 230 B 1 mMoLuHocTbio Make. 1800 BT. He vcnonbayiite ¢ppesbl anametpom Gonbiue 27 mm!

* Mcnonb3oBaHue B kauecTee padoyero ctona Ans o6paboTku AeTanei (Hanpumep, AnA CBepPeHus, LNUPOBaHNUS U T. 4.).

» Heo6x0AMMO yuuTbIBaTh AaHHbIE, MPefoCTaBAeMble NPOU3BOANUTENEM, U BbINONHATL YKa3aHWA No TeXHUKe 6e30MacHOCTH, AeUCTBYOLLMe AN
“CnoNb3yeMblX MaLLMH, & TaKXKE yKasaHWA No TeXHWKe 6e30MacHOCTH, AEUCTBYIOLLME ANA CTONA CTaHKa.

* Mpu ytunusaumm ctona MASTER cut 1500 cneayite MeCTHbIM HOpMam Mo YyTUAM3aLMWK.

OTBETCTBEHHOCTb 3a yu.lep6 W Hec4acTHble cny4yau B ciydae UCnosib3oBaHMA He Mo LeneBoMYy Ha3Ha4YeHU0 HecCeT Nonb3oBarte/lb.
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O6wwMe yKasaHUA NO TeXHUKe 6e30nacHOCTH

» Cozepykute cBoe paboyee MeCTo B YMCTOTE, N03ab0oTbTECH O XOPOLIEeM OcBeLLeHnn. Becnopaaok unm HegoctaTouHoe oceelleHne paboyero mecta
MOFYT MPUBECTU K HECYACTHOMY Ciyyato.

* He ncnonbayiTe 3N1EKTPOMHCTPYMEHTLI BO B3pbIBOONACHOW atMocdepe, coaepallen roptoune XUAKOCTH, rasbl Uiu Nbilb. DNEKTPOUHCTPYMEHTbI
CO34at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTU K BO3ropaHuIo Mbiav UK Napos.

* He Mcnonb3yiTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHTLI BONU3K AeTer u apyrux nogen. Ecnv Bel cnyyanHo otBnedetech, Bbl MoOXKeTe NoTepATb KOHTPOSb Haa
MHCTPYMEHTOM.

« LLITencenb 3NeKTPOMHCTPYMEHTA JO/MKEH NOAXOAUTb K po3eTKe. B LiTencens Henb3s BHOCUTb Kakue-nMbo usmeHeHus. He ncnonbayite agantepsbl
npu pabote ¢ 3a3eMISEeMbIMU SNEKTPOUHCTPYMEHTaMU. [TpUMeHeHne HaaneXallumx LTencenen u po3eToK CHMXKaeT ONacHOCTb NonyyeHns yaapa
TOKOM.

* 3almuianTe SNEKTPOUHCTPYMEHTLI OT A0XKAA U Bnaru. lNonaaaHue BoAbl B 3NEKTPOUHCTPYMEHT MOBLILLAET ONAaCHOCTh MOSTyYeHUsA yaapa TOKOM.

» Pa6otan ¢ 9N1eKTPOUHCTPYMEHTOM NOA OTKPbITbIM HEOOM, MCMONb3YHTE YANUHUTENW, MPeAHa3HAYeHHbIe ANA NPUMEHEHWs Ha ynuue. Mcnonb3oBanue
Haanexawlero yAnMHUTENA CHUXKaEeT ONacHOCTb NOyYeHUa yaapa TOKOM.

» Ecnu Bam Heo6xoanmo paboTtatb ¢ 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM NPU NOBbILLIEHHOW BNAYKHOCTU, UCMNOJb3YHUTe aBTOMAT 3aLUMTHOIO OTKIUEHHS.
[MpumMeHeHne aBTOMATa 3aLLUMTHOIO OTKKOUYEHWUA CHWXKAET ONACHOCTb NOSlyYeHUa yaapa TOKOM.

» ByabTe BHUMaTENbHbI, yOeanTech, Yto Bbl AecTBYETE NpaBuibHO U coONtoAaNTEe OCTOPOXKHOCTL NPU PadoTe C INEKTPOUHCTPYMEHTOM. He
UCMOSb3YWTE SNEKTPOUHCTPYMEHTHI, ecnu Bbl ycTanu unu HaxoaAuTech NoA AEACTBUEM HAPKOTUYECKMX BELLECTB, ankoronsa uav nekapcts. CekyHaHas
HEBHUMATENbHOCTb NPU 3KCMyaTaunmn SNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET MPUBECTU K TAXKENbIM TpaBMam.

* Micnonb3oBatb Haanexalume cpeacTBa UHAMBUAYANbHOMN 3aLUMTLI: 3aLLUMTHbIE OYKM, CPEACTBA 3aLUMUTLI CryXa, pecnvparop (npu BbiNofHEHWH paboT,
CBA3aHHbIX C BLIOPOCOM GOSbLLIONO KOMMYECTBa MNbiK) W 3alUMTHbIE pyKaBuubl (Mpy 06paboTke MaTepuanos ¢ rpy6oi NoBepXHOCTLIO M CMEHe
MHCTPYMEHTA).

« [epea BKNtOYEHUEM 3NEKTpONpPHUOOPa YAANNUTE PErYyIMPOBOYHbLIE MHCTPYMEHTLI MW raeuHble Kntoun. MHCTPYMEHT UK ragyHbli Koy, HaxoaaLwwmiica
BO BpaLlatoLlemMcs y3ne aneKkTponpréopa, MOXKeT NPUBECTHU K TAXKENbIM TpaBMaMm.

* Bolbupaiite ana paboTbl NpaBuibHYO 0Aexay. He HocUTe NPOCTOPHYH 0AEXAY UK YKpalleHus. Jlep)kuTe BONoCkl, OAEKAY U NepyaTku B oTAaneHn
OT NOABMKHBIX YaCcTen SNEKTPOUHCTPYMeHTA. [pocTopHan oaexaa, yKpalleHua unm AfMHHbIE BONOCHI MOTYT 3anyTaTbCA B MOABUXKHbIX y3ax
ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

* Mcnonb3ynte BCceraa 3alluWTHbIN KOAMaK Npy MCNONb30BaHUM NblieoTcoca.

* He ucnonb3yiTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT C HEUCTNPABHLIM BhIKtOYaTENEM. ONEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIA HEMb3A BKIIKOUMTL MU BbIKITHOUUTD,
npeacTasnaeT coboi 0NacHOCTb U MOANEKUT PEMOHTY.

* XpaHuTe HeMCcnonb3yemMble IIEKTPOUHCTPYMEHTLI BHE AOCAraeMoCTh AeTei. He No3BonanTe NPUMEHATL IEKTPOUHCTPYMEHT AnLam, He 3HaKOMbIM C
HWM WIIN HE MPOYUTABLUMM HACTOSLLEE PYKOBOACTBO. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI, UCMOSb3YEMbIE HEOMbLITHLIMU NHOABMU, OMACHbI.

« Mepea Havanom pabot npoBepuTb padotocnocobHocTb 060pyaOBaHUS U MHCTPYMEHTOB. Kateropuyecku sanpeLlaeTca Ucnonb3oBaThb
NOBPEXAEHHBIN U/WKX 3aTYMAEHHbIA UHCTPYMEHT.

* PeMoHT Balliero an1eKTpovHCTpyMeHTa A0MKEH OCYLLECTBAATLCA UCKOUYUTENbHO KBANMULMPOBAHHLIM NEPCOHAIOM C UCNOJIb30BAHUEM TONBKO
OpUrMHanbHbIX 3anacHbix YacTen. Haanexatlee nposeaeH1e peMoHTa obecneunBaeTt coxpaHeHne 6€30MacHOCTH NEKTPOMHCTPYMEHTA.

« [lepea HaCTPOIKOW NPUOOPOB MK 3aMEHOW NPUHAANEHOCTEN BbITACKUBAWNTE CETOBOW LUTEKEP U3 PO3ETKM W/WUIN U3 INEKTPOUHCTPYMEHTA.
HenpeaHamepeHHOe BKIIKOYEHUE IIEKTPOUHCTPYMEHTA MOXKET ABNAETCA MPUUMHOW ANA TPaBM.

» Cneaute, 4tobbl BepcTak Obin npaBuabHO cobpaH, TONLKO NOcNe 3TOr0 HaYMHANTE MOHTaXK ANEKTPOUHCTPYMEHTOB. [NpaBunbHan cOopka BepcTaka
NPUHUMNWATBHO BayKHA, YTOObI KOHCTPYKLMA NPKW 9KCnyatauun He o6pyLumnacs.

« 3aKpenuTe HaJeXHO 3NEeKTPOUHCTPYMEHT Ha pabouyei NOBEPXHOCTU BEPCTaKa, NPeXxae YeM Bbl HAYHETe SKCMayaTauuto.

MoABWMKXHOCTb 3NEKTPOUHCTPYMEHTa Ha pabdoyei NOBEPXHOCTH MOXKET NMPUBECTHU K NMOTepe KOHTPONA 3a paboToi.

 YcTaHaBnvMBanTe BEPCTaK Ha TBEPAYHO, POBHYHO U FOPU3OHTANbHYIO MOBEPXHOCTb. ECNK BepcTak KavaeTca Unn NPoCKanb3biBAET, 3aroToBKa
He MOXET BbITb paBHOMEPHO U HaZeXHO oBpaboTaHa.

» He neperpy)xante BepcTak 1 He UCMONb3YNTE ero Kak ecTHuuy unu neca. leperpyska unu CToaHUe Ha BepCcTake MOryT MPUBECTU K CMELLEHUIO
LeHTpa TAXXECTU CTOMa U €ro ONPOKUALIBAHWIO.

 He paboTaiiTe Ha BepcTake ¢ Apyrumu Matepvanamu, KpoMe ApeBecuHbl U nerkoobpabarsiBaemon nnactMmacchl. MckntoueHne: TonbKo ecnu Bl
paboTaeTe N0B3UKOM C PEKOMEHAYEMOW AN TaKUX MaTepuasnoB NUIKOM, 3TO KacaeTcs Ierko NoaJaroLLmuxca pesy MeTanioB (Hanpumep, atoMUHHI).

 Kateropuuecku sanpeLleHo yaansaTb pyKor B6nM3n padoTatoLlero NnbHOro AncKa nosBnsatoLLMEeca OTXOAbI, Take KaK OCKOJMKMU, CTPYIKKA, LLEMNKK.

* Mcnonbsyemoe o6opyaoBaHue AOMKHO cooTBeTcTBOBaTh cTaHaapTam DIN EN 60745-1 YcTpoictBa ¢ roaa Bbinycka 1995 aomxHbl UMeTb 3Hak CE.

* He nunute " ronoi pykoi", 1.e. Bbl ucnonbayete npu paboTte napannienbHbii ynop UM yrinoBow yrnop, a He BEAETe AeTaslb PyKOW.

* [MonoTHO NUAbI NOCNE BLIKYEHUA NPUBOAA 3anpeLLaeTcs NPUTOPMaXKMBaTb NpUXKaTMeEM NPeaMeToB K GOKOBOM NOBEPXHOCTH nonoTHa!

» Heo6x0AMMO MCMob30BaTb MHCTPYMEHT TOIbKO B COOTBETCTBUM C €0 HagHauYeHWeM.

* Mcnonb3oBaTth TOMbKO NWUMbHLIE MOMOTHA, HaxoAsLwKecs B 6e3ynpeyHoM cocTosaHUK. Kopnyc nonotHa He A0MKeH ObiTb TOMLLE pacKIMHWBAOLLEro
HOXXa, a LWMpKHA pasBoja He A0MKHA OblTb MEeHbLUE TOSLLUMHbI HOXa.

» PerynapHo KOHTpoOnnpoBaTh 3aTAXKKY BCEX BUHTOB!

» BepcTak kateropuyecku sanpeLlaeTca MCNonb3oBaTh C HAPYLLIEHWEM NPaBu SKCnayatauum U He No HasHavyeHuo!

* Ha BepcTtake He J0MKHbI HAXOAUTLCA MOCTOPOHHUE NPEAMETHI.

* He ncnonb3oBatb n3aenne Ana KOnKu ApoB.

* He ucnonb3oBatb padoumnit cton ansa 06paboTku Kpyrnoro nunomarepuana.

* BKtoyeHne 1 BbIKIOYEHWE UCMONb3YEMOro 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA A0/MKHO OCYLLUECTBAATLCA TONbKO NPEeAOXPaHUTENbHBLIM BhiKOYaTenem.

» Ina ¢puKcaummn annaparHoro BbIKAKOUATENA B NONOXKEHUU «BKn.» MCNoNb30BaTb TONBKO NpUaaraeMbli 3aXXUM ANA BKAKOYEHWUA.

* [pu 06paboTKe y3K1X 3aroTOBOK 06A3aTENIbHO NONb30BATLCA LITOKOM-TONKATENEM.

» Ecnv oH He ucnonb3ayeTca, Ana XpaHeHuda BellanTe WTOK AnA nepemMeLleHna AeTanen Ha NpeayCMOTPEHHbIN Ana 3Toro Aepxaresnb (puc. 8).

 Y6eautecb B TOM, YTO 06a NOBOPOTHLIX AeprKaTtensa ANns KpenneHua HOXeK cTona ¢ NpefoxXpaHnuTenbHbIMU 60NTamMu yCTaHOBMEHb! B OTBEPCTUAX
B 6OKOBOM YaCTU U YTO BUHTHI C PYKOSATKOM HAZAEXHO 3ataHyThl (puc. 15.3).

« [Mepea BBOAOM B 3KCMNyaTauuto yéeantecb B TOM, YTO pydHan LUMPKyApHasA nuna, MHCTPYMEHT AnA ppes3epoBaHua CBEPXY MK PYYHOM
no63uK Haanexxawum o06pasom 3aKpenneHbl Ha NaHenM MalluHbl, YTO NAacTUHA MallUHBl HAAEXKHO 3aKpenneHa B BbIEMKe CTofa AnA CTaHKa
M UYTO LLIECTUrPaHHbIV K04 BCTABNEH ANA AONONHUTENbHON duKkcaumm (puc. 17.3).

* He ncnonb3ynte CTon ANA NUibl HA OTKPLITOM BO3AyXe BO BPEMSA AOXKASA.

» Cobntopaite MmakcumanbHele rabaputel oOpadateiBaeMblx AeTanen (CM. pasaen «TexHUMYecKue AaHHble»).

NMPABUIA TEXHUKU BESOMNMACHOCTHU NPU PABOTE C LIUPKYIAPHbBIMU NMUINAMHU

» Kpome yKasaHHbIX paHee npaBun TEXHUKKM 6e30NacHOCTH, OTHOCALLMXCH K ONMUCLIBAEMOMY M3Aenuto, obAsaTensHo cobntoaatb npasuna TeXHUKKU
6e30nacHOCTH ANA NPUMEHAEMBIX PYYHbLIX LMPKYNAPHBIX MW,

* Mcnonb3oBathb TOMBKO PYYHBIE LIMPKYAAPHBIE MMl C PACKIIMHUBAIOLLIMM HOXKOM, MaKc. AMaMeTPOM MUMbHOMO NosioTHa 200 MM UM MaKc. ry6uHOM
pesa 70 MMm.
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* Mcnonb3osartb TOMLKO NUIbI C pasMepamu B Npeaenax yKaszaHHbIX MakCUMasbHbIX pasmMepoB ONOPHOW MAnTLI (CM. puc. 18).

« DKCMyaTMpoBaTh HACTONbHBIE LUMPKYNAPHbBIE MKSbl TOMBKO C HAANEXaLUMM 06pa3oM 3aKpenneHHbIM 3aLLUMTHBIM KOXYXOM.

* BHUMAHWE: MpoBepbTe, YCTAHOBAEHO /M MONOTHO LIMPKYAPHOM MWLl NapanienbHo Npopesu And Nunbl, U MPYU HEOBX0AUMOCTU BbIPOBHANTE
PYUHYO LIMPKYIAPHYO MUY 3aHOBO.

« MonaepxvBatb UK NOANUPATL ANMHHbLIE 3arOTOBKM CO CTOPOHbI MPUEMKM TakiuM 06pas3om, YToObl OHU pacnonaranich Ha BEPCTaKe FOPU30OHTaNIbHO
(Hanp., npu nomoLumn ponukoBoi noactasku wolfcraft, apt. NQ 6119973).

* He ponyckatb neperpysok py4How AUCKOBOW NUSbI.

* Micnonb3oBaHue WnndoBasbHbIX KPYroB 3anpeLLeHo.

* Mcnonb3oBarb TONLKO PEKOMEHAYEMbIE NUSbHbIE MONOTHA, NoABMpas UX B COOTBETCTBUM C oBpadaTbiBaeMbliM MaTeprasnom.

* OMNACHOCTb: He npubnnykaTbcs pykamu k 06nacti pacnuna 1 He KacaTbCs NMUIbLHOMO NOOTHA.

* He pasmetuarb pyk1 Noa 3arotoBKy. 3aLLUMTHBIE KOXKYX HE CMOXKET 3aLLMTUTbL PYKM OT MULHOIO NONOTHA, €CIM OHU HAXOAATCA NOZA 3aroTOBKOM.

« PerynupoBartb rny6uHy pesa B COOTBETCTBUM C TOMLUMHOW 3aroToBKU. una AOMKHA BIXOAWUTL 32 HMXKHIOK YaCTb 3ar0TOBKM MEHEe YEM Ha MOSHYHO
BbICOTY 3y0a.

* [Mpu paboTte HeoBx0aMMO Bceraa ObiTb FOTOBbIM K TOMY, YTO MUIbHOE MOSIOTHO MOXKET 3aXBaTUTb 3aroTOBKY M 0TOPOCUTL ee K paboTatolemy
C MHCTPYMEHTOM.

» OTaava ABNAETCA pesynbTaToM HENPaBUILHOMO M/MNKM HEHaANEeXallero npuMeHeHua nunel. [inAa npeaoTepalleHna otaauv cneayeT npuHMMaTh
OMnMCaHHbIe HMXXe Mepbl MPEAOCTOPOXKHOCTU.

* YaepxvBatb nuiy o6enmu pykamu. MonoxeHne pyk Buibuparb Takum 00pasom, YToObl MOXKHO B0 HAAEKHO BOCNPUHUMATL BO3HUKAIOLLWE YCUAWSA
otnauu. Beeraa pacnonaratbcs cOOKy OT MUALHOIO NonoTHa. OHO HKU B KOEM cllyyae He AO/MKHO HAaXOAUTLCSH HA OAHOM SMHWK ¢ Tenom. pu otaaue
[MCKOBas Nuna MOXET OTCKOUUTb Ha3aA, OAHAKO MNpu cobntoaeHnn npasun padoTbl onepaTop B COCTOAHUU KOHTPOAMPOBATb YCUIWA OTAAuM.

* B cnyyae 3aKkAMHWBAHWA NWIBHOIO MONOTHA WK 3aBepLUEHWs PaBoThl BLIKAKOUUTL MUY U YAEPIKUBATL MHCTPYMEHT B 3aroTOBKE [0 OCTAHOBKM
NWABbHOrO NonoTHa. Hu B Koem cnyyae He NbiTaTbCA M3BAEeYb MUY U3 3ar0TOBKW MW OTBECTU MHCTPYMEHT Hasa/ - 9T0 MOXXET NPUBECTU K yAapy.
Mpu 3aKNMHUBaHUU HEOOXOAMMO OMPEAENUTb U YCTPaHWUTL NPUUMHY 3aXKaTUS MUBLHOMO MOJIOTHA.

« [lepea BKAOYEHWEM NWAbI, HAXOASALLEHCH B 3ar0TOBKE, BEIDOBHATL MOMAOTHO MO LEHTPY Nponuna U y6eauTbes B TOM, YTO 3yObs Nufbl HE 3aCTPANM
B 3arotoBKe. ycK Nunbl C 3aKIMHUBLUMM MUbHBIM MOIOTHOM MOXET NMPUBECTU K BbICKAKUBAHUIO MHCTPYMEHTA U3 3aroTOBKU UM BOSHUKHOBEHUIO
oTAauu.

* Bo nsberkaHue otaaun BCneACTBUE 3aKIMHUBAHWUSA MUILHOMO NONOTHA Npu 06paBoTke KPYNHODOPMATHBIX 3aroTOBOK (MKUT) HE0BX0AUMO
Haanexkalmm o6pasomM noanupats Ux. KpynHble nanTel MOFyT NPOrHyTbCH NOA AEMCTBUEM COOCTBEHHOrO Beca. nuTkl Heo6xoaAnMO noanupaTb
¢ 06eux CTOPOH - Kak BOMU3W Nponuna, Tak Uy Kpaes.

* Mcnonb3oBaHue 3aTynneHHbIX U/nnu NOBPEXAEHHbIX MUAbHbLIX NOAOTEH 3anpeLueHo. [ubHble NoN0THA C 3aTyNeHHbIMU UK HEeMpaBUibHO
pasBeAeHHbIMK 3yObAMU GOPMUPYIOT CIIULLKOM Y3KWIA NPOMMA, YTO MPUBOAMT K MOBLILLEHHOMY TPEHUIO, 3a)KaTUIO NONOTHA M OTAAve.

« Mepea Havanom paboTbl 3adrKCUPOBaTL PEFYNINPOBKU FYBUHBI U yrna pesku. MNonbiTka USMEHEeHUs PEryNMpPOBOK BO BpeMa padoThl Nisbl MOXKET
NPUBECTU K 3aKIMHUBAHMWIO MUIbHOMO NOMOTHA U BOSHUKHOBEHMWIO OTAAYUM.

+ Cobntoaatb 0coBYH0 OCTOPOXKHOCTb NPU Pe3Ke «MNOrpyXXeHUeM>» CYLLECTBYIOLLMX CTEH U APYrX 0B bEKTOB C OrpaHuyeHHbIM 0630pOM.

Bxoasllee B matepuan nuibHOE NONOTHO MOXET ObiTb 3a60KUPOBAHO CKPbITbIMKU 06 bEKTaMM (ONACHOCTL 0TAAYM).
« [p1 npopeske nasoB 1 kaHaBOK 06fA3aTeNlbHO UCNOJL3YHTE TONKATENb, TaK Kak NOIOTHO MWLl HAXOAWTCH NPU 3TOM BHe Baluero nons 3peHus.

NPABUNA TEXHUKU BESONMACHOCTHU INMPU PABOTE C 3JEKTPOJIOB3UKAMU

» Kpome AaHHbIX NpaBun TEXHUKK 6e30MacHOCTH, OTHOCHLUMXCA K ONMCLIBaeMOMY Uaaenuto, 06a3artensHo cobtoaats npasuna TeXHWUKK
6e30MacHOCTM AnA NPUMEHAEMbIX 371EeKTPON0O3UKOB.

« Kateropuuecku 3anpetliaetca pabotatb ¢ NOBPEXAEHHLIM 3MEKTPON0O3UKOM.

 He aonyckatb neperpysku aneKTponobsuKka.

BHUMAHME: UCMNOJb3OBATb KAK ®PE3EPOBOYHbIMA CTON TOSNIbKO B KOMMNEKTE
C NAPAJINESNbHbLIM YITOPOM APT. 6901000

NPABUNA TEXHUKU BE3SONACHOCTHU MNPU PABOTE C PPE3AMU C BEPXHUM
PACMNOJIOKEHUEM MHCTPYMEHTA

» Kpome AaHHbIX NpaBun TEXHUKK 6e30MacHOCTU, OTHOCALLMXCA K ONUCLIBAEMOMY U3LENuto, 00n3aTensHo cobtoaatb npasuna TEXHUKKU
6e3onacHOCTM AnA Gpes ¢ BEPXHUM PaCMONOXKEHUEM UHCTPYMEHTA.

» Heobxoanmo Bceraa ObiTb FOTOBLIM K TOMY, YTO BO BpEMA GPE3EPOBaHUA 3aroTOBKa MOXET HEOXKMAAHHO BBIMTU U3-MOA KOHTPOMA U yAapUTb
oneparopa.

+ Pabouwuit cTon 3anpeluaeTca UCnonab30BaTh ANs AyroBoro dpesepoBaHus!

* Bo nsberkaHne BO3HUKHOBEHWS OTAAYM U KOHTaKTa PYKK ¢ Pe3or NPOBOANTL HPe3epoBOYHbIE PaBoThl TONIBKO C UCMONIb30BAHMEM NapaeNbHOro
¢dpesepoBoyHoro ynopa (apt. NQ 6901000). BXOAALLEr0 B KOMMIEKT NPUHAANEKHOCTEN.

+ Cobnoaath NpaBuna MoHTaXKa napannensHoro peseposoyHoro yrnopa (apt. NQ 6901000), npuBeAeHHbIE B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaumu.

* He ucnonb3oBatb ppe3epoBOYHbIM MHCTPYMEHT MOLLHOCTLIO Bhile 1800 BT M HanpsykeHWeMm nutaHusa 6onee 230 B.

* He ucnonb3oBatb Gpe3epoBOYHbIN MHCTPYMEHT ¢ Anametpom Bonee 27 mm!

* [Mogaya AomKHa OCYLLECTBAATLCA TONbKO NPOTUB HanpasieHna BpaLLeHnsa Gpesbl.

* Moabop BXoAALLIMX B KOMMIEKT NOCTABKM BKAAAHbIX KONEL JOMKEH OCYLLECTBAATLCA B COOTBETCTBUM C PasMepoM GPe3epOBOYHOrO MHCTPYMEHTA.
BesonacHas v HaaexxHas pabota obecneynBaeTca Npu UCMONbL30BaHUM HAUMEHbBLLIETO W3 BOSMOXKHbIX KOJELl.

* Mcnonb3oBathb TOMLKO 3aTOUYEHHbIE, 0BCTYKEHHBIE U OTPErYNIMPOBaHHbBIE COMMACHO MHCTPYKLMAM NPOU3BOAUTENSA GPE3EPOBOYHBLIE MHCTPYMEHTI.

« Mpu akcnnyartauun o60pya0BaHUA U MHCTPYMEHTa COONAaTE MUHUMATBbHYHO M MaKCUMaUbHYH YacTOTy BpaLLeHUs, a TakKe HanpasneHue
BpallleH1sa (yKasaHo Ha U3aenuu, ynakoBKe Unu B pyKOBOACTBE MO SKCMyaraumu).

+ Crneayet NOMHWUTb, YTO HENPABWIbHOE UCMONb30BaHWE GPE3EPOBOYHOrO MHCTPYMEHTA, 3aroTOBOK 1 MPUCNOCOONEHUI Ana BeAeHUs 3ar0TOBKM
MOXXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHMIO ONAaCHbLIX CUTYaLUN.

* [Mpu dpesepoBaHumn BONM3KN ynopa He NpUBAMmKaTb PyKU K Gpe3epoBOYHOMY UHCTPYMEHTY.

» Bo Bpemsa ¢ppesepoBaHua no BOIMOXXHOCTU B AOMNOSIHEHUE K NapaiesibHOMYy ynopy UCMOMb30BaTh MPUXKUMHbIE KONOAKK.

* Bo n3berkaHue onacHbIx CUTyaUmnii C HEKOHTPONMPYEMBIM ONPOKUALIBAHMEM 00ECNEUUTb NOANMPAHUE ASIMHHBLIX 3ar0TOBOK Ha CTOPOHE NPUEMKHM.
Onopa A0mKHbI BbiTb CTABUIBLHON U UMETH BbICOTY, PaBHYtO BbicOTE padoyero cTona (Hamp., UCNob30BaTh POSIMKOBYHO MOLCTABKY
c apt. NQ 6119973).

» ObpabarTbiBaTb TONbKO 3aroTOBKM, pasMep M Macca KOTOpbIX NO3BOAIOT OCYLLECTBNATL 6e30MacHOe yAepyKaHWe U BEAEHUE UX OAHUM YESTIOBEKOM.

* Moabupartb YacToTy BpaLLEHUA B COOTBETCTBMU C MHCTPYMEHTOM W 3aroTOBKOMW. TOYHbIE AaHHbIE OTHOCUTENBHO YacTOThl BPALLEHWA MOXHO HalTH
B PYKOBOACTBE M0 3Kcnyataumn Gppesbl C BEPXHUM PacnonoXeHeM UHCTPYMEHTA.

» Cobnoaate MakcMmanbHble pasMepbl 3aroTOBOK (CM. TEXHUUYECKUE XapaKTEPUCTHKM).
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OBBbEM NOCTABKHU

MsBnekute cton MASTER cut 1500 13 KOpoGKM M NPOBEPbLTE MOSHOE HaNMuMe BCEX AeTalei, yKasaHHbIX Ha PUCYHKax (puc. 1 1 2).

BA30BbIA MOHTAMX

Cbopka crona: [MonoXure CToNeLlHULY Ha POBHYH YMCTYHO NMOBEPXHOCTb. MpUKpenuTe NepeaHior Napy HOXEK U HUKHIOK PacropKy BCemu
KpenexxHbIMKU AeTanaMu, Kak nokasaHo Ha pucyHke. Cneaute 3a Tem, 4ToBbl 06a 3anopHbIX pbivara Obinn YCTaHOBNEHb! B PUKCATOPHBLIX OTBEPCTUAX
¥ yToGbl 062 BUHTA C PYKOATKOM OblNM HAAEKHO 3aTAHYThI (pUc. 3.1). 3aTem ycTaHOBUTE 3aHIOK0 Napy HOXEK W BTOPYHO HUXKHIOKD pacnopky. Janee
3akpenunTe 06e NonepeyHbIX PACNopKK cHauana Ha NepeaHen nape HOXEK, 3aTeM NepeBeanTe 3aAHIOK Napy HOXEK B BEPXHEE MONOXKEHUE

W 3aKpenuTe NPOTUBOMONOXKHbBIE KOHLbI 00enx nonepeyHbIX Pacnopok (puc. 3.2). 3ateM HaaeHbTe ABa HOXHbIX Oydepa ¢ ponMKaMu Ha 3aHHo
napy HOXeK, a ABa OCTa/lbHbIX — Ha NepeaHIor Napy HOXeK (puc. 3.3).

BHUMAHWE: Cneaute 3a TeM, UToObl yKasaHHbIe B UHCTPYKLMU KpenexkHble AeTany Obinn 3aTAHYTHI C TaKUM yCUnueMm, 4Tobbl CTON CKnaabiBanca
C NerkuM conpoTueneHrem. Beceraa nposepsiite, BOLM 1 06a NPefoXPaHUTENbHBLIX GUKCATOPA B Masbl U HAAEXHO NIU 3aTAHYThI
BUHTbI C PYKOATKOW.

Tenepb MOXXHO NOCTaBUTb CTON HA HOXKH.

BHUMAHWE: Cneaute 3a TeM, 4To0bl HE 3aLLEMUTb PYKU MPW CKNaAblBAHWUM U packnaabiBaHuu CTona U Npyv NoBOpaYnMBaH1u niacTuHbl MaLLUHbI.

Tucku: YcTaHOBHTE TUCKM Ha CTOJe CTaHKa, KaK MoKasaHo Ha PUCYHKe. TUCKKM MOXXHO MOHTUPOBATbL C NPaBOoi UMK NeBoi CTOPOHLI (puc. 4).

MpeaoxpaHnTenbHbIn BelkaoYaTenb: YCTaHoBUTE NPeAOXPaHUTENbHbIN BbIKAOUYaTEb Ha CTOME CTaHKa, Kak MoKasaHo Ha pucyHKe (puc. 5).

3awmtHana Kpbilwka: CHavyana oCyLIeCTBMTE MOHTaXK OTAENbHbIX AeTanen 3alMTHOM KpPbILLKK. 3aTem Mo HanpaBnatoLLen BCTaBbTe AepXKaTesb
3aLLUMTHOM KPBILLKK B alFOMUHUEBbIA NPOdUIb U 3aTAHUTEe 00a BUHTA C BHYTPEHHUM LIECTUIPAHHUKOM C MOMOLLLIO LLECTUIPAHHOTO Kitoua (puc. 6).

3axkuM BKIOYEHMA: MPUBAKUTE OAMH KOHELL LLIHYPa K OTBEPCTHIO 3aXKMMa BKITHOUEHUSA, a APYroM KOHEL — K CKOOe 3aLUMTHON KPBILLIKK (PUC. 7).

LLITok ana nepemMellenuna aetanen: HageHbTe WTOK Ha AepxKatenb (puc. 8).

YrnoBoit ynop: YcTaHoBKUTE YrioBOK yrop, Kak NoKkasaHo Ha pUcyHKe (puc. 9). B 3aBUCMMOCTH OT BbICOTHI 0OpabaTsiBaeMoi AeTann MOXeT
noHaAoBuTbCA M3MEHEHWE MONTOXKEHUA antoMrHKeBoro ynopa. MNpu Beicote o6pabaTeiBaeMoii AeTanu oT 15 MM ycTaHoBuTe ynop Ha pebpo (puc. 9.1).
Mpw BbicOTE 0BpabaTsiBaemoii AeTanu Ao 15 MM ycTaHoBKTe yrop nexa (puc. 9.1). YrnoBoii ynop HanpaenaeT AeTanu, NepemMeLLanch no
HanpasnawoLwemy nasy (puc. 9.3).

MapannenbHblit ynop: YcTaHoBUTE AepxKatesib ynopa, Kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. 10.1). BctaBbTe 06a BUHTA W 3aKpenuTe WX KBaapaTHbIMU
raikamu, He 3atarueasn (puc. 10.2). BctaBbTe antoMUMHUEBDIV YNOpP, Kak NOKa3aHo Ha PUCYHKe, M 3aTAHWTE BUHTHI (puc. 10.3). 3atem BcTaBbTe
napannenbHbIi ynop B HANPasAOLLYO W 3aTAHUTE BUHTLI C PYKOATKOM (puc. 10.4).

BHUMAHWE: BnoknpoBKa nnacTiHbl MallWHbl: LUECTUIPAHHbIA KNOY CRYXXWUT ANA NpeAoXpaHUTebHOW 6N0KMPOBKM NNACTUHBI MaLUMHLL, U nepes
KaXkaon paboToi ero Heo6xoAMMO BCTaBNATb B CTON B NONOXeHWe «lock» (3a6noKMpoBaHoO), KOTOPOe NoKasaHo Ha PUCYHKe (puc. 11).

BcrasHble konbua: Oba BcTaBHbIX KoMbLA CRy)ar AndA Ballei 6esonacHocTi npu ¢ppesepoBaHun cBepxy. Beeraa Beibrpaiite HaMMeHbLLEE BCTaBHOE
KOMbLO, MOAXOAALLEe ANA Mcnonb3yemon dpesbl (puc. 12).

Mpuxsartbl: BctaBbTe npuxBarthl B NpocBepneHHble oTBepcTua. MNpuxsaThl B COYETaHMK C TMCKaMK CRy>KaT Anda GpuKcaunm
obpabaTbiBaemMbIx AeTanei.

CKNAAbIBAHUE U PACHITAAbIBAHUE CTOJNA

BHUMAHMWE: Mepea cknaabiBaHWeM cTona 06a3aTefibHO U3BMIEKUTE LUTENCENbHYHO BUIKY U3 PO3ETKU, @ BUIIKY YCTpOMCTBa
13 NPefOXPaHUTENIbHOMO BbIKAOYaTen .

CknaabiBanue: Ocnabbte oba BUHTA C PYKOATKON HACTONBbKO, YTOOLI MOXHO ObINIO OTTAHYTH U MOBEPHYTL 002 BNOKMPOBOYHLIX phivara (puc. 14.1).
3ateM cnoxuTe CTON B HanpaBsfieHWH, YKasaHHOM CTPENKoW. B Luenax 6esonacHocTv cneaute 3a Tem, 4toBbl Hora Haxoaunacb Ha HoXXHom Bydepe
(KaK NoKasaHo Ha PUCYHKe), UToObl CTON HE CKOMb3WA MO NMOBEPXHOCTH (pUC. 14.2). PONUKKM B HOXHBIX amMopT13aTopax Cry»ar AnA ferkomn
TpaHcnopTMpoBKkK (puc. 14.3).

PacknageiBanue: Kpenko Aep)XuTe CTON pyKamu 1 NocTaBbTe HOTY Ha HOXHOM Bydep, Kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. 15.1). MoBopauvBsaiite
CTON B HaNpaBJIEHUH, YKa3aHHOM CTPENKOM, MOKa OH HE PasnoXUTCA MONHOCTbIO (puc. 15.2). 3atem Ha)KmMuUTe pyKOM Ha NnepeaHui Kpaw cTona,
uToObl CTONELHMUA BoLwa B nasbl. BctaBbTe 06a 6MOKMPOBOYHBIX pbiyara B OTBEPCTUA M 3aTAHUTE 06a BUHTA C PYKOATKOM (puc. 15.3).

NOoAroToBKA K YCTAHOBKE MALLUHbBI

BHUMAHWE: B aToM pasaene onucbiBAeTCA BCKPLITUE M 3aKPbITUE MNaCTUHbI MalluHbl nepea padoToi. JTy npoueaypy Heobxoanmo
BbIMOMHATL MPU KaXKA0N CMEHe MallWHbI.

BCKpbITHe NNacT1HbI MalLKHbI AN MOHTaXKHbIX PaboT: M3BNeKuTe WecTUrpaHHbIi Kntoy U3 0TBEPCTUA NpeaoxpaHuTenbHon 6110KMpoBKU. [MoBepHUTe
oba nnacTMaccoBbIX pblyara BBEpX W cnerka npunoaHUMUTE NAacTMHy MalluHbl Ha pelyarax. MoBopauvBaiTe NnacTMHy MalluHbl B OTMEYEHHOM
CTPESNIKOW HanpaBieHWn 0 BEPTUKAbHOMO NMOMIOXEHKA, 3aTeM NOABUHBLTE ee Bnepea A0 ynopa. 3ateM noBopaynBaite NnacTuHy MalluHbl Aanblue,
noka oHa He GyZeT yCTOMUYMBO nexxaTtb Ha cTone (puc. 16).
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BHUMAHWE: O6nasatenbHo crneaute 3a TeM, Y4ToObl Nasnblibl BO BPEMS BbINOMHEHWA YKa3aHHbIX MaHUMynaUMii He nonanu noA nnacTuHy MaluuHbl
(onacHoCTb paHeHus).

3aKpbiTve NaacTuHbl MallMHbl NOCNe MOHTaXKa MaLlnHbl: Cnerka npunoAHMMUTE NAACTUHY MallMHbL. 3aTeM OAHOBPEMEHHO OTTAHWUTE ee MOSHOCTLI0
Hasaa v nepeBeauTe B BEPTUKATIbHOE MOMOXEHWE A0 3aAHero ynopa. YaepXvuBanTte nnactuHy MalluHbl Ha 000MX NacTMacCoBbIX pbluarax

1 NOBEPHUTE ee B OTMEYEHHOM CTPESIKOWM HanpasneHuu, Noka oHa He yCTaHoBUTCA HaA nasamu. [leicteya ceepxy, BBeAUTE NAACTUHY MaLUWHbI
B Masbl ¥ 3aKpoiiTe o6a NnacTMaccoBbIX pblyara. BetaBbTe WecTUrpaHHbIit Koy B NpeAoXpaHUTensHoe rHesno, 4tobbl 3a6rokMpoBaTth
nAacTMHy MalluHbl (puc. 17).

MOHTAX PYYHOW LIUPKYNAPHOWU NUNbI

Bckpoiite nnacTMHy MalluHbl B COOTBETCTBUM C pUC. 16.

JocTynHble Ans UCMOb30BaHWA PyYHble LUMPKYNAPHbIe Nuibl: MakcuMasibHble rabaputbl JOCTYMHbLIX ANf UCMONb30BAHWA PYUHbLIX LMPKYAAPHBIX MU CM.
Ha puc. 18. Ucnonb3yiTte TONMbKO PYYHbIE LMPKYNAPHBIE MUMbI C KIMHOM, MaKC. AMaMeTp nonoTHa nunbl 200 MM KM Makc. rnybuHa paspesa Ao 70 MM.

MOHTa)K ¥ BblpaBHUBAHWE PYYHOU LUMPKYNAPHOW Nubl: OTOABMHLTE OTKMAHOE 3arpaXkAeHUe PYYHOM UMPKYIAPHON NUAbl HA3aA U yCTaHOBUTE MaLLUHY
Mo UeHTpy B npopesb Anda nunbl. OcnabbTe cTonop riy6uHbI paspesa pyYHOH LUMPKYIAPHOM NWAbl M YCTAHOBUTE MUY Ha MOJIHYHO rMyOuHy paspesa
(puc. 18.2). 3araHuTe cTomnop rybuHbl paspesa. BeIpOBHANTE pPyUYHYHO LMPKYNAPHYHO Ny Takum 06pasom, 4ToObl oHa Obina ycTaHOBMEHa Mo LeHTpY
¥ napannensHo NPopesu Ang nusbl.

BHUMAHMWE: MNpoBepbTe paccTosiHUe 0T MaKCUMasbHO BbIABUHYTOrO Briepes 3ybua nonoTHa LUMPKYfpHOM Nuibl A0 NepeaHen KpOMKKU Npopesu
ANA Nunbl. ATO PaccToAHUE JOMKHO COCTaBNATb MeHbLe 20 MM.

MpuMep MOHTaXKa ANs MaluWH ¢ HeOOobLUMMK ONOPHLIMU MAACTUHAMM.

BLIpOBHAB NOMOXeHWe MallWHbI, CHauana yctaHosBuTe o6a BOKOBbIX yriopa TakuM 06pasomM, 4ToObl OHM MO BCeW NoLaAn KOHTAKTUPOBaW C OMOPHOW
nnacTMHoi MalunHbl. [lanee yctaHosuTe 06a npuxsata (puc. 18.3). 3akpenute oHY CTOPOHbI OMOPHOM NAACTUHLL. [inA 3Toro cHauana ycTaHoBuTe
YrnoBoi AepxKatenb ¢ AByMs 60KoBbIMU yniopamu. Creaute 3a Tem, 4tobbl yropbl N0 BCEM NioLlaan KOHTaKTUPOBaM C ONMOPHOW NNacTUHOU. 3atem
aHanornyHbIM o6pasom yCTaHOBUTE Yri0BOM AeprKaTenb ¢ ABYMsA BOKOBbIMM yNopamu Ha NPOTUBOTONOXHOM CTOPOHe. YcTaHoBuTe 06a npuxearta
(puc. 18.4). O6a npuxBaTta AOMKHbBI BbITb YCTAHOBNEHb! KAK MOXKHO Aasiblie Mo HanpaBneHuto K 6onee ANMMHHON CTOPOHE OMOPHOW NAACTUHDI.

MpuMep MOHTaXKa Ans MalunH ¢ 60/bLWMMM ONOPHBLIMK NAACTUHAMM.

BLIpOBHAB NOMOXeHWe MallMHbI, CHauana yctaHosKTe 06a BOKOBbIX yriopa TakuM 06pasomM, 4ToObl OHM MO BCeW NoLaan KOHTAKTUPOBaW C OMOPHOW
nnacTuHoi mallmHbl. [Janee yctaHoBute o6a npuxsata (puc. 18.5 c). [1Ba 60KoBbIX ynopa AomkHbI ObiTb YCTAHOBEHb! KaK MOXHO AasibLue Nno
Hanpa.neHuto K 6onee ANMHHON CTOPOHE OMOPHOM NnacTuHbl (puc. 18.5 d). YctaHoBuTe yrnoBoit AepykaTtenb ¢ 60KOBbLIM YNOPOM U AOMOMHUATENBHO
3aUKCUpyTe ero BUHTOM, WanboK, npeaoxpaHUTensHOM Lwaiboi 1 raikon (puc. 18.5 b). danee yctaHoBWTe npuxBart. 3atem aHanorMyHbIM o6pasom
yCTaHOBMTE YrNOBOM AeprkaTesib ¢ GOKOBLIM YNOPOM Ha MPOTUBOMOIOXKHOW CTOPOHE M AOMOSHUTENBHO 3aPUKCUPYIATE ero BUHTOM, LWaibou,
npeaoxpaHuTensHOM Wwaiboi v raikoi (puc. 18.5 b). B 3akntoueHne MOHTaXKa ycTaHoBWTe npuxsar (puc. 18.5 a).

3aKpoiTe 1 3aBNOKMPYyIHTEe NNACTUHY MalLWHBI B COOTBETCTBMM C puc. 17.

BHUMAHMWE: MNpoBepbTe eLle pas, yCTaHOBAEHO NI NONOTHO LMPKYNAPHOM NMbl NapaniensHo Npopesu Ana Nuibl, U Npu HEOOXOAUMOCTH BbIPOBHSANTE
PYYHYIO LMPKYAPHYIO Ny 3aHOBO.

[MoAKntoYeHWe K aneKTponuTaHuio: BetasbTe LITENCENbHYIO BUNKY PYYHON LIMPKYAAPHOW MMbl B MPEeAOXPaHUTENbHbIA BbIKNOYaTesNb, a YANMHUTENbHBIN
Kabenb, UayLLMI OT NPEeAOXPAHUTENBHOIO BbIKOYATENA, BCTABLTE B LUTENCENbHYO PO3ETKY (pUC. 19.1). YanuHUTENbHLIN Kabenb He BXOAUT
B KOMIMJIEKT.

BHUMAHWE: MNepea nepsBoHayanbHbIM BBOAOM B 3KCMyaTauuio HAOXXMUTE aBTOMaTUYECKUIA TENNOBOW BbikNtouatens! B cnyyae oTknoueHna nutaHma
no MPUYMHE NPEBbLILLIEHUA A0MNYCTUMOrO HANPAXEHUA HAXKMIUTE aBTOMATUUYECKUIA TEMNOBOK BhIKtOUaTesb nocne 5 - 10 MUHYT OXKnuaaHuA.
Mocne atoro MoXHO HaXkatb nepekntoyatens BKITKOYEHUA/BBIKITKOYEHWA (puc. 19.2, 19.3).

Ha>kmute KpacHyto kHomKy (BbIKJ1.) Ha npeaoxpaHuTensHOM BbiktoyaTene. 3atemM NpUKPenUTe 3a>KMM BKIOYEHUA K PYYHON LMPKYNAPHOM nune
(puc. 19.4). HaxxmuTe 3eneHyto KHorky (BKJ1.) 1 npoBepbTe, CBOGOAHO SM ABUXETCA NOSIOTHO MWL B Npopesu And nunbl (puc. 19.6),
nocse Yero CHoBa HaXKMUTE KpacHyto KHomKy (BbIKJT.) (puc. 19.7).

BHUMAHWE: Kak npaBunio, Npu HEUCNONb30BaHWUM UK CKaAblBaHWW CTONA HEOOXOAMMO U3BMEKATb LUTEMNCENbHYHO BUIKY.

MASTER cut 1500 roTos K paboTe.

CTALUMOHAPHOE PACIUIMUBAHUE C MOMOLLIbIO PYYHOW LIUPKYNAPHOW NUNbI

BHUMAHMWE: Bceraa pabotaiite ¢ 3aLlUMTHON KPLILLKOW U UCMOMb3YMTe NbINECOC ANS YAANEHWS Mbif B 3aLUMTHOM KPbILLKE.

PacnunueaHue C yrnoBbiM YOpom

Beeaute yrnosow ynop B HanpaenstLLyto (puc. 20.1). CneanTte 3a TeM, 4ToObl YEPHLIM KOHEL, yrnopa NPOXOAns Kak MOXHO BnnMKe K 3aLLUTHOM
KpbiLLKe, 4ToBbl 0becneunTs NoAbEM KpbIWKK (pyc. 20.2). OTTAHUTE YroBOW YNop Hasaa 1 nonoxute obpadatbiBaeMyto AeTaib PALOM C Yri0BbIM
ynopoM. BKntounte pyyHyro LMPKYAAPHYHO MUY C MOMOLLBIO KHOMKK Ha NPeAoXpaHnTENbHOM BoiKktovatene. Kak nokasaHo Ha pUCyHKe, MONOXKUTe
OZIHY PYKy Ha YrfioBo# ynop, a BTOpyto pyKy Ha oBpabatbiBaeMyto AeTasb U ABUraiTe ee B OTMEUYEHHOM CTPESIKOW HanpaBneHuu K NosfoTHY
LUMPKyAApHOM nunbl (puc. 20.3), noka oBpabatbiBaemas AeTasnb He OyAeT NOMHOCTLIO pacnuieHa. B 3aBepLueHne BbIKIOUMTE PYUHYHO LMPKYNAPHYHO
M1y ¢ MOMOLLIbIO KHOMKKU Ha NpeAoXpaH1TeNIbHOM BbIKStoYaTene.

BHUMAHMWE: Bceraa cneaute 3a 1em, 4tobbl 06€ PyK1 HAXOAUAUCb HA AOCTATOYHOM PACCTOSHUM OT MOMOTHA LUMPKYAAPHOM NUbI
(onacHoCTb paHeHus).

BHUMAHWE: [inuHa oBpabaTbiBaemblx AeTanei oT ueHTpa (Npopesu And nunbl) 40 CKOObI 3aLLUMTHOW KPBILLKKM AOMKHA cocTaBnsaTb He 6onee 330 MM.
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C nomoLLbO YrMOBOro yrnopa MOXHO pacnunueatb obpabatsiBaemble aetany nod yrnom 0—65°. [ina atoro ocnadbte BUHT C PYKOATKOM,
ycTaHoBUTe TpebyeMblit yron u cHoBa 3aTAHWUTE BUHT (puc. 20.4). [anee ocylecTBUTE pacnunuBaHve, Kak nokasaHo Ha puc. 20.1 - 20.3.

PacnunusaHue ¢ napansnenbHbIM YNOpoMm

OcnabuB BUHT C PyKOSATKOW, BCTaBbTe NapannenbHblid ynop B HanpasnatoLLyto. [MoABUMHbTE napannesnbHblit ynop K 3aliUTHOM KpbilLKe. MpoBepbTe,
yToBbl aNFOMUHUEBLIN YIOP HKU B KOEM Cllyyae He BbiCTynan Aanblue, YeM NOCNeAHWUH BUAUMBINA 3y6 nonoTHa nunbl (puc. 21.1). B aTom cnyyae
ocnabbTe KpenexHble BUHTLI, Clierka OTTAHUTE Yrop Hasaz M CHOBa 3aTaHUTE BUHTLI. [lanee yctaHoBUTe TpeByemyto LUMPUHY paspesa 1 3ataHuTe
BWHT C PYKOATKOW. BKOUMTE PYyUHYIO LIMPKYAPHYIO MY C MOMOLLIbIO KHOMKK Ha NpeAoXpaHUTEeNIbHOM BbiKkNtoyaTesie. Kak nokasaHo Ha pUcyHke,
nBuraite obpabarbiBaemyto AeTaslb B OTMEYEHHOM CTPENIKOM HanpaBieHUU K NONOTHY LMPKYAAPHOM Nuibl (pyc. 21.2), noka oBpabaTbiBaemas AeTaib
He ByAeT NoNHOCTLIO pacnuieHa. B 3aBepLUeHWe BBIKIOUATE PYUHYIO LIMPKYAAPHYHO MUY C MOMOLLBIO KHOMKM Ha NPefoXpaHUTENbHOM BhlKouaTerne.
Mpu 06paboTke y3Kux aeTanei 06A3aTeNbHO UCNONb3YITE LUTOK ANA NEpeMELLEHUA AeTanei, BXOASLLMUA B KOMMIEKT NOCTaBKM (puc. 21.3).

BHUMAHWE: nvHa obpabaTbiBaeMbix AeTanei oT LeHTpa (Mpopesu AnA Nuibl) A0 napannenbHoro ynopa Ao/MKHA cocTaBnAth He Gonee 375 M,
a oT LeHTpa (Npopesun AndA Nunbl) 40 CKOObI 3aLUMTHOW KpbilLku — He 6onee 330 MM (puc. 21.4).

BepTuKanbHble pa3pesbl CO CKOCOM

[na BEPTUKANbHOro pacnuiMBaH1a CO CKOCOM HEOOX0AWMO U3MEHWUTb NMONOXEHUE PYUYHOW LMPKYNAPHOW NUibl. YCTAHOBUTE Ha PYYHOM LMPKYNAPHOM
nune Tpedyemsblit yron ckoca. OTOABUHLTE OTKMAHOE 3arparkAeHWe PyYHOM LMPKYIAPHOM MMkl Ha3ad U YCTaHOBUTE MaLLUHY MO LEHTPY B Npopesb
Aana nunbl. OcnadbTe cTonop rnyduHbl paspesa pyyYHON LMPKYNAPHOM MMkl U YCTAHOBMUTE MUY Ha NOSHYHO ryGuHy paspesa. 3aTAHWUTe CTOMop ry6uHbI
paspesa. BeIpoBHANTE pyUHYHO LIMPKYNAPHYHO Ny TakMm 06pasom, YTo6bl OHa Obina ycTaHoBeHa Mo LEeHTPY U napanienbHo Npopesy And nunbl

(puc. 22.1, 22.2).

BHUMAHMWE: MNpoBepbTe paccTosiHue 0T MaKCUMasbHO BbIABUHYTOrO Briepes 3ybua nonoTHa LUMPKYSpHOM Nuibl A0 NepeaHen KpOMKKU Npopesu
Ang nunbl. 3TO pacCcTosHWE AOMKHO COCTaBnATb MeHbLUe 20 MM (puc. 22.3).

BbIpOBHAB NOM0XeHWe MallMHbI, CHauana yctaHosuTe o6a BOKOBbIX yriopa TakuM 06pasomM, 4ToObl OHM MO BCeW NoLaAn KOHTAKTUPOBaW C OMOPHOW
nnacTMHoi MaluunHbl. Jlanee yctaHoBuTe o6a npuxsata (puc. 22.4 a). 3akpenute oAHy CTOPOHbI OMOPHOW NNACTUHBI. J1n1A 3TOro cHavana yctaHoBuTe
YrnoBoii AepxKatenb ¢ AByMs 60KoBbIMU yniopamu. Creaute 3a Tem, 4tobbl yropbl N0 BCEM NioLlaan KOHTAKTUPOBaM C ONOPHOW NNacTUHOW. 3atem
aHanornyHbIM o6pasom yCTaHOBUTE Yri0BOM AeprkaTesb C ABYMsA GOKOBbIMM yropamiu Ha NPOTUBOTONOXHOM CTOPOHe. YcTaHoBuTe 06a npuxearta.
O6a npuxBaTta AOMKHbI ObITb YCTAHOBNEHBI KaK MOXKHO Aasblue Mo HanpasieHuto K 6onee AAMHHOM CTOPOHE OMOPHOM NNacTUHbI (puc. 22.4 b).
Ykasanue: MNpu ncnonbaoBaHnu 60MbLUMX OMOPHBIX NIACTUH OCYLLECTBUTE KPEMNeHUe B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMM Ha cTp. 15 (puc. 18.5).

Ewe pa3 nposepbTe, CBOOOAHO N ABMXKETCA MONOTHO NUMblI B Npopesu (puc. 22.5).

3aKpoiTe 1 3aBNOKMPYyIHTEe NNACTUHY MalLWHBI B COOTBETCTBMM C puc. 17.

BHUMAHMWE: MNpoBepbTe eLle pas, yCTaHOBAEHO NI NOMOTHO LMPKYNSPHOM NMbl NapaniensHo Npopesy Ana Nuibl, M Npu HEOOX0AUMOCTH
BbIPOBHANTE PYYHYIO LIMPKYSAPHYIO MY 3aHOBO.

PACIMNUINUBAHUE C NMOMOLLIbIO PYYHOI O JIOB3UKA

BbIpOBHSAITE MONOXEHUE PYYHOrO N1003MKaA Ha NNACTUHE MaLLUHbI TaKUM 00pa3oM, Y4ToObl MNOIOTHO MWLl MPOXOAMIO0 NO LEHTPY OTBEPCTUS ANSA MUb
(puc. 23.1). YcTaHOBKTE PyYHOM NI0O3KK C MOMOLLbIO YeThIpEX BOKOBLIX YNOPOB M YeTbIPEX NPUXBATOB, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe (puc. 23.2). 3akpoiiTte
1 3a6NOKMpY#TE MNACTMHY MaLLUMHLI B COOTBETCTBUM C pUC. 17. BCTaBbTe 3aXXMM BKIOUEHUA B BbIKMHOUATESNb PYYHOIO N063MKa, a LUTEMNCENbHYH BUIKY

— B NpefoXpaHuTEeNbHbIN Bbiktouatenb. [Mpu padoTte ¢ pyyHbIM 1063MKOM BCErAa UCMONb3YITE 3aLLUMTHYHO KPbILKY (pUc. 23.3).
PETYNIMPOBKA MIACTHUHbI MALLUWUHbDI

Bbicota nnacTvHbl MalLMHbl Ha pabBoyei NnacTuHe ycTaHoBNeHa Ha 3aBoAe-NPOM3BOAUTENE TaKUM 06pa3oM, YToBbl 06ecneunTb CKONbXeHWe
o6pabatbiBaemoii AeTany no nnowaan padoyei nnacT1Hbl M NAACTUHBI MaLlMHbI. MNpu HE0BX0AUMOCTU MOXHO OTPEryIMpPoBaTh BbICOTY MAACTUHbI
MaLLuHbl. na 3Toro ocnabbTe LWeCTb KOHTPraeK. 3aTeM BbIPOBHANTE NACTUHY MalluHbl BMecTe ¢ padoyen NNacTHOM € MOMOLLbIO LECTH
perynMpoBOYHbIX BUHTOB U CHOBA 3aTAHWUTE KOHTPraiku. Mepen kaxzaoi paboTtoit Bceraa npoBepaiTe, 3aTAHYTHI K LUECTb KOHTPraek.

Mepea kaxaomn padoToit Bceraa npoBepainTe, YToObl BUHTBI M KOHTPraiku Ha 06omx Aeprkatensax Oblau 3aTaHyThl 40 BXOXKAEHUA B Nasbl
NAacTUHbI MaLLKnHbI (pUc. 25).

MUCIMOJIbSOBAHUE B KAYECTBE PABOYEIO CTOJIA

Cron MASTER cut 1500 o6opyaoBaH 4 nnactMaccoBbiMy npuxBatamu. C UxX NOMOLLbIO MOYKHO MMOKO M 6e3onacHo 3aXkumarb
1 duKcupoBatb oBpabaTbiBaeMble AeTanu (puc. 24).

CMNEUUAIBbHBIE NPUHAJTIEXKHOCTHU AJA MASTER cut 1500
ABA NONONMHUTENBbHO YCTAHABITMBAEMbIX KITMHA MWIbl, APT. NQ 6930000 X 6904000,
AJA UCNOJIb3OBAHUA PYYHOU LIUPHYNTAPHOMU MNMUIbl BE3 KITUHA

BHUMAHWE: YkasaHHble 3eCb cneunanbHble MPUHAANEXHOCTU MOXHO MCMOoNb3oBaTb UCKoUMTENbHO co ctonom MASTER cut 1500.
YKA3AHMUE: Pabota 1 o6cny>kuBaHue aTUX cneumnanbHbIX NPUHAANEXHOCTeN ByaeT onvcaHa aanee 1 nokasaHa Ha pUCYHKax, HauMHasa co cTp. 24.

LENTEBOE NMPUMEHEHUE

O6a KnvHa Nusbl NO3BONAOT UCMOMBL30BAaTh PYUHYHO LUMPKYNAPHYO nuny 6e3 KuHa.

Knnu 6903000 npeaHasHaveH Ana UCMOb30BAHUA PYYHbBIX LIMPKYAAPHBIX MU C MaKCUMarnbHbIM AvameTpom 160 MM u LLMPUHOK paspesa
OT MUHUMYM 2,4 MM O MaKCUMyM 2,8 MM.

Knnu 6904000 npeaHasHaveH AnA UCMOIb30BAHUA PYYHbBIX LIMPKYAAPHLIX MU C MakcUManbHbiM AvameTpom 200 MM, LUMPUHOW pa3pesa
OT MUHUMYM 2,4 MM A0 MaKCUMyM 2,8 MM 1 MaKkcuMasbHow rny6uHoi paspesa 66 MM.

BHUMAHMWE: MNpu ucnonb3oBaHuu crieumanbHbiX NpUHaaneXxHocTen oéasartensHo cobnoaante obLune HCTPYKLMK MO TEXHUKe 6e30nacHoCTH,
MHCTPYKLUMK No 6e30MacHOCTH, KacaroLMecs PyYHbIX LIMPKYIAPHBIX MUA, U yKa3aHUA B OPUrMHaIbHOM MHCTPYKLMKM MO 3KCnayaTtauuu
PYYHOW LMPKYNAPHOM Nunbl 6e3 KnuHa.
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HITUHbA, APT. N2 6903000 1 6904000

KnuH, apt. N 6903000, BKtOUaeT cnesytoLlne KOMMOHEHTbI: 1 KUH (AnA NONoTHA LIMPKYAPHOW Nbl AMaMeTpoM Makc. 160 Mm),
1 KpenneHue KNMHa (AMHHAA KOHCTPYKUMSA), 1 yCTaHOBOYHBIN Kanubp (puc. A).
KnuH, apt. NQ 6904000, BKtOUaeT CnesytoLlne KOMMOHEHTbI: 1 KUH (AnA NONoTHA LIMPKYNAPHOW Nbl AMaMeTpoM Makc. 200 MMm),
1 KpenneHue KNMHa (KOpoTKasa KOHCTPYKLMA), 1 yCTaHOBOUHLIM Kanuép (puc. B).

BHUMAHWE: anee onucaHa yctaHoBKa M akcnyatauua knuHa apt. NQ 6903000 AnA pyyHbIX LMPKYNAPHBIX MU C AMAMETPOM
nosotHa maxc. 160 mm.
YcTaHoBKa 1 akcnnyatauma knuHa apt. NQ 6904000 aAnda pyyHbIX LMPKYNAPHBLIX MU C AMAMETPOM NosIoTHA Makc. 200 MM
ocyLLecTBnAeTCA TakuM e obpasom. OAHAKO MK UCMONb30BaHWK STOTO KiMHA BO3MOXKHA 0bpaboTka AeTanei BoICOTON A0 60 MM.

MOHTAX HITMHA

BckpoiTte nnactvHy MallumHbl B COOTBETCTBMM € puc. 16 (puc. C.1). YcTaHOBUTE KPEMNEeXHbI CTEPXKEHb C KPEeNexHbIMK AeTanamu. He sartArnusaiTe
coeanHerue (puc. C.2). 3akpoiite nnactuHy malunHbl (puc. C.3). BcTaBbTe KNMH NPUMEPHO Ha 2 CM CBEPXY B Nas KpenexHoro ctepxxHa. Cneaute 3a
TeM, 4ToObl KIMH, KaK MOKa3aHo CTPESKOW Ha PUCYHKe, Bblil MOBEPHYT [0 yrnopa B NAaCTUHY MalUuHbI (T. €. YTOObl OH Obl yCTaHOBMEH BEPTUKANBHO).
3aTAHWTE BMHT C BHYTPEHHWM LLeCTUrpaHHukom (puc. C.4, C.5). CHoBa BCKPOMTE MNacTuHy MallmHbl B cooTBeTcTBUM (pUc. C.6).

MOHTAM PYYHOW LIUPKYNAPHOWU NUNbI

OTOABUHLTE OTKMAHOE 3arpaXAeH1e PYYHOM LUMPKYNAPHOM MWLl HA3ad U yCTaHOBUTE MaLLMHY NO LEHTPY B Npopesb Ana nunbl. OcnabbTe cTonop
rny6uHbI paspesa py4YHOW LMPKYNAPHOW NUMbl U YCTAHOBWTE MUY Ha NOJHYHO ry6uHy paspesa. 3ataHuTe CTonop rnyOuHbl paspesa.

BHUMAHMWE: MNpoBepbTe paccTosiHUe 0T MaKCMMasbHO BbIABUHYTOrO Briepes 3ybua nonoTHa LUMPKYSpHOM Nuibl A0 NepeaHen KPOMKKU Npopesu
ANA Nunbl. ATO PaccToAHUE JOMKHO COCTaBNATb MeHbLe 20 MM.

BblpoBHANTE NepesHio CTOPOHY PYYHOW LIMPKYIAPHOM NWSbl, yCTAHOBMB €€ BPOBEHb C OTMETKOM «0» Ha ONOPHOMW NAacTUHE NWIbl U BPOBEHb

¢ o6enmu BCriomoraTtesibHbIMU IMHUAMU MapPKUPOBKK Ha MAAacTMHE MallWHbl. Ha 3aHel CTOpOHe pyYHOM LUMPKYFPHOM NUfbl yCTAaHOBUTE MOSIOTHO
MUMbl TaKUM 00pasoM, YToObl OHO HAXOAWNOCH MO LEHTPY KinHa (puc. D.1). YKasaHue: nyylle BCEro npoBepsTb NPaBUibHOCTb BbipaBHMBaHUSA, CMOTPSA
C3aAM KNMHA B HanpasieH1W NosIoTHA NSkl MOCKOJIbKY Matepuarn nosioTHa Toslle, Yem martepuan KinHa. BeipOBHAB NONOXEHWE PYYHON LIMPKYIAPHOK
numbl, CHavana yctaHoBute 06a GOKOBbIX ynopa Takum 00pasom, Y4ToObl OHKM MO BCEM MOLaAN KOHTAKTUPOBaM C OMOPHOM NAACTUHON MaLUMHBbI.
Hanee yctaHoBuTe oba npuxsara (puc. D.2).

BHUMAHWE: MNpoBepbTe eLle pas, yCTaHOBIEHO N MOMOTHO LUMPKYIAPHOW MWLl MO LEHTPY KNKHA, B NPOTMBHOM ClyYae BbIPOBHANTE PYUHYHO
LIMPKYIAPHYIO Ny 3aHOBO.

3akpenuTe BTOPYH CTOPOHbLI ONMOPHOM NAacTUHLI. [na 9Toro cHayana yctaHoBUTE YrioBoW Aepykatesb ¢ AByMs GOKOBbIMM ynopamu. Cneaute 3a 1em,
yToObl YNOPLI N0 BCEW NOLaAN KOHTaKTUPOBaNu C ONOPHOM NNACTMHOW. 3aTeM aHanornuyHbLIM 00pa3oM yCTaHOBUTE YrI0BOW AeprKaTtesb C AByMS
6GOKOBbLIMU yriopamu Ha NPOTUBOMOMOXHOM cTopoHe. YcTaHoBuTe o06a npuxsarta (puc. D.3). Oba npuxsaTta A0MKHbI ObiTb YCTAHOBAEHbLI KAK MOXHO
Janblue no HanpasneHuto K 6onee ANMHHOM CTOPOHE OMOPHOW NAACTUHLI. YKasaHWe: Apyrie BapuaHTbl KpenneHus Ana ApYrMx ONOPHbIX MAACTUH CM.
Ha cTp. 13 - 15.

Perynuposka 6e30nacHOro paccTofHWs Meay KIMHOM W NOSIOTHOM NUfbl C MOMOLLIbIO YCTAHOBOYHOO Kanubpa.

3akpoiite nnactuHy malmHel (puc. E.1). OcyLllecTBUTe MOHTaXK YacTen Ha KIIMHe, yKasdaHHbIX Ha PUCYHKe (puc. E.2). BUHT 1 raiky ¢ HakaTkoMm,
COeAMHEHHbIE C KIIMHOM, 3aTAHUTE HAKPENKO, a BUHT 1 raiKy C HaKkaTKoMW, HaxoAdLMeca cnepean Kopnyca, coeamHute, He sararnean (puc. E.3).

C NOMOLLbIO LLECTUrPaHHOrO Kitoya ocnabbTe KpenneHue KinHa (puc. E.4). B BEpTUKaNbHOM MONOXEHUU NEPEMECTUTE KIIMH BHU3 K MOMOTHY NUbI
(puc. E.5). [iBuraite KnnMH BHKU3 A0 TEX MOP, NOKa, N0 KpanHen Mepe, oaunH 3y6 NonoTHa Nuibl HE YNPeTcA B KOPNyC YCTaHOBOYHOrO Kanubpa (puc. E.6).
3aTAHWTe NepeaHtoro raiky ¢ Hakatkow (puc. E.6). lMocne 3atArnBaHnA BUHTA C BHYTPEHHWUM LLUECTUrPAHHUKOM MEXAY KIMHOM U NMOSIOTHOM MUkl
ycTaHaBnuBaeTcs 6e3onacHoe paccTofHue Make. 5 MM (puc. E.7). B 3akntoueHre OTBUHTUTE YCTAHOBOUHBIN Kanubp oT KnuHa (puc. E.8).

BHUMAHMWE: MNpoBepbTe eLle pas, yCTaHOBAEHO NI NONOTHO LMPKYNSPHOM Nkl MO LEHTPY KauHa (puc. E.8) u cobntoaeHo nu 6esonacHoe
paccTofHre Makc. 5 MM Mexay KIMHOM 1 NONOTHOM Nkl (puc. E.6), B NPOTUBHOM Cilyyae BbIPOBHAWTE PYYHYO LIMPKYNAPHYHO
nuay 3aHoBO.

BHUMAHMWE: Mepea kaxxaon paboTtoi Bceraa npoBepanTe, NPOYHO K 3aTAHYThI KIMH U KPENeXXHble AeTau.

3abnokupyiTe NNacTUHy MallWHbl B COOTBETCTBUM C pUC. 17. CTON roTOB K CTALULMOHAPHOMY PachuUAMBAHUIO, MO 3TOMY NOBOAY CM. MyHKT
«CTauMoHapHoe pacnuaMBaHue ¢ NOMOLLLIO PYYHOU LMPKYIAPHOM MKAbI».

N3meHeHue rnyBuHbl paspesa

Mpu U3MeHeHWH ryBuHbI paspesa py4HOW UMPKYNFPHOU Nibl HEOOXOAMMO U3MEHATL BLICOTY YCTAHOBKM KiWHA, YToObl 06ecneunTs GesonacHoe
paccToAHUe MakKkc. 5 MM Mexay KIMHOM M NonoTHOM nunbl. CHavyana ocnadbTe KIMH C MOMOLLbIO LLECTUrPaHHOro Kitoua. YcTaHoBUTE Ha Tpebyemyto
rnyGuHy paspesa py4yHoW UMPKYNAPHON Nunbl. 3aTAHUTE cTonop rnyOuHbl paspesa. MNpuKkpenuTe yCTaHOBOYHLIN Kanubp U yCTaHOBUTE MONOXEHWE
K/MHa B COOTBETCTBUM C puc. E.1 - E.8.

BeptukanbHble paspesbl CO CKOCOM

[na BepTUKanbHOrO pacnuanBaHus CO CKOCOM HEOOXOAMMO U3MEHUTL MONOXKEHUE PYYHOW LIMPKYNAPHOM Ninbl. YCTaHOBUTE Ha PYYHOM LIMPKYNAPHOW
nune Tpebyembilit yron ckoca. OToABMHLTE OTKMAHOE 3arparkaeHUe PyYHOW LMPKYNAPHOM bl Ha3as U YyCTAHOBUTE MalLMHY MO LEHTPY B NpOpesb
anqa nunbl. OcnabbTe cTonop rnyOuHbl paspesa py4YHOM LMPKYIAPHOK NMUAbI U YCTAHOBKTE MUY Ha MOMHYO ry6uHy paspesa. 3atAHuTe CTONop rnyOuHbI
paspesa (puc. F.1, F.2). OcnabbTe BUHT C BHYTPEHHWM LLUECTUIPAHHUKOM WM MOBOPAYMBAUTE KIIMH, MOKA OH HEe YCTaHOBMTCA YETKO MO LEeHTPY

MO OTHOLLUEHMIO K NONOTHY LMPKYNAPHOW nunbl (puc. F.3).

BHUMAHMWE: MNpoBepbTe paccTosiHUe 0T MaKCMMasbHO BbIABUHYTOrO Briepes 3ybua nonoTHa LUMPKYSpHOM Nuibl A0 NepeaHen KpOMKKU Npopesu
AnA nunbl. 3TO paccToAHUe AOMKHO cocTaBnATb MeHbLle 20 MM (puc. F.4).

3aTAHWTE BMHT C BHYTPEHHWM LLUECTUrPaHHUKOM (puc. F.5).

BHUMAHWE: BbipoBHsiiTE NOAOTHO NWUMbI NApaenbHO K NPOPEesn AN Nnbl, 0OAHOBPEMEHHO Creas 3a TeM, YTOObI NMONOTHO MKkl BbIN0 YCTAHOBNEHO
MO LEHTPY MO OTHOLLEHMIO K KIUHY.
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Hanee ycraHoBuTe 06a BOKOBbIX yropa TakMm 06pa3omM, YTOGbI OHW MO BCEM NAOLLAAM KOHTAKTUPOBANM C ONOPHOM MAACTUHONW MalLuHbl. 3atem
ycTaHoBuTe ofa npuxsara. 3akpenute BTOPY CTOPOHbLI ONMOPHOK MAacTUHbI. [Ina 3Toro cHauana ycTaHoBWTe YriioBoi AepyKaTesb ¢ ABYMA GOKOBbLIMM
ynopamu. Cneaute 3a TeM, 4To6bl yNopsl N0 BCe NoLaan KOHTAKTUPOBaM C ONOPHOW NNAaCTMHOW. 3aTeM aHanorMyHbLIM 00pasom ycTaHoBUTE
YrnoBOW Aepxkatesnb ¢ AByMs GOKOBLIMM yopamu Ha NPOTMBOMOJIOKHOM CTOPOHe. YcTaHoBuTe 06a npvxearta. Oba npuxsara A0MKHbI ObiTb
YCTaHOBMEHbI KaK MOXHO AaJibLLe MO HanpaBieHWto K 6onee ANMHHOM CTOPOHE OMOPHOI NnacTuHb (puc. G).

Perynuposka 6e30nacHOro paccTofHWs Meay KIMHOM W NOSIOTHOM NUfbl C MOMOLLIbIO YCTAHOBOYHOO Kanubpa.

3akpoiiTte nnactuHy malunHel (puc. H.1). OcyLlecTBUTE MOHTaXX YacTeil Ha KNnWHe, YKasaHHbIX Ha pucyHKe (puc. H.2). BUHT 1 raiiky ¢ HakaTkow,
COeAMHEHHbIE C KIIMHOM, 3aTAHUTE HAKPENKO, a BUHT M raiKy C HakaTKoMW, HaxoAdLmMeca crepean Kopnyca, coeanmHute, He 3ararneas (puc. H.3).

C NOMOLLbIO LLECTUrPaHHOrO Kitoya ocnabbTe KpenneHue KinHa (puc. H.4). MoaBMHbTE KIMH K NONIOTHY NWMbl MOA TEM XKe YrfIoM, NOA KOTOPbIM
yCTaHOBMIEHO NONOTHO NuAbI (puc. H.5). MoaBuraiTe KMH BHA3 A0 TEX MOP, NMOKa, NO KpanHel Mepe, 0AMH 3y6 NonoTHa Nuibl HE YNPeTcA B KOpMyc
yCTaHOBOYHOro Kanubpa (puc. H.6). 3ataHuTe nepeaHtoto ranky ¢ HakaTtkom (puc. H.6). Mocne satArBaHUA BUHTA C BHYTPEHHUM LUECTUrPaHHUKOM
MeXay KIMHOM U MONIOTHOM MWkl yCTaHaBnuBaeTca 6e3onacHoe paccTosHWe Makc. 5 MM (puc. H.7). B 3akntoueHWe OTBUHTUTE YCTaHOBOYHbINA Kanubp
OT KNMHa. 3a6noKMUpYITE NNacTMHY MallWHbI B COOTBETCTBUM C pUC. 17 1 eLle pas npoBepbTe, CBOBOAHO M ABUXKETCA NONOTHO NUAbI (puc. 1).

BHUMAHMWE: MNpoBepbTe eLle pas, yCTaHOBAEHO i NONOTHO LMPKYNSPHOM Nkl MO LEHTPY KanHa (puc. 1) n cobntoneHo nv 6esonacHoe paccTosiHue
MaKc. 5 MM Mexay KIMHOM M NONOTHOM nunbl (puc. H.6), B NPOTUBHOM Ciiyyae BbIPOBHANTE PYUHYIO LIMPKYSAPHYO Ny 3aHOBO.

BHUMAHWE: MNepea kaxzaon paboTtoi Bceraa npoBepanTe, NPOYHO NIk 3aTAHYThI KIIMH U KPEeneXXHble AeTau.

CTon roToB K CTaUMOHAPHOMY pacnuaMBaHWiO, N0 3TOMY MOBOAY CM. NYHKT «CTalMoHapHOe pacnuiaMBaHue C NOMOLLILIO PYYHOM
UMPKYNADPHOM NUAbI».

lapaHTUiiHOe NUCbMO

YBakaeMble X03AMKM U X035eBa, BbINOHALWMe padoTsl no Aomy!

Bbl nprobpeny BbICOKOKAYeCTBEHHbIA MPoAYKT wolfcraft, KOTopbIi CyLLECTBEHHO 0GNErYUT BbINOHEHWE PaBoT Mo AOMY.
MpoaykTsl wolfcraft cOOTBETCTBYHOT BBICOKMM TEXHUUYECKUM CTaHAapTaM W nepea NpoAarker NPOXoAAT TLATeNbHO KOHTPONMpyeMble dpasbl paspabdoTku
¥ NpoBepKM. BbICOKMI ypOBEHb KayecTBa Npu CepUHOM NPOU3BOACTBE M3AeNUit 06ecneunBaeTca NOCTOAHHBIM KOHTPONEM U PErynapHLIMM
npoBepkamMu. HaaexkHble TexHUYEeCK1e paspaboTK1 U 3aciy XMBaIOLLMIA JOBEPUA KOHTPOMb KadecTBa 00ecneumBatoT yBepeHHOCTb B NPaBUibHOCTH
peLLeHus B Nonb3y NpuMobpeTeHus Hallei npoayKuuu. Ha npuobpeteHHble NpoaykThl wolfcraft npeaoctasnaetca 10-1eTHAA rapaHTUs OT AaTbl NOKYMKK.
lapaHTUA AeHCTBYET UCKMOUMTENBHO B TOM Clyyae, eCiu NpoAyKuMa UCronb3yeTca And BbiNoaHeHus padoT no AoMy. [apaHTua pacnpocTpaHaeTcs
UCKITIOUUTENBHO Ha MOBPEXAEHWS, CYLLECTBYIOLLME HA MOMEHT MOKYMKK, U TONIbKO Ha Te U3 HUX, KOTOPLIE YKa3biBaOT HA Bpak Matepuana unu
npousBoAcTBa. HacToALan rapaHTa He PacnpoCTPaHAETCs Ha AepeKTbl U MOBPEKAEHHWA, BO3HUKLLWE BCIEACTBUE HEHAANEKALLeH SKCnIyaTaumum um
HeHaAnexalluero obcnyxMBaHus. apaHT1a TakxKe He PacnpOCTPaHAETCH Ha HOPManbHbLIE NPU3HAKM M3HOCA U eCTECTBEHHOE UCTUPaHHe, a TaKKe

Ha Ae(eKTbl U MOBPEXAEHUS, O KOTOPbLIX KIIMEHTY BbiNo M3BECTHO HA MOMEHT 3aK/OYeHWs J0roBopa NOKYNKW. FapaHTUMHbIE NPETEH3UU UMELOT CUiy
TOJNBKO B Cryyae npeabaBneHus cueTta-pakTypbl MM yeka. MNpeaycmoTpeHHas koMnaHvei wolfcraft rapaHTua He orpaHWUMBaeT 3aKOHHLIE NpaBa,
npeAocTaBnfAemMble BaM Kak NoTpebuTento (MpaBo Ha ycTpaHeHue AeeKTOoB, MPaBo Ha 0TKa3 OT JOroBOPa MM CHUXEHWE MOKYMHOM LieHbl, NpaBo

Ha KOMMeHcauuto yObITKOB MM PacxoaoB).

["apaHTUiHBIE NPEeTEeH3nK cneayeT HanpaBnATbL MO aapecy:
wolfcraft GmbH

Wolffstrale 1

56746 Kempenich

Germaniya (Fepmaus)

3anBneHWe o COOTBETCTBUM TOBapa no EG - aupeKTUBe 0 mawunHax 2006/42/EBponeicKoro coobLuecTea,
npunoxenue Il A.

Hactoawwmm ¢oupma wolfcraft GmbH B D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, Fepmanus, 3aasnder, uto atoT npoaykT (MASTER cut 1500) otBevaet
avpektuse 2006/42/EBponeiickoro coobuectsa. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nirnberg. BM: 60087567 0001
CootsetctByeT cneaytowwum Hopmam: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kemnenux, 18.05.2018

v

Thomas Wolff
YNosHoOMO4YeHHoe NnUO ANA NOANUCaHUA JOKYMEHTOB COOTBETCTBMA U COCTAB/IEHNA TEXHUYECKON [OKYMEHTaLuUN.
(pyroBoacTtso dupmoin; wolfcraft GmbH)
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® Technische Anderungen vorbehalten

We reserve the right for technical modifications
® Modifications réservées

® Salvo modificaciones

@ Veranderingen voorbehouden

@ Salvo modifiche

® Direito reservado a alteracoes técnicas
Andringer forbeholdes

® Ratt till andringar forbehalles

@ Qikeus teknisiin muutoksiin pipadetaa

® Det tas forbehold om tekniske endringer
wszelkie zmiany zastrzezone
Em@ulaooopaoTe yia kaBe TeXVIKA aAAayn
wolfcraft® Girlinde teknik degisiklikler yapabilir
@ Technické zmény vyhrazeny

® Miiszaki valtoztatas joga fenntartva

Modificari tehnice rezervate

3ana3eHo npaBo 3a TEXHUYECKMN NPOMEHMN
Pridrzano pravo tehnickih izmjena

@ [MpousBoauTenb ocTaBfAET 3a co60i NpaBoO Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHUA
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® ® @

wolfcraft GmbH

Wolffstrafe 1

56746 Kempenich

GERMANY

®

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com

@

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324
Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

® ® @ @

wolfcraft GmbH

Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 00 43 (1) 7 48 08 08-0

Fax 00 43 (1) 7 48 08 08-11
kundendienst@woaut.wolfcraft.com

GRONC)

wolfcraft s.a.r.l.

1 rue d’Aurion

F-93 118 Rosny sous Bois Cedex
®

Téléphone 00 33 (0) 1 48 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
©

Tel.: 0033 148 12 29 43

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com

@ @
PUAG AG

Oberebenstrasse 51
CH-5620 Bremgarten

Tel. 0041 (0) 56 648 88 88
Fax 0041 (0) 56 648 88 80
info@puag.ch

@

ELNAS s.r.o.
Oblekovice 394
CZ-67181 Znojmo

Tel. 00420 515 220 126
Fax 00420 515 244 347
info@elnas.cz

@ &®

MPO Distribuce s.r.o.
Novostrasnicka 46

CZ-100 00 Praha 10

Tel. 00420 774 543 567
Fax 00420 212 242 399
obchod@mpo-distribuce.cz

(@)

wolfcraft srl.

Casella Postale 84

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

@™ O ®

wolfcraft GmbH

Wolffstralle 1

D-56746 Kempenich
Tel.0049-2655510

Fax 00 49 - 26 5551 180

e-mail: customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

®

wolfcraft Espana S.L.U.
C/ Alcalde Angel Arroyo 10,

2° Plta., Oficina 3

28904 Getafe (Madrid)
Teléfono 0034 91 681 49 65
Fax 0034 902 197 120
atencioncliente@wolfcraft.com

@

Dinocoop Kft.
Radvany utca 24

1118 Budapest XI.
Telefon: 0036-1-319-3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

COBRAL SL

Rua de Mocambique n, 96 1esq
2685-356 Prior Velho

Tel.: 00351 210 497 140

Fax.: 00351 210 497 143
bricolage@aquemofer.pt

“LL" Spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp. k.
ul. Wroctawska 43, Bykow
PL-55-095 Mirkow k. Wroctawiatel.
Telefon: 0048 71 3980800
Telefax: 0048 71 3980802
firma@langelukaszuk.pl

®

UAB ST Baltic

Paneriu g. 49

LT-03202 Vilnius

Mobile: 00370 616 74500
Telefon/Fax: 00370 5 213 66 70
prekyba@stbaltic.It

®

Craftools Ltd.

Givat Hailanot st. 6

76868 Bet Hanan

Tel.: 00972/522578879

Fax: 00972/89333878
goldmani@netvision.netdotil
Slovenijales Trgovina d.o.o.
Plemljeva 8

SI-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: 00386 059 375914

Fax: 00386 02 6181669
info@slovenijales-trgovina.si
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@ @

Mavrofidopoulos S.A.
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

Telefon: 0030 21 0413 6155
Telefax: 0030 21 0413 7692
info@mavrofidopoulos.gr
Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385-1-3466400
Telefax: 00385-1-3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution S.R.L.

Str. Campului Nr. 1,FSR HALA SCULARIE
RO-505400 Loc. Rasnov, Oras Rasnov
Telefon: 0040 (0) 268530 000

Telefax: 0040 (0) 268531 111
info@steinel.ro

Tashev-Galving Ltd.
68, Kliment Ohridski Blvd.
BG-1756 Sofia

Telefon: 00359 70045454
Telefax: 00359 4392112
info@tashev-galving.com
@

Mi-lumen d.o.o.
Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381-36-231081
Telefax: 00381-36-312867
milumen@tron-inter.net

@®

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
MK-1000 Skopje

Telefon: 00389 2 2431100
Telefax: 00389 2 2431105
famod@t-home.mk

&

AS Tooma TOO0riist
Manniku tee 107
EE-11215 Tallinn

Telefon: 00372 6 586229
Fax: 00372 6 546725
info@toomatool.ee

UP "18"

Volgogradskaya 13
BY-220049 Minsk

Telefon: 00375 17 2807781
Fax 00375 17 2804854
info@up18.by

Centro Instrumentalnoj Torgovli
Molodogvardejskaya Ul 61

121351 Moskau

Tel.: +7 495 730 80 70

ci@centro-i.ru
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